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(54)  Dispositif  perfectionné  pour  l'étirage  avec  fausse  torsion  de  fibres  textiles  en  forme  de  mèche 
destinées  à  la  filature. 

(57)  Un  des  deux  rotors  (7,12),tournants  coaxiale- 
ment  et  indépendamment  à  des  vitesses  diffé- 
rentes.est  pourvu  d'un  trou  traversant  (22)  et 
d'un  rouleau  ou  petit  cylindre  (20)  monté  pour 
tourner  d'une  manière  folle  autour  d'un  axe 
parallèle  et  décentré  par  rapport  à  l'axe 
commun  des  deux  rotors  (7,12)  ; 
sur  l'autre  rotor  (12)  une  piste  circulaire  inté- 
rieure  (14)  rigide  est  montée  avec  interposition 
d'un  anneau  (16)  de  souplesse  élastique  élevée. 

Au  premier  rotor  (7)  est  solidaire  un  appen- 
dice  (107)  profilé  pour  entourer  partiellement  le 
rouleau  ou  petit  cylindre  (20)  et  former  carter 
guide-fil  (FIG.1). 
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L'invention  concerne  un  dispositif  d'étirage  et  de 
simultanée  torsion  provisoire  (fausse  torsion)  pour  la 
production  de  fils  spécialement  de  type  cardé. 

Ce  dispositif  comprend  :  une  piste  circulaire  inté- 
rieure  solidaire  d'un  premier  rotor  qui  tourne  dans  un 
support  dont  l'axe  coïncide  avec  celui  de  la  piste;  au 
moins  un  rouleau  -  comme  un  petit  cylindre  -  tournant 
sur  lui-même  en  se  déroulant  sur  la  dite  piste  intérieu- 
re  étant  supporté  d'un  deuxième  rotor  coaxial  au  pre- 
mier  rotor;  un  passage  pour  le  fil  en  formation. 

La  matière  en  mèche  pour  la  formation  du  fil  est 
engagée  entre  le  rouleau  et  la  piste  intérieure,  les- 
quels  dans  le  fonctionnement  du  dispositif  imposent 
au  fil  en  formation  une  progression  (  et  de  ce  fait  un 
étirage  )  et  une  torsion. 

Le  dispositif  prévoit  une  sollicitation  et  un  entraî- 
nement  élastique  de  ce  rouleau  ou  petit  cylindre 
contrela  piste  circulaire  -  en  concordance  avec  une 
action  centrifuge  -  pourobtenirune  pression  adéqua- 
te  de  pinçage  de  la  matière  entre  le  rouleau  et  la  piste 
circulaire  intérieure. 

Le  dispositif  est  perfectionné  pour  assurer  le 
fonctionnement  désiré,  pour  simplifier  la  réalisation 
du  dispositif  lui-même,  pour  obtenir  un  guide  efficace 
de  la  matière  qui  doit  atteindre  la  zone  de  pinçage  en- 
tre  la  piste  et  le  rouleau,  pour  éviter  les  conséquences 
de  l'arrivée  d'irrégularités  dans  la  matière,  pour  éviter 
le  risque  d'enroulement  de  la  matière  sur  le  rouleau 
et  pour  obtenir  d'autres  buts  et  avantages  dévelop- 
pés  dans  le  texte  suit. 

En  substance,  le  dispositif  simultané  d'étirage  et 
de  fausse  torsion  selon  l'invention  comprend  en 
combinaison  : 

-  deux  rotors  tournants  coaxialement  et  indé- 
pendamment  à  des  vitesses  différentes; 

-  sur  un  premier  rotor  un  trou  traversant  et  un 
rouleau  ou  petit  cylindre  monté  pour  tourner  li- 
brement  en  folle  autour  d'un  axe  parallèle  et  dé- 
centré  par  rapport  à  l'axe  commun  des  deux  ro- 
tors; 

-  sur  le  second  rotor  une  piste  circulaire  intérieu- 
re  rigide,  montée  avec  l'interposition  d'une 
composante  élastique  de  souplesse  élevée, 
pour  permettre  l'adaptation  entre  le  rouleau  et 
la  piste. 

Avantageusement  au  premier  rotor  est  solidaire 
un  appendice  profilé  de  manière  à  entourer  partielle- 
ment  le  rouleau  et  à  guider  le  fil  en  formation  consti- 
tuant  ainsi  carter  guide-fil. 

La  surface  extérieure  de  cet  appendice  peut  être 
pourvue  d'au  moins  une  rainure  à  peu  près  hélïcoida- 
le  faisant  fonction  de  guide-fil.  L'appendice  profilé 
peut  être  symétrique  et  peut  présenter  deux  rainures 
symétriques  faisant  fonction  de  guide-fil.  Cet  appen- 
dice  profilé  peut  être  extérieurement  en  position  à 
peu  près  osculatrice  avec  l'orifice  de  sortie  du  trou 
traversant  le  premier  rotor. 

En  pratique  la  composante  élastique  peut  être 

une  épaisseur  élastique  en  caoutchouc  ou  matière 
équivalente.  Cette  composante  sera  aisément  dé- 
montable  avec  la  piste  intérieure. 

L'invention  sera  mieux  comprise  en  suivant  la 
5  description  et  le  dessin  annexé;  celui-ci  montre  à  titre 

d'exemple  une  illustration  non  limitative  de  l'invention 
même.  Dans  le  dessin  :  la 

-  figure  1  montre  une  vue  en  coupe  axiale  du  dis- 
positif  d'étirage  et  de  similtanée  fausse  torsion 

10  selon  une  première  forme  de  réalisation  et  va- 
riant  légèrement  dans  les  côtés  gauche  et  droit; 
les 

-  figures  2,  3  et  4  montrent  un  détail  de  la  figure 
1  avec  certaines  parties  non  sectionnées  et 

15  aussi  des  vues  et  coupes  selon  lll-lll  et  IV-IVde 
la  figure  2;  et  la 

-  figure  5  montre  une  autre  forme  de  réalisation 
par  rapport  à  l'exemple  précédent,  toujours  va- 
riant  légèrement  dans  les  parties  gauche  et 

20  droite. 
Ainsi  qu'illustré  dans  le  dessin  en  annexe,  sur  un 

support  1  est  fixée  une  couronne  3  sur  laquelle  sont 
montés  des  roulements  à  billes  5  permettant  la  rota- 
tion  d'un  corps  7;  une  composante  7Af  ixé  sur  le  corps 

25  7  a  latéralement  la  forme  d'une  poulie,  comme  organe 
de  transmission  pour  la  rotation  dudit  corps  7,  par 
exemple  au  moyen  d'une  courroie  dentée  9  ou  autre 
système  de  transmission  de  préférence  positive.  Le 
corps  7  porte  des  roulements  à  billes  10  qui  permet- 

30  tent  la  rotation  indépendamment  et  coaxialement  au 
corps  7  d'un  deuxième  rotor  12  annulaire,  actionné 
également  par  courroie  dentée  13  ou  système  équi- 
valent.  Une  piste  circulaire  intérieure  14A  est  formée 
dans  une  couronne  14,  qui  est  montée  sur  le  rotor  12 

35  au  moyen  d'un  anneau  16  à  déformation  élastique 
élevée,  de  caoutchouc  ou  matière  similaire.  La  piste 
14  Aet  l'anneau  1  6  peuvent  être  installés  dans  la  par- 
tie  inférieure  du  rotor  1  2  comme  montré  sur  la  gauche 
de  la  figure  1,  ou  être  logée  dans  la  couronne  12A 

40  fixée  sur  ledit  rotor  12  comme  montré  sur  la  droite  de 
la  figure  1  . 

Immédiatement  sous  la  face  inférieure  du  corps 
7,  est  monté  au  moyen  d'un  pivot  fixe  18  un  rouleau 
ou  petit  cylindre  20  tournant  librement  sur  le  pivot  1  8. 

45  Le  rouleau  20  est  en  contact  avec  la  surface  intérieu- 
re  14Ade  la  couronne  14.  Le  contact  peut  se  produire 
avec  une  certaine  pression  et  donc  avec  une  certaine 
interférence,  pour  permettre  le  pinçage  de  la  mèche 
à  filer  indiquée  par  M,  introduite  entre  la  piste  14Aet 

50  le  rouleau  20. 
Le  réactions  élastiques  de  l'anneau  16  permet- 

tent  un  contact  correct  entre  la  surface  intérieure  14A 
de  la  couronne  14  et  la  surface  extérieure  du  rouleau 
20;  la  piste  et  le  rouleau  peuvent  avoir  tous  les  deux 

55  un  développement  cylindrique  ou  bien  aussi  un  profil 
de  révolution  modifié  et  donc  différent  par  rapport  à 
la  conformation  cylindrique. 

Le  corps  7  est  traversé  par  un  trou  22  qui  peut 
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avoir  une  embouchure  supérieure  22A  conique  ou 
évasée  pour  faciliter  l'enfilage  de  la  matière  M  déli- 
vrée  par  un  système  d'alimentation  contrôlé  par  des 
cylindres  C,  par  exemple. 

Le  corps  7;  7A,constituant  le  premier  rotor.tourne  5 
à  une  vitesse  différente  de  celle  du  deuxième  rotor 
12,  toujours  autour  d'un  axe  commun;  le  rotor  12  en- 
traîne  en  rotation  solidaire  la  piste  14Aqui  peut  trou- 
ver  sa  position  correcte  du  fait  de  l'épaisseur  et  de 
l'élasticité  de  l'anneau  16,  comme  indiqué  ci-dessus.  10 

Le  rouleau  20,  du  fait  de  la  différence  de  vitesses 
des  deux  rotors  7,  7A  et  respectivement  1  2,  tourne 
évidemment  sur  lui-même  en  se  déroulant  sur  la  piste 
14Aen  fonction  de  la  différence  de  vitesse  entre  les 
deux  rotors.  15 

La  matière  M  passe  dans  le  trou  22,  22A,  arrive 
à  la  sortie  inférieure  du  trou  22  où  elle  est  déviée  vers 
le  rouleau  20  pour  être  introduite  et  pincée  dans  la  li- 
gne  de  contact  du  rouleau  20  et  de  la  piste  14A;  de 
ce  fait,  la  matière  subit  en  amont  du  point  de  contact  20 
entre  la  piste  14Aet  le  rouleau  20  un  effet  de  traction 
axiale  donc  d'étirage  selon  la  flèche  F-S  et  également 
un  effet  de  torsion  se  propageant  du  dispositif  vers  le 
haut  jusqu'au  système  d'alimentation  de  la  mèche  in- 
diqué  en  C  à  la  figure  1  .  25 

Avec  la  variation  des  paramètres  de  la  comman- 
de  de  rotation  de  chacun  des  deux  rotors  au  moyen 
des  courroies  9  et  1  3  et  l'effet  d'appel  que  cela  va  gé- 
nérer,  il  est  possible  de  faire  varier  les  conditions 
d'étirage  et  de  fausse  torsion;  cette  fausse  torsion  se  30 
perd  en  aval  du  point  de  contact  du  rouleau  20  et  la 
piste  14A,tandis  que  la  matière  M1  la  sortie  du  dispo- 
sitif  descend  pour  être  traitée  dans  la  phase  suivante 
de  filature. 

En  correspondance  avec  l'extrémité  inférieure  du  35 
trou  22,  le  corps  7  présente  un  appendice  profilé  107 
qui  se  développe  comme  un  carter-guide  fil  en  même 
temps  nettoyeur,  pour  entourer  partiellement  le  rou- 
leau  20  d'une  épaisseur  amoindrie  et  relativement  ré- 
duite;  à  l'extérieur,  cet  appendice  107  forme  une  sur-  40 
face  substantiellement  tangente  au  bord  terminal  du 
trou  22. 

Pour  assurer  la  fonction  de  guide-fil  de  l'appen- 
dice  107,  il  est  prévu  sur  sa  surface  extérieure  une 
rainure  à-peu-prés  hélicoidale  1  09  qui  débute  dans  la  45 
partie  terminale  du  trou  22  jusqu'au  bord  final  latéral 
de  l'appendice,  ceci  pour  amener  le  fil  jusqu'à  la  sur- 
face  du  rouleau  20  à  proximité  de  la  zone  de  contact 
osculatrice  entre  la  piste  14Aet  le  rouleau  20  lui-mê- 
me.  50 

La  guide  du  fil  est  conçue  pour  l'accompagner 
dans  une  projection  autour  et  à  distance  limitée  du 
rouleau  20  et  pour  limiter  la  trajectoire  libre  de  la  ma- 
tière  entre  le  canal  109  et  la  zone  de  contact  entre  la 
piste  14Aet  le  rouleau  20.  55 

La  ou  les  rainures  109  sont  inclinées  de  façon  à 
permettre  au  fil  d'atteindre  un  point  de  pinçage  plus 
ou  moins  haut  le  long  de  la  ligne  de  contact,  de  pré- 

férence  le  plus  haut  possible. 
Le  carter  1  07  est  aussi  apte  à  nettoyer  la  surface 

du  rouleau  20  quand  un  produit  nettoyant  est  inséré 
à  la  surface  intérieure  du  carter. 

Prévoyant  la  possibilité  de  travail  du  dispositif 
selon  les  deux  sens  de  rotation,  il  est  avantageux  de 
prévoir  deux  rainures  109  à  peu  près  symétriques  par 
rapport  à  un  plan  passant  par  les  axes  du  corps  7  et 
du  rouleau  20,  comme  représenté  clairement  dans  la 
figure  4.  De  cette  façon,  le  travail  est  possible  dans 
les  deux  sens  de  rotation  du  dispositif. 

Dans  la  solution  illustrée  dans  les  figures  1  à  4, 
l'appendice  107  qui  forme  carter  guide-fil  entourant 
partiellement  la  surface  du  rouleau  20,  est  réalisée 
d'une  pièce  avec  le  corps  7. 

Dans  la  variante  de  réalisation  montrée  dans  la 
figure  5  -  où  les  organes  correspondants  sont  indi- 
qués  avec  les  mêmes  numéros  de  référence  augmen- 
tés  de"200"-  le  corps  207  (avec  trou  traversant  222, 
222A)  comporte  à  sa  base  un  élément  séparé,  appli- 
qué  au  moyen  de  vis  ou  similaires. 

Cet  élément  présente  une  bride  discoide  301 
pour  l'application  au  corps  207  et  forme  un  appendice 
307  analogue  à  celui  7  pour  constituer  un  carter  gui- 
de-fil  avec  fonction  analogue. 

Dans  la  figure  5  est  aussi  représenté,  d'une  ma- 
nière  limitée,  un  différent  solution  de  montage  des  ro- 
tors  avec  roulements  à  billes,  qui  ont  étés  développés 
ainsi  comme  montré  en  205  et  21  0  en  tant  que  pistes 
de  roulement  doubles  pour  les  deux  couronnes  de  bil- 
les  respectives. 

Le  montage  du  rouleau  220  est  aussi  légèrement 
modifié  par  rapport  à  la  solution  des  figures  1  à  4, 
mais  avec  fonction  parfaitement  équivalente. 

Avec  la  disposition  décrite,  il  est  possible  d'obte- 
nir  de  nombreux  et  évidents  avantages. 

Il  est  à  remarquer  que  le  rouleau  20  ou  220  est 
monté  d'une  façon  rigide  avec  entr'axe  fixe  par  rap- 
port  à  l'axe  principale  du  dispositif  et  des  rotors  7  et 
12  et  en  particulier  du  rotor  7,  sur  lequel  il  est  monté, 
avec  fixation  par  vis  ou  système  à  expansion  pour 
permettre  facilement  le  montage  et  démontage. 

La  piste  circulaire  14  ou  214  est  séparée  et  sup- 
portée  élastiquement  par  une  couronne  16  ou  216  en 
caoutchouc  ou  matière  similaire. 

Cette  couronne  est  collée  ou  vulcanisée  soit  sur 
une  seule  face  intérieure  ou  extérieure,  soit  sur  les 
deux  faces,  soit  simplement  retenue  par  des  épaule- 
ments  comme  illustré  au  dessin. 

Quel  que  soit  le  genre  de  montage,  tout  le  groupe 
piste,  couronne  élastique  et  anneaux  de  support  et 
élastiques  peut  être  appliqué  au  dispositif  avec  faci- 
lité  de  montage,  démontage  et  entretien,ou  bien  la 
piste  et  relative  couronne  élastique  peuvent  être  di- 
rectement  appliquées  sur  le  siège  approprié,  réalisé 
sur  le  rotor  12  ou  212,  avec  des  solutions  permettant 
un  remplacement  aisé. 

La  piste  ainsi  réalisée  permet  en  outre  : 
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(1)  des  oscillations  dans  tous  les  sens;  (2)  un  aligne- 
ment  automatique  et  contact  parfait  avec  le  rouleau 
bien  que  monté  de  façon  rigide;  (3)  une  adaptation 
aux  différents  numéros  de  taux,  c'est  à  dire  épaisseur 
du  fil  au  travail;  (4)le  passage  d'éventuels  épaissis- 
sements  du  fil  dû  par  exemple  à  des  raccords  ou  rat- 
taches  de  matière;  (5)  l'utilisation  d'une  surface  éle- 
vée  de  la  couronne  élastique  garantissant  une  durée 
de  vie  illimitée;  (6)  l'utilisation  d'une  qualité  de  caout- 
chouc  très  élastique;  (7)  un  e  épaisseur  appropriée 
sans  limitation  de  forme,  de  dimension  et  de  morpho- 
logie;  (8)  une  interférence  optimale  de  pression  entre 
piste  et  rouleau;  (9)  une  usure  négligeable  dans  le 
temps,  le  caoutchouc  n'étant  en  contact  ni  avec  le  fil 
ni  avec  le  rouleau. 

La  présence  de  l'appendice  107  ou  307  faisant 
fonction  de  carter  guide-fil:  évite  des  enroulements 
possibles  du  fil  sur  le  rouleau;  fait  fonction  de  net- 
toyeur  du  rouleau  avec  l'éventuelle  application  d'une 
couche  de  feutre  ou  similaire;  permet  de  guider  le  fil 
mèche  (au  moyen  des  rainures  hélicoidales  109  ou 
semblables),  même  avec  possibilité  de  rotations  dans 
les  deux  sens  et  avec  accompagnement  de  la  matière 
vers  le  point  de  pinçage  entre  la  piste  et  le  rouleau. 

C'est  entendu  que  le  dessin  ne  montre  que  des 
exemples  donnés  seulement  à  titre  de  démonstration 
pratique  de  l'invention,  la  quelle  peut  varier  dans  les 
formes  et  dispositions  sans  pour  autant  sortir  du 
concept  qu'inspire  l'invention  elle-même. 

L'éventuelle  présence  de  numéros  de  référence 
dans  les  revendications  ci-jointes  a  pour  but  de  faci- 
liter  la  lecture  des  revendications  en  se  référant  à  la 
description  et  au  dessin  et  ne  limite  pas  l'étendue  de 
la  protection  réprésentée  par  ces  revendications. 

pourvoir  au  nettoyage  du  petit  cylindre. 
3)  Dispositif  comme  de  revendication  2,  caracté- 

risé  du  fait  que  sur  la  surface  extérieure  de  l'appen- 
dice  (107;  307)  est  prévue  au  moins  une  rainure  plus 

5  ou  moins  hélïcoidale  (1  09)  faisant  fonction  de  guide- 
fil. 

4)  Dispositif  comme  de  revendication  2  ou  3,  ca- 
ractérisé  du  fait  que  l'appendice  profilé  (1  07;  307)  est 
extérieurement  plus  ou  moins  tangent  au  bord  termi- 

10  nal  du  trou  (22,  222)  traversant  le  premier  rotor  (7, 
207). 

5)  Dispositif  comme  de  revendication  2  ou  3  ou 
4,  caractérisé  du  fait  que  l'appendice  profilé  (107, 
307)  est  symétrique  et  peut  présenter  deux  rainures 

15  symétrique  (109)  faisant  fonction  de  guide-fil. 
6)  Dispositif  comme  au  moins  de  revendication  1  , 

caractérisé  du  fait  que  la  composante  élastique  (16, 
216)  est  une  épaisseur  en  caoutchouc  ou  matière 
équivalente. 

20  7)  Dispositif  comme  au  moins  de  revendication  1 
ou  6,  caractérisé  du  fait  que  la  composante  élastique 
(16,  216)  est  aisément  démontable  avec  la  piste  (14, 
214). 

8)Dispositif  perfectionné  pour  l'étirage  avec 
25  fausse  torsion  simultanée  de  fibres  textiles  en  forme 

de  mèches  destinées  à  la  filature;  le  tout  comme  ci- 
dessus  décrit  et  représenté  à  titre  d'exemple  dans  le 
dessin  en  annexe. 
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Revendications 

1)  Dispositif  d'étirage  et  de  fausse  torsion  simul- 
tanée  pour  la  production  de  fil  en  général  et  de  filés  40 
cardés  en  particulier,  caractérisé  du  fait  qu'il 
comprend  en  combinaison  :  deux  rotors  (7,  12) 
coaxiaux  et  indépendants  tournants  à  vitesses  diffé- 
rentes;  sur  un  premier  rotor  (7)  présence  d'un  trou  tra- 
vesant  (22)  et  d'un  rouleau  ou  petit  cylindre  (20)  mon-  45 
té  pour  tourner  librement  autour  d'un  pivot  (18)  à  axe 
fixe  parallèle  et  décentré  par  rapport  à  l'axe  commun 
des  deux  rotors  (7,  12);  sur  l'autre  rotor  (12)  présence 
d'une  piste  circulaire  intérieure  (14)  rigide,  montée  sur 
cet  autre  rotor  (12)  avec  l'interposition  d'une  compo-  50 
santé  (16)  élastique  de  souplesse  élevée  pour  per- 
mettre  le  contact  correct  entre  la  piste  et  le  petit  cy- 
lindre. 

2)  Dispositif  comme  de  revendication  1,  caracté- 
risé  du  fait  que  au  premier  rotor  (7;  207)  est  solidaire  55 
un  appendice  (107;  307)  profilé  pour  entourer  partiel- 
lement  le  rouleau  ou  petit  cylindre,  et  faisant  fonction 
de  carter  pour  guider  le  fil  en  formation  et  afin  de 

4 
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