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Die Erfindung betrifft eine aus Wende-Flach-
schilissel und SchlieBzylinder bestehende SchlieB-
vorrichtung mit auf gegeniiberliegenden Breitfla-
chen des Schllssels angeordneten Vertiefungen
zum Einordnen der Zuhaltungsstifte und mit im
Bereich der Schlilisselspitze fluchtend zur jeweili-
gen Vertiefungsreihe liegenden Auflaufschrigen,
von denen jede schrdg abfallend jeweils in die
gegeniberliegende Schllsselbreitfliche einlduft,
wobei die Vertiefungen jeder Reihe in je einer an
gegeniberliegenden Schlisselbreitflichen freiste-
henden Rippe vorgesehen sind.

Eine derartige Ausgestaltung ist bekannt aus
der DE 26 58 495 C2, wobei die freistehenden
Rippen die jeweilige Schlusselbreitfliche Uberra-
gen. Bei nicht eingestecktem Schllssel stitzen
sich die federbeaufschlagten Zuhaltungsstifte mit
den Kernstiftenden an der gegenilberliegenden
Schiuisselkanal-Breitfliche ab, wodurch ein relativ
groBer, nicht geflihrter Bereich flr die Kernstiften-
den entsteht. Aufgrund des zwangsldufig vorliegen-
den Spiels der Kernstifte in ihren Kernstiftoohrun-
gen kdnnen die Kernstifte verkanten und bewirken
eine schwergingige Schlusseleinflihrung, verbun-
den mit einem erhdhten VerschleiB am Schllssel
sowie an den Kernstiften. Insbesondere der Kern-
stiftverschleiB  vermindert die Lebensdauer der
SchlieBvorrichtung.

Dem Gegenstand der Erfindung liegt die Auf-
gabe =zugrunde, eine SchlieBvorrichtung der in
Rede stehenden Art so auszugestalien, daB neben
einer verbesserten Flhrung der Zuhaltungsstifte
und verringertem Verschlei derselben sowie des
Schilissels eine hohe Permutation erreichbar ist
unter Erzielung eines bruchstabilen Schllsselschaf-
tes selbst bei maximal tief eingeschnittenen Vertie-
fungen.

Geldst wird diese Aufgabe bei einer gattungs-
gemiBen SchlieBvorrichtung dadurch, daB der freie
Uberstand der beiden Rippen gréBer ist als die
halbe Schliisseldicke, derart, daB beiderseits jeder
Rippe bis Uber die Schllsselldngsmittelebene rei-
chende Eintritisfreirdume fir die kernseitigen En-
den der Zuhaltungsstifte vorgesehen sind.

Zufolge derartiger Ausgestaltung ist eine
SchlieBvorrichtung der in Rede stehenden Art an-
gegeben, die sich insbesondere durch einen er-
héhten Gebrauchswert auszeichnet. Aufgrund der
besonderen Dimensionierung der Rippen und der
Schiusseldicke erhdlt man einen Schlissel, der
eine hohe Anzahl von Permutationen zulaft, und
zwar unter Verwirklichung eines bruchstabilen
Schlilsselschaftes. Es lassen sich z.B. auf Hohe
der Rippe zehn Stufenspriinge Ublicher GroBe vor-
sehen, so daB die SchlieBvorrichtung geeignet ist
zum Einsatz in SchlieBanlagen. Darliber hinaus
liegt eine verbesserte Fihrung fiir die kernseitigen
Enden der Zuhaltungsstifte vor. Deren flihrungs-
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freie Ldnge entspricht dem Abstand zwischen dem
Kopf der in die Eintrittsfreirdume eingreifenden
kernseitigen Profilstege und der zugekehrten
Schliisselkanalwand und entspricht etwa der HShe
der Zuspitzung der kernseitigen Enden. Diese vor-
teilhafte Flhrung der kernseitigen Enden der Zu-
haltungsstifte verhindert beim Schlilisseleinschub
ein Verkanten der Kernstifte, verbunden mit einem
stets leichten Einschieben des Schllissels. Auch ist
der Verschleil sowohl an den Zuhaltungsstiften als
auch am Schllssel erheblich herabgesetzt, was
sich durch eine besonders hohe Lebensdauer aus-
zeichnet.

Eine vorteilhafte Weiterbildung ist darin zu se-
hen, daB die Seitenflanken der Freirdume als Fih-
rungsflachen der entsprechend bemaBten Kernstif-
te gestaltet sind. Somit finden die kernseitigen En-
den der Zuhaltungsstifte eine bestmdgliche Fih-
rung beim Einschieben bzw. Abziehen des Wende-
Flachschlissels.

Es ist dabei so vorgegangen, daB die Wand
der Kernstiftbohrungen mit den Seitenflanken der
Freirdume fluchtet. Der Kernstiftdurchmesser kann
demgemiB dem Abstand der einander gegeniiber-
liegenden Seitenflanken der Eintritisfreirdume ent-
sprechen. Der Einschub des Schliissels ist daher
nicht behindert. Vielmehr bringen die Seitenflanken
noch eine Querabstltzung der Zuhaltungsstifte.

Eine Alternatividsung ist darin zu sehen, daB
die Seitenflichen der Rippe mit bis Uber die Rip-
penldngsmittelebene reichenden Nuten ausgestat-
tet sind, in welche Fihrungsrippen des Schllssel-
kanals ragen. Hierdurch ist eine weitere Verschleie-
rung des SchllUsselkanalprofils und auch des
Schlilssels geschaffen. Ein Schllsselschaft ent-
sprechenden Querschnitts, welcher nicht die bis
Uber die Rippenldngsmittelebene reichenden Nuten
ausbildet, 138t sich nicht einschieben. Uberdies
liegt eine parazentrische Anordnung der Nuten vor,
so daB bei einem angestrebten beidseitigen Abfei-
len der Rippe diese aufgrund der Parazentrizitat
zerfalit.

Ein weiteres vorteilhaftes Merkmal ist in dieser
Hinsicht darin zu sehen, daB die Seitenflanken der
Nuten entgegengesetzt spitzwinklig zur Rippen-
ldngsmittelebene liegen. Der Schliisselschaft erhilt
auf diese Weise einen besonders stabilen Sitz in
eingeschobenem Zustand.

Weiterhin ist hervorzuheben, daB der Grund
der Freirdume gerundet verlduft. Dies ist sowohl
einschubtechnisch als auch hinsichtlich der Ferti-
gung von Vorteil.

Ein weiteres vorteilhaftes Merkmal besteht dar-
in, daB die Rippe trapezférmigen Querschnitt be-
sitzt mit verschmilertem First. Diese MaBnahme
wirkt sich in Verbindung mit dem verbleibenden
Querschnitt des Schlisselschafts stabilitdtserhd-
hend aus.
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SchlieBlich ist es noch von Vorteil, daB die
Schlilsselldngsachse des in den Schllsselkanal
eingeflihrten Schlissels in Richtung der Kernboh-
rungen versetzt liegt zur Kernachse. Aufgrund die-
ser MaBnahme kdnnen beispielsweise Zusatzstifte
im den Kernstiften gegeniberliegenden Bereich
des Zylinderkerns untergebracht werden aufgrund
des dann dort vorhandenen gr&Beren Teilquer-
schnitts.

Nachstehend werden zwei Ausflihrungsbeispie-
le der Erfindung anhand der Zeichnungen erldutert.

Es zeigt

Figur 1 teils im Langsschnitt, teils in Ansicht
den SchlieBzylinder einer SchlieBvo-
richtung,

Figur 2 den Schnitt nach der Linie -l in
Figur 1,

Figur 3 einen der Figur 2 entsprechenden
Schnitt, jedoch bei eingeschobenem
Wende-Flachschlissel,

Figur 4 eine Ansicht des einschubseitigen
Endes des Schaftes des Flach-
schlissels,

Figur 5 eine klappfiglrliche Darstellung der
Figur 4 und

Figur 6 in stark vergr&Berter Darstellung ei-

nen teilweisen Querschnitt durch den
Schliefzylinder gemiB der zweiten
Ausflihrungsform, mit eingesteckiem
Wende-Flachschlissel.

Die SchlieBvorrichtung setzt sich zusammen
aus einem SchlieBzylinder 1 und einem Wende-
Flachschlissel 2. Bezliglich des SchlieBzylinders 1
handelt es sich beim Ausfiihrungsbeispiel um einen
Doppelprofilzylinder. Dieser besitzt ein Zylinderge-
hduse 3, bestehend aus den beiden Gehdusehilf-
ten 4, 5, welche im oberen Bereich durch einen
Ausschnitt 6 voneinander getrennt und im unteren
Bereich durch einen briickenfGrmigen Steg 7 mit-
einander verbunden sind. Im oberen kreiszylindri-
schen Bereich lagern die Geh&usehiliten 4, 5 in
miteinander fluchtenden Kernbohrungen 8 Zylinder-
kerne 9, 10, deren einander nicht dargestellte inne-
re Enden ein SchlieBglied 11 tragen.

Im Zylinderkern ist ein horizontal ausgerichteter
Schlilsselkanal 12 vorgesehen, in welchen Zuhal-
tungsstifte 13 hineinragen. Jeder Zuhaltungsstift 13
setzt sich zusammen aus einem Geh3dusestift 14
und einem Kernstift 15. Zu deren Fihrung dienen
im Zylinderkern 9 reihenf&rmig hintereinanderlie-
gende Kernstiftoohrungen 16, welche mit Gehduse-
stiftbohrungen 17 fluchten. In letzteren sind Druck-
federn 18 untergebracht, welche die fuBseitigen
Stirnfldichen der Gehdusestifte 14 beaufschlagen
und dadurch die Kernstifte 15 in den Schllsselka-
nal 12 hineintreiben. Begrenzt ist die Verlagerung
der Kernstifte 15 dadurch, daB deren kegelstumpf-
férmige Enden 19 die obere Schliisselkanalwand
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20 beaufschlagen, vgl. Figur 1 und 2.

Die Schlilisselkanalachse SA ist gegenlber der
Kernachse KA um das MaB x in Richtung der
Kernstifte 15 versetzt angeordnet, vgl. Figur 3. Da-
durch entsteht oberhalb des Schliisselkanals mehr
"Fleisch", was dazu genutzt werden kann, dort
beispielsweise in schriager Ausrichtung angeordne-
te Zusatzstifte vorzusehen.

Der Wende-Flachschliissel 2 weist an seinen
gegeniberliegenden SchlUsselbreitflichen 21, 22
je eine freistehende Rippe 23, 24 auf. Jede Rippe
besitzt trapezférmigen Querschnitt mit verschmé-
lertem First F. Beidseitig ist jede Rippe 23, 24 von
zur Rippenbildung dienenden Freirdumen 25, 26
flankiert, deren Grund G gerundet verlduft. Die
Schliisselldngsachse fluchtet dabei mit der Schlils-
selkanalachse SA. Das Querschnittsprofil des
Schlilssels ist so beschaffen, daB er durch Drehen
um 180 ° als Wendeschllissel einsetzbar ist.

Wie ferner Figur 3 veranschaulicht, ist der freie
Uberstand der beiden Rippen 23, 24 - vom Grund
G her gesehen - gréBer als die halbe Schllsseldik-
ke. Die Freirdume 25, 26 der jeweils zur Einsteue-
rung der Zuhaltungsstifte 13 dienenden Rippe 23
bzw. 24 reichen Uber die Schilisselldngsmittelebe-
ne A-A und dienen zum Eintritt der kernseitigen
Enden 19 der Zuhaltungsstifte 13. Figur 2 veran-
schaulicht, daB die Seitenflanken 27, 28 der Frei-
rdume 25 bzw. 26 als Fihrungsflichen der ent-
sprechend bemaBten Kernstifte 15 gestaltet sind,
was den einegsteckten Schlilissel 2 voraussetzt.
Dann werden die Freirdume 25, 26 formschlissig
von zylinderkernseitigen Profilstegen 29, 30 ausge-
fullt, die durch eine die Rippe aufnehmende Profil-
nut 40 voneinander getrennt sind.

Aufgrund vorstehender Tatsache erhalten die
Kernstifte 15 bei nicht eingesteckiem Wende-
Flachschlissel 2 eine insbesondere aus Figur 2
ersichtliche groBe Flihrungsldnge. Praktisch ist nur
das kegelstumpfférmige Ende 19 der Kernstifte 15
nicht geflihrt. Dadurch wird beim Einstecken des
Schlilssels ein Verkanten der Kernstifte 15 wirksam
vermieden, verbunden mit einem leichtgdngigen
Einschieben des Schlilssels. AuBerdem ist ein Ver-
schleiB der Kernstifte 15 sowie des Schllssels er-
heblich reduziert.

Zum Einordnen der Kernstifte 15 dienen die
vom First der Rippen 23, 24 entsprechend tief
eingeschnittenen, kerbartigen Vertiefungen 31. Die-
sen sind an der Schllsselspitze Auflaufschrigen
32 zugeordnet, welche schridg abfallend jeweils in
die gegenliberliegende Schllsselbreitfliche einlau-
fen. Zwecks eines erleichterten Einflihrens sind
schlisselschaftschmalseitig angeordnete Abschri-
gungen 33 vorhanden.

Die Vertiefungen 31 kdnnen, wie mit strich-
punktierten Linien veranschaulicht ist, in zehn Stu-
fenspriingen angeordnet sein. In Verbindung mit



5 EP 0 616 100 A1

sechs hintereinanderliegenden Zuhaltungsstiften 13
ist daher die SchlieBvorrichtung zum Einsatz in
Schlilsselanlagen geeignet.

Die tiefste Vertiefung kann bis zur gegenliber-
liegenden Schlilsselbreitfliche 21 bzw. 22 reichen.
Dennoch verbleibt ein stabiles, bruchsicheres
Querschnittsprofil am Schllisselschaft, so daB3 auch
gréBere SchlieBkrifte schadlos Ubertragbar sind.

Bei Einsatz des vorschriftsmaBigen Schllissels
werden die Zuhaltungsstifte 13 so eingeordnet, daB
die Trennfuge zwischen den Kernstiften 15 und
den Gehdusestiften 14 auf Hohe der Drehfuge des
Zylinderkerns liegt. Somit ist der Zylinderkern
drehbar unter gleichzeitiger Mitnahme des SchlieB-
gliedes 11.

Da die Eintritts-Freirdume 25, 26 bis Uber die
Schlilsselldngsmittelebene A-A reichen, entsteht
eine parazentrische Anordnung der Eintrittsrdume,
so daB bei einem versuchten Abfeilen des Schiis-
selschaftes an den einander gegeniiberliegenden
Schiusselbreitflichen der SchlUsselschaft ausein-
anderfallt.

Die in Figur 6 veranschaulichte zweite Ausflih-
rungsform entspricht weitgehend derjenigen der er-
sten Ausflhrungsform. Daher tragen gleiche Teile
gleiche Bezugsziffern. Abweichend sind die Seiten-
flichen 34, 35 jeder Rippe 23, 24' des Schliissels
2" mit Nuten 36 bzw. 37 ausgestattet. Dieselben
reichen bis Uber die Rippenldngsmittelebene B-B,
so daB auch dort eine parazentrische Anordnung
entsteht. In Verbindung mit den parazentrisch an-
geordneten Eintritts-Freirdumen 25, 26 liegt daher
in gewisser Hinsicht eine doppelte Parazentrizitat
Vvor.

Sodann ist Figur 6 zu entnehmen, daB die
Seitenflanken S der Nuten 36, 37 entgegengesetzt
spitzwinklig zur Rippenldngsmittelebene B-B lie-
gen. In die Nuten 36, 37 freten formausfillend
zylinderkernseitige Flhrungsrippen 38, 39 hinein.
Nur der Schlissel, der entsprechend gestaltet ist,
148t sich daher in den Schlusselkanal einstecken.

Die in der vorstehenden Beschreibung, der
Zeichnung und den Anspriichen offenbarten Merk-
male der Erfindung k&nnen sowohl einzeln als auch
in beliebiger Kombination fir die Verwirklichung
der Erfindung von Bedeutung sein. Alle offenbarten
Merkmale sind erfindungswesentlich. In die Offen-
barung der Anmeldung wird hiermit auch der Of-
fenbarungsinhalt der zugehd&rigen/beigefiigten Prio-
ritdtsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) voll-
inhaltlich mit einbezogen.

Patentanspriiche

1. Aus Wende-Flachschliissel und SchlieBzylinder
bestehende SchlieBvorrichtung mit auf gegen-
Uberliegenden Breitflichen des Schllssels an-
geordneten Vertiefungen zum Einordnen der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Zuhaltungsstifte und im Bereich der Schllissel-
spitze fluchtend zur jeweiligen Vertiefungsreihe
liegenden Auflaufschrdgen, von denen jede
schrdg abfallend jeweils in die gegeniiberlie-
gende Schllsselbreitfliche einlduft, wobei die
Vertiefungen jeder Reihe in je einer an gegen-
Uberliegenden Schllsselbreitflichen frei vor-
stehenden Rippe vorgesehen sind, dadurch
gekennzeichnet, daB der freie Uberstand der
beiden Rippen (23, 24 bzw. 23', 24") gr&Ber ist
als die halbe Schlisseldicke, derart, daB bei-
derseits jeder Rippe (23, 24 bzw. 23', 24") bis
Uber die Schllsselldngsmittelebene (A-A) rei-
chende Eintrittsfreirdume (25, 26) flr die kern-
seitigen Enden (19) der Zuhaltungsstifie (13)
vorgesehen sind.

SchlieBvorrichtung nach Anspruch 1 oder ins-
besondere danach, dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenflanken (27, 28) der Freirdume
(25, 26) als Fuhrungsflachen der entsprechend
bemaBten Kernstifte (15) gestaltet sind.

SchlieBvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Ansprliche oder insbeson-
dere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die
Wand der Kernstiftbohrungen (16) mit den Sei-
tenflanken (27, 28) der Freirdume (25, 26)
fluchtet.

SchlieBvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Ansprliche oder insbeson-
dere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die
Seitenflachen (34, 35) der Rippen (23', 24') mit
bis Uber die Rippenlangsmittelebene (B-B) rei-
chenden Nuten (36, 37) ausgestattet sind, in
welche Flihrungsrippen (38, 39) des Schlissel-
kanals (12) ragen.

SchlieBvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Ansprliche oder insbeson-
dere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die
Seitenflanken (S) der Nuten (36, 37) entgegen-
gesetzt spitzwinklig zur Rippenldngsmittelebe-
ne (B-B) liegen.

SchlieBvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Ansprliche oder insbeson-
dere danach, dadurch gekennzeichnet, daB der
Grund (G) der Freirdume (25, 26) gerundet
verlduft.

SchlieBvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Ansprliche oder insbeson-
dere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rippen (23, 24, 23', 24") trapezf&rmigen Quer-
schnitt besitzen mit verschméilertem First (F).
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SchlieBvorrichtung nach einem oder mehreren

der vorhergehenden Ansprliche oder insbeson-

dere danach, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schlilsselldngsachse des in den Schlisselka-

nal (12) eingefiihrten Schllissels in Richtung 5
der Kernstiftbohrungen (16) versetzt liegt zur
Kernachse (KA).
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