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) Strangfiihrungsgeriist.

@ Die Erfindung betrifit eine Strangfiihrung an
StranggieBanlagen fiir die Erzeugung von Brammen,
insbesondere nach dem GieBwalzverfahren, mit auf
unterschiedliche Strangdicken einstellbaren, paarwei-
se gegenlberliegenden Rollen, die an durch Zugan-
ker verbundenen Rahmen- oder Gerlstteilen der
Strangfiihrung gelagert und deren Zuganker von Kol-
ben-Zylinder- Einheiten gebildet sind und im Kraft-
fluB der Kolben-Zylinder-Einheit zwischen oberen
und untern Rahmenteilen Distanzstliicke eingelegt
sind.

Um die Strangflihrung derart auszubilden, daB insbe-
sondere beim GieBwalzen von Dinnbrammen im tei-
lerstarrten Bereich eine Einstellung von Flhrungsrol-
len in drei definierte Positionen mdoglich ist, wird
erfindungsgemiB vorgeschlagen, daB zwischen Dist-
anzstlicken (9) und dem Zylinder (4) der Kolben-
Zylinder-Einheit (4, 5) ein Hydraulik-Ring-Zylinder
(10, 11) angeordnet ist, der die Kolben (5) umgibt,
und dessen Ringkolben (11) kraftschlissig das Dist-
anzstlick (9) tragt.
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Die Erfindung betrifft eine Strangflihrung, ins-
besondere flr die Erzeugung von Brammen mit auf
unterschiedliche Strangdicken einstellbaren Stiitz-
absténden.

Strangfiihrungen an StranggieBanlagen mit ein-
ander paarwise gegeniberliegenden, durch Zugan-
ker verbundenen Rahmen- oder GerUstteilen, an
denen Strangfiihrungsrollen gelagert sind, sind aus
der DE 26 12 094 A1 bekannt.

Auch ist es bekannt (DE 19 63 146 C1), Teile
des Rahmens oder des Gerlistes filir mehrere Rol-
len zu Segmenten zusammenzufassen, wobei die
Segmentrahmen aus zwei die Rollen tragenden
Jochrahmen bestehen und die Jochrahmen Uber
Zuganker und Distanzstiicke auf das GieBformat
einstellbar sind.

Aus der DE 15 83 620 A1 ist es ferner bei
Senkrecht-, Biege-Richt- und Bogenanlagen be-
kannt, ein aus Segmenten bestehendes Strangfiih-
rungsgerlist zur Verformung des teilerstarrten
Stranges zu benutzen. Hier sind jedoch die die
Rollen fragenden Jochteile flr sich gehalten und
von auBen in ihrer Lage verstellbar. Dabei ist das
erste, der Kokille nachfolgende Segment unterhalb
der Kokille in ortsfesten Drehlagern gehalten und
die Verstelleinrichtungen greifen nur an der unter-
en, der Kokille abgewandten Seite der Rahmenteile
an.

Bei herkdmmlichen Strangflihrungsgerlsten in
Segmentbauweise nach der in der DE 19 63 146
C1 beschriebenen Art werden bei Bogenanlagen
die Ober- und Unterrahmen der Segmente durch
vier an den Ecken auBerhalb der Strangbahn ange-
ordnete, die Rahmen verbindende Hydraulik-Diffe-
rential-Zylinder gegeneinander geklemmt. Die Ein-
stellung auf unterschiedliche Strangdicken erfolgt
durch Distanzstlicke, die auch als drehbare Stufen-
scheiben ausgebildet sein kénnen.

Aus der DE 40 22 894 C2 ist es bekannt,
Rollen des Stitzgeriistes dadurch auf unterschied-
liche Absténde einzustellen, daB als Abstandsmittel
eine drehbare Biichse mit einer schraubenf&rmigen
Stutzflaiche vorgesehen ist, an der ein einem der
Gerlstteile zugeordnetes Widerlager abgestitzt ist.
Da der Neigungswinkel der schraubenfGrmigen
Stutzflache sehr klein ist, vorzugsweise kleiner als
der zuldssige Reibungswinkel, sind auch die Stell-
wege gering, so daB beispielsweise eine Strang-
schrumpfung bei der Einstellung der Rollenabstin-
de beriicksichtigt werden kann.

Allen Ausfiihrungen, auch der zuletzt genann-
ten, ist gemeinsam, daB eine Verinderung des
Rollenabstandes wihrend des GieBprozesses auf-
grund der Konstruktion nicht md&glich ist oder,
wenn die Filhrungsgerliste auch eine Verformung
(GieBwalzen) des Stranges bewirken sollen, eine
Verstellung des Rollenabstandes unter den dann
herrschenden Verformungskréften nicht in reprodu-
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zierbarer Weise durchfiihrbar ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Strangfihrung derart auszubilden, daB insbesonde-
re beim GieBwalzen von Dinnbrammen im teiler-
starrten Bereich eine Einstellung von Flhrungsrol-
len in drei definierte Positionen mdglich ist.

Die Aufgabe wird bei einer Strangfiihrung ge-
maB Gattungsbegriff des Anspruches 1 erfindungs-
gemiB mit den Merkmalen des Anspruches 1 ge-
16st. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen enthalten.

Die erfindungsgemiBe Einrichtung realisiert die
gestellten Anforderungen dadurch, daB zwei Stel-
lungen durch die obere und untere Position des
Hydraulik-Differential-Zylinders einstellbar sind und
die dritte Stellung durch die Einbeziehung des zu-
sdtzlichen, integrierten Hydraulik-Plunger-Zylinders
mdglich wird.

Beim GieBwalzverfahren wird in dem ersten,
der Kokille nachgeordneten Segment der Strang-
flihrung eine Strangverformung mit flissigem Kern
vom Ausgangsformat der Kokille zundchst auf ein
ZwischenmaB durchgefiihrt. Auf dieses Zwischen-
maB sind bei herkdmmlicher Ausgestaltung der
Segmente die folgenden Strangflihrungen mittels
der Stufenscheibe fest eingestellit. Mit einer Ein-
richtung gemaB der Erfindung gelingt es nun, bei
Verdnderungen der Strangdicke im ersten Segment
auch eine Dickenverdnderung in der folgenden
Strangfiihrung wihrend des GieBens vorzunehmen.
Dies geschieht durch eine Betdtigung des Plunger-
Zylinders, der im Bereich der Distanzstlicke inte-
griert ist. Das notwendige Auseinander- oder Zu-
sammenfahren der Segmentrahmen in der Strang-
fihrung erfolgt in diesem Fall immer um einen
festen Betrag, der dem Hub des Plunger-Zylinders
und der Dickendnderung in dem ersten Segment
entspricht.

Die drei Positionen der Segmentdffnung tragen
folgenden Gesichtspunkten Rechnung:

a) Die obere Stellung dient als Sicherheit gegen
Zerstbrung durch den in der Anlage evtl. erstar-
renden Strang (Segment ist gellftet);

b) die untere Stellung, in der der Plunger einge-
fahren ist, dient als Klemmstellung des Seg-
mentoberrahnmens auf die Distanzstiicke als
GieBwalzposition;

c) die dritte Stellung, in der der Plunger ausge-
fahren ist, ist die Stellung beim AngieBen. Das
hiermit festgelegte AbstandsmaB der Rollen ent-
spricht in etwa dem Strangformat am Kokillen-
austritt. Dieses MaB muB beibehalten werden,
um den Kaltstrangkopf und den bereits erkalte-
ten FuB des warmen Stranges durch das Verfor-
mungsgerlst passieren zu lassen. Sobald der
Kaltstrangkopf das jeweilige Strangfiihrungsseg-
ment verlaBt, wird der Plunger drucklos geschal-
tet und Ober- sowie Unterrahmen durch die Hy-
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draulik-Differential-Zylinder auf das endgiltige
GieBwalzmaB eingestellt.

Anhand der Zeichnung soll die Erfindung niher
erldutert werden.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine herk&mmli-
che Strangflihrung.
einen Schnitt durch eine Einrichtung
gemiB der Erfindung.

In der Zeichnung sind gleiche Teile mit glei-
chen Bezugsziffern versehen. GemiB Fig. 1 sind
an einem Oberrahmen 1 und Unterrahmen 2 Rollen
12 an Rollenlagern 13 gehalten. Oberrahmen 1 und
Unterrahmen 2 sind Uber eine Kolben-Zylinderein-
heit 4, 5 miteinander verbunden. Die Kolbenstange
5 ist mit einem Gelenklager 6 am Oberrahmen 1
und der Zylinder 4 Uber das Gelenklager 7 am
Unterrahmen 2 jeweils an der Lagerbefestigung 8
befestigt. Ein Distanzstiick 9 ist zwischen dem
Oberrahmen 1 und einem Seitenrahmen 3 im Kraft-
fluB der Kolben-Zylindereinheit 4, 5 angeordnet.

Fig. 2 zeigt einen prinzipiell gleichartigen Auf-
bau der Einrichtung. Auch hier ist die Verbindung
zwischen dem die Rollen tragenden Oberrahmen 1
und Unterrahmen 2 {iber den Hydraulikzylinder 4
und die Kolbenstange 5 und die Gelenklager 6, 7
hergestellf. Das Distanzstiick 9 ist in an sich be-
kannter Weise als Stufenscheibe ausgebildet, um-
gibt die Kolbenstange 5 und liegt an einer Stutzfl3-
che 14 des Oberrahmens 1 an. Zwischen dem
Distanzstlick 9 und dem Seitenrahmen 3 ist gemiB
der Erfindung ein Hydraulik-Plungerzylinder 10, 11
angeordnet. Der Stellweg des Ringkolbens 11 ist
mit "X" bezeichnet.

In der Fig. 2 ist der kurzhubige Hydraulik-
Plungerzylinder in der ausgefahrenen Position dar-
gestellt. Diese Position legt das gréBte Abstands-
maB zwischen einem Rollenpaar fest und entspricht
der Position beim AngieBen bis zum Durchlauf des
Kaltstrangkopfes. Um diese Position zu erreichen,
ist die Druckkraft in dem Hydraulik-Plungerzylinder
10, 11 derart zu erhdhen, daB die durch die Kol-
ben-Zylindereinheit 4, 5 aufgebrachte Zugkraft auf
die beiden Rahmenteile 1, 2 Uberwunden wird.
Nach Durchlauf des Kaltstrangkopfes wird der Hy-
draulik-Plungerzylinder druckentlastet, so daB der
Stellweg "X" auf Null reduziert wird. In dieser Stel-
lung ist gleichzeitig das VerformungsmaRB des GieB-
stranges festgelegt.

Fig. 2

Bezugszeichenliste

1 Oberrahmen

2 Unterrahmen

3 Seitenrahmen

4 Hydraulikzylinder
5 Kolbenstange

6 Gelenklager
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8 Lagerbefestigung

9 Distanzstiick als Stufenscheibe
10 Hydraulik-Plungerzylinder

11 Ringkolben

12 Rollen

13 Rollenlager

14 Stutzflache

X Stellweg

Patentanspriiche

1.

Strangfiihrung an StranggieBan lagen flir die
Erzeugung von Brammen, insbesondere nach
dem GieBwalzverfahren, mit auf unterschiedli-
che Strangdicken einstellbaren, paarweise ge-
genlberliegenden Rollen, die an durch Zugan-
ker verbundenen Rahmen- oder Gerlstteilen
der Strangflihrung gelagert und deren Zugan-
ker von Kolben-Zylinder-Einheiten gebildet
sind und im KraftfluB der Kolben-Zylinder-Ein-
heit zwischen oberen und unteren Rahmentei-
len Distanzstilicke eingelegt sind,
gekennzeichnet durch

zwischen Distanzstlick (9) und dem Zylinder
(4) der Kolben-Zylinder-Einheit (4, 5) angeord-
neten Hydraulik-Ring-Zylinder (10, 11), der die
Kolbenstange (5) umgibt und dessen Ringkol-
ben (11) kraftschllissig das Distanzstiick (9)
tragt und der Stellweg des Ringkolbens (11)
derart bemessen ist, daB der Hydraulik-Ring-
Zylinder (10, 11) im druckentlasteten Zustand
die Gerlstteile auf einen Abstand der Rollen
fixiert, der der gewiinschten Strangdicke ent-
spricht.

Strangfiihrung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Hydraulik-Ring-Zylinder (10, 11) auf
Seitenrahmen (3) abgestitzt sind und die Sei-
tenrahmen (3) mindestens zwei Unterrahmen
(2) zu einem Segment der Strangflihrung ver-
binden.
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