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Procédé et installation automatique de neutralisation de munitions chimiques.
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L’invention a pour objet un procédé de neu-
tralisation de munitions chimiques (1) du type
comportant un corps (1a) contenant une charge FIG.1
chimique et une fusée (1b) montée a une extré-
mité dudit corps (1a). Le procédé consiste a )
centrer et a positionner I'extrémité du corps 10
(1a) munie de la fusée (1b) a l'intérieur d’'un bain ! /
de dissolution (3) de la charge chimique, a
entrainer en rotation la munition (1), & séparer 1a 1 w
la fusée (1b) du corps (1a) de la munition, a 30 i‘ / 507
récupérer la fusée (1b) du corps (1a) de la |
munition (1), & décaper et a rincer I'intérieur du 4 :
corps (1a) de la munition (1), & décaper et a
rincer I'extérieur de la fusée (1b) et a extraire du N
bain de dissolution (3) la fusée (1b) et le corps =4 ! 20— [
(1a) de la munition (1). B el W
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lation automatique de neutralisation de muni- O ==""=1 —
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La présente invention a pour objet un procédé et
une installation automatique de neutralisation de mu-
nitions chimiques.

Les munitions chimiques, comme par exemple
les obus, comportent un corps contenant une charge
chimigue et une fusée montée a une extrémité de ce
Corps.

Jusqu’a présent, la neutralisation de ce type de
munitions est réalisé manuellement dans un local
blindé par du personnel spécialisé muni de combinai-
son étanche.

Cette neutralisation est réalisée en séparant la
fusée du corps de la munition et en récupérant la
charge chimique qui est ensuite neutralisée.

Mais, la séparation de la fusée du corps de la mu-
nition et I'extraction de la charge chimique sont des
opérations particuliérement délicates qui exposent le
personnel a des risques importants d’explosion et de
contamination.

Linvention a pour but de proposer un procédé et
une installation de neutralisation de munitions chimi-
ques permettant d’effectuer toutes les opérations au-
tomatiquement selon un cycle programmable et
adaptables a tous les types de munitions.

L'invention a donc pour objet un procédé de neu-
tralisation de munitions chimiques du type compor-
tant un corps contenant une charge chimique et une
fusée montée a une extrémité dudit corps, caractéri-
sé en ce qu'il consiste :

- & centrer et a positionner I'extrémité du corps
muni de la fusée a I'intérieur d'un bain de dis-
solution de la charge chimique,

- a entrainer en rotation la munition,

- & séparer la fusée du corps de la munition,

- & récupérer la fusée séparée du corps de la
munition,

- & décaper et a rincer I'intérieur du corps de la
munition,

- adécaper et arincer I'extérieur de la fusée,

- et a extraire du bain de dissolution la fusée et
le corps de la munition.

L'invention a également pour objet une installa-
tion automatique de neutralisation de munitions chi-
miques du type comportant un corps contenant une
charge chimique et une fusée montée a une extrémi-
té dudit corps, caractérisée en ce qu’elle comprend:

- une cuve étanche contenant un bain de disso-
lution de la charge chimique,

- un couvercle de fermeture de ladite cuve,

- une pince de manutention de la munition,

- des moyens de centrage et de positionnement
de I'extrémité du corps munie de la fusée dans
le bain de dissolution,

- des moyens de mise en rotation de la munition,

- des moyens de séparation de la fusée du corps
de la munition,

- des moyens de support de la fusée séparée du
corps de la munition,
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- des moyens de décapage et de ringage de I'in-
térieur du corps de la munition,

- des moyens de décapage et deringage de I'ex-
térieur de la fusée,

- des moyens d’accés a l'intérieur de la cuve
pour le retrait de la fusée décapée et rincée,

- et des organes de commande et de contréle
desdits moyens.

Les caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront au cours de la description qui va suivre
donnée uniquement a titre d’exemple et faite en réfé-
rence aux dessins annexés, sur lesquels :

- la Fig. 1 est une vue schématique en coupe
d’'une installation de neutralisation de muni-
tions chimiques, conforme a l'invention,

- laFig. 2 est une vue schématique de dessus de
I’'installation conforme a I'invention,

- laFig. 3 estune vue schématique en coupe se-
lon la ligne 3-3 de la Fig. 2 montrant la position
des moyens de centrage et de positionnement
de la munition, des moyens de séparation de la
fusée du corps de la munition et des moyens
de support de la fusée au cours de la sépara-
tion de ladite fusée du corps de la munition,

- laFig. 4 estune vue schématique en coupe se-
lon la ligne 4-4 de la Fig. 2 montrant la position
des moyens de support de la fusée, des
moyens de décapage et de ringage de l'inté-
rieur du corps de la munition au cours de la sé-
paration de ladite fusée du corps de la muni-

tion,
- la Fig. 5 est une vue en coupe selon ligne 5-5
de la Fig. 4,

- laFig. 6 estune vue schématique en coupe se-
lon la ligne 4-4 de la Fig. 2 montrant la position
des moyens de support de la fusée et des
moyens de décapage et de ringage de l'inté-
rieur du corps de la munition au cours du dé-
capage et du ringage dudit corps.

- la Fig. 7 est une vue en coupe selon ligne 7-7
de la Fig. 6,

- la Fig. 8 est une vue schématique et en coupe
des moyens de déplacement en translation et
angulaire des moyens de support de la fusée
et des moyens de décapage et de ringage de
I'intérieur du corps de la munition.

Linstallation représentée schématiquement sur
les figures est destinée a la neutralisation de muni-
tions chimiques 1, comme par exemple des obus,
comportant un corps la contenant une charge chimi-
que, non représentée, et une fusée 1b montée a une
extrémité de ce corps.

En se reportant aux Figs. 1 et 2, l'installation,
conforme a l'invention, comprend une cuve étanche
2 contenant un bain 3 de dissolution de la charge chi-
mique et un couvercle 4 de fermeture de cette cuve
2.

La cuve 2 a par exemple une forme parallélépipé-
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dique dont la bordure repose sur un cadre supérieur
d’un pietement tubulaire, non représenté.
Cette cuve 2 est par exemple en polyester stra-
tifié de fibres de verre, ou tout autre polymeére compa-
tible avec la composition chimique du bain de disso-
lution 3 et les composés engendrés par la dégrada-
tion des charges chimiques dissoutes.
Le couvercle 4 est métallique et a par exemple la
forme d'un carré.
Linstallation comprend également :
- une pince 10 de manutention de la munition 1,
- des moyens 20 de centrage et de positionne-
ment de I'extrémité du corps la munie de la fu-
sée 1b dans le bain de dissolution 3,

- des moyens 30 de mise en rotation de 1a mu-
nition 1,

- des moyens 40 de séparation de lafusée 1b du
corps la de la munition 1,

- des moyens 50 de support de la fusée 1b sé-
parée du corps la de la munition 1,

- des moyens 60 de décapage et de ringage de
I'intérieur du corps la de la munition 1,

- des moyens 70 de décapage et de ringage de
I'extérieur de la fusée 1b,

- des moyens 80 d’accés a I'intérieur de la cuve
2 pour le retrait de la fusée 1b décapée et rin-
cée,

- et des organes, non représentés, de comman-

de et de contrdle desdits moyens.

La pince 10 de manutention de la munition 1, re-
présentée plus en détail a la Fig. 3, se compose de
machoires 100 usinées en "V" et destinées a assurer
la préhension de la munition 1 au dessous de sa col-
lerette de guidage, par autoblocage sous le propre
poids de ladite munition 1.

La pince 10 se compose également de biellettes
101 articulées entres elles et reliant les machoires
100 & un pont roulant 102.

La pince 10 est en outre pourvue de ressort 103
provoquant I'ouverture minimum des machoires 100
pour permettre la rotation de la munition 1 dés qu’elle
est positionnée dans la cuve 2.

Comme représentés ala Fig. 3, les moyens 20 de
centrage et de positionnement de l'extrémité du
corps la munie de la fusée 1b dans le bain de disso-
lution 3 sontformés par une enveloppe 200 supportée
par le couvercle 4 et montée, d’'une part, de maniére
étanche et, d’autre part, libre en rotation parI'intermé-
diaire d’un roulement 201 sur ledit couvercle 4.

L'enveloppe 200 contient un bourrage d’étan-
chéité 202 comportant un passage destiné a recevoir
le corps la de la munition 1 et comprend a sa partie
inférieure, une bague métallique 203 de centrage, in-
terchangeable et munie d’'un alésage 204 de profil
correspondant au profil extérieur du corps la de la
munition 1.

Les moyens 30 de mise en rotation de la munition
1 par I'enveloppe 200 sont formés par une couronne
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dentée 301 ménagée a la périphérie supérieure de
cette enveloppe 200 a I'extérieur du couvercle 4 et
destinée a coopérer avec un pignon 302 (Fig. 2) en-
trainé en rotation par un motoréducteur 2 vitesse va-
riable 303.

Comme représentés sur les Figs. 2 et 3, les
moyens 40 de séparation de la fusée 1b du corps la
de la munition 1 sont formés par une lance 401 a jet
d’eau mélangé de charge abrasives s’étendant per-
pendiculairement a I'axe de I'enveloppe 200 et dispo-
sée a l'intérieur de la cuve 2.

La lance 401 est fixée a I'extrémité inférieure
d’'une potence 402 montée libre en rotation et en
translation parallélement a I'axe de I'enveloppe 200
dans un fourreau 403 contenant un bourrage d’'étan-
chéité 404 et supporté par le couvercle 4.

Le fourreau 403 comporte des moyens de bloca-
ge en rotation et en translation de la potence 402 qui
sont constitués respectivement par une premiére ma-
nette 405 et une seconde manette 406 (Fig. 2).

La lance 401 est reliée & une source d’alimenta-
tion non représentée, en eau et en charge abrasive
par deux conduites 407 et 408 (Fig. 3) qui traversent
la potence 402.

Les moyens 50 de support de la fusée 1b sépa-
rée du corps la de la munition 1 et représentés a la
Fig. 3, sont formés par une virole 501 disposée dans
la cuve 2 et munie d’'une bague 502 interchangeable
selon le profil extérieur de la fusée 1b.

La virole 501 est déplagable entre une premiére
position située dans I'axe de I'’enveloppe 200 pour la
récupération de lafusée 1b lorsqu’elle est séparée du
corps la de la munition 1 et une seconde position
écartée de cet axe pour le positionnement de cette fu-
sée 1b en regard des moyens 70 de décapage et de
ringage de I'extérieur de ladite fusée 1b.

Comme représentée a plus grande échelle a la
Fig. 8, la virole 501 est montée al'’extrémité d’'un bras
503 solidaire d’'un moyeu 504 fixé a I'extrémité infé-
rieure d’une chemise interne 505.

La chemise interne 505 est reliée a des moyens
507 de déplacement en translation parallélement a
I'axe de I'enveloppe 200.

Par ailleurs, la chemise interne 505 est montée
dans une chemise externe 508 qui est elle méme re-
liée a des moyens 509 de déplacement angulaire, par
ladite chemise externe 508, de I'ensemble formé,
d’une part, par la chemise interne 505 qui est solidaire
en rotation avec la chemise externe 508 et, d’autre
part, par le moyeu 504, le bras 503 et la virole 501.

La chemise externe 508 traverse libre en rotation
et de maniére étanche le couvercle 4 et est supportée
par ledit couvercle 4.

Les moyens 507 de déplacement en translation
de la chemise interne 505 sont formés par une cré-
maillére 510 ménagée sur la paroi externe de cette
chemise interne 505 et destinée a coopérer avec un
pignon 511 entrainé en rotation par un motoréducteur
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512 (Fig. 2).

Ainsi que représenté a la Fig. 2, les moyens 509
de déplacement angulaire de la chemise externe 508,
dela chemise interne 505, du moyeu 504, du bras 503
et de la virole 501 sont formés par au moins un vérin
513 dont le corps 514 est fixé au couvercle 4 et dont
I'extrémité de la tige 515 du piston est reliée a la che-
mise externe 508.

La chemise interne 505 est guidée en translation
dans la chemise externe 508 par une rainure 516 mé-
nagée sur la paroi externe de la chemise interne 505
al'opposé de la crémaillére 510 et destinée a coopé-
rer avec un patin 517 solidaire de la chemise externe
508.

Le déplacement en translation de la chemise in-
terne 505 parallélement al’axe de I'enveloppe 200 est
limité en position basse parun premier contact 518 de
fin de course et en position haute par un second
contact de fin de course 519.

Les contacts de fin de course 518 et 519 coopé-
rent avec une butée 520 ménagée sur la paroi externe
de la chemise interne 505.

Les moyens 60 de décapage et de ringage de I'in-
térieur du corps la de la munition 1 représentés sur les
Figs. 4 a 7 sont formés par une lance verticale 601
creuse et portant & sont extrémité supérieure une
buse 602 en forme de pommeau, par exemple.

La lance 601 est déplagable verticalement et an-
gulairement entre une premiére position située a I'ex-
térieur du corps la de la munition 1 (Figs. 4 et 5) etune
seconde position située dans le corps la de ladite mu-
nition (Figs. 6 et 7).

La lance 601 est reliée a une source d’alimenta-
tion en fluide sous pression, non représentée, par une
canalisation 603 qui traverse la chemise interne 505
et qui débouche a I'extrémité inférieure de ladite che-
mise interne 505 (Fig. 8).

La lance 601 est montée a I'extrémité d’un bras
604 également solidaire du moyeu 504 fixé a I'extré-
mité inférieure de la chemise interne 505.

Le bras 604 de support de la lance 601 est posi-
tionné a 90° par rapport au bras 503 de support de la
virole 501, comme représenté sur les Figs. 5 et 7.

Ainsi, la virole 501 et la lance 601 sont déplaca-
bles simultanément en translation parallélement a
I'axe de I'enveloppe 200 par I'intermédiaire de la che-
mise interne 505, de la crémaillére 510, du pignon
511 et du motoréducteur 512 et angulairement selon
un angle de 90° par I'intermédiaire de la chemise in-
terne 505, de la chemise externe 508 et du vérin 513.

Les moyens 70 de décapage et de ringage de
I'extérieur de la fusée 1b lorsqu’elle a été séparée du
corps la de la munition 1, sont formés par une rampe
hélicoidale 701 reliée a une source d’alimentation,
non représentée, en fluide sous pression par l'inter-
médiaire d'une canalisation 702 (Figs. 4 et 6).

La rampe hélicoidale 701 est fixée sur la paroi in-
terne de la cuve 2.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Les moyens 80 d’acces a l'intérieur de la cuve 3
pour le retrait de la fusée 1b décapée et rincée sont
constitués par un capot pivotant 801 disposé dans
I'axe de la rampe hélicoidale 701 et fixé sur le couver-
cle 4.

De plus, I'installation comporte différents action-
neurs, nonreprésentés, de commande notamment du
motoréducteur 303 de rotation de la munition 1, du
motoréducteur 512 de déplacement en translation de
la chemise interne 505, du vérin 513 de rotation de la
chemise externe 508 et de la chemise interne 505 et
des sources d’alimentation en fluide sous pression de
la lance 401, de la lance 601 et de la rampe hélicoi-
dale 701.

Les opérations d’introduction des munitions a
neutraliser a I'intérieur du local blindé dans lequel est
placée l'installation, conforme a 'invention, la manu-
tention a I'intérieur de ce local et la mise en place sur
ladite installation de la munition sont réalisées ma-
nuellement a 'aide des moyens existants dans ledit
local. Mais, ces différentes opérations peuvent étre
réalisées a I'aide de moyens permettant un déroule-
ment automatique.

Le fonctionnement de I'installation de neutralisa-
tion se déroule ensuite de fagon semi-automatique a
partir d’'un panneau de commande selon les cycles
suivants.

Tout d’abord, la chemise interne 505 est en posi-
tion haute et la virole 501 est positionnée dans I'axe
de I'enveloppe 200.

La munition 1 a neutraliser supportée parla pince
10 et les machoires 100 est positionnée dans I'enve-
loppe 200 a 'aide du pont roulant 102 prévu dans le
local.

Ensuite, ce local est évacué et fermé.

L'étanchéité entre l'intérieur et I'extérieur de la
cuve 2 est assurée par le bourrage d’étanchéité 202
prévu dans la chemise 200 et la fusée 1b de la muni-
tion 1 est centrée dans la bague 502 de la virole 501,
comme représenté sur les Figs. 3 et 5.

Apreés I'ouverture des machoires 100, la munition
1 est entrainée en rotation par le motoréducteur 303,
le pignon 302, la couronne dentée 301 et I'enveloppe
200, et la lance 401 est alimentée en eau sous pres-
sion mélangée de charge abrasive.

Sous I'action de I'eau sous pression mélangée de
charge abrasive, le métal constituant la munition est
découpé si bien que la fusée 1b est séparée du corps
la de la munition et cette fusée 1b est supportée par
la virole 501.

L'alimentation de la lance 401 est arrétée.

Ensuite, la chemise interne 505 ainsi que le
moyeu 504 descendent sous 'action du motoréduc-
teur 512, du pignon 511 et de la crémaillére 516 de fa-
¢on a dégager la fusée 1b du corps la de la munition
1 et a descendre la lance 601 et, sous I'action du vérin
513, I'ensemble constitué par la chemise externe
508, la chemise interne 505, le moyeu 504, le bras
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503, la virole 501, le bras 604 et la lance 601 pivote
de 90° de fagon a amener, d'une part, la virole 501 et
la fusée 1b dans I'axe de la rampe hélicoidale 701 et,
d’autre part, la lance 601 dans I'axe du corps lade la
munition 1.

La lance 601 et la rampe hélicoidale 70 sont ali-
mentées en fluide sous pression etla chemise interne
505 est remontée pour placer lafusée 1b dansla ram-
pe hélicoidale 701 et la lance 601 dans le corps la de
la munition 1, comme représenté sur les Figs. 6 et 7.

Lextérieur de lafusée 1b et ’'intérieur du corps la
de la munition 1 sont décapés et rincés si bien que les
composés chimiques 1 sont piégés et désagrégés
dans le bain de dissolution 3 dont la composition est
adaptée a la nature de la charge chimique.

A la suite de cette opération de décapage et de
ringage, I'alimentation de la lance 601 et de la rampe
hélicoidale 701 est arrétée et la rotation de la munition
1 est également stoppée.

L’opérateur commande le retrait du corps la de la
munition 1 et de la fusée 1b de la cuve 2 ainsi que la
descente de la chemise interne 505, le pivotement
des chemises 503 et 508 etlaremontée de la chemise
interne 505 pour repositionner la virole 501 etla lance
601 afin de préparer I'installation a la neutralisation
d’une nouvelle munition.

Les cycles élémentaires de fonctionnement de
I'installation sont déclenchés par un opérateur au ni-
veau d’'un terminal, puis gérés par un automate et
I'installation comporte des organes de verrouillage
pour éviter le rotation de la chemise interne 505 en
position haute et également pour éviter la montée ou
la descente des chemises 505 et 508 pendant la ro-
tation de ladite chemise interne 505.

Des paramétres, comme par exemple la rotation
de la munition 1 ou la montée etla descente de la che-
mise interne 505 et de la munition 1, sont réglables a
partir du pupitre de commande.

Le procédé et l'installation selon I'invention pré-
sentent 'avantage de pouvoir effectuer automatique-
ment toutes les opérations de neutralisation de mu-
nitions chimiques et cela pour tous les types de mu-
nitions chimiques.

De plus, le découpage de la munition par jet d’eau
présente I'avantage d’éviter tout risque d’explosion et
les différents éléments ainsi découpés sont aisément
manutentionables et facilement décontaminables.

Revendications

1. Procédé de neutralisation de munitions chimi-
ques (1) du type comportant un corps (1a) conte-
nant une charge chimique et une fusée (1b) mon-
tée a une extrémité dudit corps (1a), caractérisé
en ce qu'il consiste :

- & centrer et a positionner I'extrémité du
corps (1a) munie de la fusée (1b) a I'inté-
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2,

rieur d’'un bain de dissolution (3) de la char-
ge chimique,

- a entrainer en rotation la munition (1),

- a séparer la fusée (1b) du corps (1a) de la
munition (1),

- arécupérer la fusée (1b) séparée du corps
(1a) de la munition (1),

- adécaper et arincer I'intérieur du corps (1a)
de la munition (1),

- adécaper et arincer I'extérieur de la fusée
(1b),

- et a extraire du bain de dissolution (3) la fu-
sée (1b) et le corps (1a) de la munition.

Installation automatique de neutralisation de mu-
nitions chimiques (1) du type comportant un
corps (1a) contenant une charge chimique et une
fusée (1b) montée a une extrémité dudit corps
(1a), caractérisée en ce qu’elle comprend :

- une cuve étanche (2) contenant un bain de
dissolution (3) de la charge chimique,

- un couvercle (4) de fermeture de ladite
cuve (2),

- une pince (10) de manutention de la muni-
tion (1),

- des moyens (20) de centrage et de position-
nement de I'extrémité du corps (1a) munie
de la fusée (1b) dans le bain de dissolution
(3),

- des moyens (30) de mise en rotation de la
munition (1),

- des moyens (40) de séparation de la fusée
(1b) du corps (1a) de la munition (1),

- des moyens (50) de support de la fusée
(1b) séparée du corps (1a) de la munition
M.

- des moyens (60) de décapage et de ringage
de l'intérieur du corps (1a) de la munition
M.

- des moyens (70) de décapage et de ringage
de I'extérieur de la fusée (1b),

- des moyens (80) d'accés a l'intérieur de la
cuve (2) pour le retrait de la fusée (1b) dé-
capée et rincée,

- etdes organes de commande et de contrble
desdits moyens.

Installation selon la revendication 2, caractérisée
en ce que les moyens (20) de centrage et de po-
sitionnement de I'extrémité du corps (1a) munie
de la fusée (1b) dans le bain de dissolution (3)
sont formés par une enveloppe (200) supportée
par le couvercle (4) et montée, d’'une part, de ma-
niére étanche et, d’autre part, libre en rotation sur
ledit couvercle (4).

Installation selon la revendication 3, caractérisée
en ce que I'enveloppe (200) contient un bourrage
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d’étanchéité (202) comportant un passage desti-
né a recevoir le corps (1a) de la munition (1) et
comprend, a sa partie inférieure, une bague mé-
tallique (203) de centrage, interchangeable et
munie d’'un alésage (204) de profil correspondant
au profil extérieur du corps (1a) de la munition

().

Installation selon I'une des revendications 2 a 4,
caractérisée en ce que les moyens (30) de mise
en rotation de la munition (1) par I'enveloppe
(200) sont formés par une couronne dentée (301)
ménagée a la périphérie supérieure de ladite en-
veloppe (200) a I'extérieur du couvercle (4) et
destinée a coopérer avec un pignon (302) entrai-
né en rotation par une motoréducteur (303) a vi-
tesse variable.

Installation selon I'une des revendications 2 a 4,
caractérisée en ce que les moyens (40) de sépa-
ration de la fusée (1b) du corps (1a) de la muni-
tion (1) sont formés par une lance (401) a jet
d’eau mélangé de charge abrasive, s’étendant
perpendiculairement a I'axe de I'enveloppe (200)
et disposée a l'intérieur de la cuve (2).

Installation selon la revendication 6, caractérisée
en ce que lalance (401) estfixée a I'extrémité in-
férieure d’'une potence (402) montée libre en ro-
tation et en translation parallélement a I'axe de
I'enveloppe (200) dans un fourreau (403) conte-
nant un bourrage d'étanchéité (404) et supporté
par le couvercle (4).

Installation selon la revendication 7, caractérisée
en ce que le fourreau (403) comporte des moyens
(405, 4086) de blocage a rotation et en translation
de la potence (402).

Installation selon la revendication 7, caractérisée
en ce que la lance (401) est reliée a une source
d’alimentation en eau et en charge abrasive.

Installation selon les revendications 2 et 3, carac-
térisée en ce que les moyens (50) de support de
lafusée (1b) séparée du corps (1a) de la munition
(1) sont formés par une virole (501) disposée
dans la cuve (2) et munie d’'une bague interchan-
geable (502) selon le profil extérieur de la fusée
(1b), ladite virole (501) étant déplagable entre
une premiére position située dans I'axe de I'en-
veloppe (200) pour la récupération de la fusée
(1b) et une seconde position écartée de cet axe
pour le positionnement de cette fusée (1b) enre-
gard des moyens (70) de décapage et de ringage
de I'extérieur de ladite fusée (1b).

Installation selon la revendication 10, caractéri-
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sée en ce que la virole (501) est montée a I'extré-
mité d'un bras solidaire d’'un moyeu (504) fixé a
I'extrémité inférieure d’'une chemise interne (505)
reliée & des moyens (507) de déplacement en
translation parallélement a I'axe de I’enveloppe
(200) et montée dans une chemise externe (508)
reliée a des moyens (509) de déplacement angu-
laire, ladite chemise interne (505) étant solidaire
en rotation avec ladite chemise externe (508).

Installation selon les revendications 2 et 10, ca-
ractérisée en ce que la chemise externe (508)
traverse libre en rotation et de maniére étanche
le couvercle (4) et est supportée par ledit couver-
cle (4).

Installation selon la revendication 10, caractéri-
sée en ce que les moyens (507) de déplacement
en translation de la chemise interne (505) sont
formés par une crémaillére (516) ménagée sur la
paroi extérieure de ladite chemise interne (505)
et destinée a coopérer avec un pignon (511) en-
trainé en rotation par une moto réducteur (512).

Installation selon les revendications 2 et 11, ca-
ractérisée en ce que les moyens (509) de dépla-
cement angulaire des chemises (505, 508) sont
formés par au moins un vérin (513) dont le corps
(514) est fixé au couvercle (4) et dont I'extrémité
de la tige (515) du piston est reliée a la chemise
externe (508).

Installation selon la revendication 11, caractéri-
sée en ce que la chemise interne (505) comporte
des moyens (516, 517) de guidage en translation
dans la chemise externe (508).

Installation selon la revendication 15, caractéri-
sée en ce que les moyens de guidage en transla-
tion de la chemise interne (505) sont formés par
une rainure (516) ménagée sur la paroi externe
de la chemise interne (505) et destinée a coopé-
rer avec un patin (517) solidaire de la chemise ex-
terne (508).

Installation selon la revendication 2, caractérisée
en ce que les moyens (60) de décapage et de rin-
¢age de l'intérieur du corps (1a) de la munition (1)
sont formés par une lance verticale (501) dépla-
¢able verticalement entre une premiére position
située a I'extérieur du corps (1a) de la munition
(1) et une seconde position située dans ledit
corps (1a), ladite lance (601) étant reliée a une
source d’alimentation en fluide sous pression.

Installation selon les revendications 11 et 17, ca-
ractérisée en ce que la lance (601) est montée a
I'extrémité d'un bras (604) solidaire du moyeu
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(504) fixé a I'extrémité inférieure de ladite chemi-
se interne (505).

Installation selon les revendications 11 et 18, ca-
ractérisée en ce que le bras (604) de support de
la lance (601) est positionnée & 90° par rapport
au bras (503) de support de la virole (501).

Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que les moyens (70) de décapage et derin-
¢age de I'extérieur de la fusée (1b) sont formés
par une rampe hélicoidale (701) reliée a une sour-
ce d’alimentation en fluide sous pression et fixée
sur la paroi interne de la cuve (3).
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