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@ Verfahren zum Herstellen eines innenbeschichteten Brauchwasserspeichers.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel- L\ L'\ 1 A
len eines innenbeschichteten Brauchwasserspei- 1 1
chers, bestehend aus einem Speicherbehilter (1),

der mit einem AuBenmantel (2) in Topf- oder zylin- A)
drischer Form als AuBenheizer versehen ist, welcher
AuBenmantel den Speicher zum Teil umschlieBt und
der VerschluB des AuBenheizerinnenraumes (3) ,
durch einen oder zwei mit dem Speicherbehilter SN 1

und dem AuBenmantel verbundene Abschlufiringe F|g3

(4) gebildet ist, wobei die Innenbeschichtung unter

Wirmesinwirkung auf die Innenfliche des Speicher- B)
behilters aufgebracht wird. Um einen solchen au-
Benbeheizbaren Speicherbehilter mit einer optima- 9
len Innenbeschichtung, d.h. fehistellenfreien und
gleichmiBigen Innenbeschichtung versehen zu kdn-
nen, wird nach der Erfindung vorgeschlagen, daB am
Speicherbehilter (1) zunichst der oder die Ab-
schlufiringe (4) angeschweiit werden, danach und
nach Abklhlung der SchweiBstellen die Innenbe-
schichtung aufgebracht und nach weitgehender Ab-
kiihlung und Verfestigung der Innenbeschichtung (5)
der AuBenmantel (2) Ubergeschoben und mit dem
einen oder beiden Abschlufiringen (4) verschweift

wird. D)
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Die Erfindung betrifft ein verfahren zum Her-
stellen eines innenbeschichteten Brauchwasser-
speichers, bestehend aus einem Speicherbehilter,
der mit einem AuBenmantel in Topf- oder zylindri-
scher Form als AuBenheizer versehen ist, welcher
AuBenmantel den Speicher zum Teil umschlieBt
und der VerschluB des AuBenheizerinnenraumes
durch einen oder zwei mit dem Speicherbehilter
und dem AuBenmantel verbunde Abschlufiringe ge-
bildet ist, wobei die Innenbeschichtung unter War-
meeinwirkung auf die Innenfliche des Speicherbe-
hilters aufgebracht wird.

Brauchwasserspeicher der genannten Art sind
bekannt, und bekannt ist es auch, Brauchwasser-
speicher aus Griinden der Hygiene und der Korro-
sionsverhinderung mit Innenbeschichtungen bspw.
aus Kunststoff, wie Polypropylen, oder aus Emaille
zu versehen. Die Erzielung einer solchen Innenbe-
schichtung mit gleichmiBiger und fehlstellenfreier
Dicke ist bei sogenannten innenbeheizten Spei-
cherbehdltern problemlos zu erreichen, wihrend
die Anbringung solcher Innenbeschichtungen an
Speicherbehiltern der gattungsgemiBen Art zu
mangelhaften Ergebnissen flhrt, d.h., am fertig her-
gestellten, auBenbeheizten Speicher ist eine ein-
wandfreie und gleichmiBig starke Beschichtung
aus noch zu erlduternden Griinden nicht zu erzie-
len.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
auch an auBenbeheizten Brauchwasserspeichern
eine gleichmiaBig starke und von Fehistellen freie
Innenbeschichtung erzielen zu k&nnen.

Diese Aufgabe ist nach der Erfindung bei ei-
nem gattungsgemaBen verfahren derart gelost, daB
am Speicherbehilter zunichst der oder die Ab-
schluBringe angeschweiBt werden, danach und
nach Abkiihlung der SchweiBstellen die Innenbe-
schichtung aufgebracht und nach weitgehender Ab-
kiihlung und Verfestigung der Innenbeschichtung
der AuBenmantel Ubergeschoben und mit dem ei-
nen oder beiden Abschlufiringen verschweiBt wird.

Dabei &ndert sich weder an der konstruktiven
Grundkonzeption solcher Speicher etwas, noch an
der bekannten Art der Anbringung der Innenbe-
schichtung, sondern entscheidend flir ein optimales
Ergebnis bezliglich der Innenbeschichtung ist die
Reihenfolge der Herstellungsschritte, ndmlich so
wie oben im Kennzeichenzitat angegeben. Damit
ist die offenbar bislang gehegte Vorstellung verlas-
sen, daB man die Innenbeschichtung nur an einem
fertig geschweiBten Speicherbehilter anbringen
kénne, da sonst durch FolgeschweiBarbeiten, was
insbesondere flir Beschichtungen aus Kunststoff
gilt, die Beschichtung beeintrachtigt werden kdnn-
te. Dies ist aber noch nicht einmal der entscheiden-
de Aspekt fUr die erfindungsgemiBe LOsung gewe-
sen, denn diese mehr oder weniger als Selbstver-
stdndlichkeit anzusehende Nichtbeeintrdchtigung
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der Innenbeschichtung durch FolgeschweiBarbeiten
ist das Entscheidende, sondern als entscheidend
wurde erkannt, daB es bei einem fertig geschweiB-
ten Speicherbehilter, und zwar einschlieBlich des
ihn teilumhillenden AuBenmantels bei zur Be-
schichtungsanbringung notwendiger Wirmezufuhr
zu einem Wirmestau im Innenraum zwischen Au-
Benmantel und Speicherbehilter kommt, wihrend
andererseits der WirmeabfluB aus vom AuBenman-
tel nicht abgedeckten Fldchenbereichen wesentlich
stdrker ist. Genau dies hat aber zur Folge, daB sich
ungleichmiBige Temperaturen flir die Beschich-
tung bei deren Anbringung ergeben.

Der bzw. die vor der Beschichtung am Spei-
cherbehdlter anzuschweiBenden  AbschluBringe
mussen in ihrer radialen Breite natlrlich so bemes-
sen sein, daB bei deren VerschweiBung mit dem
AuBenmantel die bereits vorhandene Innenbe-
schichtung nicht beeintrachtigt wird.

Abgesehen von der entsprechenden Ringbrei-
tenbemessung kann dabei vorteilhaft in Betracht
gezogen werden, den AbschluBiring bzw. die Ab-
schluBringe wihrend des SchweiBvorganges zu
kiihlen, was bspw. mit intensiv zugeblasener Luft
erreicht werden kann.

Wenn eine solche Kiihlung angewendet wird,
so kann die radiale Ringbreite auf dem Ublichen
MaB fiir solche auBenbeheizte Brauchwasserspei-
cher gehalten werden.

Da bei der Beschichtungsanbringung kein ei-
nen Wirmestau verursachender Hohlraum auBen
am Speicherbehilter vorhanden ist und die in den
Innenraum eingebrachte Wiarme Uberall gleichmi-
Big nach auBen abflieBen kann, ergibt sich, wie sich
gezeigt hat, auch die angestrebte gleichmiBige
Schichtstérke.

Das erfindungsgemiBe Verfahren und der auf
diese Weise hergestellie Brauchwasserspeicher
werden nachfolgend anhand der zeichnerischen
Darstellung von Ausflihrungsbeispielen n3her er-
ldutert.

Es zeigt schematisch

Fig. 1 in Seitenansicht einen Speicherbehil-
ter mit zylindrischem AuBenmantel;

Fig. 2 in Seitenansicht einen Speicherbehil-
ter mit topfformigem AuBenmantel
und

Fig. 3 die einzelnen Herstellungsschritte.

Wie aus den Fig. 1, 2 ersichtlich, besteht der
Brauchwasserspeicher in bekannter Weise aus ei-
nem Speicherbehilter 1, der mit einem AuBenman-
tel 2 in Topf- (siehe Fig. 2) oder zylindrischer Form
(siehe Fig. 1) als AuBenheizer versehen ist, wobei
der AuBenmantel 2 den Speicherbehdlter 1 zum
Teil umschlieBt und der VerschluB des AuBenhei-
zerinnenraumes 3 durch einen oder zwei mit Spei-
cherbehdlter und dem AuBenmantel verbundene
Abschlufiringe 4 gebildet ist. Auf die Darstellung
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von konstruktiven Einzelheiten, ndmlich Vor- und
Ricklaufanschliisse flir den AuBlenheizer, Brauch-
wasseranschlisse, VerschiuBdffnung und etwaige
Aushalsungen am Speicherbehilter 1 ist dabei ver-
zichtet. Die Herstellungsschritte sind in Fig. 3 sche-
matisch verdeutlicht, und zwar filir einen Speicher-
behilter nach Fig. 1.

In Phase A werden zundchst gemiB Fig. 3 die
Abschlufiringe 4 und ggf. auch Abstlitzelemente 4'
angeschweiBt, wobei es sich bei den AbschluBrin-
gen 4 auch um abgekropfte Umfangsrdnder der
Behdlterbdden 6 handeln kann.

Nach ausreichender Abkilihlung der SchweiB-

stellen erfolgt in Phase B und in bekannter Weise
die Ab- bzw. Einbringung der Beschichtung unter
vom Beschichtungsmaterial abhingiger Tempera-
tur- bzw. Wirmebeaufschlagung. Wie ersichtlich,
kann hierbei die ein- bzw. aufgebrachte Wirme
Uber alle Flachen gleichmiBig nach auBlen abflie-
Ben.
Wiederum nach Abklhlung und Verfestigung der
Innenbeschichtung 4 wird nun in Phase C der
vorbereitete AuBenmantel 2 Ubergeschoben und
schlieBlich in Phase D mit den Abschlufiringen 4
verschweiflt, wobei, wie angedeutet, die unmittelba-
re SchweiBstellenumgebung an den AbschluBrin-
gen 4 und am Speicherbehdlter 1 erforderlichen-
falls mit Luft gekihlt wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines innenbeschich-
teten Brauchwasserspeichers, bestehend aus
einem Speicherbehilter (1), der mit einem Au-
Benmantel (2) in Topf- oder zylindrischer Form
als AuBenheizer versehen ist, welcher AuBen-
mantel den Speicherbehidlter zum Teil um-
schlieBt und der VerschluB des AuBenheizerin-
nenraumes (3) durch einen oder zwei mit dem
Speicherbehilter und dem AuBenmantel ver-
bundene AbschluBiringe (4) gebildet ist, wobei
die Innenbeschichtung unter Warmeeinwirkung
auf die Innenfliche des Speicherbehilters auf-
gebracht wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Speicherbehilter (1) zunichst der
oder die Abschlufiringe (4) angeschweift wer-
den, danach und nach Abkiihlung der SchweiB-
stellen die Innenbeschichtung aufgebracht und
nach weitgehender Abkihlung und Verfesti-
gung der Innenbeschichtung (5) der AuBen-
mantel (2) Ubergeschoben und mit dem einen
oder beiden Abschlufiringen (4) verschweift
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der oder die AbschluBringe (4) wihrend
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des VerschweiBens mit dem AuBenmantel (2)
gekiihlt werden.
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