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@ Elektrischer Druckkontakt fiir voll- oder halbautomatische Schienenfahrzeug-Kupplungen.

@ Der elekirische Druckkontakt flir voll- oder halb-
automatische Schienenfahrzeug-Kupplungen umfaBt
eine in eine Aufnahmebohrung (2) einer Kunststoff-
Tragplatte (3) der Kupplung einsetzbare Traghilse
(1) und eine in der Traghlilse entgegen der Kraft
einer Feder (5) von einer radial nach innen vorste-
henden Schulter (7) der Traghllse (1) abhebbare,
axial verschiebbar gelagerte Gleithiilse (4) . Letztere
ist mit einem aus der Traghilse (1) schulterseitig
axial vorstehenden, hohl ausgebildeten Kontakistift
(8) versehen, der stirnseitig eine veredelte Kontakt-
platte (11) umfaBt, und einem mit seinem einen
Ende mit dem Kontakistift (8) an dessen der Kon-
takiplatte (11) abgelegenem Ende verbundenen, die
Gleithlilse (4) axial durchsetzenden Abschnitt eines
flexiblen Kabels (14). Das andere Ende des Kabels
ist mit einem in der Traghllse (1) festgelegten hinte-
ren AnschluBstlick (17) verbunden. Eine besonders
einfache, kostengiinstige Druckkontaktausfiihrung er-
gibt sich, wenn mindestens die Traghillse (1) aus
Kunststoff gebildet ist und wenn der Kontakistift (8)
der Gleithiilse (4) eine axiale Bohrung (9) aufweist, in
die stirnseitig von auien eine matallische Kontakthil-
se (10) einfuhrbar ist, die stirnseitig die veredelte

Kontaktplatte (11) trdgt und an ihrem riickwartigen
Ende mit dem einen Kabelende durch einen Crimp-
anschluB (15) verbindbar ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen elekiri-
schen Druckkontakt fiir voll- oder halbautomatische
Schienenfahrzeug-Kupplungen, mit einer in eine
Aufnahmebohrung einer Kunststoff-Tragplatte der
Kupplung einsetzbaren Traghllse, einer in der
Traghiilse entgegen der Kraft einer Feder von einer
radial vorstehenden Schulter der duBeren Traghdl-
se abhebbaren, axial verschiebbar gelagerten Gleit-
hiilse mit einem aus der Traghllse axial vorstehen-
den, hohl ausgebildeten Kontakistift, der eine mit
dem einen Ende eines Kabels verbundene stirnsei-
tige veredelte Kontakiplatte umfaBt, und einem mit
seinem einen Ende mit dem Kontakistift an dessen
der Kontakiplatte abgelegenem Ende verbundenen,
die Gleithiilse axial durchsetzenden Abschnitt eines
flexiblen Kabels, dessen anderes Ende mit einem
in der Traghllse festgelegten hinteren Anschluf-
stlick verbunden ist.

Druckkontakte dieser Art finden nebeneinander
angeordnet in gr&Berer Zahl zum selbsttitigen
SchlieBen von Stromkreisen beim Kuppeln aufein-
anderfolgender Schienenfahrzeuge Anwendung.
Bei einer herk6mmlichen seit Jahrzehnten bekann-
ten Ausflihrung eines derartigen Druckkontaktes
sind sowohl die Traghiilse als auch die Gleithillse
metallisch ausgefiihrt, und zwischen beiden befin-
det sich eine Isolierstoffhiilse. Dabei hat sich die
Tatsache als nachteilig herausgestellt, daB die me-
tallischen Hilsen wegen der bestehenden Korro-
sionsgefahr versilbert werden missen. Mit der zwi-
schengeschalteten Isolierstoffhiilse sind sie beson-
ders aufwendig in der Herstellung, und zwar vor
allem wegen der erforderlichen verwickelten Form-
gebung, um im stirnseitigen Bereich eine ausrei-
chende Kriechstromfestigkeit zu gewdhrleisten. In
den mit der Gleithlilse einstlickig ausgebildeten,
hohl ausgefiihrten Kontakistift ist ein zylindrischer
Lotstift eingefiihrt, an dessen freies Ende auch das
eine Ende des die Gleithiilse durchsetzenden flexi-
blen Kabels angelotet ist, wdhrend das andere
Kabelende in das hintere AnschluBistiick in Form
eines Gewindebolzenabschnitts eingelbtet ist, das
durch Einschrauben in einen Innengewindeab-
schnitt der Traghllse in letzterer festlegbar ist.
Diese Ausbildung trigt ebenso wie die Festlegung
des anderen Kabelendes an dem hinteren An-
schluBstiick Uber eine L&tverbindung zur verwickel-
ten Formgebung der bekannten Druckkontakte bei.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
bekannten elektrischen Druckkontakt so weiter aus-
zugestalten, daB sich eine wesentliche Vereinfa-
chung des Aufbaues insbesondere im Hinblick auf
die Gew&hrleistung der erforderlichen Kriechstrom-
festigkeit, sowie der Herstellung und somit eine
Reduzierung der Fertigungskosten ergibt.

Der Druckkontakt nach der Erfindung, bei dem
diese Aufgabe geldst ist, zeichnet sich im wesentli-
chen dadurch aus, daB mindestens die Traghilse
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aus Kunststoff gebildet ist und daB der Kontakistift
der Gleithlilse eine axiale Bohrung aufweist, in die
stirnseitig von auBen eine metallische Kontakthilse
einflhrbar ist, die stirnseitig die veredelte Kontaki-
platte trdgt und an ihrem rlckwirtigen Ende mit
dem einen Kabelende durch einen CrimpanschiuB
verbindbar ist.

Der bisher Ublichen Zwischenschaltung einer
Isolierstoffhiilse bedarf es somit nicht mehr. Die
Korrosionsgefahr ist reduziert und gleichzeitig ist
die Kriechstromfestigkeit erhdht. AuBerdem erge-
ben sich geringere Fertigungskosten, insbesondere
wenn auch die Gleithllse aus Kunststoff hergestelit
ist. Die Traghlilse und gegebenenfalls auch die
Gleithlilse sind ndmlich als Kunststoffspritzteile we-
sentlich preisglinstiger herstellbar als die bislang
verwendeten metallischen Hilsen. Durch Verwen-
dung der von auBen in die axiale Bohrung des
Kontaktstifts einflinrbaren Kontakthiilse werden die
Kosten weiter gesenkt, da die Hilse einerseits mit
dem Kabelende Uiber einen CrimpanschluB verbind-
bar sowie von vorn in die axiale Bohrung der
Gleithlilse bequem einflihrbar ist und andererseits
selbst stirnseitig die veredelte Kontaktplatte tragt.

Als besonders zweckmdBig im Hinblick auf
eine weitere bauliche Vereinfachung und damit
Senkung der Fertigungskosten hat es sich erwie-
sen, wenn das hintere AnschluBstlick, das einen
hillsenférmigen Ansatz besitzt, an dem das andere
Ende des Kabelabsachnitts durch einen Crimpan-
schluB festlegbar ist, in die Traghilse einprefibar
ist. Dabei ist es sehr giinstig, wenn das hintere
AnschluBstiick einen zylindrischen Mantel mit einer
Zahnung aufweist, die in mit der Traghllse verbun-
denen Zustand in letztere eingreift. Auf diese ele-
gante Weise wird die Ausbildung des hinteren An-
schluBstiicks in Form eines Gewindebolzenab-
schnitts, der in einen Innengewindeabschnitt der
Traghilse einschraubbar ist, entbehrlich.

Als in fertigungstechnischer Hinsicht duBerst
zweckmdBig hat es sich herausgestellt, wenn sich
an den Mantel des hinteren AnschluBistlicks ein
Flansch mit einem vergleichsweise groBeren
Durchmesser anschlieBt, der in aufgeprefitem Zu-
stand am rlickwértigen Rand der Traghllse anliegt.
Durch axiale Beaufschlagung der beiden Bauele-
mente aufeinander zu stellt der Flansch automa-
tisch eine Begrenzung des Pressweges der beiden
Bauelemente in Bezug zueinander sicher. Eine be-
sonders haltbare Pressverbindung ergibt sich,
wenn die Zahnung des zylindrischen Mantels in
Richtung zum Flansch schrdg nach rickwirts ge-
neigt ist.

Eine besonders gute Stromibertragung ist ge-
wihrleistet, wenn der hillsenformige Ansatz des
hinteren AnschluBstlicks einstlickig mit letzterem
ausgebildet ist.
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Als in fertigungstechnischer Hinsicht sowie im
Hinblick auf die Montage besonders vorteilhaft hat
es sich herausgestellt, wenn der Kontakistift der
Gleithllse mit dem duBeren Rand seiner axialen
Bohrung eine Stltzfldche fiir einen radial vorste-
henden Flansch der stirnseitig in die Bohrung ein-
flihrbaren Kontakthiilse bildet. Vorteilhafterweise ist
dabei der Durchmesser des Kontakthilsen-Flan-
sches gleich dem Durchmesser des Kontakistifts
der Gleithlilse. Eine besonders effektive Strom-
Ubertragung zum Gegenkontakt des Druckkontak-
tes ist gewdhrleistet, wenn der Durchmesser der
stirnseitig am Kontakistift festgelegten veredelten
Kontakiplatte gleich dem Durchmesser des Kon-
taktstifts der Gleithllse ist.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale
der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be-
schreibung anhand der Zeichnung, in der ein Aus-
fUhrungsbeispiel der Erfindung anhand eines sche-
matischen Axialschnitts veranschaulicht ist.

Der in der Zeichnung veranschaulichte elektri-
sche Druckkontakt ist flir voll- oder halbautomati-
sche Schienenfahrzeug-Kupplungen bestimmt und
umfaBt eine Traghllse 1, die in eine Aufnahmeboh-
rung 2 einer der Kupplung zugeordneten Kunst-
stoff-Tragplatte 3 vorgesehen ist. Gezeigt ist ledig-
lich eine einzige Aufnahmebohrung 2 mit einer
Traghtilse 1 des Druckkontakis. In der Praxis sind
eine Vielzahl derartiger Aufnahmebohrungen fir je-
weils einen Druckkontakt nebeneinander in der
Tragplatte 3 vorgesehen. In der Traghllse 1 ist
eine Gleithiilse 4 axial verschiebbar gelagert, und
zwar entgegen der Kraft einer Feder 5, die bestrebt
ist, die Gleithllse 4 an einer radial nach innen
vorstehenden Schulter 6 der Traghilse 1 in Anlage
zu halten. Die Gleithlilse 4 weist zu diesem Zweck
ebenfalls eine radial nach innen vorstehende Schul-
ter 7 auf, an der das eine Ende der als Schrauben-
feder ausgebildeten Feder 5 anliegt. Die Gleithiilse
4 umfaBt ausgehend von der Schulter 7 einen aus
der Traghllse 1 schulterseitig axial vorstehenden
Kontaktstift 8. Dieser ist hohl ausgebildet, genauer
gesagt weist er eine axiale Bohrung 9 auf. In diese
Bohrung 9 ist stirnseitig von auBen eine metallische
Kontakthiilse 10 einflihrbar, die stirnseitig eine ver-
edelte Kontaktplatte 11 trdgt. Der Kontakistift 8 der
Gleithlilse 4 bildet mit dem ZuBeren Rand seiner
axialen Bohrung 9 eine Stitzfliche 12 fiir einen
radial vorstehenden Flansch 13 der stirnseitig in
die Bohrung einfiihrbaren Kontakthiilse 10. Der
Durchmesser des Kontakthilsenflansches 13 st
gleich dem Durchmesser des Kontaktstifts 8 der
Gleithiilse 4. Analog entspricht der Durchmesser
der stirnseitig am Kontaktstift 10 beispielsweise
durch Aufldten festsgelegten veredelten Kontakt-
platte 11 dem Durchmesser des Kontakistifts 8 der
Gleithillse 4.
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Im Inneren der Traghiilse 1 und der Gleithiilse
4 ist ein flexibles Kabel 14 mit teilweise schrauben-
wendelférmiger Formgebung vorgesehen. Mit sei-
nem einen Ende ist das Kabel 14 in die Kontakthdil-
se 10 eingefiihrt und mit dieser durch einen Crimp-
anschluB 15 verbunden. Das andere Ende des fle-
xiblen Kabels 14 ist in einen hiilsenférmigen An-
satz 16 eines hinteren AnschluBstlicks 17 einge-
fihrt und ebenfalls durch einen CrimpanschiuB 18
in diesem festgelegt. Im gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel ist die Traghillse 1 aus Kunststoff gebildet,
die Gleithlilse 4 dagegen aus Metall. Stattdessen
ist es auch in vorteilhafter Weise mdglich, die
Gleithllse 4 ebenfalls aus Kunststoff herzustellen.
Sie kann dann ebenfalls wie die Traghiilse als
Kunststoffspritzteil gefertigt werden.

Die Ausflihrung der Traghiilse 1 aus Kunststoff
ist mit dem Vorteil verbunden, daB das hintere
AnschluBstiick im Bereich seines zylindrischen
Mantels mit einer Zahnung 19 versehen werden
kann, die in mit der Traghiilse 1 verbundenem
Zustand in letztere eingreift. An den Mantel des
hinteren AnschluBstlicks 17 schlieBt sich zweckmé-
Bigerweise ein Flansch 20 mit einem vergleichswei-
se gr6Beren Durchmesser an, der in aufgepreBtem
Zustand am rlckwértigen Rand der Traghilse 1
zur Anlage gelangt. Wie aus der Zeichnung ersicht-
lich, ist die Zahnung des zylindrischen Mantels des
hinteren AnschluB8stlicks 17 in Richtung zum
Flansch 20 schrdg nach riickwérts geneigt. Da-
durch wird der Gefahr eines ungewollten LOsens
der auf das AnschluBstlick 17 aufgepreBten Trag-
hiilse 1 vermindert.

Das hintere AnschiluBistick 17 ist mit einem
seitlich abgeflachten AnschluBzapfen 21 verbun-
den, der eine riickseitige Bohrung 22 der Tragplat-
te 3 durchsetzt und Uber den auf nicht naher veran-
schaulichte Weise die elekirische Verbindung zu
Stromversorgungsleitungen bzw. Signalanschlis-
sen erfolgt.

Bei prakiischem Einsaiz des elekirischen
Druckkontakis gelangt der Kontakistift 8 mit der
Kontaktplatte 11 an den in der unteren Hilfte der
Figur lediglich schematisch veranschaulichten Ge-
genkontakt des folgenden Schienenfahrzeugs zur
Anlage. In der Praxis wird der gezeigte Druckkon-
takt regelmiBig ndher an den Gegenkontakt heran-
gefiihrt, wobei die Gleithiilse 4 mit dem Kontaktstift
8 entgegen der Kraft der Feder 5 von der Schulter
6 abgehoben und in Richtung auf das hintere An-
schluBstiick 17 bewegt wird. Die als Schraubenfe-
der ausgebildete Feder 5 sorgt somit flir den erfor-
derlichen Kontaktdruck, mit dem die Kontakiplatte
11 den Gegenkontakt beaufschlagt.
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Patentanspriiche

1.

Elektrischer Druckkontakt flir voll- oder halbau-
tomatische Schienenfahrzeug-Kupplungen, mit
einer in eine Aufnahmebohrung (2) einer
Kunststoff-Tragplatte (3) der Kupplung einsetz-
baren Traghlilse (1) , einer in der Traghllse
entgegen der Kraft einer Feder (5) von einer
radial nach innen vorstehenden Schulter (7)
der Traghllse (1) abhebbaren, axial verschieb-
bar gelagerten Gleithllse (4) mit einem aus
der Traghilse (1) schulterseitig axial vorste-
henden, hohl ausgebildeten Kontaktstift (8), der
stirnseitig eine veredelte Kontaktplatte (11) um-
faBt, und einem mit seinem einen Ende mit
dem Kontakistift (8) an dessen der Kontakiplat-
te (11) abgelegenem Ende verbundenen, die
Gleithiilse (4) axial durchsetzenden Abschnitt
eines flexiblen Kabels (14), dessen anderes
Ende mit einem in der Traghilse (1) festgeleg-
ten hinteren AnschluBstlick (17) verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens die Traghllse (1) aus Kunst-
stoff gebildet ist, und

daB der Kontaktstift (8) der Gleithililse (4) eine
axiale Bohrung (9) aufweist, in die stirnseitig
von auBlen eine metallische Kontakthiilse (10)
einflhrbar ist, die stirnseitig die veredelte Kon-
taktplatte (11) trdgt und an ihrem rlickwartigen
Ende mit dem einen Kabelende durch einen
CrimpanschluB (15) verbindbar ist.

Druckkontakt nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet,daB das hintere AnschluBstiick
(17), das einen hilsenférmigen Ansatz (16)
besitzt, an dem das andere Ende des Kabelab-
schnitts durch einen CrimpanschluB (18) fest-
legbar ist, in die Traghllse (1) einpreBbar ist.

Druckkontakt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das hintere AnschluB-
stiick (17) einen zylindrischen Mantel mit einer
Zahnung (19) aufweist, die in mit der Traghul-
se (1) verbundenem Zustand in letztere ein-
greift.

Druckkontakt nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich an den Mantel des hin-
teren AnschluBstlicks (17) ein Flansch (20) mit
einem vergleichsweise gréBeren Durchmesser
anschlieBt, der in aufgepreBftem Zustand am
rlickwértigen Rand der Traghiilse (1) anliegt.

Druckkontakt nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zahnung des zylindri-
schen Mantels in Richtung zum Flansch (20)
schrédg nach rlickwérts geneigt ist.
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Druckkontakt nach einem der Ansprliche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB der hiilsenfor-
mige Ansatz (16) des hinteren AnschluBstlicks
(17) einstiickig mit letzterem ausgebildet ist.

Druckkontakt nach einem der Ansprliche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, da der Kontaki-
stift (8) der Gleithiilse mit dem &duBeren Rand
seiner axialen Bohrung (9) eine Stitzfliche
(12) fur einen radial vorstehenden Flansch (13)
der stirnseitig in die Bohrung einflihrbaren
Kontakthlilse (10) bildet.

Druckkontakt nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Durchmesser des Kon-
takthilsenflansches (13) gleich dem Durch-
messer des Kontakistifts (8) der Gleithiilse (4)
ist.

Druckkontakt nach den Anspriichen 1 und 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB der
Durchmesser der stirnseitig am Kontaktstift (8)
festgelegten veredeliten Kontakiplatte (11)
gleich dem Durchmesser des Kontakistifts der
Gleithiilse (4) ist.
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