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@ Verfahren zur Entsorgung von Fertigungsgegenstanden und Entsorgungssystem fiir

Fertigungsgegenstande.

@ Die Erfindung betrifft die Entsorgung von Ferti-
gungsgegenstdnden, worunter vor allen Dingen elek-
trische und elektronische Gerdte und Bauteile, insbe-
sondere Gebrauchs- und Investitionsgliter des Kon-
sum- und Produktionsbereiches zu verstehen sind.
Das Entsorgungsverfahren und das Entsorgungssy-
stem sehen erfindungsgemi3B die Anordnung von
elektronischen Datentrdgern mit fdlschungssicheren,
individuellen Identifikationsdaten an jedem Ferti-
gungsgegenstand vor, welche eine eindeutige Zu-
ordnung eines der Entsorgungsstellen zugeflihrien
Fertigungsgegenstandes mit Hilfe von Auswerteein-
heiten ermdglicht. Bevorzugt werden als elektroni-
sche Datentrdger Transponder eingesetzt, deren fest
programmierte Identifikationsdaten Auskunft Uber
den Hersteller und/oder das spezifische Entsor-
gungsprogramm enthalten. Mit Hilfe eines Datenver-
bundnetzes und mindestens einem Rechner ist eine
effiziente Steuerung und Kostenzuordnung gewahr-
leistet.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Entsor-
gung von Fertigungsgegenstdnden gemaB Oberbe-
griff des Anspruches 1 und ein Entsorgungssystem
flr Fertigungsgegenstdnde gemiB Oberbegriff des
Anspruches 9.

Der Begriff Fertigungsgegenstdnde soll in die-
sem Zusammenhang vor allen Dingen h&herwerti-
ge Gerdte, elekirische und elekironische Gerite
und Bauteile, insbesondere Gebrauchs- und Inve-
stitionsgiiter aus dem Konsumbereich, beispiels-
weise Radios, Fernsehgerite, Computer, Fax-Geri-
te, aber auch Waschmaschinen, Geschirrspliler,
Rasenmaher, Autos sowie Bauteile, Gerdte und An-
lagen aus dem produzierenden Bereich umfassen.

Der hohe Versorgungsgrad der Bevdlkerung
mit einer breiten Palette an Fertigungsgegenstin-
den der genannten Art, die begrenzte Lebensdauer,
Neuentwicklungen und eine stindige Weiterent-
wicklung haben zu dem schwerwiegenden Problem
der Entsorgung und/oder Wiederverwertung der
defekten und ausgesonderten Fertigungsgegen-
stdnde gefiihrt.

Um den stidndig wachsenden Millbergen Ein-
halt zu gebieten und die Entwicklung und Herstel-
lung recyclefdhiger Produkte zu stimulieren, ist
vom Gesetzgeber vorgesehen, die Hersteller zur
Ricknahme und Entsorgung der gefertigten Giiter
zu verpflichten, wobei eine kostengiinstige Wieder-
verwertung zumindest von Teilen, Baugruppen
oder Bauelementen angestrebt wird.

Die Riicknahmepflicht der Hersteller ist mit
neuen Problemen, insbesondere logistischer Art
verbunden und kann nach den z.Zt. bekannten
Konzeptionen mit einer sogenannten Firmenl&sung
und mit einer Gemeinschaftsisung realisiert wer-
den. Bei der FirmenlGsung tritt jeder Hersteller mit
einem Entsorger oder Riicknehmer, einem oder
mehreren Sammlern und mit mindestens einem
Verwerter in veriragliche Beziehung, um die Ent-
sorgung der eigenen Fertigungsgegensténde zu er-
md&glichen. Die Kostenzuordnung und GeldfluBkon-
frolle sind einfach. Einem Uberschaubaren Verwal-
tungsaufwand steht jedoch insbesondere ein hoher
Sammel- und Transportaufwand gegeniber, der in
einer breitgefdcherten Rickflhrlogistik fir wenig
Volumen begriindet ist. Eine vollstdndige Entsor-
gung ist, u.a. wegen einer schwachen Verhand-
lungsposition des Herstellers gegeniiber einem
Entsorger, nicht abgesichert und die Verantwortung
flir den Verbleib von Reststoffen trdgt der Herstel-
ler.

Demgegeniber sind bei der Gemeinschaftsl&-
sung eine oder auch mehrere zentrale Institutionen
wegen der Vergabe groBer Mengen in einer relativ
starken Position gegeniiber den Entsorgern, so daB
die Risiken bezliglich des Verbleibs der Rohstoffe
vom Entsorger Ubernommen werden. Die Zertifizie-
rungs- und Kontrollfunktion gegeniiber den Entsor-
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gern ist ebenso gesichert wie die Verwaltung eines
Entsorgungssicherungsfonds und die vollstandige
Entsorgung der Fertigungsgegenstinde.

Nachteile der Gemeinschaftlésung sind ein re-
lativ hoher Verwaltungsaufwand und damit verbun-
dene Kosten sowie ein kompliziertes Verfahren der
Sortierung und Kostenzuordnung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Entsorgung von Fertigungsgegen-
stdnden, insbesondere von elekirischen und elek-
tronischen Gebrauchs- und Investitionsgitern, zu
schaffen und ein Entsorgungssystem fiir Ferti-
gungsgerite anzugeben, welche eine reibungslose
Entsorgung und in einer besonders einfachen und
effizienten Weise eine eindeutige Zuordnung der
Fertigungsgegenstdnde und der Entsorgungskosten
sichern sowie eine exakte Abrechnung gewahrlei-
sten.

Bezliglich des Verfahrens wird die Aufgabe er-
findungsgemB durch die kennzeichnenden Merk-
male des Anspruches 1 und bezliglich des Entsor-
gungssystems durch die kennzeichnenden Merk-
male des Anspruches 9 geldst. ZweckmiBige und
vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran-
spriichen sowie in einem Ausflihrungsbeispiel ent-
halten.

Beim erfindungsgemiBen Entsorgungsverfah-
ren, bei dem Fertigungsgegenstidnde Uber Kenn-
zeichnungen identifiziert und entsorgt werden, wird
erfindungsgemiB fiir jeden Fertigungsgegenstand
ein elekironischer Datentrdger zur Kennzeichnung
verwendet. Dieser elektronische Datentrdger, bei-
spielsweise ein ROM oder RAM, bevorzugt ein
berlihrungslos arbeitender Datentrdger, der an oder
in jeden Fertigungsgegenstand angeordnet wird,
enthilt Identifikationsdaten, welche filschungssi-
cher programmiert und rechnergestiitzt ausgewer-
tet werden k&nnen. In einem Speicher werden die
Daten aller gefertigten Gegenstdnde gespeichert
und Uber ein Datenverbundnetz zentralen Entsor-
gungsstationen zugefiihrt. Durch die Daten kann in
einer besonders einfachen, zweckmiBigen Weise
wenigstens der Hersteller des Fertigungsgegen-
standes eindeutig identifiziert werden. Zugleich
kénnen die unverwechselbaren und fdlschungssi-
cheren Daten ein Entsorgungsprogramm generie-
ren. In Abhingigkeit vom Umfang eines Entsor-
gungsprogrammes und der Speicherkapazitidt des
Datentrdgers kann vorteilhafterweise das gesamte
Entsorgungsprogramm direkt auf dem Datentriger
gespeichert sein.

Ein nach Jahren einer Entsorgungsstelle zuge-
fUhrter Fertigungsgegenstand, dessen elektroni-
scher Datentrager ausgewertet und mit den gespei-
cherten Daten verglichen wird, kann programmiert
entsorgt und zumindest teilweise einer Verwertung
zugefihrt werden.
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In einer besonders einfachen Ausfiihrung kdn-
nen die ldentifikationsdaten an Magnetstreifen am
Fertigungsgegenstand oder auch auf Bauteilen
oder Bauelementen oder Geréten eines komplexen
Fertigungsgegenstandes enthalten sein, welche von
einem Lese-Magnetkopf im Bereich einer Entsor-
gungsstelle ausgelesen werden.

ZweckmiBigerweise werden die elektronischen
Datentrdger wahrend der Herstellung in oder an
dem Fertigungsgegenstand angeordnet und insbe-
sondere unl@sbar in einer gegen stérende Umwelt-
einfliisse resistenten Anordnung in den Fertigungs-
gegenstand integriert.

Es ist zwar grundsitzlich bekannt, Gegenstin-
de und Behilter mit Kennzeichnungen zur Ildentifi-
kation zu versehen. Dabei handelt es sich jedoch
um Kennzeichnungen an Werkstlickirdgern oder
Werkstlicken bzw. Werkzeugen (DE 32 34 345 A1,
EP 0 224 226 A2) zur Steuerung von Fertigungs-
prozessen, wie Montageverfahren mittels FlieBb3n-
dern, und zur Lagerhaltung, bei denen ein Abneh-
men, Auswechseln und Verdndern der Kennzeich-
nungen vorgesehen ist.

Bei den aus der DE 41 17 926 A1 und DE 33
37 831 A1 bekannten Sortierverfahren sind Behil-
ter zur Aufnahme von Materialen und Gitern mit
Kennzeichnungen versehen. Dabei handelt es sich
nicht um elektronische Datentrdger bzw. nicht um
eine rechnergestiitzte Auswertung und rechnerge-
stlitzte Entsorgung der Behélter bzw. des Behélter-
inhalts. Dagegen sind subjektive Kontrollen und
Aussortierungen vorgesehen.

Bei dem erfindungsgeméBen Verfahren zur
Entsorgung von Fertigungsgegenstdnden k&nnen
besonders vorteilhaft Transponder als elekironische
Datentrdger eingesetzt werden. Diese Transponder
werden bereits im HerstellungsprozeB mit unver-
wechselbaren und fédlschungssicheren Identifika-
tionsdaten, welche auch als Code bezeichnet wer-
den k&nnen, versehen. Transponder, die beriih-
rungslos und ohne Sichtkontakt bei nichtmetalli-
schen Stoffen und Flussigkeiten und, bis zu einer
gewissen Stirke im Ubertragungsweg, auch bei
Nichteisen-Metallen wirksam sind, werden in viel-
faltigen Typen, Gr6Ben und Formen hergestellt.
Eine Identifikation ist auch bei Transpondern md&g-
lich, die auf Stahlteilen befestigt und so darin ein-
gelassen sind, daB eine Transponderoberfliche
noch frei bleibt. Durch eine extrem kleine Bauform
von wenigen Millimetern sind Transponder leicht in
die Fertigungsgegenstinde zu integrieren. Sie kn-
nen unsichtbar angebracht oder aber sichtbar und
beispielsweise in die Kunststoffwandung eines Fer-
tigungsgegenstandes eingelassen sein.

Die fest programmierten, individuellen Identifi-
kationsdaten sind bei Nur-Lese-Transpondern in
der Regel als fortlaufende Nummernfolgen codiert,
welche Auskunft Uber den Hersteller geben und
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spezifische Angaben zum Fertigungsgegenstand
im Hinblick auf die Entsorgung und Verwertung der
verwendeten Materialien, z.B. zu Edelmetallen, ge-
sundheitsgefdhrdenden Stoffen, nicht verwertbaren
Bestandteilen und dergleichen, sowie zum Ablauf
des oder der Entsorgungsprogramme enthalten
kdnnen.

ZweckmiBigerweise werden Entsorgungspro-
gramme, die in Zusammenarbeit zwischen dem
Hersteller und dem Entsorger erarbeitet und stin-
dig aktualisiert werden, von Identifikationsdaten ge-
steuert.

Besonders vorteilhaft ist die Mdglichkeit einer
rechnergestiitzten Sortierung der zu entsorgenden
Fertigungsgegenstédnde, beispielsweise in Abhin-
gigkeit vom Entsorgungsprogramm, vom Hersteller
oder vom Geritetyp.

In einer duBerst effizienten Weise kdnnen beim
erfindungsgemdBen  Entsorgungsverfahren, bei
dem Leseeinrichtungen im Bereich einer Entsor-
gungsstelle angeordnet und mit einem zentralen
Rechner verbunden oder an diesen ankoppelbar
sind, die Kosten des jeweiligen Entsorgungspro-
gramms einem Kostentrdger, beispielsweise dem
Hersteller des Fertigungsgegenstandes, zugeordnet
und on-line oder turnusmaBig in Rechnung gestellt
werden. Der Verwaltungsaufwand ist besonders ge-
ring. Weiterhin kann eine statistische Erfassung
und Auswertung der Entsorgung nach verschiede-
nen Kriterien durchgefiinrt und eine direkte EinfluB-
nahme auf eine umweltfreundliche, wiederverwert-
bare Gestaltung der Produkte erm&glicht werden.

Von Vorteil ist, insbesondere hinsichtlich ge-
sundheitsgefdhrdender Stoffe, eine exakte, llicken-
lose Verfolgung der Entsorgungsmechanismen.
Erst nach vollstdndiger Entsorgung eines Ferti-
gungsgegenstandes werden die Identifikationsdaten
in den Speichern geldscht.

Sinnvoll kann die Verwendung eines Schreib-
/Lese-Transponders sein, der zweckmiBigerweise
mit einer Schutzeinrichtung gegen unerlaubtes Be-
schreiben versehen ist. Derartige Schreib-/Lese-
Transponder erm&glichen ein Einschreiben der im
HerstellungsprozeB, wihrend einer Lagerung und
insbesondere im Service- bzw. im Reparaturfall
vorgenommenen und entsorgungsrelevanten Ande-
rungen. Besonders kostenglinstig kdnnen alle we-
sentlichen Daten, beispielsweise die Lagerverweil-
zeiten, Garantiezeit, bei einer Reparatur ausge-
tauschte Teile und dergleichen, einprogrammiert
und darliberhinaus ganze Prozesse, beispielsweise
die Lagerhaltung, mit Hilfe von Steuereinrichtungen
automatisiert werden.

Das erfindungsgemiBe Entsorgungssystem
sieht eine, bevorzugt jedoch mehrere zentrale Ent-
sorgungsstellen vor, denen die zu entsorgenden,
identifizierbaren Fertigungsgegenstdnde zugefihrt
werden. Die Entsorgungsstellen sind jeweils mit
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mindestens einer Leseeinrichtung als Auswerteein-
heit flir die Identifikationsdaten versehen. Beispiels-
weise kOnnen batteriebetriebene Handlesegerite
mit Speicher und Anzeigeeinheit eingesetzt sein,
welche Uber eine Schnittstelle an ein Datenver-
bundnetz koppelbar sind.

Stationdre Lesegerdte kdnnen mehrere Lese-
stellen sowie trennbare Antennen aufweisen. Meh-
rere Lesestellen sind zweckmaBigerweise an eine
Datenverbundanlage, die einen zentralen Rechner
aufweist, angeschlossen. Die Daten der Lesestellen
kénnen von einem Multiplexer Uber eine Leitung an
den zentralen Rechner weitergegeben werden.
Eine mit dem oder den Rechnern verbundene
Steuereinrichtung steuert die Erfassung der riick-
gelieferten Fertigungsgegenstinde und die spezifi-
schen Entsorgungsprogramme.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
Ausflihrungsbeispieles weiter beschrieben.

Eine Firma X stellt beispielsweise ca. 1 Million
Geschirrspliler unterschiedlicher Bauart und unter
verschiedenen Handelsnamen her, die in europii-
sche und auBereuropdische Linder geliefert wer-
den. Es wird von ca. DM 50,--Entsorgungskosten
pro Gerét ausgegangen, so daB pro Jahr etwa DM
50 Millionen Entsorgungskosten anfallen.

Bei einer firmeneigenen Entsorgung entstiin-
den erhebliche logistische Probleme, da alle Ge-
schirrspliler flir eine Entsorgung zentral zurlickge-
liefert, sortiert, ausgesondert, bei Fehlleitung umge-
leitet bzw. rlickgeliefert werden miiBten. Es wiirden
erhebliche Kosten entstehen. Eine geregelte Ent-
sorgung wire nicht sichergestellt, da der einzelne
Hersteller lediglich flir die Entsorgung der eigenen
Fertigungsgegenstdnde Verantwortung und Kosten
Ubernehmen méchte.

Nach dem erfindungsgemiBen Verfahren wird
jeder Geschirrspliler mit einem Transponder als
elektronischer Datentrdger versehen, in welchen
unverwechselbare, individuelle Identifikationsdaten
einprogrammiert werden. Dieser Transponder, der
ohne eigene Spannungsversorgung auskommt und
eine nahezu unbegrenzie Lebensdauer aufweist,
kann 18sbar oder fest in jeden Geschirrspiler ange-
ordnet werden und verbleibt im Gerét bis zur Ent-
sorgung des letzten Bauteils oder Einsatzwerkstof-
fes bzw. zu deren Verwertung. Eine Speicherung
der ldentifikationsdaten wird beim Hersteller, bei-
spielsweise unmittelbar nach dem Fertigungspro-
zeB, wdhrend der Lagerhaltung oder beim Versand
vorgenommen. Uber ein Datenverbundnetz werden
die Daten allen Entsorgungsstellen, zumindest aber
einer zentralen Entsorgungsstelle, zur Verfligung
gestellt. Mit den Identifikationsdaten ist nicht nur
der Hersteller der Fertigungsgegenstinde eindeutig
identifizierbar. Den Identifikationsdaten kann gleich-
zeitig ein Entsorgungsprogramm oder Entsorgungs-
plan zugeordnet werden, der sinnvollerweise vom
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Hersteller in Absprache mit dem Entsorgungsunter-
nehmen erstellt wurde. Damit ist gesichert, daB
besondere Entsorgungsprobleme, beispielsweise
im Zusammenhang mit giftigen oder gesundheits-
gefdhrdenden Stoffen oder wiederverwertbaren Tei-
len berlicksichtigt sind. Wenn das Gerdt nach einer
entsprechend langen Gebrauchsdauer defekt oder
veraltet ist, wird es der nichstliegenden Entsor-
gungsstelle zugefiihrt. Uber ein Lesegerst wird der
Code ausgelesen und das Gerdt entsprechend
dem individuellen Entsorgungsprogramm sachge-
recht entsorgt. Mit Hilfe einer rechnergestiitzten
Kostenzuordnung werden die Entsorgungskosten
dem Hersteller in Rechnung gestellt und danach
die ldentifikationsdaten des Ger&tes aus den Spei-
chern geldscht oder der Speicher entfernt bzw.
unbrauchbar gemacht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Entsorgung von Fertigungsge-
genstdnden, bei dem jeder Fertigungsgegen-
stand mit einer Kennzeichnung versehen und
Uber die Kennzeichnung identifiziert und ent-
sorgt wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Fertigungsgegenstand als Kennzeich-
nung mit einem elektronischen Datentrdger
versehen wird,
daB in den elekironischen Datentrdger ldentifi-
kationsdaten filschungssicher einprogrammiert
werden,
daB die Identifikationsdaten rechnergestliizt
ausgewertet, gespeichert und Entsorgungsstel-
len zur Verfligung gestellt werden,
daB der Fertigungsgegenstand einer Entsor-
gungsstelle zugefiihrt wird und
daB in der Entsorgungsstelle die Identifika-
tionsdaten des Fertigungsgegenstandes rech-
nergestitzt ausgewertet und der Fertigungsge-
genstand rechnergestlitzt entsorgt und/oder
verwertet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Fertigungsgegenstand widhrend des
Herstellungsprozesses mit einem elektroni-
schen Datentrdger versehen wird, der 18sbar
angeordnet oder in den Fertigungsgegenstand
fest integriert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB als elektronischer Datentrdger ein Trans-
ponder mit fest einprogrammierten ldentifika-
tionsdaten zum Hersteller und/oder zu spezifi-
schen Parametern des Fertigungsgegenstan-
des und/oder des Entsorgungsprogrammes an-
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geordnet wird,

daB die Identifikationsdaten durch Leseeinrich-
tungen, die insbesondere im Bereich der Ent-
sorgungsstellen angeordnet sind, berlihrungs-
los ausgelesen, gespeichert und Steuereinrich-
tungen zugefiihrt werden und

daB ein dem Fertigungsgegenstand entspre-
chendes Entsorgungsprogramm  ausgeldst
wird.

Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transponder der Fertigungsgegenstin-
de mit tragbaren oder stationdren Leseeinrich-
tungen ausgelesen werden, daB die Identifika-
tionsdaten an Datenverarbeitungseinrichtungen,
Steuereinrichtungen,  Uberwachungssysteme
und/oder Datenbanken weitergeleitet werden
und daB die bei jeden Fertigungsgegenstand
anfallenden Entsorgungskosten einem Kosten-
trager, insbesondere dem Hersteller des Ferti-
gungsgegenstandes, zugeordnet werden.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein Nur-Lese-Transponder in den Ferti-
gungsgegenstand eingebaut wird und daB
durch die Ildentifikationsdaten ein Entsorgungs-
programm gesteuert wird, welches vom Her-
steller und/oder vom Entsorger aufgestellt wur-
de.

Verfahren nach einem der vorhergehenden An-
sprliche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Entsorgungskosten jedes Fertigungs-
gegenstandes rechnergestiitzt ermittelt und
dem Kostentrdger, beispielsweise dem Herstel-
ler des Fertigungsgegenstandes, zugestellt
werden und daB danach die ldentifikationsda-
ten des entsorgten Fertigungsgegenstandes in
den Speichern geldscht werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden An-
sprliche, 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB Schreib-/Lese-Transponder an Fertigungs-
gegenstdnden angeordnet werden, die zur
Steuerung der Fertigung, der Lagerhaltung
und/oder des Kundendienstes und/oder der
Entsorgung eingesetzt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden An-
sprliche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Fertigungsgegenstdnde kontrollfahig
und abrechenbar, insbesondere hinsichtlich ge-
sundheitsgefdhrdender Stoffe und wiederver-
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10.

11.

12,

wertbarer Teile, entsorgt werden.

Entsorgungssystem fiir Fertigungsgegenstin-
de, welche mit einer von einer Auswerteeinheit
auswertbaren Kennzeichnung versehen sind,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Fertigungsgegenstinde zur Kennzeich-
nung mit einem elektronischen Datentrdger
versehen sind, in den Identifikationsdaten fal-
schungssicher einprogrammiert sind,

daB ein Datenverbundnetz mit mindestens ei-
nem Speicher fir die Identifikationsdaten vor-
handen ist,

daB eine oder mehrere Entsorgungsstellen zur
Ricknahme der Fertigungsgegenstinde vorge-
sehen sind, die mit mindestens einer Leseein-
richtung zur Auswertung der Identifikationsda-
ten ausgestattet sind,

und daB die Leseeinrichtungen, die an das
Datenverbundnetz koppelbar sind, mit Steuer-
einrichtungen zur spezifischen Entsorgung der
Fertigungsgegensténde verbunden sind.

Entsorgungssystem nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB der elektronische Datentrdger als Trans-
ponder ausgelegt ist, daB jeder Fertigungsge-
genstand ab Herstellung mit mindestens einem
Transponder ausgestattet ist, daB zentrale Ent-
sorgungsstellen zur herstellerunabhéngigen Er-
fassung der Gerdte und Bauteile vorgesehen
sind, die mit Hand und/oder stationfren Lese-
gerdten die rlckgefiihrten Fertigungsgegen-
stdnde erfassen, und daB eine rechnergestiitz-
te Entsorgung mit einer Kostenzuordnung an
den Hersteller der Bauteile und Gerite vorge-
sehen ist.

Entsorgungssystem nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,

daB als Transponder ein Schreib-/Lese-Trans-
ponder an jedem Fertigungsgegenstand ange-
ordnet ist, in den entsorgungsrelevante Daten
einprogrammierbar sind.

Entsorgungssystem nach einem der Anspri-
che 9 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Entsorgung der Fertigungsgegenstin-
de mit dezentralen Rechnern oder mit einem
Zentralrechner auswertbar ist und daB die auf-
bereiteten Daten den Herstellern, insbesondere
als Rechnungen, und/oder einer zentralen stati-
stischen Erfassungsstelle zufiihrbar sind.
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