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) Aufbauvitrine.

@ 2.1 Bekannte Aufbauvitrinen, die nur aus hori-
zontalen Rahmen und aus in Nuten derselben ge-
steckten vertikalen Platten bestehen, weisen nur
dann einen ausreichenden Halt auf, wenn die Platten
unter Aufwendung groBerer Krifte in die Nuten ein-
gesetzt werden. Dies ist flir den schnellen und einfa-
chen Aufbau einer Vitrine zu aufwendig.

2.2 Es wird vorgeschlagen, daB den Nuten ela-
stische Klemmlippen zugeordnet werden, die als
eine Art Widerhaken wirken, wenn Krifte auf die
einzusetzenden Platten ausgelibt werden, die die
Platten wieder aus den Nuten entfernen wollen.

2.3 Verwendung flir Aufbauvitrinen im Messe-
und Ausstellungsbau.
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Die Erfindung betrifft eine Aufbauvitrine, bei
der mindestens zwei im Abstand Ubereinander an-
geordnete horizontale Rahmen mit auf der Ober-
und/oder Unterseite umlaufenden Nuten vorgese-
hen sind, in die Platten gleicher H6he vertikal ein-
gesetzt und gehalten sind.

Eine Aufbauvitrine dieser Art ist bekannt (DE-
GM 82 10 244). Bei diesen Bauarten sind Holzrah-
men vorgesehen, die auf drei ihrer Seiten nach
oben und unten je eine umlaufende Nut gleicher
Tiefe und Stérke aufweisen, die dazu dient Glas-
platten mit einer bestimmten Stirke aufzunehmen,
die in die Nuten eingeschoben und in diesen Nuten
verklemmt werden. Auf der spiteren Vorderseite
besitzen die Rahmen eine doppelt so breite Nut, in
die Einsatzleisten mit zwei nebeneinanderliegenden
Nuten eingefiigt sind, deren Breite wiederum der
Breite der ersten Nuten entsprechen. Diese Dop-
pelnut dient dazu, Glasplatten in der Form von
Schiebetiiren aufzunehmen, die in den Doppelnu-
ten aneinander vorbeigleiten kénnen.

Die Rahmen besitzen auBerdem auf der nach
innen gerichteten Seite einen umlaufenden Absatz,
auf dem weitere Platten als Boden oder Decken
der Vitrine aufgelegt werden kdnnen.

Diese Bauarten erlauben zwar den Aufbau ei-
ner Vitrine ausschlieBlich aus umlaufenden Rahmen
und vertikal stehenden Platten. Nachteilig ist aber,
daB die Platten, die nicht als Schiebetliren verwen-
det werden sollen, entweder nur sehr schwer in die
zugeordneten Nuten eingefligt werden k&nnen, was
unter Umstédnden, insbesondere wenn ein Einschla-
gen der Platten mit einem Gummihammer erforder-
lich wird, zu einem Bruch der Glasplatten, insbe-
sondere bei einer spiteren Demontage flihrt. Sind
die Abmessungen dagegen so gewidhlt, daB die
vertikalen Glasplatten mehr oder weniger mit Spiel
in den Rahmen geflihrt sind, dann ist zwar der
Zusammenbau sehr einfach, der Halt einer solchen
Vitrine ist aber flir den praktischen Einsatz zu ge-
ring. Jede Belastung der Vitrine, die nicht senk-
recht nach unten erfolgt, beispielsweise Zug auf
eine der Platten, kann zum Zusammenfallen der
Vitrine flhren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Aufbauvitrine der eingangs genannten Art so aus-
zugestalten, daB eine einfache Montage der Vitrine
ohne Zuhilfenahme von Werkzeugen mdglich ist,
ohne daB jedoch die Gefahr auftritt, daB der Zu-
sammenhalt der Bauteile gefdhrdet ist.

Zur L&sung dieser Aufgabe wird bei einer Auf-
bauvitrine der eingangs genannten Art vorgeschla-
gen, daB den Nuten eine im Bereich mindestens
eines oberen Nutenrandes befestigte und mit ei-
nem beweglichen Teil in die Nut hereinragende
elastische Klemmlippe zugeordnet ist, die seitlich
an der zugeordneten Platte anlegbar ist und solche
Haftreibungs-, Hirte- und Elastizitdtswerte aufweist,
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daB bei Druck auf die Platte bei der Einsetzbewe-
gung nur sehr kleine Kriifte zu Uberwinden sind,
bei Zug dagegen eine Verklemmung des bewegli-
chen Teiles an der Platte mit dem Effekt einer
sicheren Halterung der Platten in den Nuten eintritt.

Durch diese Ausgestaltung wirken die Klemm-
lippen in der Art von Widerhaken, die zwar das
Einsetzen der Platten ermd&glichen, deren Heraus-
nahme aus den Nuten aber nicht oder nur duBerst
schwer und unter Zuhilfenahme besonderer MaB-
nahmen md&glich macht.

Dabei wird zweckmiBigerweise vorgesehen,
daB die Weite der die Klemmlippe enthaltenden
Nut um ein bestimmtes MaB gréBer ist als die
Stirke der Platten, das dabei so auf die Eigen-
schaften der Klemmlippe abzustimmen ist, daB die-
se, wenn sie bei eingeschobener Platte an dieser
anliegt, aufgrund der zwischen ihr und der Platte
auftretenden Reibung, die wiederum abhingig ist
von den Reibungskoeffizienten und von der durch
die Elastizitdt der Lippe bewirkten Andriickkraft,
ausreichend fest gehalten ist, um ein Abgleiten der
Platte an der Klemmlippe zu verhindern. Die
Klemmlippe wird daher bei Zug auf eine der Plat-
ten in sich verformt oder gestaucht und driickt
daher mit noch gréBerer Kraft und unter Erzeugung
gréBerer Reibungskrifte gegen die Platte. Durch
diese Ausgestaltung tritt der vorher erwdhnte Wi-
derhakeneffekt ein, der hier dazu ausgenitzt wird,
um die einmal eingeschobenen Platten auch sicher
in den Nuten des Rahmens zu halten.

In Weiterbildung der Erfindung kann bei einer
ersten AusfUhrungsform, die sich in der Praxis
auch bewihrt hat, der bewegliche Teil der Klemm-
lippe deren freies Ende bilden. Die Klemmlippe
steht daher mit einem zum Nutboden gerichteten
Ende in die Nut herein. Wenn sie ein gewdlbtes,
zur zugeordneten Wand der Nut hin gebogenes
Profil bildet und eine im Bereich des freien Endes
auf der in die Nut hereingerichteten Seite an die
Klemmlippe gelegte Tangente etwa parallel zu der
Befestigungswand flir die Klemmlippe verlduft,
dann bildet die Klemmlippe mit der gegenlberlie-
genden Nutwand eine Einfihrschrdge flr die einzu-
setzenden Platten, weicht beim Einsetzen der Plat-
ten elastisch aus, und liegt dann aber zur Bildung
des Widerhakeneffektes mit dem Bereich des frei-
en Endes an der Platte an.

Es ist natlirlich mdglich, die Klemmlippe auch
anders auszubilden. Die Unteranspriiche 6, 7 und
12 kennzeichnen Ausbildungsmdglichkeiten. Die
Unteranspriiche 8 bis 11 kennzeichnen eine M&g-
lichkeit, durch die auch zwei Klemmlippen vorgese-
hen werden k&nnen, wobei eine davon beim Einfl-
gen der Platten unter elastischer Verformung auch
Uber einen durch eine senkrecht auf der Nutwand
stehenden Totpunktbereich hinweggedriickt werden
kann, so daB sie einen besonders guten Halt gegen



3 EP 0 628 271 A2 4

ein Wiederentfernen der Platten bietet. Bei allen
Ausflihrungsformen hat es sich als vorteilhaft er-
wiesen, die Rahmen und die Klemmlippen nach
Anspruch 13 aus Kunsistoff herzustellen, die
Klemmlippen an die Nutwandungen einstiickig an-
zuformen und fir die Rahmen ein Hart-PVC und fiir
die Klemmlippen ein Weich-PVC zu verwenden. Es
hat sich gezeigt, daB sich solche Rahmen wirt-
schaftlich herstellen lassen.

Die Erfindung ist anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen in der Zeichnung dargestellt und wird im
folgenden erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 die perspektivische Darstellung von
zwei nebeneinanderstehenden Auf-
bauvitrinen gemaR der Erfindung, die
ausschlieBlich aus horizontalen Rah-
men und vertikal in diese eingeflig-
ten Platten bestehen,
eine schematische Darstellung des
Aufbauvorganges der Vitrinen nach
Fig. 1,
den vergréBerten Schnitt durch den
unteren Rahmen der Fig. 2 ldngs der
Linie 111111,
die wiederum vergréBerte Darstel-
lung des Details llla der Fig. 3,
die Darstellung des Details der Fig.
3, jedoch mit einer eingeschobenen
Platte,
eine Darstellung dhnlich Fig. 3a, je-
doch bei einer anderen Ausflihrungs-
form einer Klemmlippe,
das Profil der Fig. 5, jedoch mit ein-
geschobener Platte,
eine Darstellung gemaB Fig. 3 einer
weiteren Ausfiihrungsform,
die Darstellung des Profils der Fig. 7
mit eingeschobener Platte,
eine Darstellung dhnlich Fig. 3a einer
weiteren Ausfiihrungsform,
die Darstellung der Ausflihrungsform
der Fig. 9 mit eingeschobener Platte,
eine Variante eines Profils dhnlich
Fig. 10,
die Variante der Fig. 11 mit einge-
schobener Platte,
eine Variante zu der
nach Fig. 3a,
die Variante der Fig. 13 mit einge-
schobener Platte,
eine andere Ausfihrungsform einer
Klemmlippe in einer Darstellung dhn-
lich Fig. 3a, und
die Ausflhrungsform nach Fig. 15,
jedoch mit eingeschobener Platte.

In der Fig. 1 sind Aufbauvifrinen (1 und 2)
gezeigt, die jeweils ausschlieBlich aus horizontal
angeordneten Rahmen (3) und aus vertikal in Nuten

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 3a

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
Fig. 7
Fig. 8
Fig. 9
Fig. 10
Fig. 11
Fig. 12
Fig. 13 Darstellung

Fig. 14

Fig. 15

Fig. 16
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derselben eingeschobenen Platten, beim AUsfih-
rungsbeispiel Glasplatten (4), bestehen. Die Glas-
platten weisen dabei, da der Rahmen rechteckig
ausgebildet ist, unterschiedliche Lidngenabmessun-
gen auf, sind aber alle in ihrer HOhe gleich ausge-
bildet. Beim Ausflhrungsbeispiel der Fig. 1 sind
die Platten (4), wie spiter noch erldutert werden
wird, in innen am Rahmen (3) umlaufende Nuten(5)
eingesteckt, wihrend zusitzliche Glasplatten (7) in
duBere Nuten (B) eingeflihrt sind. Diese Glasplatten
(7) dienen, da die Nuten (6) anders als die Nuten
(5) ausgebildet sind, als Schiebetiiren fiir die Rega-
le (1 und 2).

Die Fig. 3 zeigt, daB jeder der Rahmen (3) aus
einem aus Kunststoff hergestellten Profil besteht,
das nach oben und nach unten weisende Nuten (5
und 6) aufweist, und auBerdem mit einem nach
innen gerichteten umlaufenden Absatz (8) versehen
ist, der in nicht ndher erlduterter, weil bekannter
Weise, zum Auflegen von Boden oder Deckenplat-
ten zur Unterteilung der Vitrinen (1 und 2) in ver-
schieden hohe Facher dient.

Aus den Figuren 3 und 3a wird deutlich, daB
die innere umlaufende Nut (5) auf der Innenseite
mit einer in die Nut hereinragenden Klemmlippe (9)
versehen ist, die am oberen Rand der Nutwand
(10) einteilig angeformt ist, und zwar in einem
Bereich (10a), der schmaler als die Ubrige Breite
der Wand (10) ist und der durch eine Schrige
(10b) von dem Verlauf der Wand (10) nach auBen
abgesetzt ist. Die innere Wand (11), die auch die
Zwischenwand zwischen den Nuten (5 und 6) bil-
det, besitzt beim Ausflhrungsbeispiel nach den
Figuren 3a und 4 keine Klemmlippe. Natiirlich wire
es auch mdoglich, dort noch zusitzlich eine Klemm-
lippe vorzusehen.

Aus der Darstellung der Fig. 3 ergibt sich im
Ubrigen auch, daB eine im Bereich des freien En-
des (9a) an die Innenseite (9b) der Klemmlippe (9)
gelegte Tangente (25) etwa parallel zur Wand (10)
verlauft.

Die Breite (b) der Nut (5) ist, wie Fig. 4 deutlich
werden 148t, groBer als die Dicke (a) der Platten (4)
gewihlt. Die Figuren 3a und 4 zeigen, daB die
Klemmlippe (9), die im Bereich ihrer Befestigungs-
stelle am Wandteil (10a) dicker als an ihrem freien
Ende (9a) ist, als ein kreisbogenartig gewdlbtes
Profil ausgebildet ist, so daB zwischen der Wand
(11) und ihrer nach innen gerichteten Seite (9b)
zum Nutboden (5a) hin ein immer enger werdender
Spalt entsteht. Die beim Ausflihrungsbeispiel ge-
zeigten Rahmen (3) sind aus einem Hart-PVC als
extrudierte Profile hergestellf. Die Klemmlippen (9)
bestehen aus einem Weich-PVC, das beim Ausfiih-
rungsbeispiel eine Harte von 66 Shore im Ver-
gleich zu 80 Shore des Hart-PVCs des Rahmens
(3) besitzt. Die Klemmlippe (9) ist wesentlich elasti-
scher als das Hart-PVC des Ubrigen Rahmens (3).



5 EP 0 628 271 A2 6

Sie ist im Bereich (10a) einstlickig mit an das
Rahmenprofil extrudiert. Die Rahmen selbst werden
dadurch gebildet, daB die extrudierten Profile auf
Gehrung geschnitten und miteinander verschweiBt
werden.

Die Figuren 3a und 4 machen deutlich, daB
beim Einschieben einer Platte (4) in die offene
Seite der Nut (5) die Klemmlippe (9) elastisch nach
auBen ausweicht, bis in die in der Fig. 4 gezeigte
Endlage, in der sie mit einem Teil ihrer Oberfliche
(9b) unter einer durch die elastische Verformung
bedingten Kraft an der zugeordneten Seite der
Platte (4) anliegt. Die Elastizitdtseigenschaften des
Weich-PVCs der Klemmplippe (9) sind dabei so
gewihlt, daB die zwischen Klemmlippe (9) und der
Platte (4), beispielsweise einer Glasplatte, auftre-
tende Haftreibung, die bestimmt wird durch die
elastische Andriickkraft und die Reibungskoeffizien-
ten, groB genug ist, um ein Abgleiten der Platte (4)
an der Klemmlippe (9) zu verhindern, wenn auf die
Platte (4) eine Zugkraft in Richtung des Pfeiles (12)
ausgelibt wird. Die Klemmlippe (9) wird daher beim
Aufireten einer solchen Kraft versucht sein, sich im
Uhrzeigersinn zu verschwenken. Dadurch driickt
sie sich aber noch mit einer gréBeren Kraft an die
Platte (4) an und verhindert so das Herausziehen
der Platte (4).

Es hat sich bei einem Ausflihrungsbeispiel
nach den Figuren 1 bis 4 gezeigt, daB die gesam-
ten Aufbauvitrinen, obwohl sie nur durch Zusam-
menstecken von Rahmen und Platten gebildet sind,
durch Ergreifen der obersten Rahmen (3) wie fest-
gefiigte Mdbelstlicke versetzt werden kdnnen. Die
Platten werden durch die Klemmlippen fest in den
Rahmen gehalten, obwoh! sie sich beim Zusam-
menstecken der Vitrine relativ leicht in die Nuten
(5) einschieben lassen.

Die Figuren 5 bis 16 zeigen Varianten der
Ausbildung der Klemmlippe (9), bei denen aber
immer der widerhakenidhnliche Effekt der Klimmlip-
pen zur Verhinderung der Entnahme der Platten
aus der Nut (5) auftritt.

In den Figuren 5 und 6 ist dabei eine in der Art
eines Winkelprofiles ausgebildete Klemmlippe (13)
gezeigt, die nach dem Einsetzen einer Platte (4)
mit dem Scheitel (13a) an der Platte (4) anliegt.
Auch hier wird die Ausgestaltung so gewdhlt, daB
bei einer Zugkraft auf die Platte (4) eine Ver-
schwenkung der Klemmlippe (13) im Uhrzeigersinn
hervorgerufen wird, die zu einer stdndig wachsen-
den AnpreBkraft zwischen Klemmlippe (13) und
Platte (4) und damit zu dem gewlinschten Klemm-
effekt flhrt.

Die Figuren 7 und 8 zeigen eine Ausflihrungs-
form, bei der die Klemmlippe (14) an ihrem freien
Ende mit einem Hohlprofil (15) versehen ist. Die
Wand (10) der Nut (5) ist hier mit einer kreisbogen-
férmigen Ausnehmung (16) so versehen, daB sich
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das Hohlprofil (15) der Klemmlippe (14) beim Ein-
schieben einer Platte (4) (Fig. 8) in die Ausneh-
mung (16) legt und daher selbst kaum verformt
wird. Hier muB die Ausbildung der Klemmlippe (14)
in ihrem Befestigungsbereich so gewahit werden,
daB das elastische Zurseitedriicken der Klemmlip-
pe (14) eine genligend groBe Riickstellkraft bewirkt,
die ausreicht, um den vorher erwdhnten Hafteffekt
der Klemmlippe (14) an der Platte (4) zu bewirken
und um die dadurch bedingte Widerhakenfunktion
zu sichern.

Die Figuren 9 und 10 zeigen eine &hnliche
Ausflihrungsform, bei der die Klemmlippe (16) an
ihrem freien Ende auch mit einem Hohlprofil (17)
versehen ist. Hier ist im Gegensatz zur Ausfiih-
rungsform der Figuren 7 und 8 die Anlenkstelle der
Klemmlippe (16) an der Wand (10) aber diinner
ausgebildet. Die Abmessungen des Hohlprofiles
(17) und der Nut (5) sind aber so gewihlt, daB sich
das Hohlprofil (17) beim Einflihren einer Platte (14)
elastisch zu einem Oval verformt, wie das in Fig.
10 gezeigt ist. Dadurch entstehen zusitzliche ela-
stische Ruckstellkrédfte, die wiederum ausreichend
sein missen, um aufgrund der gegebenen Rei-
bungskoeffizienten die Klemmlippe (16) mit dem an
der Platte anliegenden Teil an dieser zu halten,
wenn eine Zugkraft auf die Platte ausgelibt wird.
Auch dann wird die Klemmlippe (16) im Uhrzeiger-
sinn bewegt und verklemmt sich dadurch immer
mehr an der Platte (4).

Die Figuren 11 und 12 zeigen eine Ausflih-
rungsform, bei der zwei Klemmlippen (18 und 19),
die im Querschnitt etwa Tropfenform aufweisen,
dessen schmilere Seite an der Wandung (10) be-
festigt ist, mit dem Rahmen (3) verbunden sind.
Die erste, obere Klemmlippe (18) ist einschlieBlich
ihrer Befestigungsstelle in etwa identisch zu der
zweiten Klemmlippe (19) ausgebildet. Bei der Her-
stellung ist lediglich das Weich-PVC der Klemmlip-
pe (19) an der Grenzlinie zum Hart-PVC der Wand
(10) etwas anders geneigt als bei der oberen
Klemmlippe (18). Fig. 12 zeigt, daB beim Einschie-
ben der Platte beide Klemmlippen zunichst im
Gegenuhrzeigersinn nach unten zum Nutgrund (5a)
hin schwenken, bei einer Zugkraft auf die Platte (4)
aber versuchen, sich im Uhrzeigersinn zu ver-
schwenken und so den Klemmeffekt hervorrufen.

Die Ausflihrungsform der Figuren 13 und 14
weicht insofern von jener der Figuren 11 und 12
ab, als hier zwar auch zwei Klemmlippen (20 und
21) vorgesehen sind. Die Klemmlippen (20 und
21) sind aber Teil eines gemeinsamen Weich-PVC-
Profiles, das mit dem Profil des Rahmens (3) ein-
stlickig extrudiert ist. In der Ausgangsstellung nach
Fig. 13 ist die erste, obere Klemmlippe (20) aber
im Gegensatz zur Ausflihrungsform der Fig. 11 mit
dem freien Ende nicht nach unten in die Nut her-
eingeflihrt, sondern steht zur offenen Seite der Nut
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(5) hin ab. Wird daher eine Platte (4) gemaB Fig.
14 eingeschoben, so wird die erste Klemmlippe
(20) mit ihrem freien Ende durch die Berlihrung mit
der Platte (4) Uber eine senkrecht zu den Wanden
(10 und 11) der Nut (5) stehende und etwa durch
die Befestigungsstelle (23) der ersten Klemmlippe
(20) gelegte Ebene (22) in die Lage nach Fig. 14
gedrlickt, wo das freie Ende unterhalb dieser Ebe-
ne (22) liegt. In dieser Lage liegt die erste Klemm-
lippe (20) auch an einem Teil der zweiten Klemm-
lippe (21) an und steht daher unter einer gewissen
Vorspannung. Sie wirde bei einer Zugkraft auf die
Platte (4) aus ihrer in der Fig. 14 eingenommenen
Ubertotpunktstellung herausbewegt werden miis-
sen, wenn eine Entnahme der Platte (4) aus der
Nut (5) erm&glicht werden soll. Es wird deutlich,
daB die durch die Klemmlippe (20) bewirkte Ver-
klemmung der Platte (4) in der Nut (5), die durch
die elastische Verformung der Klemmlippe (20)
hervorgerufen ist, zu ausgezeichneten Haltekrdften
flhrt.

Die Figuren 15 und 16 zeigen eine etwas abge-
wandelte Klemmlippe (24) in der Form eines Hohl-
profiles mit etwa halbkreisférmigem Querschnitt.
Diese Klemmlippe (24) besitzt im Gegensatz zu
allen anderen Ausflihrungsformen kein freies, zum
Nutgrund (5a) hin gerichtetes unteres Ende. Das
untere Ende ist vielmehr ebenfalls an der Wandung
(10) der Nut (5) befestigt. Beim Einschieben einer
Platte (4) nach Fig. 16 verformt sich die hohlprofil-
artige Lippe (24) aber ebenfalls so, daB Teilstlicke
von ihr bei der Auslibung einer Zugkraft auf die
Platte (4) im Uhrzeigersinn verschwenkt werden
miBten. Auch bei der dargestellten Ausflihrungs-
form der Figuren 15 und 16 tritt daher der er-
wiinschte Klemm- und Halteffekt zwischen Platte
(4) und Rahmen (3) auf.

Patentanspriiche

1. Aufbauvitrine, bei der mindestens zwei im Ab-
stand Ubereinander angeordnete horizontale
Rahmen (3) mit auf der Ober- und/oder Unter-
seite umlaufenden Nuten (5, 6) vorgesehen
sind, in die Platten (3, 7) gleicher H6he vertikal
eingesetzt und gehalten sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB den Nuten (5) eine im Bereich
mindestens eines oberen Nutenrandes befe-
stigte und mit einem beweglichen Teil in die
Nut hereinragende elastische Klemmlippe (9,
13, 14, 16, 18, 24) zugeordnet ist, die seitlich
an der zugeordneten Platte (4) anlegbar ist und
solche Haftreibungs-, Harte- und Elastizitits-
werte aufweist, daB bei Druck auf die Platten
(4) bei der Einsetzbewegung nur sehr geringe
Kréfte zu Uberwinden sind, bei Zug dagegen
eine Verklemmung des beweglichen Teiles an
der Platte (4) mit dem Effekt einer sicheren
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10.

11.

Halterung der Platten in den Nuten (5) eintritt.

Aufbauvitrine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Breite (b) der Nut (5) um
ein bestimmtes MaB groBer ist als die Stirke
(a) der Platten (4).

Aufbauvitrine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der bewegliche Teil der
Klemmlippe (9) deren freies Ende (9a) bildet.

Aufbauvitrine nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmlippe
(9) als ein gewdlbtes, zur zugeordneten Wand
(10) der Nut (5) hin gebogenes Profil ausgebil-
det ist.

Aufbauvitrine nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 eine im Bereich des freien
Endes (9a) des Profiles auf der in die Nut (5)
hereingerichteten Seite an die Klemmlippe (5)
gelegte Tangente etwa parallel zu der Befesti-
gungswand (10) flr die Klemmlippe (9) ver-
13 uft.

Aufbauvitrine nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmlippe
(13) als ein Winkelprofil ausgebildet ist, dessen
Scheitel (13a) an der zugeordneten Platte (4)
anlegbar ist.

Aufbauvitrine nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB das freie Ende
der Klemmlippe (14) zu einem Hohlprofil (15)
gerollt ist.

Aufbauvitrine nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der ersten
Klemmlippe (18, 20) eine zweite, etwas tiefer
an der Wand (10) der Nut (5) befestigte
Klemmlippe (19, 21) zugeordnet ist.

Aufbauvitrine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB beide Klemmlippen (18, 19)
ein sich von der Befestigungsstelle aus zum
freien Ende hin tropfenférmig erweiterndes
Profil aufweisen.

Aufbauvitrine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die erste Klemmlippe (20)
bei nicht eingesetzter Platte (4) mit ihrem frei-
en Ende nach oben zu der offenen Seite der
Nut (5) und entgegengesetzt zum freien Ende
der zweiten Klemmlippe (21) gerichtet ist.

Aufbauvitrine nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daS zwischen beiden Klemmlip-
pen (20, 21) ein Zwischenraum vorgesehen ist,
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der bei eingeschobener Platte (4) ein Herunter-
dricken der ersten Klemmlippe (20) auf die
zweite Klemmlippe (21) und in eine Lage er-
mdglicht, in der das freie Ende der ersten
Klemmlippe (20) unter einer durch ihre Befesti-
gungsstelle (23) gelegten, senkrecht zu den
Nutwdnden (10, 11) stehenden Ebene (22)
liegt.

Aufbauvitrine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der bewegliche Teil der
Klemmlippe (24) vom mittleren Bereich eines
im Querschnitt etwa halbkreisférmigen Hohl-
profiles gebildet ist, das auch im Bereich des
Nutgrundes (5a) befestigt ist.

Aufbauvitrine nach Anspruch 1, oder einem der
Ubrigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rahmen (3) und die Klemmlippen (9,
13, 14, 16, 18, 19, 20, 21, 24) aus Kunststoff
bestehen, daB die Klemmlippen an die Nut-
wandung einstlickig angeformt sind, und daB
fur die Rahmen (3) ein Hart-PVC und flir die
Klemmlippen ein Weich-PVC verwendet ist.
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