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(57)  L'invention  est  relative  à  un  boîtier  compre- 
nant  un  fond  (20)  en  forme  de  U  imbriqué  avec 
un  capot  (1)  de  même  forme.  Des  moyens  de 
butée  entre  ces  pièces  sont  prévus  aux  deux 
extrémités  du  boîtier.  En  particulier,  à  une 
extrémité  où  le  capot  s'étend  au-delà  du  fond, 
ces  moyens  de  butée  comprennent  une  saillie 
(12)  portée  par  une  face  latérale  (3)  du  capot  et 
s'étendant  parallèlement  à  une  face  avant  (22) 
du  fond. 

L'invention  concerne  aussi  un  procédé  parti- 
culier  de  montage  de  ce  boîtier. 
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L'invention  est  relative  à  un  boîtier  formé  de  deux 
pièces  imbriquées  l'une  dans  l'autre.  Le  problème 
que  vise  à  résoudre  l'invention  est  de  proposer  un  boî- 
tier  de  ce  genre,  qui  soit  conçu  de  manière  à  simplifier 
les  opérations  de  positionnement  mutuel  des  pièces 
avant  assemblage. 

A  cet  effet,  le  boîtier  selon  l'invention  comprend 
un  fond  de  section  en  forme  de  U  comportant  une  face 
inférieure,  une  face  avant  et  une  face  arrière,  ladite 
face  avant  présentant  une  ouverture,  un  capot  de 
section  en  forme  de  U  comportant  une  face  supérieu- 
re  et  deux  faces  latérales  et  agencé  pour  coopérer 
avec  le  fond  de  façon  à  constituer  un  parallélépipède 
rectangle,  ce  capot  s'étendant  au-delà  de  la  face 
avant  du  fond  vers  l'extérieur  du  boîtier  selon  un  pro- 
longement,  lesdites  faces  latérales  portant,  à  proximi- 
té  des  faces  avant  et  arrière  du  fond,  des  moyens  de 
butée  coopérant  avec  celles-ci,  ceux  coopérant  avec 
la  face  avant  étant  situés  sur  ledit  prolongement,  à 
proximité  de  la  face  inférieure  du  fond,  et  comprenant 
une  saillie  s'étendant  parallèlement  à  la  face  avant  du 
fond. 

Ainsi,  un  positionnement  automatique  du  fond 
par  rapport  au  capot  est  obtenu  grâce  auxdits  moyens 
de  butée,  et  cela  bien  que  le  capot  se  prolonge  au-de- 
là  du  fond. 

L'invention  concerne  aussi  un  procédé  de  monta- 
ge  de  ce  boîtier,  dans  le  cas  où  le  fond  porte,  sur  cha- 
cun  des  bords  libres  de  chacune  de  ses  faces,  un  re- 
bord  perpendiculaire  orienté  de  façon  à  pouvoir  s'ap- 
pliquer  contre  une  face  correspondante  du  capot.  Se- 
lon  l'invention,  ce  procédé  comprend  les  étapes 
consistant  à  déposer  un  cordon  de  colle  sur  une  face 
de  chacun  desdits  rebords  du  fond  destinée  à  s'ap- 
pliquer  contre  le  capot,  déformer  élastiquement  le  ca- 
pot  en  faisant  pivoter  ses  faces  latérales  vers  l'exté- 
rieur,  autour  d'un  bord  de  celles-ci  par  lequel  elles 
sont  reliées  à  la  face  supérieure  du  capot,  et  maintenir 
le  capot  dans  cette  situation,  disposer  le  fond  à  l'in- 
térieur  du  capot  et  relâcher  les  faces  latérales  du  ca- 
pot  pour  qu'elles  viennent  s'appliquer  par  élasticité 
contre  les  rebords  encollés  du  fond. 

D'autres  détails  et  avantages  de  l'invention  appa- 
raîtront  au  cours  de  la  description  suivante  d'une  for- 
me  de  réalisation  préférée  mais  non  limitative,  en  re- 
gard  des  dessins  annexés,  sur  lesquels  : 

la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'une  boîte 
aux  lettres  selon  l'invention,  dont  les  deux  portes 
ne  sont  pas  représentées,  dont  le  capot  est  repré- 
senté  en  trait  mixte  dans  une  position  de  monta- 
ge,  et  en  trait  continu  dans  une  position  finale,  et 
dont  le  fond  est  représenté  en  trait  mixte  ; 
la  figure  2  est  une  vue  en  perspective  du  fond  de 
la  boîte  aux  lettres  ; 
la  figure  3  est  une  vue  en  élévation,  en  coupe  se- 
lon  la  ligne  lll-lll  de  la  figure  1  ; 
la  figure  4  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne  IV- 
IV  de  la  figure  1  ; 

la  figure  5  est  une  vue  de  détail  en  perspective 
d'une  variante  de  réalisation  de  la  figure  1  ;  et 
la  figure  6  est  une  vue  de  détail  en  élévation 
d'une  variante  de  réalisation  de  la  figure  3. 

5  Sur  les  figures,  est  représenté  un  capot  1  de  boîte 
aux  lettres  constitué  d'une  tôle  mince  pliée  en  forme 
de  U,  ce  capot  comprenant  une  face  supérieure  2  pro- 
longée,  le  long  de  deux  bords  longitudinaux,  par  deux 
faces  latérales  3,  4.  La  face  supérieure  2  porte  deux 

10  rebords  transversaux  5,  6  de  section  transversale  en 
forme  de  U  tourné  vers  l'extérieur  de  la  boîte,  tandis 
que  chaque  face  latérale  3,  4  porte  deux  rebords 
transversaux  7,  8  de  section  transversale  en  forme 
de  L.  De  plus,  le  bord  longitudinal  libre  de  chaque  face 

15  latérale  3,  4  porte  un  rebord  longitudinal  11  s'étendant 
perpendiculairement  vers  l'autre  face  latérale.  Au  voi- 
sinage  d'une  extrémité  de  chaque  rebord  longitudinal 
11  jouxtant  le  rebord  transversal  7,  est  prévue  une  bu- 
tée  12,  13  constituée  d'une  douille  de  section  circu- 

20  laire,  s'étendant  perpendiculairement  au  rebord  longi- 
tudinal  11  en  direction  de  la  face  supérieure  2  du  ca- 
pot,  sur  une  faible  hauteur.  Dans  cet  exemple,  la 
douille  s'étend  sur  une  hauteur  d'environ  5  mm  et  pré- 
sente  un  diamètre  du  même  ordre.  Bien  que  cette  bu- 

25  tée  puisse  être  rapportée  par  soudage  sur  le  rebord 
longitudinal  11,  on  préférera  l'obtenir  en  repoussant 
le  métal  de  ce  rebord  autour  d'un  trou  14,  c'est-à-dire 
en  réalisant  un  "soyage"  comme  cela  apparaît  le 
mieux  sur  la  région  correspondante  agrandie  de  la  f  i- 

30  gure  3.  Les  deux  butées  12,  13  sont  situées  à  une 
même  extrémité  de  la  boîte. 

La  boîte  aux  lettres  comprend  encore  un  fond  20 
constitué,  comme  le  capot,  d'une  tôle  pliée  en  forme 
de  U  de  façon  à  définir  une  face  inférieure  21,  une 

35  face  avant  22  et  une  face  arrière  23.  Dans  cet  exem- 
ple,  les  deux  faces  avant  et  arrière  présentent  une  ou- 
verture  24  s'étendant  sur  une  majeure  partie  de  leur 
surface  de  façon  que  ces  faces  constituent  un  cadre. 
Chaque  bord  de  chaque  face  du  fond  est  longé  par  un 

40  rebord  25  s'étendant  perpendiculairement  vers  l'inté- 
rieur  de  la  forme  en  U. 

Le  procédé  d'assemblage  de  la  boîte  aux  lettres 
va  maintenant  être  exposé.  Un  cordon  de  colle  est 
tout  d'abord  déposé  sur  la  face  de  chaque  rebord  25 

45  du  fond  20  tournée  vers  l'extérieur,  comme  cela  est 
symbolisé  sur  la  figure  2.  On  déforme  ensuite  élasti- 
quement  le  capot  1  en  faisant  légèrement  pivoter  ses 
faces  latérales  3,  4  vers  l'extérieur,  autour  du  bord  lon- 
gitudinal  par  lequel  elles  sont  reliées  à  la  face  supé- 

50  rieure  2  :  cette  position  des  faces  latérales  est  repré- 
sentée  en  trait  mixte  sur  la  figure  1  .  Ce  faisant,  on  dis- 
pose  le  fond  20  à  l'intérieur  du  capot  1  puis  on  relâche 
les  faces  latérales  3,  4  de  celui-ci,  qui  reviennent  à 
leur  position  initiale.  La  situation  est  alors  celle  illus- 

55  trée  sur  les  figures  1  ,  3  et  4.  Lors  du  retour  des  faces 
latérales  3,  4  du  capot  à  leur  position  initiale,  chaque 
butée  12,  13  rencontre  une  arête  définie  entre  la  face 
avant  22  du  fond  20  et  son  rebord  25  et  elle  tend,  de 
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par  sa  forme,  à  repousser  le  fond.  Plus  précisément, 
elle  tend  à  plaquer  la  face  arrière  23  du  fond  contre 
les  rebords  transversaux  8  des  faces  latérales  du  ca- 
pot,  comme  cela  apparaît  le  mieux  sur  les  régions 
agrandies  des  figures  3  et  4  :  autrement  dit,  les  bu- 
tées  assurent  un  positionnement  longitudinal  auto- 
matique  du  fond  par  rapport  au  capot.  Naturellement, 
les  butées  12,  13  sont  disposées  sur  les  rebords  lon- 
gitudinaux  11  du  capot  de  façon  qu'elles  soient  éloi- 
gnées  des  rebords  transversaux  8  de  celui-ci,  d'une 
distance  correspondant  à  la  longueur  du  fond. 

Dans  la  même  opération,  une  plaque  formant  ga- 
barit  et  présentant  une  épaisseur  correspondant  à  la 
distance  entre  les  rebords  transversaux  5,  6  de  la 
face  supérieure  du  capot  d'une  part  et  les  faces  avant 
22  et  arrière  23  du  fond  respectivement  d'autre  part, 
est  glissée  entre  ces  éléments,  et  on  prévoit  en  outre 
de  préférence  des  moyens  de  mise  en  pression  des 
faces  22,  23  du  fond  contre  cette  plaque,  tels  qu'un 
vérin  pneumatique,  qui  sont  introduits  dans  la  boîte 
aux  lettres. 

Après  séchage  de  la  colle,  la  boîte  aux  lettres  se 
trouve  assemblée,  et  il  reste  à  rapporter,  sur  les  faces 
avant  21  et  arrière  22  du  fond,  une  charnière  à  sup- 
porter  à  pivotement  une  porte. 

On  notera  que  le  procédé  d'assemblage  selon 
l'invention  est  particulièrement  avantageux  dans  le 
cas  où  la  tôle  constituant  le  capot  et  le  fond  comporte 
déjà,  avant  mise  en  oeuvre,  un  traitement  de  finition  : 
en  effet,  l'assemblage  par  collage  ne  provoque  aucu- 
ne  dégradation  de  l'état  de  surface  de  la  tôle.  En  re- 
vanche,  dans  le  cas  où  la  tôle  ne  porte  pas  de  traite- 
ment  de  finition,  un  assemblage  par  soudage  par 
points  le  long  des  rebords  25  du  fond  pourra  être  en- 
visagé. 

Selon  une  variante  moins  avantageuse  de  l'in- 
vention  représentée  sur  la  figure  5,  la  butée  30  portée 
par  le  rebord  longitudinal  31  de  chaque  face  latérale 
du  capot  est  constituée  par  une  patte  plane,  rectan- 
gulaire,  s'étendant  perpendiculairement  à  ce  rebord 
31  et  à  la  face  latérale  du  capot.  Cette  patte  est  ob- 
tenue  en  pratiquant  une  découpe  en  forme  de  U  32 
dans  le  rebord  longitudinal  31,  de  préférence  dans 
une  région  destinée  à  être  recouverte  par  la  face  in- 
férieure  21  du  fond  de  la  boîte,  et  en  relevant  de  90° 
la  patte  ainsi  constituée. 

Selon  un  complément  avantageux  de  l'invention 
représenté  sur  la  figure  6,  le  rebord  40  des  faces 
avant  41  et  arrière  du  fond,  destiné  à  coopérer  avec 
la  face  supérieure  2  du  capot,  s'étend  non  plus  vers 
l'intérieur  de  la  forme  en  U  du  fond  mais  vers  l'exté- 
rieur,  sur  une  largeur  correspondant  à  la  distance 
existant  entre  cette  face  avant  41  ou  arrière  et  le  re- 
bord  transversal  voisin  5,  6  de  la  face  supérieure  2  du 
capot.  Ce  rebord  40  remplace  la  plaque  formant  ga- 
barit,  mentionnée  ci-dessus,  puisque  son  bord  longi- 
tudinal  libre  prend  appui  sur  le  rebord  transversal  5, 
6  du  capot. 

Selon  une  autre  variante  de  réalisation  de  l'inven- 
tion,  le  capot  s'étend,  non  seulement  au-delà  de  la 
face  avant  22  du  fond,  mais  aussi  au-delà  de  sa  face 
arrière  23.  Dans  ce  cas,  des  moyens  de  butée  tels  que 

5  les  douilles  12,  13  précitées  sont  prévus  également  à 
l'arrière  de  la  boîte. 

Revendications 
10 

1  .  Boîtier,  comprenant  : 
-  un  fond  de  section  en  forme  de  U  compor- 

tant  une  face  inférieure,  une  face  avant  et 
une  face  arrière,  ladite  face  avant  présen- 

15  tant  une  ouverture  ; 
-  un  capot  de  section  en  forme  de  U  compor- 

tant  une  face  supérieure  et  deux  faces  laté- 
rales  et  agencé  pour  coopérer  avec  le  fond 
de  façon  à  constituer  un  parallélépipède 

20  rectangle,  caractérisé  en  ce  que  ce  capot 
(1)  s'étend  au-delà  de  la  face  avant  (22)  du 
fond  (20)  vers  l'extérieur  du  boîtier  selon  un 
prolongement,  lesdites  faces  latérales  (3,  4) 
portant,  à  proximité  des  faces  avant  (22)  et 

25  arrière  (23)  du  fond,  des  moyens  de  butée 
(12,  8)  coopérant  avec  celles-ci,  ceux  (12) 
coopérant  avec  la  face  avant  étant  situés 
sur  ledit  prolongement,  à  proximité  de  la 
face  inférieure  (21)  du  fond,  et  comprenant 

30  une  saillie  (12,  30)  s'étendant  parallèlement 
à  la  face  avant  (22)  du  fond. 

2.  Boîtier  selon  la  revendication  1  ,  dans  lequel  cha- 
que  face  latérale  (3,  4)  du  capot  porte,  le  long  d'un 

35  bord  libre  longeant  la  face  inférieure  (21)  du  fond, 
un  rebord  (11)  s'étendant  perpendiculairement  en 
direction  de  l'autre  face  latérale,  ladite  saillie 
comprenant  un  cylindre  (12)  s'étendant  perpendi- 
culairement  audit  rebord,  en  direction  de  la  face 

40  supérieure  (2)  du  capot. 

3.  Boîtier  selon  la  revendication  2,  dans  lequel  ledit 
cylindre  est  creux  et  réalisé  par  un  soyage  du  re- 
bord  (11)  le  portant. 

45 
4.  Boîtier  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 

tions  précédentes,  dans  lequel  lesdits  moyens  de 
butée  coopérant  avec  la  face  arrière  (23)  du  fond 
comprennent  un  rebord  (8)  porté  par  un  bord  de 

50  chaque  face  latérale  (3,  4)  du  capot  longeant  la- 
dite  face  arrière  (23),  qui  s'étend  perpendiculaire- 
ment  à  la  face  latérale  en  direction  de  l'autre  face 
latérale. 

55  5.  Boîtier  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  3,  dans  lequel  le  capot  (1)  s'étend  au- 
delà  des  deux  faces  avant  (22)  et  arrière  (23)du 
fond  selon  un  prolongement,  les  moyens  de  bu- 

3 
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tée  relatifs  à  ces  deux  faces  étant  situés  sur  le 
prolongement  et  comprenant  ladite  saillie  (12, 
30). 

6.  Boîtier  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  5 
tions  précédentes,  dans  lequel  la  face  supérieure 
(2)  du  capot  porte,  le  long  de  deux  bords  libres 
longeant  les  faces  avant  (22)  et  arrière  (23)  du 
fond,  un  rebord  (5)  perpendiculaire  s'étendant  en 
direction  de  la  face  inférieure  (21)  du  fond,  et  les  10 
faces  avant  (22)  et  arrière  (23)  du  fond  portent 
chacune,  le  long  d'un  bord  longeant  la  face  supé- 
rieure  (2)  du  capot,  un  rebord  (40)  s'étendant  per- 
pendiculairement  vers  l'extérieur  du  boîtier  jus- 
qu'à  rejoindre  ledit  rebord  (5)  du  capot.  15 

7.  Procédé  de  montage  d'un  boîtier  selon  l'une  quel- 
conque  des  revendications  précédentes,  le  fond 
(20)  portant,  sur  chacun  des  bords  libres  de  cha- 
cune  de  ses  faces,  un  rebord  (25)  perpendiculaire  20 
orienté  de  façon  à  pouvoir  s'appliquer  contre  une 
face  correspondante  du  capot,  caractérisé  en  ce 
qu'il  comprend  les  étapes  suivantes  : 

-  déposer  un  cordon  de  colle  sur  une  face  de 
chacun  desdits  rebords  (25)  du  fond  desti-  25 
née  à  s'appliquer  contre  le  capot  ; 

-  déformer  élastiquement  le  capot  (1)  en  fai- 
sant  pivoter  ses  faces  latérales  (3,  4)  vers 
l'extérieur,  autour  d'un  bord  de  celles-ci  par 
lequel  elles  sont  reliées  à  la  face  supérieure  30 
(2)  du  capot,  et  maintenir  le  capot  dans  cet- 
te  situation  ; 

-  déposer  le  fond  (20)  à  l'intérieur  du  capot 
(1);et 

-  relâcher  les  faces  latérales  du  capot  pour  35 
qu'elles  viennent  s'appliquer  par  élasticité 
contre  les  rebords  (25)  encollés  du  fond. 
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