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Verlegevorrichtung fiir Dichtungsbénder.

@ Die Vorrichtung zum Verlegen von Dich-
tungsbandern (11) in Fugen (19) von Bauteilen
(17, 18) besitzt eine das Dichtungsband (11) in
die Fuge (19) lenkende Einfihreinrichtung (10),
eine das Dichtungsband (11) ausrichtende Ein-
legeeinrichtung (8) und das Dichtungsband (11)
in der Fuge (19) andriickende Andriickvorrich-
tung (7) mit zwei Anpressflichen (12, 13), wobei
der Abstand (A) zwischen den Anpressfldchen
(12, 13) veranderbar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbéndern in Fugen von Bauteilen mit
einer das Dichtungsband in die Fuge lenkenden Einfiihreinrichtung und einer Einlegeeinrichtung, die das Dich-
tungsband in der Fuge ausrichtet, sowie einem Anschlag mit Anschlagflache fir die Abstiitzung der Vorrichtung
an der Bauteiloberflache und einer wenigstens teilweise in die Fuge ragenden Andriickeinrichtung zur Fest-
legung des Dichtungsbandes in der Fuge.

Im Massivbau, der Beton, Fertigteile, Mauerwerk inklusive Leichtbeton sowie den Vollwarmeschutz um-
fasst, dem konstruktiven Holz- und Metallbau sowie im Bereich der Fensterabdichtung zwischen Fensterele-
ment und Bauteil gibt es Fugen, die mit Hilfe von Fugenb&ndern abgedichtet werden.

Zur Verarbeitung gelangen Fugenbénder, die in komprimiertem Zustand zu Rollen gewickelt sind und in
diesem Zustand in die Fuge verlegt werden.

Nach dem Einlegen 16st sich die Komprimierung und das Fugenband geht in der Fuge auf, dichtet sicher,
dauerhaft und gleicht Unebenheiten in der Fuge aus. Nachdem sich die Komprimierung geldst hat, entwickelt
das Fugenband eine Kraft, die fest gegen die sich gegeniiberliegenden Seitenwandungen der Fuge driickt.

Im Handel erhéltliche, vorkomprimierte Dichtungsbander besitzen eine Klebeschicht, die mit einer der sich
gegeniiberliegenden Seitenwandungen der Fuge in Verbindung bringbar sind. Die Klebeschicht hat den Vorteil,
dass Dichtungsbénder in vertikal bzw. Gber Kopf angeordneten Fugen nicht aus diesen herausfallen kénnen,
bevor sich die Komprimierung aufgeldst hat.

Um eine gute Adhasion zwischen der Klebeschicht und der entsprechenden Seitenwandung der Fuge zu
gewdbhrleisten, werden zum Andriicken des Dichtungsbandes gegen die Seitenwandung der Fuge Hilfsmittel
wie Schraubenzieher oder Spachtel verwendet.

Aus dem DE-GM 87 07 753 ist eine Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbéndern in Form von Schaum-
stoffprofilen bekannt. Die Vorrichtung weist einen Rahmen, eine Einfiihreinrichtung, eine Einlegeeinrichtung
und eine Andriickeinrichtung auf. Diese bekannte Vorrichtung wird fiir Dichtungsbander verwendet, die ins-
besondere in Fugen mit grésseren Abmessungen eingesetzt werden und ein Eindringen von Wasser verhin-
dern sollen. Beim Einlegen des Dichtungsbandes in die Fuge wird das Dichtungsband um etwa 25 % seiner
entspannten Breite zusammengedriickt und in die Fuge eingelegt. Nach dem Abheben der Vorrichtung ent-
spannt sich das Dichtungsband und driickt gegen die sich gegeniiberliegenden Seitenwandungen der Fuge.
Mit der Andriickvorrichtung wird das in die Fuge eingelegte Dichtungsband auf eine entsprechende, gewtinsch-
te Tiefe hineingedriickt.

Die aus dem DE-GM 87 07 753 bekannte Vorrichtung eignet sich nichtzum Verlegen von vorkomprimierten
Dichtungsbandern, da die Andriickvorrichtung lediglich einen Anpressdruck parallel zu den Seitenwandungen
der Fuge auf das Dichtungsband austibt. Eine Anpresskraft rechtwinklig zu einer der beiden Seitenwandungen
der Fuge ist mit diesem bekannten Verlegegerat nicht méglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbandern zu
schaffen, mit der das Einfiihren und das Einlegen sowie das Andriicken der Dichtungsbénder rechtwinklig zu
einer der beiden Seitenwandungen der Fuge méglich ist.

Erfindungsgemass wird dies dadurch erreicht, dass die Andriickvorrichtung wenigstens zwei Anpressfla-
chen aufweist, wobei der Abstand zwischen den Anpressflachen verédnderbar ist.

Die beiden Anpressflachen verlaufen im wesentlichen parallel zueinander und sind relativ zueinander ver-
setzbar, so dass sich ihr Abstand zueinander veréndern lasst. Eine derartig ausgebildete Andriickvorrichtung
ist von derartiger Gestalt, dass die beiden Anpressflachen in ihrer Ausgangsstellung zwischen dem in der Fuge
eingelegten Dichtungsband und einer der beiden Seitenwandungen der Fuge hineingefiihrt werden kann.

Durch ein anschliessendes Betatigen der Anpressfladchen werden diese auseinanderbewegt, so dass sich
die eine Anpressfldche an einer Seitenwandung der Fuge und die andere Anpressflache an jener Seite des
Dichtungsbandes abstiitzt, die der Klebeschicht gegeniiberliegt.

Nach dem Anpressen werden die beiden Anpressflachen wieder in die Ausgangsstellung gebracht, um die
Andriickvorrichtung in der Fuge in L&ngsrichtung versetzen zu kdnnen, so dass an einer anderen Stelle ein
weiterer Anpressvorgang stattfinden kann.

Um die Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbandern anwenderfreundlich zu gestalten, steht wenig-
stens eine Anpressflache mit einem Antrieb in Verbindung, der die Anpressflache relativ zur anderen Anpress-
flache bewegt. Mit Hilfe eines Antriebes kann die gleichférmige Bewegung der Anpressflachen relativ zuein-
ander und ein gleichmassiges Andriicken des Dichtungsbandes erreicht werden.

Der Antrieb kann in vorteilhafter Weise mit einer manuell betétigbaren Betétigungseinrichtung in Verbin-
dung stehen, die beispielsweise eine Vorschubeinrichtung ist, die liber einen Handgriff mit einem Betatigungs-
hebel betétigbar ist. Beim Ziehen des Betétigungshebels wird eine Betétigungsstange lber einen Vorschub-
mechanismus axial nach vorne bewegt und nach dem Loslassen des Betatigungshebels wieder in ihre Aus-
gangsstellung zuriickbewegt. Die Betatigungsstange steht dabei in Verbindung mit der Andriickvorrichtung.

Die Bedienungsfreundlichkeit einer derartigen Vorrichtung wird dadurch gesteigert, indem der Antrieb
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zweckmassigerweise mit einem Antriebsmotor in Verbindung steht, der beispielsweise ein Elektromotor ist.
Zwischen dem Antrieb und dem Motor kann eine Drehmomentbegrenzungskupplung angeordnet sein, deren
Ausldse-Drehmoment einstellbar ist.

Die Andriickvorrichtung kann derart ausgestaltet sein, dass vorzugsweise wenigstens eine der Anpress-
flachen von der Mantelflache eines Teiles eines Exzenters gebildet ist. Der Exzenter ist dabei drehbar ange-
ordnet, so dass der exzentrische Teil des Exzenters gegeniiber der weiteren Anpressflache parallel derart ver-
setzbar ist, dass sich der Abstand zwischen dem exzentrischen Teil und der Anpressflache verandern lasst.
Eine derartige Andriickvorrichtung ist zwischen das Dichtungsband und der Seitenwandung der Fuge dann
einsetzbar, wenn der exzentrische Teil des Exzenters gegeniiber der weiteren Anpressfladche am néchsten
liegt. Der Abstand zwischen dem Dichtungsband und der Seitenwandung der Fuge ist dabei im wesentlichen
grosser ausgebildet als der kleinste dussere Abstand zwischen dem Mantel des exzentrischen Teiles und der
Anpressflache. Fiir den Andriickvorgang wird der Exzenter in Drehbewegung versetzt, so dass sich der ex-
zentrische Teil abwechselnd von der weiteren Anpressfldche wegbewegt und sich dieser wieder nahert. Diese
Bewegung des Exzenters bewirkt einerseits ein Andriicken des Dichtungsbandes gegen die Seitenwandung
der Fuge, andererseits eine Fortbewegung der Andriickvorrichtung bzw. der Vorrichtung in der Fuge des Bau-
teiles.

Die Fortbewegung der Vorrichtung in der Fuge des Bauteiles kann auch mittels einer Transporteinrichtung
erfolgen, die in Verbindung mit der Vorrichtung steht. Eine derartige Transporteinrichtung kann beispielsweise
derart aufgebaut sein, dass sich die Transportvorrichtung lber gleitende oder abrollende Elemente an der
Oberflache des Bauteiles oder in der Fuge abstiitzt und lber angetriebene Elemente, beispielsweise Antriebs-
réder, die an der Oberflache des Bauteiles oder in der Fuge angreifen, fortbewegt. Die gleitenden bzw. rol-
lenden Elemente und die angetriebenen Elemente kénnen miteinander den Anschlag der Vorrichtung bilden.

Die Erfindung wird anhand von Zeichnungen, die ein Ausfiihrungsbeispiel wiedergeben, naher erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemasse Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbdndern wahrend des Verlege-
vorganges in Andriickstellung, teilweise geschnitten;

Fig. 2 einen Schnitt durch die Vorrichtung gemass Fig. 1 entlang der Linie Il-I;

Fig. 3 eine weitere Vorrichtung, in Andriickstellung, teilweise geschnitten.

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbandern 11 besteht im wesent-
lichen aus einem Gehause 1, einem Handgriff 2, einem Betatigungsschalter 3, einem elektrischen Anschluss
4, einem elektrischen Antriebsmotor 5, einem Untersetzungsgetriebe 6, einem Anschlag 9 mit Anschlagflache
9a, einer Einfiihreinrichtung 10, einer Einlegeeinrichtung 8 und einer Andriickvorrichtung 7. Die Andriickvor-
richtung 7 ragt in die Fuge 19 eines Bauteiles 17, 18, stiitzt sich mit einer Anpressflache 12 an einer Seiten-
wandung 1 9a der Fuge 19 ab und driickt iiber die weitere Anpressfldche 13 auf das in komprimierter Form
eingebrachte Dichtungsband 11. Das Dichtungsband 11 steht in adhdsiver Verbindung mit der Seitenwandung
19b der Fuge 19 mittels einer Klebeschicht 16. Die Anpressflache 13 ist gebildet vom Mantel eines exzentri-
schen Teiles eines Exzenters 14, der gegeniiber der Anpressfldche 12 drehbar angeordnet ist. Der Exzenter
14 steht in Verbindung mit einem Untersetzungsgetriebe 6, welches angetrieben wird von dem Motor 5. Mit
Hilfe des Betétigungsschalters 3, der den Stromzufluss zum Motor 5 regelt, ist der Motor 5 in Bewegung ver-
setzbar. Beim Drehen des Exzenters 14 &ndert sich abwechslungsweise der dussere Abstand A der beiden
Anpressflachen 12, 13. Die Vorrichtung besitzt einen kreisrund ausgebildeten Anschlag 9 mit Anschlagflache
9a. An der Anschlagflache 9a bzw. in einer Ausnehmung des Anschlages 9 ist die Anpressflache 12 axial be-
grenzt versetzbar angeordnet. Die Festlegung der Anpressflache 12 am Anschlag 9 erfolgt mittels einer
Schraube 15.

Weiters angeordnet am Anschlag 9 ist die aus einem Teil bestehende Einfiihreinrichtung 10 und Einlege-
einrichtung 8. Diese beiden Einrichtungen sind mittels zweier Schrauben 20 am Anschlag 9 festgelegt. Die Ein-
fihreinrichtung 10 besteht im wesentlichen aus einer Einlaufschrége, mit Hilfe welcher das in die Fuge 19 ein-
zubringende Dichtungsband 11 in die Fuge 19 eingelenkt wird. Mit Hilfe der Einlegeeinrichtung 8 wird das Dich-
tungsband 11 auf eine entsprechende, vorgegebene Tiefe T in die Fuge 19 hineingedriickt und anschliessend
mit der Andriickvorrichtung 7 an die Seitenwandung 19b der Fuge 19 angedriickt. Beim Verdrehen des Exzen-
ters 14 mit Hilfe des elektrischen Antriebsmotores 5 und des Untersetzungsgetriebes 6 in Umfangsrichtung
U erfolgt eine Fortbewegung der Vorrichtung innerhalb der Fuge 19. Nach dem Einlegen bzw. Andriicken des
Dichtungsbandes 11 in der Fuge 19 wird die Vorrichtung aus der Fuge 19 herausgezogen, so dass sich die
Komprimierung des Dichtungsbandes 11 16sen kann und unter Abstiitzung an beiden Seitenwandungen 19a,
19b der Fuge 19, dieselbe dicht abschliesst.

Die in Fig. 3 dargestellte Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbandern 39 besteht im wesentlichen
aus einem Gehduse 21, einem Handgriff 22, einer Betatigungseinrichtung 23 in Form eines Uebersetzungs-
getriebes 24, einem Anschlag 26 mit Anschlagfldche 26a, einer nicht dargestellten Einflhreinrichtung, einer
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Einlegeeinrichtung 31 und einer Andriickvorrichtung 29. Die Andriickvorrichtung 29 ragt in die Fuge 41 eines
Bauteiles 27, 28, stiitzt sich mit einer Anpressflache 37 an einer Seitenwandung 41 a der Fuge 41 ab und driickt
tiber die weitere Anpressfldche 38 auf das in komprimierter Form eingebrachte Dichtungsband 39. Das Dich-
tungsband 39 steht in adhdsiver Verbindung mit der Seitenwandung 41 b der Fuge 41 mittels einer Klebeschicht
40. Die Anpressflachen 37, 38 wirken mit einem Ziehkeil 32 zusammen, der geneigte Aussenfldchen aufweist.
Komplementér zu diesen geneigten Aussenflachen ist die Innenkontur 37b, 38b der Anpressflachen 37, 38 aus-
gebildet. Der Ziehkeil 32 steht in Verbindung mit einer Betatigungsstange 33, die axial versetzbar in einer La-
gerstelle 25 des Gehduses 21 gefiihrt ist. Das Uebersetzungsgetriebe 24, welches vom Betétigungshebel 23
betétigbar ist, besteht im wesentlichen aus einem im Gehduse 21 angeordneten, drehbaren Exzenter 34, von
dem rechtwinklig zwei exzentrisch angeordnete Lagerelemente 35 abragen. Diese Lagerelemente 35 werden
umgriffen von zwei Uebertragungshebeln 23b, 33b, die iiber Gelenke 23a, 33a mit der Betatigungsstange 33
bzw. mit dem Betétigungshebel 23 verbunden sind. Der Betatigungshebel 23 ist um einen Lagerbolzen 36 des
Gehéuses 21 schwenkbar.

Beim Durchziehen des Betétigungshebels 23 in Richtung Handgriff 22 erfolgt eine Kraftiibertragung iiber
den Uebertragungshebel 23b auf den Exzenter 34, der dadurch gegen den Uhrzeigersinn in Drehbewegung
versetzt wird. Gleichzeitig wird dadurch eine axiale Versetzung der Betatigungsstange 33 und des Ziehkeiles
32 in Richtung Handgriff 22 bewirkt, so dass die beiden Anpressflachen 37, 38 axial auseinander in die
Anpresstellung versetzt werden. Lasst der Druck auf den Betétigungshebel 23 nach, so bewegen sich die
Uebertragungselemente 23b, 33b , die Scheibe 34, die Betatigungsstange 33 und der Ziehkeil 32 durch die
Kraft von nicht dargestellten Federelementen wieder in die urspriingliche Ausgangslage und der &ussere Ab-
stand der beiden Anpressflachen 37, 38 reduziert sich wieder entsprechend. Die Federelemente kénnen mit
den Anpressflachen 37, 38 und/oder auf den Betédtigungshebel 23 sowie der Scheibe 34 zusammenwirken.

Die Vorrichtung besitzt einen kreisrund ausgebildeten Anschlag 26 mit Anschlagflache 26a, an der bzw.
in zwei Ausnehmungen des Anschlages 26 die Anpressflachen 37, 38 axial begrenzt versetzbar angeordnet
sind. Die Festlegung der Anpressflachen 37, 38 am Anschlag 26 erfolgt mittels Schrauben 30.

Weiters angeordnet am Anschlag 26 ist eine aus einem Teil bestehende, nicht dargestellte Einflhreinrich-
tung und eine zum Teil sichtbare Einlegeeinrichtung 31. Diese beiden Einrichtungen sind mittels ebenfalls nicht
sichtbaren Schrauben am Anschlag 26 festgelegt. Die Einfiihreinrichtung besteht im wesentlichen aus einer
Einlaufschrage, mit welcher das in die Fuge 41 einzubringende Dichtungsband 39 in die Fuge 41 eingelenkt
wird. Mit Hilfe der Einlegeeinrichtung 31 wird das Dichtungsband 39 auf eine entsprechende, vorgegebene
Tiefe in die Fuge 41 hineingedriickt und anschliessend mit der Andriickvorrichtung 29 an die Seitenwandung
41 b der Fuge 41 angedriickt. Nach dem Andriicken des Dichtungsbandes 39 in der Fuge 41 wird die Vorrich-
tung aus der Fuge 41 herausgezogen, so dass sich die Komprimierung des Dichtungsbandes 39 16sen kann
und unter Abstiitzung an beiden Seitenwandungen 41a, 41b der Fuge 41 dieselbe dicht abschliesst.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verlegen von Dichtungsbéndern (11, 39) in Fugen (19, 41) von Bauteilen (17, 18, 27,
28) mit einer das Dichtungsband (11, 39) in die Fuge (19, 41) lenkenden Einfiihreinrichtung (10) und einer
Einlegeeinrichtung (8, 31), die das Dichtungsband (11, 39) in der Fuge (19, 41) ausrichtet, sowie einem
Anschlag (9, 26) mit Anschlagfldche (9a, 26a) fir die Abstiitzung der Vorrichtung an der Bauteiloberflache
und einer wenigstens teilweise in die Fuge (19, 41) ragenden Andriickvorrichtung (7, 29) zur Festlegung
des Dichtungsbandes (11, 39) in der Fuge (19, 41), dadurch gekennzeichnet, dass die Andriickvorrich-
tung (7, 29) wenigstens zwei Anpressflachen (12, 13, 37, 38) aufweist, wobei der Abstand (A) zwischen
den Anpressflachen (12, 13, 37, 38) verénderbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine Anpressflache (13, 37) mit
einem Antrieb in Verbindung steht, der die eine Anpressfléche (13, 37) relativ zur anderen Anpressflache
(12, 38) bewegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb eine manuell betdtigbare
Betéatigungseinrichtung ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb ein Antriebsmotor (5) ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der An-
pressflachen (13, ) von der Mantelflache eines Teiles eines Exzenters (14) gebildet ist.
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