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@ Maschine zur Bearbeitung von Werkstiicken aus Holz, Kunststoff und dergleichen.

@ Die Maschine hat eine Transportbahn (2), auf (17, 18), die einen kleineren Durchmesser als diese

der Werkstlicke (3) mit Transportwalzen (5) transpor-
tiert werden. Im Bereich oberhalb der Transportbahn
(2) liegt eine Spindel (14), auf der ein Bearbeitungs-
werkzeug (15) fir das Werkstick (3) sitzt. Im Be-
reich dieser Spindel (14) ist die Reihe der Transport-
walzen (5) unterbrochen. Zwischen der in Transport-
richtung (4) der Werkstlicke (3) vor und hinter der
Spindel (14) liegenden Transportwalze (5) und der

Transportwalzen (5) hat. Die kleinste Werkstlicklinge
kann dadurch dem Abstand der Achsen dieser Zu-
satzwalzen (17, 18) entsprechen, der kleiner ist als
der Abstand zwischen den vor und hinter diesen
Zusatzwalzen befindlichen Transportwalzen (5). Da-
durch k&nnen auch sehr kurze Werkstiicke (3) in
einem kontinuierlichen Durchlauf durch die Maschine
bearbeitet werden.

Spindel (14) befindet sich jeweils eine Zusatzwalze
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Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Bear-
beitung von Werkstlicken aus Holz, Kunststoff und
dergleichen nach dem Oberbegriff des Anspruches
1.

Mit solchen Maschinen werden beispielsweise
Md&belteile in einem Durchgang bearbeitet. Die auf
den Mobelteilen aufliegenden, drehbar angetriebe-
nen Transportwalzen transportieren die Mdbelteile
durch die Maschine. Bei ihrem Durchlauf werden
die Mdbelteile durch die entsprechenden Bearbei-
tungswerkzeuge der Maschine bearbeitet. Mit dem
oberhalb der Transportbahn vorgesehenen Bearbei-
tungswerkzeug wird die Oberseite der Mdobelteile
bearbeitet. Durch die dieses Bearbeitungswerkzeug
abdeckende Abdeck- bzw. Absaughaube wird die
Reihe der Transportwalzen unterbrochen. Dadurch
haben die beiden vor und hinter der Abdeckhaube
liegenden Transportwalzen einen verhiltnismiaBig
groBen Abstand. Damit die M&belteile in einem
Durchlauf selbsttétig durch die Maschine transpor-
tiert werden k&nnen, missen sie mindestens eine
Ldnge haben, die dem Abstand dieser beiden
Transportwalzen vor und hinter der Abdeckhaube
fur die obere Spindel entspricht. Sind die Mdbeltei-
le kiirzer, dann bleiben sie in H6he der oberen
Spindel stehen, da sie einerseits von der in Trans-
portrichtung vor der Abdeckhaube liegenden Trans-
portwalze freigekommen, von der nachfolgenden
Transportwalze hinter der Abdeckhaube aber noch
nicht erfaBt worden sind. Erst durch das néchste
durch die Maschine laufende Werkstlick wird dann
dieses Werkstlick in den Bereich der hinter der
Abdeckhaube liegenden Transportwalze gefrdert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
gattungsgemiBe Maschine so auszubilden, daB
auch Werkstlicke in einem kontinuierlichen Durch-
lauf durch die Maschine bearbeitet werden kdnnen,
deren Ldnge kiirzer ist als der Abstand zwischen
den vor und hinter der Abdeckhaube der oberen
Spindel liegenden Transportwalzen.

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemiafBen
Maschine erfindungsgemiB mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des Anspruches 1 geldst.

Bei der erfindungsgemiBen Maschine befinden
sich zwischen den vor und hinter der Abdeckhaube
bzw. der darunter befindlichen Spindel liegenden
Transportwalzen die im Durchmesser kleineren Zu-
satzwalzen, so daB die kleinste Werkstlicklange
dem Abstand der Achsen dieser Zusatzwalzen ent-
sprechen kann. Aufgrund ihres kleinen Durchmes-
sers kdnnen die Zusatzwalzen sehr nahe bis an
den Flugkreis des auf der oberen Spindel sitzen-
den Bearbeitungswerkzeuges reichen. Auf diese
Weise ist es in konstruktiv sehr einfacher Weise
md&glich, auch noch sehr kurze Werkstiicke, deren
Ldnge dem Abstand der Achsen dieser Zusatzwal-
zen entspricht, in einem kontinuierlichen Durchlauf
durch die Maschine zu bearbeiten. Die kurzen
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Werkstlicke bleiben darum nicht im Bereich der
oberen Spindel stehen, sondern werden durch die
Zusatzwalzen zligig weitertransportiert. Vor dem
Einlauf in die Abdeckhaube wird das kurze Werk-
stiick von der entsprechenden Zusatzwalze erfaBt
und weiter zum Bearbeitungswerkzeug auf der obe-
ren Spindel gefdrdert. Da in Transportrichtung mit
nur geringem Abstand hinter diesem Bearbeitungs-
werkzeug die andere Zusatzwalze sitzt, wird dieses
kurze Werkstlick unmittelbar nach der Bearbeitung
von ihr erfaBBt und der nachfolgenden Transportwal-
ze zugefuhrt. Mit der erfindungsgeméBen Maschine
kann in der Zeiteinheit eine groBe Zahl von kurzen
Werkstlicken bearbeitet werden.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den weiteren Anspriichen, der Beschreibung
und der Zeichnungen.

Die Erfindung wird anhand zweier in den
Zeichnungen dargestellter Ausflihrungsbeispiele
ndher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 in Seitenansicht und in schematischer
Darstellung eine erfindungsgemiBe
Maschine zum Bearbeiten von Werk-
stlicken aus Holz, Kunststoff und der-
gleichen,
in einer Darstellung entsprechend Fig.
1 eine zweite Ausflhrungsform einer
erfindungsgemiBen Maschine.

Die Maschine nach Fig. 1 hat einen Maschi-
nentisch 1, auf dem eine Transportbahn 2 fiir die
zu bearbeitenden Werkstlicke 3 vorgesehen ist.
Zum Transport der Werkstlicke ldngs der Trans-
portbahn 2 in Transportrichtung 4 dienen drehbar
angetriebene Transportwalzen 5, die sich mit Ab-
stand oberhalb der Transportbahn 2 befinden. Die
Transportwalzen 5 sind in bekannter Weise an ei-
nem (nicht dargestellten) Triger gelagert, der
ebenfalls in bekannter Weise an einen Antrieb an-
geschlossen ist, mit dem die Transporiwalzen 5
drehbar angetrieben werden. Sie und/oder der Tr3-
ger sind hdhenverstellbar, so daB ihre Lage auf
unterschiedlich dicke Werkstlicke 3 eingestellt wer-
den kann. Die Walzen 5 liegen auf dem zu trans-
portierenden Werkstlick 3 auf und f&rdern es in
Transportrichtung 4 durch die Maschine.

Wahrend des Durchlaufes durch die Maschine
werden die Werkstlicke 3 mit Werkzeugen bearbei-
tet. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel hat die
Maschine eine untere, horizontale Spindel 6, auf
der ein Messerkopf 7 drehfest sitzt. Mit ihm wird
beim Durchlauf des Werkstlickes 3 dessen Unter-
seite bearbeitet. Zum Durchtritt des Messerkopfes
7 ist die Transportbahn 2 entsprechend unterbro-
chen.

In Transportrichtung 4 mit Abstand nach der
Spindel 6 ist die Maschine mit einer vertikalen
Spindel 8 versehen, auf der drehfest ein Messer-
kopf 9 sitzt. Er ist von einer Schutz- bzw. Absaug-

Fig. 2
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haube 10 umgeben. Die drehbar angetriebene
Spindel 8 mit dem Messerkopf 9 kann in Transport-
richtung 4 des Werkstlickes rechts oder links des
zu bearbeitenden Werkstlickes angeordnet sein. Je
nach Lage der Spindel 8 wird somit die rechte oder
linke L3ngsseite des Werkstlickes 3 beim Trans-
port durch die Maschine durch den Messerkopf 9
bearbeitet.

In Transportrichtung 4 mit Abstand hinter der
Spindel 8 ist die Maschine mit einer weiteren verti-
kalen, drehbar angetriebenen Spindel 11 versehen,
auf der drehfest ein Messerkopf 12 sitzt. Er ist
wiederum von einer Abdeck- bzw. Absaughaube 13
umgeben. In der Zeichnung ist diese Spindel 11
zur besseren Darstellung in einer um 180° nach
unten geklappten Stellung dargestelit.

Die beiden Spindein 8 und 11 befinden sich
auf einander gegeniiberliegenden Seiten des Werk-
stlickes 3, in dessen Transportrichtung 4 gesehen.
Dadurch kdnnen die beiden Langsseiten des Werk-
stlickes 3 bearbeitet werden. Es ist auch mdglich,
die Spindel 11 mit dem Messerkopf 12 zusammen
mit der Spindel 8 und dem Messerkopf 9 auf der
gleichen Seite anzuordnen, so dal das Werkstiick
3 bei seinem Transport durch die Maschine durch
beide Messerképfe 9 und 11 an der rechten bzw.
linken La&ngsseite bearbeitet werden kann.

Im Bereich der vertikalen Spindel 11 ist die
Reihe der Transportwalzen 5 nicht unterbrochen,
da sich diese Spindel 11 im Bereich neben der
Transportwalzenreihe befindet.

In Transportrichtung 4 mit Abstand hinter der
Spindel 11 ist die Maschine mit einer horizontalen
oberen Spindel 14 versehen, auf der drehfest ein
Messerkopf 15 sitzt, mit dem die Oberseite des
Werkstlickes 3 bei seinem Durchgang bearbeitet
wird. Der Messerkopf 15 liegt unter einer Abdeck-
bzw. Absaughaube 16, die ihn nach oben und
seitlich abdeckt. Da die Abdeckhaube 16, in Trans-
portrichtung 4 gesehen, Uber die Reihe der Trans-
portwalzen 5 ragt, k&nnen im Bereich dieser Ab-
deckhaube 16 die Transportwalzen 5 nicht vorge-
sehen sein. Der Abstand zwischen den beiden in
Transportrichtung 4 vor und hinter der Abdeckhau-
be 16 liegenden Transportwalzen 5 bestimmt bei
den herkdmmlichen Maschinen die kiirzeste L&n-
ge, welche die Werkstlicke 3 haben k&nnen. Sind
die Werkstlicke klrzer als dieser Abstand, dann
k&nnen sie nicht an der Spindel 14 vorbei transpor-
tiert werden, da das Werkstilick, wenn es von der in
Transportrichtung 4 vor der Abdeckhaube 16 lie-
genden Transportwalze 5 freikkommt, noch nicht
durch die in Transportrichtung 4 hinter der Abdeck-
haube 16 liegenden Transportwalze erfaBt worden
ist. Ein Weitertransport dieser Werkstiicke ist dann
nur mdglich, indem sie durch ein nachfolgendes
Werkstlick weitergeschoben werden. Dann gelan-
gen diese Werkstlicke wieder unter die in Trans-
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portrichtung 4 hinter der Abdeckhaube 16 liegende
Transportwalze 5. Kommt kein nachfolgendes
Werkstlick, dann bilden sich auf dem unter der
Spindel liegenden Werkstlick 3 unerwlinschte Mar-
kierungen, die durch das rotierende Werkzeug 15
auf dem stillstehenden Werkstlick 3 erzeugt wer-
den. Es stellt dann AusschuB8 dar und kann nicht
mehr weiterverwendet werden.

Bei der beschriebenen und dargestellten Ma-
schine k&nnen die Werkstlicke 3 wesentlich kiirzer
sein als bei den bekannten Maschinen. Dies ist
darauf zurlickzuflihren, daB zwischen den beiden
vor und hinter der Abdeckhaube 16 liegenden
Transportwalzen 5 im Durchmesser kleinere Zu-
satzwalzen 17 und 18 vorgesehen sind, deren
Achsabstand 19 wesentlich kleiner ist als der Achs-
abstand zwischen den beiden vor und hinter der
Abdeckhaube liegenden Transportwalzen 5. In der
Fig. 1 ist dargestellf, daB das kurze Werkstlick 3
von beiden Zusatzwalzen 17 und 18 erfaBt und
damit einwandfrei transportiert wird. Dadurch las-
sen sich im Vergleich zu herkdmmlichen Maschi-
nen Werkstiicke bearbeiten, deren Linge nahezu
um die Hélfte kleiner ist als bei Einsatz der be-
kannten Maschinen.

Die Zusatzwalzen 17, 18 sind ebenfalls ange-
trieben und so auf die Drehzahl der Transportwal-
zen 5 abgestimmti, daB das Werkstiick 3 im Be-
reich der Abdeckhaube 16 gleichmaBig transpor-
tiert wird. Die Zusatzwalzen 17, 18 und die Trans-
portwalzen 5 haben die gleiche Umfangsgeschwin-
digkeit. Der Radius der Zusatzwalzen 17, 18 ist
wesentlich kleiner als der Radius der Transportwal-
zen 5. Senkrecht zur Transportrichtung 4 gesehen
ragen die Zusatzwalzen 17, 18 teilweise in die
Abdeckhaube 16.

Vorteilhaft sind die Zusatzwalzen 17, 18 an der
Abdeckhaube 16 gelagert. Dies hat den Vorteil, daB
die Zusatzwalzen 17, 18 zusammen mit der Ab-
deckhaube abgenommen werden k&nnen, wenn
beispielsweise der Messerkopf 15 auf der Spindel
14 ausgetauscht werden soll. Bei der dargestellten
Maschine ist der Abstand zwischen den beiden vor
und hinter der Absaughaube 16 liegenden Trans-
portwalzen 5 so gewdhlt, daB anstelle des Messer-
kopfes 15 und der an dessen Flugkreisdurchmes-
ser angepaBten Absaughaube 16 ein im Flugkreis-
durchmesser gr&Berer Messerkopf mit einer in
Transportrichtung entsprechend ldngeren Absaug-
haube eingesetzt werden kann. Dann ergibt sich
eine herkdmmliche Maschine, welche die Zusatz-
walzen nicht aufweist. Somit ist es mdglich, eine
solche bekannte Maschine durch Austausch gegen
den im Flugkreisdurchmesser kleineren Messerkopf
15 mit der in Transportrichtung entsprechend kur-
zen Absaughaube 16 und den Zusatzwalzen 17, 18
umzurlsten. An der Abdeckhaube 16 sind im Be-
reich der beiden senkrecht zur Transportrichtung 4
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liegenden AuBenseiten 20 und 21 Getriebegehduse
22 und 23 angelenkt, in denen zur Synchronisation
der Zusatzwalzen 17, 18 mit den Transporiwalzen
5 jeweils ein Ubersetzungsgetriebe fiir Wellen 24
und 25 untergebracht ist, auf denen die Zusatzwal-
zen 17, 18 drehfest sitzen. Diese Wellen 24, 25
erstrecken sich senkrecht zur Transportrichtung 4
und horizontal. Die Getriesbegehduse 22, 23 sind
um zueinander parallele Achsen 26 und 27
schwenkbar an der Abdeckhaube 16 gelagert. Die
Schwenkachsen 26, 27 liegen parallel zu den Wel-
len 24, 25, die senkrecht aus den Getriebegehdu-
sen 22, 23 ragen.

Auf der Abdeckhaube 16 ist ein Halter 28 befe-
stigt, an dem Stelleinrichtungen 29 und 30 zur
Verstellung der Getriebegehduse 22, 23 und damit
der Zusatzwalzen 17, 18 vorgesehen sind. Mit die-
sen Stelleinrichtungen k&nnen die Zusatzwalzen
17, 18 zur Feinanpassung an Werkstiicktoleranzen
in der H6he eingestellt werden.

Die Stelleinrichtung 29 hat eine Gewindespin-
del 31, die an einem Ende gelenkig mit dem Ge-
triebegehduse 22 verbunden ist. Die Gewindespin-
del 31 ragt durch ein aufwirts abgewinkeltes Ende
32 des Halters 28 sowie durch eine mit einem
Sterngriff 33 versehene Mutter 34, die in bekannter
Weise am Halterende 32 drehbar gelagert ist.
Durch Drehen der Mutter 34 wird die Gewindespin-
del 31 relativ zum Halterende 32 verschoben, wo-
durch das Getriebegehduse 22 und mit ihm die
Zusatzwalze 17 in der H6he relativ zur Abdeckhau-
be 16 verstellt wird.

Die Stelleinrichtung 30 hat einen Stellzylinder
35, vorzugsweise einen Pneumatikzylinder, dessen
Kolbenstange 36 Uber ein Anlenkstlick 37 am Ge-
triebegehduse 23 angelenkt ist. Der Stellzylinder 35
selbst ist an dem in Transportrichtung 4 nach hin-
ten Uber die Abdeckhaube 16 ragenden Ende des
Halters 28 befestigt. Durch Aus- bzw. Einfahren der
Kolbenstange 36 kann das Getriebegehduse 23
und damit die Zusatzwalze 18 um die Achse 27
verschwenkt werden.

Mit beiden Stelleinrichtungen 29, 30 werden
die Zusatzwalzen 17, 18 auch mit der nd&tigen
Druckkraft auf das Werkstlick 3 gedrlickt.

Die Spindel 14 mit dem Messerkopf 15 und
der Abdeckhaube 16 ist in bekannter Weise an
einem in der Zeichnung nur angedeuteten Trager
38 angeordnet, der im Bereich oberhalb der Ab-
deckhaube verlduft. Im Trdger 38 ist in bekannter
Weise eine Verstelleinrichtung untergebracht, mit
der die Spindel 14 und die Abdeckhaube 16 in der
H8he verstellt werden k&nnen. Dadurch 14Bt sich
auch die Spindel 14 an unterschiedlich dicke Werk-
stiicke 3 einfach anpassen. Da die Zusatzwalzen
17, 18 mit der Abdeckhaube 16 in der beschriebe-
nen Weise verbunden sind, werden sie bei der
H6henverstellung der Spindel 14 in gleicher Weise
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in der Hohe verstellt. AuBerdem k&nnen die Zu-
satzwalzen 17, 18 mittels der Stelleinrichtungen 29,
30 relativ zur Spindel 14 zur Feinanpassung an
Werkstlicktoleranzen verstellt werden.

Die Zusatzwalzen 17, 18 sind ebenso wie die
Transportwalzen 5 pendelnd gelagert, so daB sie
sich Unebenheiten auf der Oberseite des Werk-
stlickes 3 anpassen kdnnen. Eine solche Pendella-
gerung der Transportwalzen 5 ist bei derartigen
Maschinen bekannt und wird darum nicht n3her
beschrieben.

Mit den Zusatzwalzen 17, 18 lassen sich somit
auch sehr kurze Werkstlicke 3 einwandfrei durch
die Maschine transportieren.

Der Abstand 19 zwischen den Achsen der Zu-
satzwalzen 17, 18 ist gréBer als der Abstand zwi-
schen den Zusatzwalzen und der jeweils benach-
barten Transportwalze 5. Dadurch ist auf jeden Fall
sichergestellt, daB vor und hinter der Spindel 14
die Werkstlicke 3 =zuverldssig weitertransportiert
werden k&nnen.

Wie die Fig. 1 zeigt, befindet sich in Transport-
richtung 4 hinter der Zusatzwalze 17 eine weitere
untere, horizontal liegende Spindel 39, auf der ein
Messerkopf 40 drehfest sitzt. Mit ihm kann das
Werkstlick 3 an seiner Unterseite erneut bearbeitet
werden. Die Transportbahn 2 ist flir den Durchtritt
des Messerkopfes 40 in bekannter Weise unterbro-
chen.

Mit der Maschine kdnnen vorteilhaft M&belteile,
aber auch Fensterteile aus Holz, Kunststoff und
dhnlichen Werkstoffen bearbeitet werden. Die
Werkstlicke 3 k&nnen selbstverstdndlich auch lang
sein.

Die in Einlaufrichtung vor der Abdeckhaube 16
liegende Zusatzwalze 18 ist vorteilhaft eine gezahn-
te, aus Stahl oder GuB oder Zhnlichem Material
bestehende Walze. Sie gewihrleistet einen form-
schlissigen Eingriff in das Werkstlick 3, das da-
durch zuverldssig dem Messerkopf 15 zugeflhrt
wird. Die andere, in Transportrichtung 4 nach dem
Messerkopf 15 liegende Zusatzwalze 17 hat eine
elastische, nachgiebige Mantelfliche, um eine Be-
schddigung der bearbeiteten Werkstlickoberseite
zu vermeiden. Mit dieser Zusatzwalze 17 wird das
Werkstlick 3 kraftschllissig weitertransportiert.

Auf den verschiedenen Spindeln kdnnen auBer
Messerkdpfen auch andere geeignete Bearbei-
tungswerkzeuge, wie Friser, eingesetzt werden.

Bei der Ausfiuhrungsform gemiB Fig. 2 sind
die Zusatzwalzen 17a, 18a nicht an der Abdeck-
haube 16a, sondern an jeweils einem Triger 41
und 42 Uber die jeweilige Stelleinrichtung 29a, 30a
angeordnet. Die Zusatzwalzen 17a, 18a sind in
bezug auf die Abdeckhaube 16a gleich angeordnet
wie beim Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 1. Somit
kénnen auch mit dieser Maschine auch sehr kurze
Werkstlicke 3 einwandfrei transportiert werden.
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Mit den beiden Stelleinrichtungen 29a, 30a
werden die Zusatzwalzen 17a, 18a mit der nétigen
Kraft auf das Werkstlick 3 gedriickt. Diese Kraft
kann hydraulisch, pneumatisch oder mechanisch,
bsp. Durch wenigstens eine Druckfeder erzeugt
werden. Wie beim vorigen Ausflihrungsbeispiel
kénnen die Zusatzwalzen 17a, 18a mit den Stell-
einrichtungen 29a, 30a =zur Feinanpassung an
Werkstlicktoleranzen in der HOhe eingestellt wer-
den.

Die Trdger 41, 42 sind an den ansich bekann-
ten (nicht dargestellten) Vorschubbalken gelagert,
der entsprechend der vorigen Ausflihrungsform in
bekannter Weise an einen Antrieb angeschlossen
ist, mit dem die Transportwalzen flir drehbar ange-
frieben werden. Die Drehzahl der Zusatzwalzen
17a, 18a, kann mittels der in den Getriebegehiu-
sen 22a, 23a untergebrachten Ubersetzungsgetrie-
ben an die Drehzahl der Transportwalzen so ange-
paBt werden, das sdmtliche Walzen die gleiche
Umfangsgeschwindigkeit haben.

Die Abdeckhaube 16a hat Aussparungen,
durch welche die Zusatzwalzen 17a, 18a ragen.
Soll der in der Abdeckhaube 16a befindliche Mes-
serkopf 15a gegen einen Messerkopf mit einem
gréBeren Flugkreisdurchmesser ausgetauscht wer-
den, dann ist ein Wechsel der Abdeckhaube 16a
nicht erforderlich. Die Zusatzwalzen 17a, 18a wer-
den hochgetaktet oder abgenommen. Dann ergibt
sich eine herkdmmliche Maschine, bei der die Zu-
satzwalzen 17a, 18a nicht wirksam bzw. nicht vor-
handen sind.

Das Ausflihrungsbeispiel gemiB Fig. 2 ist im
Ubrigen gleich ausgebildet wie die Ausflihrungs-
form nach Fig. 1.

Patentanspriiche

1. Maschine zur Bearbeitung von Werkstlicken
aus Holz, Kunststoff und dergleichen, mit min-
destens einer Transportbahn, auf der die
Werkstlicke mit in einer Reihe hintereinander
angeordneten Transportwalzen transportierbar
sind, die auf den Werkstiicken aufliegen, und
mit einer im Bereich oberhalb der Transport-
bahn liegenden Spindel fiir ein Bearbeitungs-
werkzeug, vorzugsweise einen Messerkopf,
das durch eine Abdeckhaube abgedeckt ist,
die die Reihe der Transportwalzen unterbricht,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der in
Transportrichtung (4) der Werkstlicke (3) vor
und hinter der Spindel (14) liegenden Trans-
portwalze (5) und der Spindel (14) jeweils we-
nigstens eine Zusatzwalze (17, 18; 17a, 18a)
angeordnet ist, die einen kleineren Durchmes-
ser als diese Transportwalzen (5) hat.
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10.

11.

Maschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzwalzen
(17, 18; 17a, 18a) einen gemeinsamen Antrieb
mit den Transportwalzen (5) haben.

Maschine nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (19)
zwischen den Drehachsen der Zusatzwalzen
(17, 18; 17a, 18a) nur wenig groBer ist als der
Arbeitsdurchmesser des Bearbeitungswerkzeu-
ges (15).

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzwalzen
(17, 18; 17a, 18a) h6henverstellbar sind.

Maschine nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzwalzen
(17, 18; 17a, 18a) jeweils mit einer Stelleinrich-
tung (29, 30; 29a, 30a) versehen sind.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzwalzen
(17, 18; 17a, 18a) auf Wellen (24, 25) sitzen,
die quer zur Transportrichtung (4) liegen und
aus Getriebegehdusen (22, 23; 22a, 23a) ra-
gen, in denen jeweils ein Ubersetzungsgetriebe
untergebracht ist.

Maschine nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet, daB an jedem Getrie-
begehduse (22, 23; 22a, 23a) jeweils eine
Stelleinrichtung (29, 30; 29a, 30a) angreift.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die eine Stellein-
richtung (29) eine am einen Getriebegehduse
(22) angelenkte Gewindespindel (31) aufweist,
auf der eine mit einer Handhabe (33) versehe-
ne Mutter (34) sitzt.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die andere Stell-
einrichtung (30) einen Stellzylinder (35) auf-
weist, dessen Kolbenstange (36) am anderen
Getriebegehduse (23) angelenkt ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Stell-
einrichtungen (29, 30) an einem gemeinsamen
Halter (28) angeordnet sind, der vorzugsweise
an der Abdeckhaube (16) vorgesehen ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die
eine Zusatzwalze (17, 18), vorzugsweise beide
Zusatzwalzen, mit der Abdeckhaube (16) ver-
bunden sind.
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Maschine nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, daB die Getriebege-
hduse (22, 23) der Zusatzwalzen (17, 18) an
der Abdeckhaube (16) schwenkbar gelagert
sind.

Maschine nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkach-
sen (26, 27) der Getriebegehduse (22, 23) pa-
rallel zur Spindel (14) liegen.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzwalzen
(17a, 18a) mit jeweils einem die Transportwal-
zen (5) aufweisenden Trdger verbunden sind.

Maschine nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzwalzen
(17a, 18a) Uber die Stelleinrichtung (29a, 30a)
mit einem Halter (41, 42) verbunden sind, der
mit dem Trager verbunden ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB den Zusatzwal-
zen (17, 18; 17a, 18a) mindestens eine weitere
Spindel (6, 8) vorgeschaltet ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzwalzen
(17, 18; 17a, 18a) und die Transporiwalzen (5)
gleiche Umfangsgeschwindigkeit haben.
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