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Fer a repasser permettant I'utilisation de liquide de traitement du linge ne supportant pas les hautes

températures.

@ Le fer a repasser a vapeur (1) comprend un
réservoir (2) de liquide de repassage qui
communique avec une chambre de vaporisa-
tion (4) et comprend un pulvérisateur (8) pour
répandre du liquide directement sur le linge; le
pulvérisateur (8) est associé a un second réser-
voir (9) indépendant du premier réservoir (2).
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La présente invention concerne un fer a repasser
comprenant une chambre de vaporisation et un pul-
vérisateur.

De nombreux fers a repasser comprennent un ré-
servoir de liquide de repassage qui alimente d’une
part une chambre de vaporisation pour projeter de la
vapeur par les orifices de la semelle, et d’autre part
un pulvérisateur pour pulvériser du liquide directe-
ment sur le linge, avant ou aprés le repassage.

Ceréservoir peut étre associé a une ou plusieurs
cassettes traversées par I'eau du réservoir ou en
contact avec celle-ci. Cette cassette contient par
exemple un produit de traitement de I'eau, notam-
ment pour sa déminéralisation. Elle peut aussi libérer
dans I'’eau par dissolution un produit de traitement du
linge (produit amidonneur, produit aseptisant, produit
formateur de plis, etc.).

On peut aussi verser dans le réservoir un liquide
prétraité.

La plupart des produits de traitement du linge ne
supportent pas la température trés élevée de la
chambre de vaporisation. Ainsi, si une partie du pro-
duit est effectivement pulvérisée grace au pulvérisa-
teur, 'autre partie passe par la chambre de vaporisa-
tion dans laquelle le produit est susceptible de se dé-
grader ou encore de s’accumuler par dépbt, ce qui dé-
tériore la chambre de vaporisation.

La présente invention propose un fer a repasser
a vapeur permettant la pulvérisation sur le linge d’'un
produit de traitement sans subir les inconvénients
précités et ayant une configuration et un fonctionne-
ment simples.

Linvention propose ainsi un fer a repasser a va-
peur comprenant un réservoir de liquide de repassa-
ge qui communique avec une chambre de vaporisa-
tion et comprenant un pulvérisateur pour répandre du
liquide directement sur le linge.

Selon l'invention, le pulvérisateur est associé a
un second réservoir indépendant du premier réser-
Vvoir.

On peut donc remplir chague réservoir avec un li-
quide adapté respectivement & la vaporisation et a la
pulvérisation.

De la sorte, I'utilisation de la chambre de vapori-
sation pour faciliter le repassage n’interdit pas la pul-
vérisation conjointe d’un liquide contenant un produit
de traitement ne supportant pas la température de la
chambre de vaporisation.

Selon une version avantageuse, I'un au moins
des réservoirs est associé a au moins une cassette
traversée parle liquide entrant ou sortant de ce réser-
voir et contenant un produit destiné au traitement du
liquide ou du linge.

Par exemple, on peut munir le premier réservoir
d’une cassette libérant un produit A pour le linge ré-
sistant a la température de la chambre de vaporisa-
tion et le second réservoir d’'une cassette libérant un
produit B qui ne supporterait pas une telle tempéra-
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ture.

On remplit ensuite chaque réservoir avec le
méme liquide, par exemple de I'eau.

Ainsi, on vaporise et on pulvérise respectivement
des liquides adaptés et de composition différente.

D’autres avantages et caractéristiques de I'in-
vention apparaitront encore dans la description quiva
suivre de modes préférés de réalisation de I'inven-
tion.

Aux dessins annexés a titre d’exemples non limi-
tatifs:

- la figure 1 est une vue en coupe en élévation
d’un fer a repasser selon un premier mode de
réalisation de I'invention;

- la figure 2 est une vue en coupe en élévation
d’unfer a repasser selon un deuxiéme mode de
réalisation de I'invention;

Sur chaque figure, on a représenté les éléments
du fer a repasser qui sont en rapport direct avec I'in-
vention. Toutes les autres parties du fer ont été ha-
churées, que celles-ci soient des parties "pleines" ou
des organes du fer dont la description n’est pas né-
cessaire ici.

Description d’'un premier mode de réalisation de
l'invention

Un premier mode de réalisation de I'invention est
présenté sur la figure 1.

De fagon connue, le fer a repasser 1 contient un
premier réservoir 2 de liquide de repassage présen-
tant un orifice d’alimentation 3 a I'avant du fer. Le ré-
servoir 2 communique avec la chambre de vaporisa-
tion 4 via un dispositif de goutte-a-goutte 5 classique.

La chambre de vaporisation 4 comprend une ré-
sistance électrique, non représentée, disposée surla
face intérieure de la semelle 6 du fer et permettant
d’une part la génération de vapeur et d’autre part le
chauffage de la semelle 6. La vapeur s’échappe de la
chambre de vaporisation 4 par les orifices 7 de la se-
melle 6.

Le fer comprend de fagon connue un pulvérisa-
teur 8 pour répandre du liquide directement sur le lin-
ge, avant ou apres le passage du fer.

Selon I'invention, le pulvérisateur 8 est associé a
un second réservoir 9, indépendant du premier réser-
voir 2 associé a la chambre de vaporisation 4.

Le second réservoir 9 est par exemple situé au-
dessus du réservoir 2 de fagon a étre isolé de la cha-
leur de la chambre de vaporisation.

Le premier réservoir 2 et le second réservoir 9 ne
communiquent pas entre eux. Le second réservoir 9
présente un orifice d’alimentation 10.

Comme il est bien connu, le pulvérisateur est ali-
menté par une pompe 11. Cette pompe plonge dans
le réservoir 9 et est actionnée par le bouton de
commande 12.

L’'un au moins des réservoirs 2 et 9 peut étre
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configuré de fagon a étre amovible afin notamment
de faciliter son remplissage. Le réservoir est alors
placé dans un logement adapté du fer 1 duquel il peut
étre extrait pour étre rempli en liquide de repassage.

Ce premier mode de réalisation est particuliére-
ment adapté a l'utilisation de liquides de repassage
prétraités destinés respectivement a la pulvérisation
et a la vaporisation.

Le fer 1 est utilisé de la fagon suivante.

Avant le repassage, I'utilisateur remplir le premier
réservoir 2, au moyen de l'orifice 3, avec un liquide
de repassage prétraité supportant la température de
la chambre de vaporisation 4, par exemple de I'eau
déminéralisée contenant en solution un produit de
traitement du linge supportant ladite température.

Par ailleurs, I'utilisateur remplit le second réser-
voir 9 avec un autre liquide prétraité destiné a étre
pulvérisé, par exemple de I'eau déminéralisée conte-
nant en solution un produit de traitement du linge (par
exemple un produit amidonneur) ne supportant pas la
température de la chambre de vaporisation 9.

Le liquide du premier réservoir 2 passe par le dis-
positif de goutte-a-goutte 5, est vaporisé dans la
chambre 4 et est projeté sur le linge durant le repas-
sage au moyen des orifices 7.

Avant ou aprés le repassage, I'utilisateur action-
ne la pompe 11 grace au bouton 12 et projette a vo-
lonté du liquide du second réservoir 9 sur le linge, en
vue de I'amidonner dans notre exemple.

Description d’'un deuxiéme mode de réalisation de
I'invention

Ce deuxiéme mode est représenté sur la figure 2
sur laquelle les éléments identiques a la figure 1 por-
tent les mémes références.

Le fer 1 comprend tous les éléments du fer du
premier mode de réalisation.

En outre, le premier réservoir 2 est associé a une
cassette 13 traversée par le liquide sortant de ce ré-
servoir et entrant dans la chambre de vaporisation 4
via le conduit allongé 20 et le dispositif de goutte-a-
goutte 5.

La cassette 13 est disposée a 'arriére du réser-
voir 2, aprés le plan incliné 14. Cette cassette est par
exemple conforme a celles décrites dans la demande
de brevet frangais 92 05277 au nom de la demande-
resse. La configuration en plan incliné est également
décrite en détail dans ladite demande.

La cassette 13 contient un produit destiné au trai-
tement du liquide, par exemple un produit déminéra-
lisant ou un produit pour le traitement du linge se dis-
solvant dans le liquide traversant la cassette 13 et
supportant la température de la chambre de vapori-
sation.

La cassette 13 pourrait également étre disposée
dans un conduit joignant I'orifice 3 au réservoir 2 de
fagon a étre traversée par le liquide entrant dans le
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réservoir 2.

Le second réservoir 9 est également associé a
une cassette 15 située au fond de celui-ci, traversée
par le liquide sortant de ce réservoir 9 et entrant dans
la pompe 11 du pulvérisateur 8.

La cassette 15 pourrait également étre disposée
dans un conduit joignant 'orifice 10 au réservoir 9 de
fagon a étre traversée par le liquide entrant dans le
réservoir 9.

La cassette 15 contient un produit destiné au trai-
tement du liquide ou du linge, se dissolvant dans le li-
quide et destiné a étre pulvérisé avant ou aprés le re-
passage. De préférence, il s’agira d’'un produit ne
supportant pas la température de la chambre de va-
porisation 4.

L'utilisation du fer conforme a ce mode de réali-
sation est analogue a celle du premier mode, a la dif-
férence que l'utilisateur peut choisir les produits de
traitement contenus respectivement dans les casset-
tes 13 et 15 de fagon a alimenter les réservoirs 2 et
9 avec le méme liquide.

Par exemple, la cassette 13 contient un produit A
de traitement du linge supportant la température de
la chambre de vaporisation et la cassette 15 contient
un produit B de traitement du linge ne supportant pas
la température de la chambre de vaporisation.

L'utilisateur remplit alors les deux réservoirs
avec le méme liquide, par exemple avec de I'eau dé-
minéralisée. En traversant la cassette 13, I'eau se
charge du produit A et est ensuite vaporisée sur le lin-
ge. En traversant la cassette 15, I'eau se charge du
produit B et est pulvérisée a volonté par I'utilisateur.
L'utilisateur a donc alimenté les deux réservoirs avec
le méme liquide et néanmoins il vaporise et pulvérise
respectivement sur le linge deux produits différents.
Au besoin, on pourra disposer plusieurs cassettes
dans chaque réservoir, par exemple une cassette de
déminéralisation et une cassette libérant un produit
de traitement du linge.

De nombreuses modifications et améliorations
peuvent bien entendu étre apportées a l'invention
sans sortir du cadre de celle-ci.

Revendications

1. Ferarepasser avapeur (1) comprenant un réser-
voir (2) de liquide de repassage qui communique
avec une chambre de vaporisation (4) et compre-
nant un pulvérisateur (8) pour répandre du liquide
directement sur le linge, caractérisé en ce que le
pulvérisateur (8) est associé & un second réser-
voir (9) indépendant du premier réservoir (2) et se
trouvant a l'intérieur du corps du fer

2. Ferarepasser conforme a la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que I'un au moins des réservoirs
est associé a au moins une cassette traversée
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par le liquide entrant ou sortant de ce réservoir et
contenant un produit destiné au traitement du li-
quide ou du linge.

Fer a repasser conforme a I'une des revendica- 5
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que I'un au moins
des deux réservoirs (2, 9) est amovible.
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