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©  Châssis  métallique  profilé  triparti  pour  portes  intérieures. 

©  Châssis  métallique  profilé  triparti  pour  portes 
intérieures  composé  de  deux  montants  (1)  et  d'un 
linteau  (3),  à  l'intérieur  des  montants  (1)  et  du  linteau 
(3)  et  contre  leurs  extrémités  à  attacher  les  unes  aux 
autres,  sont  prévus  des  tenons  de  verrouillage  (4)  et 
des  fentes  (6)  qui  s'emboîtent  les  uns  dans  les 
autres  lors  de  l'assemblage  du  châssis,  les  bords 
supérieurs  (7)  du  linteau  (3)  sont  pourvus  de  décou- 
pes  (8)  soustraites  à  la  vue  pour  laisser  passer  un 
outil  pour  plier  lesdits  tenons  de  verrouillage  (4)  et 
attacher  ainsi  de  manière  invisible  les  montants  (1) 
au  linteau  (3). 
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L'invention  concerne  un  châssis  triparti  en  pla- 
ques  métalliques  profilées  pour  portes  intérieures 
dont  les  trois  parties  sont  assemblées  de  préféren- 
ce  à  un  angle  de  90  °  . 

Connus  sont  de  tels  châssis  auxquels  pour 
l'assemblage  des  deux  montants  et  du  linteau  des 
goussets  sont  placés,  après  quoi  les  montants,  le 
linteau  et  les  goussets  sont  attachés  les  uns  aux 
autres  au  moyen  de  soudures  par  points. 

Outre  l'inconvénient  que  des  goussets  ajoutés 
sont  nécessaires  pour  attacher  les  unes  aux  autres 
les  parties  précitées,  il  y  a  encore  cet  autre  incon- 
vénient  qu'aux  endroits  où  les  soudures  par  points 
sont  exécutées  des  découpes  ou  des  enfonce- 
ments  sont  nettement  perceptibles,  ce  qui  nuit  à 
l'aspect  du  châssis. 

Pour  y  remédier,  dans  une  autre  forme  d'exé- 
cution  connue  sont  utilisés  des  accessoires  assez 
compliqués,  qui  sont  placés  sur  les  coins  et  à 
l'intérieur  des  montants  et  du  linteau  pour  attacher 
ceux-ci  les  uns  aux  autres. 

Un  inconvénient  de  ceci  est  qu'à  cause  des 
accessoires  le  prix  de  revient  du  châssis  est  aug- 
menté  dans  une  large  mesure. 

Pour  remédier  à  tous  ces  inconvénients,  selon 
la  caractéristique  principale  de  l'invention  un  châs- 
sis  métallique  profilé  pour  portes  d'intérieur  est 
réalisé,  où  à  l'intérieur  des  montants  et  du  linteau 
et  contre  leurs  extrémités  à  assembler  des  tenons 
de  verrouillage  et  des  fentes  sont  prévus  qui  s'em- 
boîtent  les  uns  dans  les  autres  lors  de  l'assembla- 
ge  du  châssis,  dans  les  bords  supérieurs  du  linteau 
des  échancrures  soustraites  à  la  vue  étant  prévues 
pour  le  passage  d'un  outil  pour  plier  les  tenons  de 
verrouillage  précités  et  ainsi  attacher  invisiblement 
les  montants  au  linteau. 

Un  avantage  supplémentaire  du  châssis  métal- 
lique  est  en  même  temps  qu'en  cas  de  montage 
d'une  paroi  de  séparation  en  planches  de  plâtre 
une  embrasure  de  porte  à  y  ménager  peut  être 
réalisée  exactement  sur  mesure  en  utilisant  les 
montants  et  le  linteau  du  châssis  pour  mesurer 
l'embrasure. 

A  titre  d'exemple,  sans  caractère  limitatif,  une 
description  détaillée  d'une  forme  choisie  de  châs- 
sis  conforme  à  l'invention  suit  ci-dessous  aux  fins 
de  compréhension  plus  précise.  Cette  description 
renvoie  au  dessin  ci-annexé,  où 

la  fig.  1  représente  une  vue  extérieure  de  l'as- 
semblage  d'angle  du  châssis  de  porte; 
la  fig.  2  en  représente  une  vue  de  côté; 
la  fig.  3  en  représente  une  vue  d'en  haut; 
la  fig.  4  représente  une  coupe  longitudinale  sui- 
vant  la  ligne  IV-IV  de  la  fig.  3; 
la  fig.  5  représente  une  coupe  transversale  sui- 
vant  la  ligne  V-V  de  la  fig.  3. 

Dans  ces  figures,  on  remarque  que  le  châssis 
comprend  deux  montants  de  porte  1  verticaux  en 

plaque  métallique  profilée  avec  battée  2  et  un 
linteau  3  qui  relie  les  deux  montants.  Les  extrémi- 
tés  du  linteau  et  l'extrémité  contigùe  de  chaque 
montant  sont  coupées  à  45°  pour  être  assem- 

5  blées.  Ladite  extrémité  de  chaque  montant  1  est 
prolongée  à  l'intérieur  et  le  long  des  deux  côtés  de 
sa  battée  2  par  au  moins  un  tenon  de  verrouillage 
4.  Chaque  extrémité  du  linteau  est  à  son  tour 
prolongée  le  long  des  deux  côtés  de  sa  battée  2  à 

io  l'intérieur  par  au  moins  une  lame  de  rallonge  5 
dans  laquelle  est  prévue  une  fente  6.  Dans  chaque 
fente  6  s'emboîte  un  tenon  de  verrouillage  4  des 
montants  de  porte  1  et  est  ensuite  plié  pour  fixer 
les  montants  1  au  linteau  3.  Pour  rendre  possible 

75  ce  pliage  des  tenons  de  verrouillage  4  quand  le 
châssis  de  porte  est  assemblé,  des  découpes 
rhombiques  8  sont  prévues  dans  le  bord  supérieur 
7  du  linteau  3,  qui  sont  soustraites  à  la  vue  et  à 
travers  lesquelles  un  tournevis  ou  un  autre  outil 

20  adéquat  est  passé  pour  exercer  une  pression  sur 
les  tenons  de  verrouillage  4  et  plier  ainsi  ceux-ci. 
Les  montants  1  sont  aussi  pourvus  à  l'intérieur 
d'au  moins  une  battée  saillante  9  contre  laquelle 
les  extrémités  du  linteau  3  sont  adjacentes  quand 

25  le  châssis  de  porte  est  assemblé. 
Il  va  de  soi  que  la  forme  et  les  dimensions  des 

parties  décrites  ci-dessus  peuvent  différer,  de 
même  que  le  nombre  de  tenons  de  verrouillage,  de 
fentes  et  de  battées. 

30 
Revendications 

1.  Châssis  métallique  profilé  triparti  pour  portes 
intérieures,  comprenant  deux  montants  (1)  et 

35  un  linteau  (3),  caractérisé  par  le  fait  qu'à  l'inté- 
rieur  des  montants  (1)  et  du  linteau  (3)  et 
contre  leurs  extrémités  à  attacher  les  unes  aux 
autres,  sont  prévus  des  tenons  de  verrouillage 
(4)  et  des  fentes  (6)  qui  s'emboîtent  les  uns 

40  dans  les  autres  lors  de  l'assemblage  du  châs- 
sis,  les  bords  supérieurs  (7)  du  linteau  (3)  étant 
pourvus  de  découpes  (8)  soustraites  à  la  vue 
pour  laisser  passer  un  outil  pour  plier  lesdits 
tenons  de  verrouillage  (4)  et  attacher  ainsi  de 

45  manière  invisible  les  montants  (1)  au  linteau 
(3). 

2.  Châssis  de  porte  triparti  conforme  à  la  reven- 
dication  1,  caractérisé  par  le  fait  que  les  te- 

50  nons  de  verrouillage  (4)  forment  des  prolonge- 
ments  des  montants  (1),  qui  sont  pourvus,  le 
long  des  deux  bords  de  la  battée  (2)  des 
montants  (1),  et  que  les  fentes  (6)  sont  pré- 
vues  dans  des  lames  de  rallonge  (5)  dont  le 

55  linteau  (3)  est  pourvu. 

3.  Châssis  de  porte  triparti  conforme  à  la  reven- 
dication  1,  caractérisé  par  le  fait  que  les  dé- 
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coupes  (8)  prévues  dans  les  bords  supérieurs 
(7)  du  linteau  (3)  sont  rhombiques. 

Châssis  de  porte  triparti  conforme  à  la  reven- 
dication  1  ,  caractérisé  par  le  fait  que  les  mon- 
tants  (1)  sont  prolongés  par  des  battées  sail- 
lantes  (9)  contre  lesquelles  les  extrémités  du 
linteau  (3)  sont  adjacentes. 
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