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Fer a repasser a vapeur.

@ Ce fer comprend une semelle chauffante (1)
comportant une chambre de vaporisation (2) © 5
communiquant avec des orifices (3) de sortie de
vapeur pratiqués dans ladite semelle, et un 18
boitier (4) renfermant un dispositif (7) de
réglage d’'un thermostat (8) qui est agencé sur —
ladite semelle et qui comprend un moyen de 4 16
visualisation (9) en liaison avec un organe de 1@
manoeuvre (10) dudit thermostat et comportant 1 : ;
une surface d’affichage (11) des modes de fonc- 14 & li
tionnement du fer qui peut étre lisible au travers A ot |l .
d’un hublot (12) monté dans la paroi du boitier, " He T '
et dont la face interne (13) est juxtaposée a la % E“ g
surface d’affichage (11). 10 .

L'invention se rapporte aux fers a repasser a g
usage domestique.

1 '3 CI
FIG.1
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Linvention se rapporte aux fers a repasser a va-
peur comprenant une semelle chauffante comportant
une chambre de vaporisation communiquant avec
des orifices de sortie de vapeur pratiqués dans ladite
semelle, et un boitier dont la région supérieure forme
poignée tandis que la région inférieure est fixée a la-
dite semelle, et qui renferme un moyen de distribution
d’eau relié a ladite chambre de vaporisation.

Elle concerne, plus précisément, les fers compre-
nant un dispositif de réglage d’un thermostat agencé
sur ladite semelle et comprenant un moyen de visua-
lisation en liaison avec un organe de manoeuvre dudit
thermostat et comportant une surface d’affichage
d’indication des modes de fonctionnement du fer qui
est lisible au travers d’un hublot monté dans la paroi
du boitier.

Dans de tels fers, il arrive qu'aprés un certain
temps de fonctionnement, I'air emprisonné dans le
boitier se charge d’humidité provoquant au contact de
la paroi du boitier une certaine condensation qui se
révele nuisible lorsqu’elle rend opaque le hublot. En
effet, 'utilisateur ne peut plus reconnaitre les indica-
tions des modes de fonctionnement du fer et risque
de faire de graves erreurs de réglage du thermostat.

Linvention a pour but d’éliminer cet inconvénient.

Selon I'invention, le hublot comporte une face in-
terne qui est juxtaposée a la surface d’affichage.

Grace a une telle disposition, on réalise une jux-
taposition de laface interne et de la surface d’afficha-
ge qui empéche la formation de condensation entre
elles et qui permet donc une lecture aisée des indica-
tions.

Selon une autre caractéristique de l'invention, la
face interne est juxtaposée a la surface d’affichage
en ménageant un jeu ténu (g) entre elles.

Grace a ce jeu ténu, on évite également le phé-
noméne de condensation entre la face interne et la
surface d’'affichage, tout en évitant un frottement qui
pourrait étre nuisible dans le temps lorsque les indi-
cations sont peintes sur la surface d’affichage.

Les caractéristiques et avantages de l'invention
ressortiront d’ailleurs de la description qui va suivre,
a titre d’exemple et en référence aux dessins an-
nexés dans lesquels : la figure 1 estune vue en coupe
d’un fer a repasser a vapeur comportant un moyen de
visualisation selon 'invention, la figure 2 représente
a plus grande échelle un détail du fer de la figure 1
illustrant le moyen de visualisation.

Le fer a repasser a vapeur représenté a la figure
1 comprend une semelle chauffante 1 comportant
une chambre de vaporisation 2 communiquant avec
des orifices 3 de sortie de vapeur pratiqués dans la-
dite semelle, et un boitier 4 dont la région supérieure
forme poignée 5 tandis que la région inférieure est
fixée a ladite semelle, la face antérieure 4’ de ce boi-
tier étant inclinée vers I'avant.

Le boitier 4 renferme un moyen 6 de distribution
d’eau relié a ladite chambre de vaporisation ainsi
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qu’un dispositif 7 de réglage d’'un thermostat 8 agen-
cé sur ladite semelle et comprenant un moyen de vi-
sualisation 9 qui est en liaison avec un organe de ma-
noeuvre 10 dudit thermostat et qui comporte une sur-
face d’affichage 11 des modes de fonctionnement du
fer, qui sont lisibles au travers d’un hublot 12 monté
dans la paroi du boitier 4.

La région supérieure du boitier 4 comporte dans
sa partie antérieure des organes usuels de comman-
de du moyen de distribution 6 qui peut étre par exem-
ple du type soit goutte a goutte, soit 28 pompe d’injec-
tion.

De fagon connue en soi, le thermostat 8 est du
type a bilame et comporte un arbre de commande ro-
tatif 8’ lié a 'organe de manoeuvre 10 qui est formé
par un arbre rotatif 14 s’étendant verticalement vers
la partie supérieure du boitier 4 et dont I'extrémité su-
périeure 15 comprend une collerette 16 transversale
a 'arbre dont une zone annulaire périphérique porte
la surface d’affichage 11. L'arbre rotatif 14 est entrai-
né en rotation par un bouton 14’ dont un secteur fait
saillie du boitier 4 au travers d’'une lumiére L.

Selon I'invention, le hublot 12 comporte une face
interne 13 qui est juxtaposée a la surface d’affichage
1.

Dans un mode de réalisation préférentiel, illustré
alafigure 2, laface interne 13 est juxtaposée a la sur-
face d’'affichage 11 en ménageant un jeu ténu (g) en-
tre elles.

Selon des essais réalisés, on obtient une bonne
visibilité de la surface d'affichage en donnant au jeu
(€) une épaisseur comprise entre 0,1 mm et 1 mm et
de préférence voisine de 0,5 mm.

Dans un autre mode de réalisation représenté a
la figure 1, la face interne 13 est juxtaposée a la sur-
face d’affichage avec un léger frottement entre elles.

Comme représenté, la surface d'affichage 11 et
la face interne 13 sont planes et s’étendent pratique-
ment dans des plans paralléles, ladite face interne 13
étant juxtaposée a un secteur de ladite zone annulaire
de la surface d’affichage 11.

Bien entendu, la surface d’affichage et la face in-
terne du hublot pourraient étre réalisées selon des
formes différentes telles que demi-sphériques pour
toutes les deux, ou bien cylindrique ou conique pour
la surface d’affichage et plane pour la face interne du
hublot.

Ainsi, dans I'exemple représenté a la figure 2 il-
lustrant le jeu laminaire, on obtient entre la surface
d’'affichage 11 et la face interne 13, soit un film d’air
en I'absence d’humidité, soit, par capillarité, un film
d’eau en présence d’humidité dans le boitier. Cette
humidité étant provoquée par exemple par les micro-
fuites au niveau des raccords de pompe ou de la
chambre de vaporisation.

Grace a ce film ténu, on obtient une lecture pré-
cise de la surface d’affichage 11 quelles que soient
les conditions de I'état de I'air enfermé dans le boitier.
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Il est également possible de réaliser le hublot soit
en un matériau transparent, soit en un matériau
translucide qui par contact avec léger frottement ou
bien avec le film d’air ou d’eau autorise la lecture des
indications de la surface d’affichage 11.

Comme on le voit bien sur la figure 2, le hublot 12
est formé par un corps creux présentant une fenétre
externe 18 fixée sur la paroi du boitier 4 et une fenétre
interne 19 constituant la face interne 13 qui est jux-
taposée a la surface d’affichage 11. Le corps creux
peut étre soit partiellement vidé d’air, soit rempli d’air,
de préférence déshumidifié.

Ainsi, on réalise un hublot a double-paroi qui
contribue a empécher le phénoméne de condensa-
tion sur la face interne 13 du hublot.

Comme représenté, le hublot 12 étant agencé sur
la face antérieure 4’, la fenétre externe 18 est montée
inclinée et fixée de fagon étanche sur un cadre 20 so-
lidaire du boitier 4, tandis que la fenétre interne 19 est
montée dans un plan paralléle & la collerette 16. Cette
fenétre interne 19 est fixée sur une jupe 21 du cadre
20 par exemple soit par collage soit par vissage.

Ainsi, grace a lafenétre externe 18 agencée obli-
quement selon la pente de la face antérieure 4’, on
maintient I'esthétique du boitier 4 etI'on assure a I'uti-
lisateur une lecture commode, par le dessus, de la
surface d’'affichage 11, ce qui contribue a un réglage
plus précis du thermostat.

Selon une autre variante de réalisation non repré-
sentée, le boitier 4 renferme a proximité du moyen de
visualisation 9, une lampe d’éclairage qui par son
rayonnement calorifique contribue 4 empécher la for-
mation de buée sur la face interne 13 du hublot.

Revendications

1. Ferarepasser a vapeur comprenant une semelle
chauffante (1) comportant une chambre de vapo-
risation (2) communiquant avec des orifices (3)
de sortie de vapeur pratiqués dans ladite semel-
le, etun boitier (4) dontla région supérieure forme
poignée (5) tandis que la région inférieure est
fixée a ladite semelle, ledit bofitier renfermant un
moyen (6) de distribution d’eau relié a ladite
chambre de vaporisation ainsi qu'un dispositif (7)
de réglage d’'un thermostat (8) qui est agenceé sur
ladite semelle et qui comprend un moyen de vi-
sualisation (9) en liaison avec un organe de ma-
noeuvre (10). dudit thermostat et comportant une
surface d’affichage (11) des modes de fonction-
nement du fer qui peut étre lisible au travers d’un
hublot (12) monté dans la paroi du boitier,
caractérisé en ce que le hublot (12) comporte
une face interne (13) qui est juxtaposée a la sur-
face d’affichage (11).

2. Fer arepasser a vapeur selon la revendication 1,
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10.

caractérisé en ce que la face interne (13) est
juxtaposée a la surface d’affichage (11) en mé-
nageant un jeu ténu (¢) entre elles.

Fer a repasser a vapeur selon 'une quelconque
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le jeu ténu (¢) est d’'une
épaisseur comprise entre 0,1 mm et 1 mm et de
préférence voisin de 0,5 mm.

Fer arepasser a vapeur selon la revendication 1,
caractérisé en ce que la face interne (13) est
juxtaposée a la surface d’affichage (11) avec un
léger frottement entre elles.

Fer a repasser a vapeur selon 'une quelconque
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le thermostat ayant un ar-
bre de commande rotatif, I'organe de manoeuvre
(10) du thermostat (8) est un arbre rotatif (14)
s’étendant vers la partie supérieure du boitier (4)
et dont I'extrémité supérieure (15) comporte une
collerette (16) transversale a l'arbre dont une
zone annulaire périphérique porte la surface d’af-
fichage (11), le hublot (12) ayant sa face interne
(13) juxtaposée a un secteur de ladite zone annu-
laire .

Fer a repasser a vapeur selon 'une quelconque
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le hublot (12) est formé
par un corps creux présentant une fenétre exter-
ne (18) fixée sur la paroi du boitier (4) et une fe-
nétre interne (19) constituant la face interne (13)
qui est juxtaposée a la surface d’affichage (11).

Fer arepasser a vapeur selon la revendication 6,
caractérisé en ce que le corps creux formant le
hublot (12) renferme de I'air.

Fer arepasser a vapeur dontle boitier (4) présen-
te une face antérieure inclinée (4’) et dontle ther-
mostat (8) est équipé d’'un moyen de visualisation
(9) selon les revendications 6 ou 7,

caractérisé en ce que le hublot (12) est agencé
sur la face antérieure (4’) et la fenétre externe
(18) est montée inclinée sur ladite face (4'), tandis
que la fenétre interne (19) est montée dans un
plan paralléle a la collerette (16).

Fer a repasser a vapeur selon 'une quelconque
des revendications précédentes,

caractérisé en ce que le boitier (4) renferme une
lampe d’éclairage qui est agencée a proximité du
moyen de visualisation (9).

Fer a repasser a vapeur selon 'une quelconque
des revendications précédentes,
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caractérisé en ce que le hublot (12) est réalisé
en un matériau soit transparent, soit translucide.
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