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@ Verfahren und Vorrichtung zum Reinigen von Oberflachen.

@ Ein Reinigungsverfahren mit einer entsprechen-
den Vorrichtung sieht zum Strahlreinigen von Ober-
flichen (1), insbesondere Fassaden, einen Behand-
lungsbereich (2) mit einem Luftvorhang (33) und
einer Absaugvorrichtung (27-29,18) vor. Der Behand-
lungsbereich (2) schliesst einerseits mit einer Kon-
taktdffnung (30) dicht an die Oberfldche (1) an und
umfasst andererseits eine Arbeitséffnung (31b)
durch welche das Reinigungspersonal (9) die Reini-
gungsstrahldise (10) unter Sichtkontakt lber die zu
reinigende Oberflache (1) flihren kann. Der Luftvor-
hang (33) ist so entlang der Arbeitséffnung (31b)
ausgebildet, dass kein Staub oder Strahlgut durch
die Arbeits6ffnung (31b) aus dem Behandlungsbe-
reich (2) austritt.

Fig.2
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
nach dem Anspruch 1 und eine Vorrichtung nach
dem Anspruch 5.

Fassaden die durch Umwelteinflisse, wie etwa
das Ablagern von Russpartikeln, oder durch uner-
winschten Farbauftrag verschmutzt sind, werden
durch mechanische Schleifverfahren, vorzugsweise
aber mit einem Trockenstrahl gereinigt. Das Strahl-
gut besteht vorzugsweise aus Winzigen runden ela-
stischen Glasperlen, die mit einem leichten Drall
auf die zu reinigende Oberfliche gespritzt werden
und dabei die Schmutzschicht wegradieren. Das
Strahlgut und die Schmutzpartikel werden durch
ein Unterdrucksystem abgesaugt und einer Ent-
staubungsanlage zugefiihrt, die das Strahigut vom
Schmutz trennt. Um die Staubentwicklung und die
Abgabe von Strahlgut an die Umgebung zu mini-
mieren, erfolgt das Strahlen und Absaugen in ei-
nem nach aussen geschlossenen Raum, der auf
der einzigen offenen Seite dicht an der zu bearbei-
tenden Oberfldche anliegt.

Das Reinigungspersonal muss die Wirkung des
Strahls kontrollieren, um den Strahl so lange auf
verschmutzte Bereiche zu richten, bis die er-
wiinschte Sauberkeit erreicht wird. Um den dazu
ndtigen Sichtkontakt zu gewahren sind zwei L&sun-
gen bekannt. Die erste L&sung sieht vor, dass der
abgeschlossene Raum genligend gross ist, um
auch das Reinigungspersonal aufzunehmen. Die
zweite L&sung wihlt die Grésse des abgeschlosse-
nen Raumes so klein, dass er vom Reinigungsper-
sonal in der Hand gehalten und Uber die Oberfl3-
che geflihrt werden kann.

Die erste LOsung hat den Nachteil, dass der,
das Reinigungspersonal aufnehmende, Arbeitsraum
welcher mit seiner offenen Seite an der Fassade
anliegt und abschnittweise verschoben wird, sehr
gross und somit auch dusserst schwer ist. Zum
verschieben entlang der Fassade wird ein Kranwa-
gen eingesetzt, an dessen Ausleger der Arbeits-
raum aufgehingt ist. Aus versicherungstechnischen
Griinden ist die hdngende Befestigungsart flir ei-
nen bemannten Arbeitsraum nur mit einem speziel-
len und sehr teuren Kranwagen zuldssig. Zudem ist
die hohe Schmutz- und Strahlgutkonzentration im
Arbeitsraum eine Gefahr fir die Augen und die
Atemwege des Reinigungspersonals. Nur durch
das Tragen von Schutzbrillen, Schutzmasken und
Schutzanzligen kann das Gesundheitsrisiko auf ein
zuldssiges Mass verkleinert werden. Die Schutz-
massnahmen bieten keinen vollstdndigen Schutz
und sind zudem beim Arbeiten hinderlich.

Bei der Arbeit im geschlossenen Arbeitsraum
besteht aufgrund des ungenligend vorhandenen
Tageslichtes und aufgrund des hohen Staubanteils
eine betrdchtliche Sichtbehinderung. Die Sichtbe-
hinderung ist der Grund dafiir, dass das Reini-
gungsresultat zu wenig gut kontrolliert werden
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kann. Ebenfalls unbefriedigend am geschlossenen
Arbeitsraum ist die fehlende direkte Kommunika-
tionsmdoglichkeit zur Aussenwelt, insbesondere zur
Kranwagenfiihrung. No&tige Gegensprechanlagen
kénnen aufgrund des hohen Gerduschpegels im
Arbeitsraum nur unbefriedigend benltzt werden.
Die Isolation des Reinigungspersonals in einem
dusserst unangenehmen Arbeitsklima verschlech-
tert die Arbeitsmoral und somit auch die Effizienz
des Reinigungsvorganges. Zudem bedingt der ge-
schlossene Arbeitsraum einen grossen Aufwand an
Geréten und an Personal, sodass die Reinigungs-
kosten sehr hoch werden.

Die zweite L&sung hat den Nachteil, dass der,
die Strahldise und den Absauganschluss aufneh-
mende abgeschlossene Raum, bzw. Arbeitskasten,
von Hand gehalten und entlang der Oberfliche
gefihrt werden muss. Die ndtige Bewegungsfrei-
heit entlang der Oberflache ldsst keine befriedigen-
de Abdichtung an der gegen die Oberflache offe-
nen Seite zu, sodass Schmutzpartikel und Strahigut
austreten und zu einer Beeintrdchtigung der Um-
welt, insbesondere der Gesundheit des Reinigungs-
personals filhren. Das Auftreffen des Reinigungs-
strahls auf die Oberfliche kann im geschlossenen
Raum nicht beobachtet werden, sodass das geziel-
te Bearbeiten von Schmutzstellen nicht genligend
gut moglich ist. Auch muss zur Kontrolle der Reini-
gungswirkung der Arbeitskasten zuerst verschoben
werden, sodass der Reinigungsvorgang sehr um-
sténdlich wird.

Die Aufgabe zur Erfindung besteht nun darin,
ein Verfahren und eine Vorrichtung zu beschreiben,
welche ein effizientes Reinigen dadurch ermdgli-
chen, dass das Reinigungspersonal den nd&tigen
Sichtkontakt zum Reinigungsstrahl und die ndtige
Manipulierbarkeit des Strahls hat, ohne dass
gleichzeitig die Umwelt und das Reinigungsperso-
nal einer erhShten Schmutz- und Strahlgutkonzen-
fration ausgesetzt sind.

Die erfinderische LOsung sieht vor, dass ein
Behandlungs bereich mit mindestens einer Ab-
saug6ffnung verwendet wird, der sowohl auf einer
Kontaktseite gegen die zu bearbeitende Oberfliche
flr die Strahlreinigung als auch auf einer der Ober-
fliche gegeniiberliegenden Front-Berandungsfla-
che fiir Manipulations und Sichtzwecke, zumindest
teilweise offen ist. Seitlich wird der Behandlungsbe-
reich durch mindestens drei, vorzugsweise aber
vier, seitliche Berandungsflichen, die quer zur
Oberflache und zur Front-Berandungsfldche ange-
ordnet sind, zumindest teilweise gegen aussen ab-
geschlossen. Auf der Kontakiseite wird ein Austre-
ten von Strahigut und Schmutzteilchen durch eine
Dichtungsvorrichtung, welche die Offnung auf der
Kontakiseite umschliest und dicht an die Oberfla-
che anschliesst, verhindert. Um einen Austritt von
Teilchen aus einer Arbeits6ffnung in der Front-
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Berandungsfldche zu verhindern, wird zumindest in
einem Teil des Behandlungsbereiches eine Gas-
strémung, im wesentlichen parallel zur Oberfliche
angeregt.

Vorzugsweise umfasst die Gasstromung min-
destens einen Gas- oder Luftvorhang welcher von
einer Eintrittsvorrichtung ausgeht und sich in den
Bereich der mindestens einen Absaug&ffnung er-
streckt. Die Eintrittsvorrichtung ist zumindest ent-
lang einer seitlichen Berandungsfliche angeordnet,
umfasst mindestens eine Liniendise und/oder
mehrerer Punkidisen und wird durch Druckgas,
vorzugsweise aber Druckluft gespiesen. Die Anord-
nung der Eintrittsvorrichtung und der mindestens
einen Absaugbffnung wird insbesondere so ge-
wihlt, dass sich der Luftvorhang entlang der Front-
Berandungsflidche erstreckt und die Arbeitséffnung
gegen einen Austritt von Luft, die sich zwischen
dem Vorhang und der Kontaktfliche befindet, ab-
schliesst.

Um eine Durchwirbelung und lange Schmutz-
teilchen- und Strahigut-Aufenthaltszeiten im Be-
handlungsbereich zu vermeiden, wird vorzugsweise
zwischen dem Luftvorhang und der zu reinigenden
Oberflache, bzw. der Kontakiseite eine Strahigut-
Absaugstrémung angeregt. Diese Strémung ent-
steht zumindest teilweise bereits durch das Eintra-
gen des Reinigungsstrahles und das Absaugen. Sie
wird aber vorzugsweise durch einstrémende
Falschluft, gegebenenfalls aber auch durch einge-
presstes Gas, insbesondere Pressluft verstirkt,
bzw. vergleichmissigt. Das vorzugsweise ange-
strebte StrOmungsbild sieht im wesentlichen im
gesamten Behandlungsbereich eine einzige, im we-
sentlichen zur Oberfliche parallele, Hauptstro-
mungsrichtung vor. Grossrdumige Wirbel mit nen-
nenswerten Rickstrdmungen missen vermieden
werden. Die Stromungsgeschwindigkeit ist im Zen-
tfrum des Luftvorhanges maximal und nimmt gegen
die Oberfldche im Mittel ab.

Natlirlich ist die StrOmung im Austritts- bzw.
Jetbereich des Reinigungsstrahles im wesentlichen
nur in der Strahlrichtung ausgereichtet. Es handelt
sich dabei aber eigentlich um eine lokale Stdrung
der globalen Strdmung im Behandlungsbereich.
Zur Reinigung wird der Reinigungsstrahl gegen die
Oberflache gerichtet. Bereits nach dem Abprallen
von der Oberflache ist die Jetstrémung zerstort
und die verbleibenden quer zur Durchstrémung
des Behandlungsbereiches ausgerichteten lokalen
Stromungsanteile und Turbulenzen werden von der
globalen Strémung weggefiihrt.

Der Luftvorhang und die parallele Absaugstrd-
mung bilden sich durch das Zusammenwirken der
einstrémenden Pressluft, und gegebenenfalls der
Falschluft, sowie der Absaugleistung und der An-
ordnung der mindestens einen Absaug&ffnung aus.
Um das gewiinschte gleichmissige Strémungsbild
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zu erhalten, tritt die einstrémende Luft, Pressluft
und/oder Falschluft, im Bereich einer ersten seitli-
chen Berandungsfldche in den Behandlungsbereich
ein und wird durch mindestens eine Absaugdffnung
im Bereich einer zweiten seitlichen Berandungsfli-
che abgesaugt, wobei die erste und die zweite
Berandungsfliche einander gegeniiberliegend an-
geordnet sind. Der Absaugvolumen-Durchsatz ist
so eingestellt, oder wird gegebenenfalls aber von
einer Regelvorrichtung so geregelt, dass er im we-
sentlichen immer mindestens der Summe des un-
komprimierten Volumeneintrages durch die Ein-
trittsvorrichtung und die Strahldise entspricht. Vor-
zugsweise ist er aber zumindest zeitweise grsser
und flihrt dabei Falschiuft ab. Falschluft kann auch
zwischen der Dichtungsvorrichtung, welche die Off-
nung auf der Kontakiseite umschliest, und der
Oberflache in den Behandlungsbereich eintreten.

Zur Regelung der Durchstrémung des Behand-
lungsbereiches ist es gegebenenfalls zweckmissig
mindestens eine physikalische Gr0sse, wie etwa
den Druck oder eine von der Strahlgutkonzentration
abhingige Grdsse, mittels mindestens eines Sen-
sors zu erfassen. In einer oberflichennahen von
der mindestens einen Absaug&ffnung abgelegenen
Zone des Behandlungsbereiches besteht die Ge-
fahr, dass sich aufgrund einer zu schwachen Ab-
saugstrdmung eine hohe Teilchenkonzentration
und somit schlechte Sichtverhiltnisse einstellen.
Die effektiven Sichtverhdltnisse k&nnen beispiels-
weise mit einem optischen Sensor erfasst werden.
Mittels Druckmessungen werden Informationen zur
Stromungssituation erfasst. Entsprechend den
Messwerten kann die Absaugleistung und/oder das
Einstrdmen von Falsch- und/oder Pressluft geregelt
werden.

Durch die erfindungsgemisse Verwendung ei-
nes, der zu reinigenden Oberfliche vorgelagerten,
luftdurchstromten Behandlungsbereiches, kann das
Reinigungspersonal die Strahldiise durch eine Ar-
beitstffnung ungehindert im Behandlungsbereich
fihren und gleichzeitig den Effekt des Reinigungs-
strahles beobachten. Dabei wird weder das Perso-
nal noch die Umwelt durch Strahigut und/oder
Schmutzteilchen beeintrdchtigt.

Die zur Durchfiihrung des Verfahrens nétige
Vorrichtung ist leicht und kann zum Reinigen von
Fassaden an einer handelstiblichen Hebebiihne,
beispielsweise an einer mittels eines schwenkbaren
Teleskoparmes in einem grossen Bereich positio-
nierbaren Arbeitsplattform, befestigt werden. Da
der Behandlungsbereich beim Reinigen von Fassa-
den im wesentlichen vertikal ausgerichtet ist, wird
die Lufteintrittsvorrichtung vorzugsweise an einer
obenliegenden und die mindestens eine Absaug&ff-
nung an einer untenliegenden seitlichen Beran-
dugsflache angeordnet. Dadurch wird das Strahigut
nicht nur durch die Strdmung im Behandlungsbe-
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reich, sondern auch durch die Schwerkraft gegen
die mindestens eine Absaug&ffnung bewegt.

Uber eine Strahlgutleitung wird von einem am
Boden befindlichen Kompressor die Reinigungs-
strahldiise gespiesen, wobei zur Steuerung des
Reinigungsstrahles, bzw. des Kompressors vor-
zugsweise eine Steuerleitung von einem Betiti-
gungsgriff bei der Strahldlise zum Kompressor vor-
gesehen ist. Die flr den Luftvorhang und gegebe-
nenfalls flr die Strahigut-Absaugstrémung ndtige
Druckluft wird vom selben oder einem weiteren
Kompressor Uber eine Druckluftleitung zur Eintritts-
vorrichtung gefiihrt. Zur Verbindung der minde-
stens einen Absaugdffnung mit einem am Boden
angeordneten Absaugaggregat ist eine weitere Lei-
tung, vorzugsweise ein Flexischlauch, der eine Me-
tallspirale und einen Kunststoffmantel umfasst, vor-
gesehen.

Durch die Verwendung einer erfindungsgemés-
sen Vorrichtung zusammen mit einer Arbeitsplatt-
form, die von oben betdtigbar ist, kann die Fassa-
denreinigung bereits durch eine einzige Person
ausgefiihrt werden. Die Arbeitskosten und der Ge-
rdteaufwand sind #usserst klein. Nebst diesem
Okonomischen Vorteil ist auch die Qualitdt des
Arbeitsplatzes gegeniiber den bekannten geschlos-
senen Arbeitsrdumen deutlich besser und es kann
mit einer grosseren Motivation des Reinigungsper-
sonals gerechnet werden.

Es hat sich gezeigt, dass ein erfindungsgemés-
ser Behandlungsbereich nicht nur zusammen mit
einem Reinigungsstrahl vorteilhaft, neu und erfide-
risch ist. Auch bei einer mechanischen Bearbeitung
einer Oberfldche, bei der Partikel freigesetzt wer-
den, also etwa beim Schleifen der Oberfliche mit
Band- oder Scheibenschleifmaschinen, ist es
zweckmdssig einen erfindungsgemissen Behand-
lungsbereich mit einem Luftvorhang und einer Ab-
saugvorrichtung einzusetzten. Dabei kann die Ab-
gabe von Staub an die Umwelt vermieden und das
Personal geschiitzt werden.

Die Anwendung des erfindungsgemissen Ver-
fahrens ist nicht auf die Reinigung von Fassaden
beschridnkt, sondern kann beispielsweise auch in
Werkstitten zur Bearbeitung von Werkstlickober-
flichen eingesetzt werden. Dabei wird verhindert
dass Schmutz- und/oder Strahlteilchen in die Werk-
statt austreten. Die zu bearbeitende Oberfliche
kann an einer Kontakifliche oder im Innern des
Bearbeitungsbereiches angeordnet werden. Wird
sie im Innern angeordnet, so ist anstelle der Kon-
taktdffnung eine Abschlusswand vorgesehen. Der
Behandlungsbereich wird dabei durch eine Bear-
beitungskammer mit lediglich einer Arbeits6ffnung
gebildet wird. Die bekannten Bearbeitungskammern
sind im wesentlichen vollstdndig gegen aussen ab-
geschlossen und zur Fihrung des Arbeitsgerdtes
sind lediglich an Hand&ffnungen befestigte in die
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Bearbeitungskammer flihrende Handschuhe vorge-
sehen. Bei diesen Vorrichtungen gemdss dem
Stand der Technik ist die Bewegungsfreiheit des
Reinigungspersonals stark eingeschrdnkt. Ein erfin-
dungsgemisser Behandlungsbereich hat nun den
grossen Vorteil, dass durch die Arbeits&ffnung ein
nur unwesentlich eingeschrinktes Manipulieren
md&glich wird, ohne dass wesentliche Staubmengen
aus dem Behandlungsraum austreten.

Die Zeichnung erldutert die Erfindung anhand
einer schematisch dargestellten Ausflihrungsform.

Fig. 1: Ansicht einer Anordnung mit einer
h&henserstellbaren  Arbeitsplattform
mitsamt Fassadenanschlussteil und
mit einem Kompressor sowie einer
Aufbereitungsanlage flr im Trocken-
strahl eingesetztes Strahlgut.
Vertikalschnitt durch die Arbeitsplatt-
form und den Behandlungsbereich.
Vertikalschnitt durch den oberen End-
bereich des Fassadenanschlussteiles.
Behandlungsbereich mit Abschluss-
wand und getrennter Luftzirkulation
fir den Luftvorhang und das Absau-
gen.

Seiten- und Frontansicht einer Dich-
tungsvorrichtung mit  vorstehenden
elastischen Anschlussfortsdtzen.

Fig 1. zeigt die Verwendung des erfindungsge-
méssen Verfahrens bei der Reinigung von Fassa-
den. Ein an eine Fassade 1 anschliessender qua-
derférmiger Behandlungsbereich 2 wird durch ein
Geh3use 3 zumindest teilweise abgegrenzt. Das
Gehduse 3 umfasst im wesentlichen einen Rahmen
4 und daran befestigte, quer zur Fassade ausge-
richtete seitliche Berandungsflichen 5 und minde-
stens ein Dichtungselement 6, das an seitlichen
Berandungsflachen anschliesst und dicht an der
Fassade anliegt. In einer Front-Berandungsfldche 7
des Gehduses 3, welche der Fassade 1 gegen-
Uberliegt, ist eine Arbeits6ffnung vorgesehen. Das
Geh3use 3 ist an einer lageverstellbaren Arbeits-
plattform 8 befestigt, von der aus das Reinigungs-
personal 9 eine Strahldlise 10 oder ein anderes
Arbeitsgerdt durch die Arbeitsdffnung gezielt inner-
halb des mindestens einen Dichtungselementes 6
auf zu bearbeitenden Stellen der Fassade 1 richten
kann.

Die Arbeitsplattform 8 ist vorzugsweise am frei-
en Ende eines um eine horizontale Achse 11
schwenkbaren Teleskoparmes 12 einer Hebevor-
richtung 13 befestigt. Das Reinigungspersonal 9
kann die Position der Arbeitsplattform 8 und somit
des Behandlungsbereiches 2 Uber ein Steuerpult
14 entlang der Fassade 1 verstellen und abschnitt-
weise die gesamte Fassade 1 reinigen. Das zur
Erzeugung des Reinigungsstrahles ndtige Strahigut
wird mittels Pressluft durch eine Kompressor- und

Fig. 2:
Fig. 3:

Fig. 4:

Fig. 5:
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Strahlvorrichtung 15, die in der N3he der Hebevor-
richtung 13 abgestellt ist, Uber eine Strahlgutleitung
16 zur Strahldise 10 geflihrt. Parallel zur Leitung
16 ist eine Steuerleitung 17 angeordnet und Uber
eine Steuereinheit 22 und ein Kompressorkabel 23
mit dem Kompressor der Vorrichtung 15 verbun-
den. Die Steuerleitung 17 ermd&glicht es dem Reini-
gungspersonal 9 mittels eines daran angeschlosse-
nen Betdtigungselementes den Kompressor der
Vorrichtung 15 und somit den Strahl zu regulieren.

Das Strahilgut wird aus dem Behandlungsbe-
reich 2 durch mindestens eine an der unteren
seitlichen Berandungsfliche 5 angeordnete Ab-
saug6ffnung und einen daran anschliessenden Fle-
xischlauch zu einer Recyclingeinheit 19 gesaugt.
Die Recyclingeinheit 19 umfasst im wesentlichen
ein Absaugaggregat und eine Entstaubungsvorrich-
tung, die das Strahlgut vom mitgeflihrten Staub
trennt. Das Strahlgut gelangt durch eine Leitung 20
von der Recyclingeinheit 19 zur erneuten Verwen-
dung im Reinigungsstrahl in die Vorrichtung 15.

Vom Kompressor der Vorrichtung 15, oder ge-
gebenenfalls von einem zweiten Kompressor, fiihrt
eine Druckluftleitung 21 zum Geh&use 3. Die darin
zugefihrte Druckluft wird zur Bildung eines Luftvor-
hanges und gegebenenfalls zum Verstdrken einer
Strahlgut-Absaugstromung im Behandlungsbereich
2 eingesetzt. Um gegebenenfalls die Absauglei-
stung immer den zugefiihrten Lufftmengen anpas-
sen zu kdnnen ist die Steuereinheit 22 Uber ein
Verbindungskabel 24 auch mit der Recyclingeinheit
19 verbunden.

Gemdss Fig. 2 ist das Gehduses 3, welches
den Behandlungsbereich 2 umgibt, mittels Verbin-
dungselementen 25 und 26 an der Arbeitsplattform
8 befestigt. Vorzugsweise sind die Verbindungsele-
mente 25, 26 so ausgefiihrt, dass das Gehduse 3
mit geringem Arbeitsaufwand befestigt und entfernt
werden kann. Dadurch bleibt die Arbeitsplattform 8
auch flir andere Aufgaben unverdndert einsetzbar.
Das Geh3use 3 umfasst vorzugsweise zwei seitli-
che an die Plattfform 8 anschliessende vertikale
Rahmenteile 4a, die am oberen und am unteren
Ende mit horizontal gegen die Fassade 1 flihren-
den Rahmenteilen 4b verbunden sind. Zwischen
den oberen und gegebenenfalls auch zwischen den
unteren Teilen 4b sind parallel zur Fassade 1 hori-
zontal ausgerichtete Rahmenteile 4c vorgesehen.
Zwischen den unteren Teilen 4b ist gegebenenfalls
nur ein Rost 27 und unten daran anschliessend ein
Trichter 28 vorgesehen. Da der Trichter 28 an den
Flexischlauch 18 und somit an das Absaugaggregat
angeschlossen ist, bilden die Durchtritts&ffnungen
des Rostes 27 die Absaug-Offnungen 29. Der Rost
27 hilt grosse Fremdteile, wie etwa Werkzeuge, im
Behandlungsbereich zurlick.

Uber den oberen Rahmenteilen 4b und 4c ist
eine obere Berandungsfliche 5a befestigt. Seitlich
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an den Rahmenteilen 4a und 4b sind seitliche
Berandungsflachen 5b angeordnet, sodass der Be-
handlungsbereich 2 seitlich, oben und unten durch
die Wandteile 5b, 5a und 27 begrenzt wird. An
diese Wandteile schliesst auf der Seite der Fassa-
de 1 rund um eine Kontaktdffnung 30, die den
Zugang vom Behandlungsbereich zu einem Fassa-
denausschnitt freildsst, mindestens ein Dichtungs-
element 6 an. Die Ausflihrung gemiss Fig.2 um-
fasst zwei nebeneinander angeordnete runde Hohl-
profile aus elastischem Material, wie etwa Gummi
oder Kunststoff. Um zu verhindern, dass Partikel
auf der, der unteren Berandungsfliche zugeordne-
ten, Dichtung 6 liegen bleiben, ist eine geneigte
Dichtungsfliche 54 vorgesehen. Vorzugsweise wird
aber eine Dichtungsvorrichtung 6 mit mindestens
einem Pressluft gespiesenen Luftkammersystem
mit mindestens einer vorzugsweise aber zwei Spei-
sedffnungen und gegebenenfalls mindestens einem
das Verplaizen eines Dichtungselementes verhin-
dernden Uberdruckventils verwendet.

Um gegebnenfalls auch an Fassadenteilen mit
gr&sseren Unebenheiten eine geniigende Dichtung
zu erreichen, werden beispielsweise die fassaden-
nahen Luftkammern weniger prall gefiillt. Damit die
Dichtung 6 auch bei stark gekrimmten Fassadent-
eilen, insbesondere bei Siulen, rund um die Kon-
taktdffnung 30 dicht an der Fassade 1 anliegt,
kénnen nebst verschiedenen Dichtungsprofilen
auch balg- und/oder lamellen- und/oder birstenarti-
ge Dichtungselemente eingesetzt werden. Eine
weitere vorteilhafte Ausflihrung der Dichtungsvor-
richtung 6 wird weiter hinten anhand der Fig. 5
beschrieben.

Nebst den Absaugd&ffnungen 29 kann auch im
Bereich der seitlichen Berandungsflichen 5b min-
destens eine Absaugbffnung 29" vorgesehen wer-
den. Vorzugsweise wird auf mindestens einer Seite
der Kontakifliche 30 mindestens ein im wesentli-
chen parallel zur Oberfliche verlaufender Absaug-
kanal 52 mit einer Schlitz6ffnung 29" vorzugsweise
entlang der seitlichen Berandungsfliche an Fih-
rungselementen 53 verschiebbar befestigt. Durch
das Vorsehen von Absaugdffnungen 29, 29' im
wesentlichen rund um die Kontakttffnung 30, kann
verhindert werden, dass bei einer schlechten Ab-
dichtung durch die Dichtungsvorrichtung 6 grosse
Mengen von Staub und Strahlteilchen austreten.
Von den Absaugkandlen 52 flihren Absaugleitun-
gen 52' zu einer Anschlussvorrichtung an den Fle-
xischlauch 18 oder direkt zur Recyclingeinheit 19.

Die der Kontaktdffnung 30 gegenliberliegende,
bzw. der Arbeitsplattform zugewandte, Front-Beran-
dungsfliche 31 ist vorzugsweise in einem unteren
Bereich durch eine Frontplatte 31a abgeschlossen.
Im oberen Bereich der Front-Berandung 31 ist die
Arbeits6ffnung 31b so vorgesehen, dass das Reini-
gungspersonal 9 die Reinigungsstrahldise 10 unter
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Sichtkontakt im wesentlichen im gesamten Bereich
der Kontaktéffnung 30 Uber die Fassade 1 fihren
kann. Ein austretender Reinigungsstrahl 32 trifft auf
die Fassade auf und entfernt die unerwiinschte
Schicht. Das Strahilgut und die Schmutzteile strd-
men von der Fassade 1 weg und gelangen zumin-
dest teilweise aufgrund des Absaugens und der
Schwerkraft gegen die untenliegenden Absaug&ff-
nungen 29.

Um das Austreten von Strahigut und/oder
Staub durch die Arbeits&ffnung zu verhindern, ist
ein Luftvorhang 33 im Behandlungsbereich 2 direkt
innerhalb der Arbeits&ffnung 31b auf der gesamten
Breite der Offnung vorgesehen. Dieser Luftvorhang
33 wird durch das Zusammenwirken einer an der
oberen Berandungsfldche 5a angebrachten Luftein-
trittsvorrichtung und dem Absaugen durch die Ab-
saug6ffnungen 29 ausgebildet. Die Lufteintrittsvor-
richtung umfasst zumindest eine Liniendlse 34,
oder eine Anzahl auf einer Linie angeordneter
Punkidiisen, welche im wesentlichen parallel zur
Arbeits6ffnung ausgerichtet sind und eine nach un-
ten entlang der Front-Berandungsfliche gerichtete
Luftstrémung erzeugen. Die Luftdisen 34 werden
durch die Pressluftleitung 21, welche im Geh3use 3
vorzugsweise entlang eines Rahmenteiles 4a flihrt,
gespiesen und sind gegebenenfalls als Venturidi-
sen ausgebildet.

Zwischen dem Luftvorhang 33 und der Kontakt-
6ffnung 30 soll sich keine Strémungsstruktur mit
grossen Wirbeln, sondern eine mdglichst gleich-
méssige Strahlgut-Absaugstrémung ausbilden. Um
dies zu erreichen, muss gegebenenfalls Falschluft
und/oder Pressluft in den fassadennahen Bereich
hinter dem Luftvorhang 33 eingeflihrt werden. Zum
Einlassen von Falschluft kann beispielsweise min-
destens eine Falschluftéffnung 35 in der oberen
Berandungsfliche 5a vorgesehen werden. Die
Falschiuftéffnung 5a ist gegebenenfalls als Druck-
reduktionsventil ausgebildet, oder ist Uber eine
Falschluft-Regelvorrichtung verstellbar.

Eine Ausfihrung gemdss Fig. 3a sieht vor,
dass die Lufteintrittsvorrichtung nebst der minde-
stens einen Luftdise 34 flr den Luftvorhang 33
auch mindestens eine weitere Einlassdiise 36 und
eine Verteilvorrichtung 37 umfasst. Die Einlassdiise
36 ist im Bereich der oberen Berandungsfliche 5a
zwischen der Luftdlise 34 und der Kontaktdffnung
angeordnet und regt zusammen mit der Absaugung
eine gleichmissige Strahlgut-Absaugstrémung an.
Dazu kann die Diise 36 aus mehreren Punki- oder
LiniendUsen bestehen, oder aber als Fldchendise,
beispielsweise aus porsem Material bestehen.
Durch die Art der Ausbildung der Disen 34 und 36
sowie die geeignete Verteilung der Druckluft mittels
der Verteilvorrichtung 37 auf die Disen 34 und 36
kann im ganzen Behandlungsbereich 2 eine ge-
winschte Stromungsstruktur angeregt werden. Ins-
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besondere kann eine Verteilungssteuerung vorge-
sehen werden, die die Verteilung betriebsabhingig
regelt und dazu beispielsweise Uber die Steuerlei-
tung 17 mit der Steuereinheit 22 verbunden ist.

Die Ausfihrungsform gemiss Fig. 3b sieht zwi-
schen dem Luftvorhang 33 und der Kontaktdffnung
30, vorzugsweise im Bereich der oberen Beran-
dungsfliche 5a, mindestens einen Sensor 38 vor,
der den Druck, oder vorzugsweise eine von der
Teilchenkonzentration abhingige Grdsse, insbe-
sondere mit einem optischen Messverfahren, be-
stimmt. Der Sensor ist an eine Auswerte- und Steu-
ervorrichtung 39 angeschlossen, welche ihrerseits
vorzugsweise mit der Verteilvorrichtung 37 und ge-
gebenenfalls Uber eine Leitung 17a und 17 mit der
Steuereinheit 22 verbunden ist. Somit ist es mdg-
lich sowoh! den Lufteintritt durch die Luftdisen 34
und 36, als auch die Absaugleistung, sowie allen-
falls die Leistung der Strahldlise automatisch ab-
h3ngig vom Messwert des Sensors zu verdndern.

Gemdss Fig. 4 sieht eine weitere Ausflihrungs-
form vor, dass eine zu reinigende Oberfliche 1’
nicht an einer Kontakt&ffnung 30, sondern im Be-
handlungsbereich 2 angeordnet ist und dass an-
stelle der Kontakttffnung 30 am Gehduse 3 eine
Abschlusswand 40 an die seitlichen Berandungsfla-
chen 5 anschliesst. Bei der Oberfliche 1' handelt
es sich um die Oberfliche eines Werkstlickes 41
das von einer Halterungsvorrichtung 42 im Behand-
lungsraum 2 gehalten wird. Die Halterungsvorrich-
fung 42 umfasst vorzugsweise einen Arm 44, der
am einen Ende Uber eine Flhrungseinrichtung 43
am Geh3use 2 befestigt ist und am anderen Ende
eine vorzugsweise drehbare Befestigungseinrich-
tung 45 zum Befestigen des Werkstlickes 41 tragt.
Um jeden Oberflichenabschnitt des Werkstlickes
41 von der Arbeits6ffnung 31b aus zugingig zu
machen, muss das Werkstlick 41 im Behandlungs-
bereich gedreht werden.

Zur Speisung einer Absaugstrdmung 48 im Be-
reich der zu reinigenden Oberfliche 1' ist Uber
dem Werkstlick 41 eine Eintrittsdlse, vorzugsweise
eine Fldchendiise 36a, beispielsweise aus porésem
Material bestehend, angeordnet. Die Flichendise
36a wird Uber eine Zuleitung 46 und einen Verteiler
47 mit Gas, insbesondere mit Druckluft gespiesen.
Zum Abflihren der Absaugstrémung 48 ist, vor-
zugsweise unter einem Rost 50, mindestens eine
erste Absaug&ffnung 49 angeordnet.

Direkt an die Arbeits6ffnung 31b anschliessend
ist zur Erzeugung des Luftvorhanges an einer Ber-
andungsfliche 5 die Lufidise 34 und an einer
gegeniberliegenden Berandungsfliche 5 minde-
stens eine zweite Absaugbffnung 51 angeordnet.
Durch das Anschliessen einer zweiten Absaugvor-
richtung an die zweite Absaug6ffnung besteht nun
die Md&glichkeit mit zwei im wesentlichen getrenn-
ten Strémungszirkulationen zu arbeiten. Dabei flihrt
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die erste Strdmungszirkulation Schmutzteilchen
und gegebenenfalls Strahigut aus dem Behand-
lungsbereich 2 ab und die zweite Zirkulation bildet
den Luftvorhang. Bei dieser Ausfiihrung muss die
Luft des Luftvorhanges nicht durch die Entstau-
bungsanlage geflihrt werden und die zwei Strd-
mungen 33 und 48 k&nnen gegebenenfalls im Be-
handlungsraum 2 in verschiedenen Richtungen,
insbesondere in entgegengesetzten oder im we-
sentlichen senkrecht aufeinander stehenden Rich-
tungen, angeregt werden. Zudem k&nnen flr beide
Strémungen verschiedene Gase verwendet wer-
den.

Die zwei getrennten StrOmungszirkulationen
k6nnen auch bei einer Ausfiihrung ohne Ab-
schlusswand 40 vorteilhaft eingesetzt werden. Die
Ausfihrung gemiss Fig. 4 kbnnte die Arbeitstfi-
nung 31b auch in der oberen Berandungsflache 5a,
und den Luftvorhang horizontal entlang dieser obe-
ren Berandungsfliche 5a vorsehen. Dabei knnte
gegebenenfalls auch die erste Zirkulationsstro-
mung horizontal ausgerichtet sein. Es zeigt sich
somit, dass dem jeweiligen Reinigungsproblem an-
gepasst, eine Vielzahl von erfindungsgemissen
Ausfihrungsformen vorgesehen werden kdnnen.

Fig. 5 zeigt eine bevorzugte Ausgestaltung der
Dichtungsvorrichtung 6, welche auch bei Fassaden
mit einer Vielzahl von aus der Ebene der Fassade
vorstehenden Elementen, wie etwa Simsen und
Absiatzen, eine gute Abdichtung des Behandlungs-
bereiches 2 gegen aussen gewdhrleistet. Die erfin-
derische Idee, die der L&sung zugrunde liegt, be-
steht darin, dass in der vorstehenden Kontaktober-
fliche 55 der Dichtungsvorrichtung 6 die Ubertra-
gung von Oberfldchenkridften auf kleine Teilberei-
che beschrinkt werden soll. Dazu muss eine vor-
zugsweise aus elastischem Schaumstoff bestehen-
de Kontaktschicht 56 gegen die Kontaktoberfliche
55 in dicht aneinander anschliessende einzelne
Schaumstoffortsdtze 57 eingeteilt sein, die je ein-
zeln zusammengepresst werden kdnnen. Zwischen
verschiedenen Fortsdtzen 57 werden keine Ober-
flichenkrifte Ubertragen und die Kontakifliche 55
kann somit sprunghaft an Fassadenabsitze 58 an-
schliessen. Bei einer zusammenhdngenden Kon-
taktoberfliche 55 wirde diese auch Uber rechtwin-
klig von der Fassade 1 vorstehende Absitze 58
kontinuierlich ausgebildet, sodass beidseits solcher
Absitze 58 Offnungen zwischen der Fassade 1
und der Dichtungsvorrichtung 6 bestehen wiirden.

Die Fortsdtze 57 sind zumindest in einer
Ladngsbahn 59 im wesentlichen entlang der Dich-
tungsvorrichtung 6, bzw. um die Kontakt&ffnung
angeordnet. Da sich ein Fortsatz 57, der gerade im
Bereich einer Absatzkante liegt, nicht dicht an die-
se anlegt, sind wie in Fig. 5b dargestellt, insbeson-
dere mehrere Lingsbahnen 59 vorzugsweise so
nebeneinander angeordnet, dass die vorstehenden
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Fortsdtze 57 verschiedener Bahnen gegeneinander
versetzt sind. Gegebenenfalls ist auch vorgesehen,
die Fortsdtze 57 verschiedener Bahnen 59 in der
Bahnldngsrichtung verschieden lang auszubilden.
Durch das Versetzen und die unterschiedliche L3n-
ge der Fortsitze 57 wird erreicht, dass Fortsatzsei-
ten in kleinen Abstidnden auftreten, sodass bei Ab-
sitzen keine, oder nur sehr kleine Offnungen ent-
stehen.

Die Kontakischicht 56 kann gegebenenfalls
auch schlauchartig aufgebaut sein. Im Innern wird
dabei ein Niederdruck aufgebaut, sodass die kam-
merfdrmigen Fortsdtze 57 die gewlinsche Verform-
barkeit erhalten. Die Kontakischicht wird vorzugs-
weise an einem zur Dichtungsvorrichtung 6 geh&-
renden, mit Druckluft, insbesondere Hochdruck, ge-
flllten Schlauchkdrper 60 befestigt. Der Schlauch-
kGrper 60 kann, wie auch die Kontaktschicht 56,
aus verschiedenen Abschnitten bestehen. Um das
Austauschen der Kontakischicht 56 einfach zu er-
md&glichen, ist zur Befestigung vorzugsweise ein
Klettverschluss-System vorgesehen. Gegebenen-
falls ist auch zur Befestigung des mindestens einen
Schlauchkdrpers 60 an der Berandungsflache 5 ein
Klettverschluss vorgesehen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bearbeiten von Oberflachen
mittels mindestens eines partikelabhebenden
Arbeitsgeridtes, dadurch gekennzeichnet, dass

ein die Oberflaiche (1) umfassender Be-
handlungsbereich (2) vorgesehen ist, der

durch mindestens drei quer zur Oberflache
(1) ausgereichtete seitliche Berandungsflichen
(5) zumindest teilweise seitlich gegen aussen
abgeschlossen ist und

zumindest in einer der Oberfliche (1) ge-
genlberliegenden Front-Berandungsflache (31)
eine Arbeitsoffnung (31b) so aufweist, dass
das Reinigungspersonal (9) durch diese Oft-
nung (31b) ein Arbeitsgerdt (10) im Behand-
lungsbereich (2) unter Sichtkontakt bewegen
kann,

zumindest in einem Teil des Behandlungs-
bereiches (2) mindestens eine Gasstrémung
(33) im wesentlichen parallel zur Front-Beran-
dungsfldche (31) vorgesehen ist,

die Partikel aus dem Behandlungsbereich
zumindest in einem Teilbereich mindestens ei-
ner seitlichen Berandungsflache (5) durch eine
Absaugvorrichtung (28-29,18,19,52) abgesaugt
werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bearbeitungsgerét einen
Reinigungsstrahl (32) aus feinkdrnigen Strahl-
partikeln und Gas erzeugt und/oder
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a) die Gasstrémung als Gasvorhang (33),
vorzugsweise aber als Luftvorhang (33), von
einer Gas-, bzw. Lufteintrittsvorrichtung
(34,36,37), die zumindest entlang eines Tei-
les einer seitlichen Berandungsfliche Gas,
bzw. Luft eintrdgt, zur Absaugvorrichtung
(28-29,18,19) flhrt, wobei der Gas-, bzw.
Luftvorhang (33) im Bereich der Arbeitsoff-
nung (31b) den Austritt von Partikeln aus
dem Behandlungsbereich (2) im wesentli-
chen verhindert und dazu vorzugsweise ent-
lang der Front-Berandungsflache (31) ange-
ordnet ist, und insbesonders

b) zwischen dem Gas-, bzw. Luftvorhang
(33) und der Oberflache (1) eine Partikel-
Absaugstrémung vorgesehen ist, die vor-
zugsweise durch das Absaugen und das
Eintragen des Reinigungsstrahles, gegebe-
nenfalls aber auch durch einstrémende
Falschiuft und/oder eingepresstes Gas, ins-
besondere Pressluft, angeregt wird, und ge-
gebenenfalls

c) der Absaug-Volumendurchsaiz so einge-
stellt, vorzugsweise aber geregelt ist, dass
er im wesentlichen immer mindestens der
Summe des unkomprimierten Volumenein-
trages durch die Gaseintrittsvorrichtung und
die Strahldise entspricht, vorzugsweise
aber zumindest zeitweise gr&sser ist und
dabei Falschluft und/oder weiteres einge-
presstes Gas abfiihrt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass im Behand-
lungsbereich (2), vorzugsweise von der Ab-
saugvorrichtung (28-29,18,19) abgelegen in der
N3he der Oberfliche, mindestens eine physi-
kalische Gr&sse, wie etwa der Druck und/oder
eine von der Partikelkonzentration abhingige
Grosse gemessen wird und abhidngig von dem
mindestens einen Messwert die Absauglei-
stung und/oder die Gasstrémung geregelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Behand-
lungsbereich (2) entlang einer im wesentlichen
vertikalen Oberfldche, wie etwa einer Fassade,
verschiebbar ist und jeweils bei der Reinigung
eines Oberflichenteiles mit den seitlichen Ber-
andungsflichen (5) dicht an die Oberfldche (1)
anschliesst.

Reinigungsvorrichtung zum Durchfiihren des
Verfahrens nach dem Anspruch 1 mit einem
Geh3use (3) zum Begrenzen eines Behand-
lungsbereiches (2) und mindestens einem Ar-
beitsgerdt (10) zum partikelabhebenden Bear-
beiten einer Oberfliche (1), dadurch gekenn-
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zeichnet, dass

das Gehduse (3) durch mindestens drei
quer zur Oberfliche (1) ausgereichtete seitli-
che Berandungsfldchen (5) zumindest teilweise
seitlich gegen aussen abgeschlossen ist, in
einem Kontaktbereich (30) die zu reinigende
Oberflache (1) aufnimmt und zumindest in ei-
ner der Oberfliche (1) gegeniiberliegenden
Front-Berandungsfliche (31) eine Arbeitstfi-
nung (31b) so aufweist, dass das Reinigungs-
personal (9) durch diese @ffnung das Arbeits-
gerdt (10) im Behandlungsbereich (2) unter
Sichtkontakt bewegen kann,

mindestens eine Absaugvorrichtung (28-
29,18,19,52) zumindest in einem Teilbereich
mindestens einer seitlichen Berandungsflache
(5) angeordnet ist,

eine Gaseintrittsvorrichtung (34,36,37) vor-
gesehen ist, die zumindest entlang eines Tei-
les einer seitlichen Berandungsfliche angeord-
net ist, und zusammen mit einer Absaugvor-
richtung eine Gasstrdmung im wesentlichen
parallel zur Front-Berandungsfliche (31) er-
zeugt und im Bereich der Arbeits6ffnung (31b)
den Austritt von Partikeln aus dem Behand-
lungsbereich (2) im wesentlichen verhindert.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Arbeitsgerat
eine an einen ersten Kompressor und an eine
Strahlgutquelle (19) angeschlossene Strahldi-
se (10), aus der ein Reinigungsstrahl (32) aus
feinkOrnigen Strahlpartikeln und Gas austritt,
umfasst, die Gaseintrittsvorrichtung (34,36,37)
an einen zweiten Kompressor angeschlossen
ist und eine erste Liniendise (34), oder mehre-
re auf einer Linie angeordnete erste Punkidi-
sen umfasst, durch welche unter Druck stehen-
des Gas, vorzugsweise Pressluft, in den Be-
handlungsbereich (2) eingeblasen wird, wobei
die Liniendlse (34), bzw. die Linie mit den
Punktdisen, in einem ersten Abstand von der
Front-Berandungsflache (31) im wesentlichen
parallel zur Front-Berandungsflache (31) ange-
ordnet sind, um so einen Gasvorhang (33) zu
erzeugen, der flachig ausgebildet ist und vor-
zugsweise direkt entlang der Front-Beran-
dungsfldche (31) fihrt.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 6, da-

durch gekennzeichnet, dass mindestens eines

der folgenden Merkmale vorgesehen ist,
a) auf der von der Arbeits6ffnung (31b) ab-
gewandten Seite des Gasvorhanges (33) ist
in mindestens einem zweiten Abstand von
der Front-Berandungsfliche (31) minde-
stens eine Falschluftzuflihrung (35)
und/oder mindestens eine zur Gaseintritts-
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vorrichtung (34,36,37) gehdrende zweite
Gasdise (36) vorgesehen, um eine Partikel-
Abssaugstrémung anzuregen, wobei gege-
benenfalls die Gaseintrittsvorrichtung
(34,36,37) zum gegenseitigen Anpassen der
Gasflliisse durch die ersten und durch die
zweiten Disen (34,36) eine regelbare Ver-
teilvorrichtung (37) umfasst, und/oder min-
destens eine erste oder zweite Dise
(34,36) als Venturidlise ausgebildet ist,

b) im Bereich einer, die Oberfliche (1) auf-
nehmenden, Kontaktseite (30) umfassen die
seitlichen Berandungsfldchen (5) zum Erzie-
len einer dichten Verbindung zur Oberfldche
(1), insbesondere bei vorstehenden Elemen-
ten oder bei einer gekrimmten Oberflache,
wie etwa einer Sdulenoberfldche, elastische
Kontaktelemente, vorzugsweise Kunststoff-,
bzw. Gummilamellen und/oder -profile, ins-
besondere Hohlprofile, wie etwa Rundprofile
(6), von denen etwa zwei aneinander an-
schliessend befestigt und gegebenenfalls
mit Druckluft geflillt werden und /oder elasti-
sche Schaumstoffelemente, die in minde-
stens einer Langsbahn angeordnet mit ei-
nem freien Ende gegen die Oberfldche vor-
stehen,

c) auf der der Front-Berandungsflache (31)
gegeniberliegenden Seite der seitlichen
Berandungsflachen (5) ist eine Abschluss-
wand (40) angeordnet, die den Behand-
lungsbereich (2) abschliesst.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Absaugvor-
richtung (28-29,18,19) mindestens einen trich-
terférmigen Anschlussteil (28) umfasst, der an
einer der Gaseintrittsvorrichtung (34,36,37) ge-
genlberliegenden seitlichen Berandungsfldche
(5), vorzugsweise an einen Rost (27), an-
schliesst und Uber ein Absaugrohr (18) an ein
Absaugaggregat (19) angeschlossen ist, wobei
die Absaugleistung des Absaugaggregates (19)
gegebenenfalls Uber eine Steuervorrichtung
(22) verstellbar ist, wobei die Steuervorrichtung
(22) insbesondere mit dem ersten Kompressor
und gegebenenfalls auch mit dem zweiten
Kompressor verbunden ist, so dass die Steuer-
vorrichtung (22) die Absaugleistung so ein-
stellt, dass sie im wesentlichen immer minde-
stens der Summe des unkomprimierten Volu-
meneintrags durch die Gaseintrittsvorrichtung
(34,36) und die Strahldiise (10) entspricht.

Reinigungsvorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass im Behandlungs-
bereich (2), vorzugsweise von der Absaugvor-
richtung (28-29,18,19) abgelegen in der Ndhe
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der zu reinigenden Oberfliche (1) mindestens
ein Sensor (38) zur Messung einer physikali-
schen Grdsse, wie etwa dem Druck und/oder
einer von der Partikelkonzentration abhdngigen
GrOsse, angeordnet ist, der vorzugsweise mit
der Steuervorrichtung (39,22) verbunden ist,
sodass das Absaugaggregat (19) und/oder ge-
gebenenfalls der erste bzw. der zweite Kom-
pressor abhdngig von mindestens einem jewei-
ligen Messwert gesteuert werden kann und ins-
besondere auch eine Verbindung zwischen der
Steuervorrichtung (39,22) und der regelbaren
Verteilvorrichtung (37) vorgesehen ist, um den
Gasvorhang (33) und die Absaugstrémung zu
steuern.

Reinigungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
zum Absaugen von Schmutzteilchen und gege-
benenfalls Strahlgut eine erste Absaugvorrich-
tung vorgesehen ist und dem Gasvorhang (33)
eine zweite Absaugvorrichtung zugeordnet ist,
sodass zwei getrennte Strémungszirkulationen
entstehen, die gegebenenfalls im Behand-
lungsraum (2) in verschiedenen Richtungen,
insbesondere in entgegengesetzten Richtun-
gen, ausgebildet sind.
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