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@ Latexschaumstoffmatratze.

@ Es wird eine Schaumstoffmatratze (1) beschrie-
ben, bei der zur Harteregulierung im Matratzenkor-
per einzelne Hohlrdume (3) vorgesehen sind und
jeder Hohlraum (3) Uber eine @ffnung (5) in einer
Matratzenauflageflache (6) mit der AuBenumgebung
in Verbindung steht und einen sich zur Offnung (5)
hin verjlingenden Querschnitt aufweist.
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Die Erfindung betrifft eine Schaumstoffmatrat-
ze, insbesondere Latexschaumstoffmatratze mit va-
riabler Auflagehirte.

Es sind bereits Schaumstoffmatratzen bekannt,
die im mittleren Matratzenbereich eine erh&hte
Hirte aufweisen, um die dort auftretenden hohen
Belastungen besser tragen zu k&nnen.

Dies wird erreicht, indem die Matratze Uber
ihre Liegefliche mit sacklochartig ausgebildeten
Stollen versehen ist, die im Mittelbereich kleiner
oder kilrzer ausgebildet sind und dadurch eine
erhdhte Festigkeit und Tragfihigkeit aufweisen.

Es hat sich jedoch gezeigt, daB auf diese Wei-
se fit unterschiedlichen Hirtebereichen versehene
Matratzen noch keinen optimalen Schiafkomfort
bieten, da die Stollenstruktur der Matratzenoberfl3-
che fir eine auf der Matratze liegende Person
splrbar sein kann.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, eine Schaumstoffmatratze mit variabler
Auflagehirte zu schaffen, mit der ein deutlich ver-
besserter Schilafkomfort erreichbar ist. Dabei soll
ein stufenloser Ubergang zwischen einzelnen Har-
tebereichen mdglich sein und der Nachteil eines
splirbaren Harteprofils der Matratze vermieden
werden.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
gelost, daS zur Hirteregulierung der Matratze im
Matratzenkdrper einzelne Hohlrdume vorgesehen
sind, wobei jeder Hohlraum {iber eine Offnungen in
einer Matratzenauflagefliche mit der AuBenumbe-
gung in Verbindung steht und einen sich zu der
Offnung hin verjlingenden Querschnitt aufweist.

Eine derartige Matratze weist im Bereich der
Hohlrdume eine erhdhte Elastizitdt und Verformbar-
keit auf, so daS durch die Verteilung der Hohlrdu-
me in der Matratze die Harte der Matratze einstell-
bar ist.

Weisen die Offnungen der Hohlriume zu der
Oberseite, das heit der Liegefliche der Matratze
hin, so wird durch die spezielle, sich in Richtung
der Matratzenoberfliche verjlingende Form der
Hohlrdume eine Oberfldchenschicht erhdhter Stabi-
litdt und Formbestdndigkeit im Bereich der Liege-
fliche der Matratze ausgebildet, die bewirkt, daB
die Hohlraumstruktur des MatratzenkOrpers an der
Oberflache der Matratze praktisch nicht flinlbar ist.

Die Hohlrdume weisen im Bereich ihrer Offnun-
gen vorzugsweise einen kanalférmigen Abschnitt
auf, wodurch sich die Stirke der stabilisierenden
Oberflachenschicht der Matratze noch erh&hen
13Bt.

Besitzt die tragende Oberfldche der Matratze
keinerlei Offnungen, da die Offnungen der Hohlriu-
me zur Unterseite der Matratze gerichtet sind, so
wird ein besonders hoher Liegekomfort und eine
besonders gute Haltbarkeit der Matratze erzielt.
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Wahrend die Hohlrdume grundsitzlich eine be-
liebige sich zur MatratzenauBenseite verjlingende
Querschnitisform aufweisen kdnnen, sind kugelfor-
mig, prismenférmig, kegelférmig oder flaschenfor-
mig ausgebildete Hohlrdume aufgrund ihrer einfa-
chen Gestalt bevorzugt.

Da die Hirte der Matratze im Bereich eines
Hohlraumes sowohl von der Formgebung des Hohl-
raumes als auch von dessen Dimensionierung be-
einfluBt wird, erfolgt in der Praxis die Hirteausle-
gung der Matratze durch eine geeignete Wahl die-
ser beiden GréBen.

Weiterhin 148t sich das Héarteprofil der Matratze
vorteilhaft durch die Verteilung der Hohlriume Uber
der Mairatze beeinflussen, wobei hierflir sowohl
eine zonenweise Anordnung der Hohlrdume als
auch eine zeilen- oder diagonalreihenférmige Ver-
teilung der Hohlrdume Uber die Matratze vorgese-
hen ist.

Eine besonders groBe Anzahl von Variations-
md&glichkeiten der Hirteregulierung der Matratze
ergibt sich, wenn Hohlrdume an beiden Auflagefl3-
chen der Matratze vorgesehen sind, wobei die
Hohlrdume dann auch gegeneinander versetzt an-
geordnet sein k&nnen.

Eine zweite, besonders einfache Ausflihrungs-
form kennzeichnet sich dadurch, daB die Hohirdu-
me in Form von kanalférmigen Hohlraumprofilen
mit kreisférmigen, rautenférmigen, dreieckfGrmigen
oder flaschenférmigen Querschnittsformen ausge-
bildet sind.

Weitere vorteilhafte Ausflihrungsformen der Er-
findung sind in den Unteranspriichen angegeben.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung beispielsweise beschrieben, in dieser

zeigt:

Figur 1 eine schematische Querschnittsan-
sicht einer Schaumstoffmatratze mit
kugelférmigen Hohlrdumen;

Figur 2 Querschnittsansicht einer Matratze
wie in Figur 1 mit prismenf&rmigen
Hohlrdumen;

Figur 3 Querschnittsansicht einer Matratze
wie in Figur 1 mit kegelférmigen
Hohlrdumen;

Figur 4 Querschnittsansicht einer Matratze
wie in Figur 1 mit flaschenf&rmigen
Hohlrdumen;

Figur 5 Verteilungsmuster der Hohlrdume
auf der Matratze;

Figur 6 eine Abwandlung von Figur 5;

Figur 7 eine weitere Abwandlung von Figur
5;

Figur 8 eine Querschnittsansicht eines Ma-
tratzenkSrpers mit beidseitiger Hohl-
raumstruktur; und

Figur 9 Aufsicht auf eine Matratze mit kanal-

artig ausgebildeten quer verlaufen-
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den Hohlraumprofilen.

Figur 1 zeigt eine Querschnittsansicht einer
Matratze 1, bei der im Matratzenk&rper kugelférmi-
ge Hohlrdume 3 vorgesehen sind, wobei jeder
Hohlraum 3 Uiber einen Kanal 4 und eine Offnung 5
in der Matratzenoberfliche 6 mit der AuBenumge-
bung in Verbindung steht.

Die Hohlrdume weisen einen Innendurchmes-
ser 7 auf, der in weiten Grenzen variieren kann,
jedoch in der Praxis vorzugsweise 10 mm bis 80
mm betragt. Der Offnungsdurchmesser 8 der Off-
nung 5 ist kleiner als die Querschnittsbreite 7 des
Kohlraums 3 und betrdgt zwischen 25 % und 75
%, vorzugsweise zwischen 25 % und 50 % der
Querschnittsbreite 7 des Hohlraumes 3.

Durch die gezielte Dimensionierung der Quer-
schnittsbreite 7, des Offnungsdurchmessers 8, der
H6he 9 und der Kanallinge 10 des Hohlraumes 3
188t sich die Matratzenhirte in der Umgebung ei-
nes Hohlraumes 3 nach MaB einstellen. Je groBer
der Innendurchmesser 7 eines Hohlraumes 3 ge-
wihlt ist, desto weicher ist die Matratze in diesem
Bereich ausgelegt.

Die Hirte der Matratze wird weiterhin durch die
Tiefe 9 des Hohlraumes 3 im Verhiltnis zur Ge-
samtdicke der Matratze beeinfluBi.

Durch die Kanallinge 10 ist im wesentlichen
die Stérke einer im Bereich der Matratzenoberfl3-
che 6 verlaufenden Schaumstoffschicht bestimmt,
die aufgrund des vergleichsweise kleinen Kanal-
durchmessers eine erhOhte Festigkeit im Vergleich
zu der darunterliegenden Schaumstoffschicht auf-
weist und daher zur Formstabilitit der Matratzen-
oberflache beitragt.

Der Offnungsdurchmesser 8 der Kanile 4 legt
das Verhilinis der effektiven, das heiBt tragenden
Matratzenoberfliche 6 zur nominalen Matratzen-
oberfliche 6 fest, wobei durch eine Verkleinerung
des Offnungsdurchmessers 8 einerseits eine linge-
re Haltbarkeit und Formstabilitit der Matratze 1
erzielt wird und andererseits der Vorteil entsteht,
daS die Hohlraumstruktur der Matratze 1 fiir eine
auf der Matratzenoberfliche 6 liegende Person
praktisch nicht mehr splirbar ist.

Eine weitere Md&glichkeit, die Harte bzw. Fe-
stigkeit der Matratze zu beeinflussen, besteht in
der Wahl eines geeigneten Abstandes 11 zwischen
den einzelnen Offnungen 5 zweier benachbarter
Hohlrdume 3. Dieser Abstand 11 kann das 1,5-bis
4-fache der Querschnitisbreite 7 der Hohlrdume 3
betragen, wobei ein vergleichsweise geringer Ab-
stand 11 eine entsprechend weichere Matratze in
diesem Bereich verursacht.

Die Figuren 2 bis 4 zeigen Querschnittsansich-
ten einer Matratze 1, in der HohlrAume einer pris-
matischen Form 12, einer kegelférmigen Ausbil-
dung 13 und Hohlrdume in Flaschenform 14 darge-
stellt sind. Die Erfindung beschrénkt sich jedoch
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nicht auf die in den Figuren 1 bis 4 dargestellten
Hohlraumquerschnittsformen, sondern umfaBt auch
andere, beispielsweise elliptische oder quadrati-
sche Hohlraumquerschnittsformen.

Bei der Herstellung der Matratze werden die
Hohlrdume 3, 12, 13, 14 durch Umsch3umen ent-
sprechend ausgebildeter Formelemente gebildet,
wobei sich die Matratze bei der angegebenen Aus-
legung der Hohlraumdimensionen 7, 8, 9, 10 auf-
grund ihrer Eigenelastizitdt problemlos und ohne
Auftreten von Beschadigungen aus der Form ent-
nehmen 148t.

GemaB der Figuren 5 und 6 k&nnen die Hohl-
rdume 3, 12, 13, 14 Uber die gesamte Matratzen-
fliche zeilenweise angeordnet sein oder in diago-
nal verlaufenden Parallelreihen 16 auf der Matratze
1 verteilt sein. Der Abstand zwischen den Zeilen 15
bzw. den Diagonalreihen 16 beeinflut dabei eben-
falls die Hirtecharakteristik der Matratze 1.

In Figur 7 ist eine zonenweise Anordnung der
Hohlrdume 3, 12, 13, 14 dargestellt, wobei sich die
Zonen 17, 18 hier Uber die gesamte Breite der
Matratze 1 erstrecken und einen einzeiligen bzw.
flichigen Aufbau besitzen. Allgemein kdnnen je-
doch Zonen mit beliebiger Formgebung auf der
Matratze vorhanden sein.

Auf diese Weise kann beispielsweise durch die
Ausbildung einer Zone verringerter Hirte im Schul-
terbereich der Mairatze eine auf der Matratze lie-
gende Person mit den Schultern tiefer einsinken
als mit dem Kopf und dadurch in eine angenehme-
re und mdglicherweise auch gesilindere Schlafposi-
tion gebracht werden.

Figur 8 zeigt einen Querschnitt durch einen
Matratzenkdrper 2, in dem kugelférmige Hohlrdu-
me 3 sowohl an der Oberseite 6 als auch an der
Unterseite 6' der Matratze ausgebildet und gegen-
einander versetzt angeordnet sind. Dabei kdnnen
die beiden Hohlraumreihen je nach Matratzendicke
und Hohlraumtiefe 9 horizontal beabstandet sein
oder ineinander eingreifen.

Figur 9 zeigt eine zweite Ausflihrungsform, bei
der die Matratze 1 kanalartig ausgebildete Hohl-
raumprofile 19 aufweist. Bezliglich Dimensionie-
rung, Formgebung und Beabstandung der Hohl-
raumprofile 19 wird auf die Ausflihrungen zu den
Figuren 1 bis 4 verwiesen. Darliber hinaus k&nnen
die Hohlraumprofile &hnlich wie in den Figuren 5, 6
oder 7 zeilenweise, diagonalverlaufend oder ab-
schnittsweise angeordnet sein, und es ist auch
md&glich, Hohlraumprofile 19 wie in Figur 8 zu
beiden Seiten der Matratzenauflagenflichen 6, 6’
sowie umlaufende Hohlraumprofile vorzusehen.

Funktionell sind alle in den Figuren 1 bis 9
gezeigten Ausfihrungsvarianten vergleichbar und
ermdglichen stets eine genau vorgebbare und ab-
stimmbare Hirteauslegung einer geschdumten Ma-
tratze.
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Bezugszeichenliste

1 Matratze

2 Matratzenk&rper

3 Kugelférmige Hohlrdume

4 Kanal

5 Offnung

6 Matratzenoberfldche

6' Matratzenunterflache

7 Querschnittsbreite der Hohlrdume
8 Offnungsdurchmesser

9 Tiefe

10 Kanalldnge

11 Abstand zweier Hohlrdume
12 Prismatischer Hohlraum

13 Kegelf&rmiger Hohlraum
14 Flaschenf&rmiger Hohlraum
15 Hohlraumzeile

16 Diagonalreihe

17 Zeile

18 Abschnitt

19 Hohlraumprofil

Patentanspriiche

1.

Schaumstoffmatratze, insbesondere Latex-
schaumstoffmatratze, mit einstellbarer Auflage-
hirte,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Héarteregulierung der Matratze (1) im
Matratzenk&rper (2) einzelne Hohlrdume (3, 12,
13, 14) vorgesehen sind, wobei jeder Hohlraum
(3; 12; 13; 14) Uber eine @ffnung (5) in einer
Matrazenauflagefldche (6, 6') mit der AuBen-
umgebung in Verbindung steht und einen sich
zu der Offnung (5) hin verjlingenden Quer-
schnitt aufweist.

Schaumstoffmatratze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Hohlraum (3; 12; 13; 14) im Bereich
der Offnung (5) einen kanalférmigen Abschnitt
(4) aufweist und die Hohlrdume (3; 12; 13; 14)
insbesondere kugelfdrmig, prismenfdrmig, ke-
gelfdrmig oder flaschenférmig ausgebildet
sind.

Schaumstoffmatratze nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der @ffnungsdurchmesser (8) eines Hohl-
raumes (3; 12; 13; 14) 25 % bis 75 %, vor-
zugsweise 25 % bis 50 % der maximalen
Querschnittsbreite (7) des Hohlraumes (3; 12;
13; 14) betragt.

Schaumstoffmatratze nach einem der Anspri-
che 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
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10.

daB die Tiefe (9) eines Hohlraumes 20 % bis
70 %, vorzugsweise 30 % bis 50 % der Ma-
tratzendicke betragt.

Schaumstoffmatratze nach einem der Anspri-
che 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Querschnittsbreite (7) eines Hohlrau-
mes (3; 12; 13; 14) 10 mm bis 100 mm,
vorzugsweise 10 mm bis 80 mm betrégt.

Schaumstoffmatratze nach einem der Anspri-
che 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Hohlrdume (3; 12; 13; 14) lber die
gesamte Matratzenfliche verteilt und die Hohl-
rdume (3; 12; 13; 14) vorzugsweise in Zonen
zusammengefaBt Uber die Matratzenfldche ver-
teilt angeordnet sind.

Schaumstoffmatratze nach einem der Anspri-
che 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Matratze (1) mit Hohlrdumen (3; 12;
13; 14) unterschiedlicher Querschnittsform und
/ oder unterschiedlicher Querschnittsbreite (7)
und / oder unterschiedlicher Tiefe (9) versehen
ist.

Schaumstoffmatratze nach einem der Anspri-
che 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Abstand (11) zwischen den @ffnungen
(3) zweier Hohlrdume (3; 12; 13; 14) das 1,5-
bis 4-fache der maximalen Querschnittsbreite
(7) des Hohlraumes (3; 12; 13; 14) betrigt.

Schaumstoffmatratze nach einem der Anspri-
che 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Hohlrdume (3; 12; 13; 14) mit einem
sich stetig dndernden Abstand (11) Uber die
Matratze (1) verteilt und vorzugsweise in Zei-
lenform (15) oder in Diagonalreihen (16) ange-
ordnet sind.

Schaumstoffmatratze nach einem der Anspri-
che 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB zusitzlich zu den Kohlrdumen (3; 12; 13;
14) mit @ffnungen (5) an der einen Matratzen-
auflageseite (6) auch Hohlrdume (3; 12; 13; 14)
mit @ffnungen (5) an der anderen Matratzen-
auflageseite (6') vorgesehen und insbesondere
die der einen Matratzenauflageseite (6) zuge-
ordneten Hohlrdume (3; 12; 13; 14) versetzt zu
den der anderen Matratzenauflageseite (6") zu-
geordneten Hohlrdumen (3; 12; 13; 14) ange-
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ordnet sind.

Schaumstoffmatratze nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Hohlrdume (3; 12; 13; 14) in Form von
kanalartigen Hohlraumprofilen (19) einer kreis-
férmigen, rautenfdrmigen, dreiecksférmigen
oder flaschenférmigen Querschnittsform aus-
gebildet sind.
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