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Description 

L'invention  concerne  une  machine  d'impression 
taille-douce  comprenant  un  cylindre  porte-plaques  et  un 
cylindre  d'essuyage  qui  se  trouve  en  contact  avec  le  s 
cylindre  porte-plaques  et  dont  la  vitesse  de  rotation 
périphérique  à  la  zone  de  contact  est  opposée  à  celle 
du  cylindre  porte-plaques,  ce  dernier  étant  entraîné  en 
rotation  par  un  premier  moteur  (voir  US-A-2  659  305). 

De  telles  machines  d'impression  taille-douce  sont  10 
connues  depuis  longtemps.  Dans  ce  type  de  machines, 
le  cylindre  d'essuyage  sert  à  nettoyer  la  surface  des  pla- 
ques  d'impression  taille-douce  portées  par  le  cylindre 
porte-plaques  à  chaque  révolution  de  celui-ci  après 
l'encrage  desdites  plaques,  de  manière  que  l'encre  ne  15 
remplisse  que  les  tailles  gravées  alors  que  la  surface 
des  plaques  en  dehors  des  tailles  est  complètement 
dépourvue  d'encre,  ceci  afin  d'obtenir  une  impression 
impeccable.  Pour  arriver  à  ce  résultat,  il  est  nécessaire 
d'avoir  une  friction  entre  les  plaques  et  le  cylindre  20 
d'essuyage,  friction  qui  est  produite  en  faisant  tourner  le 
cylindre  porte-plaques  et  le  cylindre  d'essuyage  avec 
des  vitesses  périphériques  opposées  dans  leur  zone  de 
contact  et  donc  dans  le  même  sens  de  rotation.  De 
cette  façon,  on  crée  dans  la  zone  de  contact  une  vitesse  25 
périphérique  relative  entre  les  deux  cylindres  qui  est  la 
vitesse  effective  d'essuyage  composée  de  l'addition  de 
la  vitesse  périphérique  du  cylindre  porte-plaques  et  de 
la  vitesse  périphérique  du  cylindre  d'essuyage.  La  qua- 
lité  de  l'essuyage  dépend,  mis  à  part  la  nature  de  la  sur-  30 
face  ou  du  revêtement  du  cylindre  d'essuyage,  de  cette 
vitesse  d'essuyage  et  de  la  pression  entre  les  deux 
cylindres.  Il  s'est  avéré  que  plus  la  vitesse  effective 
d'essuyage  est  grande,  plus  grande  devait  être  la  pres- 
sion  avec  laquelle  les  cylindres  sont  en  contact  pour  35 
que  l'essuyage  soit  parfait.  En  général,  la  conception  de 
toutes  les  machines  d'impression  connues  jusqu'ici  est 
telle  que  c'est  le  cylindre  porte-plaques  qui  est  entraîné 
par  un  moteur  et  que  l'entraînement  du  cylindre 
d'essuyage  se  fait  par  le  même  moteur  via  une  liaison  40 
cinématique  avec  le  cylindre  porte-plaques  formée  par 
un  système  d'engrenages.  Donc  les  deux  cylindres  sont 
entraînés  par  un  seul  moteur,  avec  un  rapport  de 
vitesse  fixe. 

Ainsi,  pour  une  machine  d'impression  donnée,  avec  45 
un  type  de  plaque  d'impression  donné  et  une  qualité  de 
papier  et  d'encre  donnée,  on  choisit  une  vitesse 
d'impression  optimale,  c'est  à  dire  que  l'on  choisit  la 
vitesse  de  rotation  du  cylindre  porte-plaques.  Sous  ces 
conditions,  avec  cette  vitesse  prédéterminée  qui  définit  50 
aussi  la  vitesse  de  rotation  du  cylindre  d'essuyage,  on 
choisit  la  pression  d'essuyage  optimale  dépendant  de  la 
vitesse  effective  d'essuyage.  Si  maintenant,  avec  la 
même  machine  d'impression  taille-douce,  on  veut  utili- 
ser  un  autre  type  de  plaque  taille-douce  et/ou  une  autre  55 
qualité  de  papier,  et/ou  un  autre  type  d'encre,  il  convient 
de  changer  la  vitese  d'impression,  à  savoir  la  vitesse  du 
cylindre  porte-plaques.  Cela  a  pour  conséquence  que 
si,  par  exemple,  la  vitesse  du  cylindre  porte-plaques  est 

augmentée,  la  vitesse  du  cylindre  d'essuyage  aug- 
mente  également  et  vice-versa.  Cela  signifie  que,  dans 
tous  les  cas,  pour  obtenir  un  essuyage  optimal  il  faut 
réajuster  la  pression  d'essuyage,  ce  qui  représente  une 
complication  et  une  perte  de  temps. 

Le  but  de  l'invention  consiste  à  éviter  la  nécessité 
d'un  réajustement  de  la  pression  du  cylindre 
d'essuyage  contre  le  cylindre  porte-plaques  chaque  fois 
que  la  vitesse  du  cylindre  porte-plaques  est  modifiée. 

A  cet  effet,  l'invention  est  caractérisée  par  la  clause 
caractéristique  de  la  revendication  1  . 

Par  ces  mesures,  la  vitesse  périphérique  relative, 
donc  la  vitesse  d'essuyage,  se  maintient  constante  pour 
n'importe  quelle  vitesse  de  rotation  du  cylindre  porte- 
plaques  et  il  n'est  pas  nécessaire  de  modifier  la  pres- 
sion  entre  le  cylindre  porte-plaques  et  le  cylindre 
d'essuyage  une  fois  que  cette  pression  a  été  choisie. 

L'invention  sera  décrite  à  l'aide  du  dessin  annexé 
qui  représente  une  forme  d'exécution  de  l'invention. 

La  figure  1  illustre  schématiquement  les  parties 
essentielles  d'une  machine  d'impression  taille-douce. 

La  figure  2  est  le  schéma-bloc  de  commande  des 
cylindres  porte-plaques  et  d'essuyage. 

En  se  référant  à  la  figure  1  on  montre  une  machine 
taille-douce  conventionnelle  comprenant  un  cylindre 
porte-plaques  1  sur  la  périphérie  duquel  sont  montées 
les  plaques  d'impression  taille-douce.  Ce  cylindre 
porte-plaques  1  est  en  contact  avec  le  cylindre 
d'impression  2  et,  dans  l'exemple  représenté,  avec  trois 
rouleaux  encreurs  3  alimentés  par  des  dispositifs 
d'encrage  4  montrés  schématiquement  sur  la  figure  1  . 
Les  trois  rouleaux  3  sont  destinés  à  encrer  les  plaques 
d'impression  taille-douce  avec  trois  encres  différentes. 
Après  les  rouleaux  encreurs  3  et,  vu  dans  le  sens  de 
rotation,  avant  le  cylindre  d'impression  2,  il  est  prévu  un 
cylindre  d'essuyage  5  pour  essuyer  la  surface  des  pla- 
ques  en  dehors  des  tailles  avant  l'impression.  Le  cylin- 
dre  d'essuyage  5  est  en  outre  associé  à  un  dispositif  de 
nettoyage  6,  illustré  schématiquement  sur  la  figure  1  , 
qui  permet  d'enlever  à  chaque  révolution  toute  trace 
d'encre  de  la  surface  dudit  cylindre  d'essuyage  5  avant 
que  celui-ci  n'entre  en  contact  avec  la  plaque  taille- 
douce  qu'il  doit  nettoyer. 

Le  papier  8  à  imprimer,  qui  peut  être  soit  des 
feuilles  soit  une  bande  de  papier,  est  amené  par  l'inter- 
médiaire  de  deux  rouleaux  d'entrée  9  sur  la  périphérie 
du  cylindre  d'impression  2,  passe  ensuite  entre  le  cylin- 
dre  d'impression  2  et  le  cylindre  porte-plaques  1  pour 
être  imprimé  et  sort  par  l'intermédiaire  du  rouleau  de 
sortie  10. 

Le  cylindre  porte-plaques  1  et  le  cylindre  d'impres- 
sion  2  tournent  en  sens  inverse  selon  les  flèches,  tel 
que  leur  surface  périphérique  à  la  zone  de  contact,  qui 
est  pratiquement  une  ligne  de  contact,  tourne  dans  le 
même  sens,  le  contact  entre  les  deux  cylindres  1  et  2  se 
fait  donc  sans  frottement  pour  permettre  le  transfert  cor- 
rect  de  l'encre  des  plaques  d'impression  taille-douce 
sur  le  papier  à  imprimer  qui  passe  entre  les  deux  cylin- 
dres. 
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Le  cylindre  d'essuyage  5  tourne  dans  le  même 
sens  de  rotation  que  le  cylindre  porte-plaques  1  et  donc 
au  niveau  de  la  zone  de  contact  entre  les  cylindres, 
leurs  vitesses  périphériques  sont  contraires,  comme 
indiqué  par  les  flèches,  créant  ainsi  un  frottement  qui  5 
assure  l'essuyage. 

La  commande  de  l'entraînement  du  cylindre  porte- 
plaques  1  et  du  cylindre  d'essuyage  5  est  montrée 
schématiquement  figure  2.  Un  premier  moteur  M1 
entraîne  le  cylindre  porte-plaques  1  tandis  qu'un  10 
deuxième  moteur  M5  entraîne  le  cylindre  d'essuyage  5. 
Les  arbres  des  deux  cylindres  sont  équipés  chacun 
d'un  capteur  de  mesure  de  vitesse,  par  exemple  une 
dynamo  tachométrique  T1,  respectivement  T5.  Les 
données  mesurées  par  ces  dynamo  tachométriques  15 
T1  ,  T5  sont  transmises  à  une  unité  de  contrôle  électro- 
nique  7  laquelle  est  disposée  pour  commander  d'une 
part  le  moteur  M1,  d'autre  part  le  moteur  M5  de  telle 
manière  que  la  vitesse  périphérique  relative  entre  les 
deux  cylindres  1  et  5  reste  constante  et  est  maintenue  à  20 
une  valeur  donnée  choisie  comme  valeur  optimale. 
Cette  vitesse  est  indépendante  de  la  vitesse  d'impres- 
sion,  c'est-à-dire  de  la  vitesse  du  cylindre  porte-plaques 
1  ,  donc  si  la  vitesse  du  cylindre  porte-plaques  1  aug- 
mente,  la  vitesse  du  cylindre  d'essuyage  5  diminue  et  25 
vice-versa.  De  cette  façon,  la  vitesse  relative  périphéri- 
que,  c'est-à-dire  la  vitesse  effective  d'essuyage,  reste 
constante  et  c'est  en  fonction  de  cette  vitesse 
d'essuyage  qu'est  choisie  la  pression  d'essuyage  opti- 
male.  Par  ces  mesures  on  est  dispensé  des  difficultés  30 
liées  à  l'ajustage  de  la  pression  du  cylindre  d'essuyage 
si  les  conditions  d'impression  de  la  machine  sont  modi- 
fiées,  c'est  à  dire  si  l'on  change  par  exemple  de  type  de 
plaque  taille-douce  et/ou  de  type  d'encre  et/ou  de  type 
de  papier,  etc..  35 

A  titre  d'exemple,  pour  une  machine  d'impression 
ayant  un  cylindre  porte-plaques  d'un  diamètre  de  400 
mm  et  un  cylindre  d'essuyage  d'un  diamètre  de  265 
mm,  la  vitesse  périphérique  du  cylindre  porte-plaques 
étant  de  1  m/s  et  celle  du  cylindre  d'essuyage  de  2  m/s,  40 
la  vitesse  d'essuyage  est  de  3  m/s.  Cette  vitesse  opti- 
male  sera  mémorisée  dans  l'unité  de  commande.  Si,  à 
cause  de  conditions  d'impression  très  différentes,  il 
s'avère  que,  dépendant  de  ces  conditions,  une  ou  plu- 
sieurs  autres  valeurs  optimales  de  la  vitesse  45 
d'essuyage  sont  avantageuses,  il  est  bien  entendu  pos- 
sible  de  prédéterminer  plusieurs  valeurs  de  vitesse 
d'essuyage  dépendant  des  circonstances  et  de  mémo- 
riser  celles-ci.  En  général,  cette  vitesse  d'essuyage 
optimale  est  comprise  entre  2,5  et  3,5  m/s.  50 

Revendications 

1.  Machine  d'impression  taille-douce  comprenant  un 
cylindre  porte-plaques  (1)  et  un  cylindre  55 
d'essuyage  (5)  qui  se  trouve  en  contact  avec  le 
cylindre  porte-plaques  (1)  et  dont  la  vitesse  de  rota- 
tion  périphérique  à  la  zone  de  contact  est  opposée 
à  celle  du  cylindre  porte-plaques  (1),  ce  dernier 
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étant  entraîné  en  rotation  par  un  premier  moteur 
(M1),  caractérisé  par  le  fait  que  le  cylindre 
d'essuyage  (5)  est  entraîné  par  un  deuxième 
moteur  (M5),  les  deux  moteurs  étant  connectés  par 
une  unité  de  contrôle  (7),  agencée  pour  comman- 
der  les  vitesses  des  deux  moteurs  (M1  ,  M5)  tel  que 
leur  vitesse  périphérique  relative  à  la  zone  de  con- 
tact  est  maintenue  à  une  valeur  constante  indépen- 
damment  de  la  vitesse  du  premier  moteur  (M1). 

2.  Machine  d'impression  selon  la  revendication  1, 
caractérisée  par  le  fait  que  la  vitesse  périphérique 
relative  est  comprise  entre  2,5  et  3,5  m/s. 

Claims 

1.  Intaglio  printing  machine  comprising  a  plate  cylin- 
der  (1)  and  a  wiping  cylinder  (5)  which  is  in  contact 
with  the  plate  cylinder  (1),  and  of  which  the  periph- 
eral  rotational  speed  at  the  zone  of  contact  is  oppo- 
site  that  of  the  plate  cylinder  (1),  the  latter  being 
driven  in  rotation  by  a  first  motor  (M1),  character- 
ized  in  that  the  wiping  cylinder  (5)  is  driven  by  a  sec- 
ond  motor  (M5),  the  two  motors  being  connected  by 
a  control  unit  (7)  designed  to  control  the  speeds  of 
the  two  motors  (M1,  M5)  such  that  their  relative 
peripheral  speed  at  the  zone  of  contact  is  kept  at  a 
constant  value  independently  of  the  speed  of  the 
first  motor  (M1). 

2.  Printing  machine  according  to  Claim  1  ,  character- 
ized  in  that  the  relative  peripheral  speed  lies 
between  2.5  and  3.5  m/s. 

Patentansprùche 

1.  Stichtiefdruckmaschine  mit  einem  Plattenzylinder 
(1)  und  einem  Wischzylinder  (5),  der  sich  mit  dem 
Plattenzylinder  (1)  in  Kontakt  befindet  und  dessen 
Umfangsgeschwindigkeit  im  Bereich  des  Kontakts 
entgegengesetzt  zu  der  des  Plattenzylinders  (1)  ist, 
wobei  dieser  Plattenzylinder  durch  einen  ersten 
Motor  (M1)  in  Drehung  versetzt  wird,  dadurch 
gekennzeichnet,  dass  der  Wischzylinder  (5)  von 
einem  zweiten  Motor  (M5)  angetrieben  wird  und 
dass  die  beiden  Motoren  durch  eine  Regeleinheit 
(7)  verbunden  sind,  die  dazu  eingerichtet  ist,  die 
Geschwindigkeiten  der  beiden  Motoren  (M1,  M5) 
derart  zu  steuern,  dass  ihre  relative  Umfangsge- 
schwindigkeit  im  Bereich  des  Kontakts  auf  einem 
konstanten  Wert  beibehalten  wird,  unabhàngig  von 
der  Geschwindigkeit  des  ersten  Motors  (M1). 

2.  Druckmaschinen  nach  Anspruch  1,  dadurch 
gekennzeichnet,  dass  die  relative  Umfangsge- 
schwindigkeit  zwischen  1  ,5  und  3,5  m/s  betràgt. 
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