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La présente invention a trait a un dispositif et un
procédé pour la délivrance de produits plats tels que
des cartes magnétiques et des feuilles minces de pa-
pier ou de plastique au sein d’un distributeur automa-
tique. Le procédé a plus particuliérement pour fonc-
tion de sélectionner un exemplaire du produit proposé
par le distributeur automatique et stocké dans une ré-
serve puis de l'orienter vers une trappe de sortie si-
tuée derriére la face avant du distributeur et débou-
chant sur celle-ci, afin que I'utilisateur puisse en pren-
dre possession.

De tels dispositifs sont déja connus de I'art anté-
rieur. Entre autre, le brevet FR-A-2 629 066 décrit un
dispositif de distribution automatique de feuilles min-
ces, dans lequel une ventouse est mise en oeuvre
pour saisir les feuilles minces une a une. La ventouse
reliée a un systéme d’aspiration est montée sur un
manchon couplé a un systéme d’entrainement
comprenant deux manivelles identiques et synchroni-
sées dans leur rotation dont 'un des bras pour cha-
cune d’elles est fixé au niveau d’un axe décentré de
deux pignons périphériques entrainés par un pignon
principal reli¢ a l'autre d’'un moteur électrique. Le
manchon a I'extrémité inférieure duquel est fixée la
ventouse effectue un mouvement rotatif tout en
conservant sa position verticale. Lorsque les bras
des manivelles sont en position basse, la ventouse
saisit la feuille mince, puis tout en maintenant I'aspi-
ration, le manchon se déplace d’'un quart de tour et li-
bére la feuille suite a I'arrét de I'aspiration. Le brevet
ne décrit cependant pas de systéme permettant la
présentation de la feuilles mince sous la ventouse. Ce
document concerne donc uniqguement un organe de
préhension déplagable al'usage d’un dispositif de dé-
livrance de feuilles minces. En outre, le systéme pro-
posé par ce document présente 'inconvénient d’oc-
cuper un volume considérable a l'intérieur du distribu-
teur automatique du fait de I'utilisation d’éléments ro-
tatifs. Au minimum, le manchon doit effectuer un
quart de tour pour un cycle complet. Il faut alors pré-
voir des contacts inverseur de sens marche.

La présente invention a pour but de définir un dis-
positif de délivrance de produits plats de structure
simple et compacte ne nécessitant qu'un encombre-
ment réduit a I'intérieur d’un distributeur automatique.
Par ailleurs, I'invention définit également un procédé
de distribution pour la mise en oeuvre du dispositif re-
vendiqué.

L'invention a donc pour premier objet un disposi-
tif de distribution automatique pour la délivrance in-
dividuelle de produits sensiblement plats, comportant
une réserve adaptée a recevoir lesdits produits sous
forme d’une pile verticale, caractérisé en ce que laré-
serve comporte des moyens d’entrainement pour la
déplacer verticalement entre une position basse fixe
de repos et et une position haute variable instanta-
née, un organe de préhension déplagable horizonta-
lement entre une position d’attente a la verticale de
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ladite réserve et une position de délivrance hors de
ladite réserve étant prévu en contre-haut de ladite ré-
serve pour saisir le produit situé dans la réserve au
sommet de la pile au moment ou la réserve arrive en
position haute dans laquelle ledit produit fait contact
avec ledit organe de préhension situé en position
d’'attente et délivrer ledit produit lorsque I'organe de
préhension arrive en position de délivrance.

La simplicité des moyens utilisés et de leurs dé-
placement respectifs, en I'occurence translatifs, rend
le dispositif trés compact et d’'un prix de revient rela-
tivement faible. De plus, aucune erreur de double pri-
se de produit n’est possible, étant donné qu'il est saisi
par le dessus. La réserve se déplace selon un par-
cours simple lorsque le dispostiif n’est pas sollicité, la
réserve est du repos dans une position basse fixe
quel que soit la hauteur des produits plats a distri-
buer. Dés que I'on active le dispositif, la réserve mon-
te jusqu’a ce que le produit en téte de pile soit saisi
par I'organe de préhension. Ensuite, la réserve rega-
gne sa position fixe de repos. De cette fagon, il estim-
possible de saisir les produits dans la réserve en in-
troduisant un ustensile dans la trappe de sortie dans
laquelle le produit est délivré une fois la ventouse arri-
vée en position de délivrance. On s’assure ainsi
contre tout acte malveillant de pillage de la réserve.

De méme, comme la réserve a regagné sa posi-
tion basse fixe lorsque I'organe de préhension revient
dans sa position d’attente, on évite que ce dernier ne
soit géné par ou ne cogne contre le produit en téte de
pile.

Selon une caractéristique de I'invention, la réser-
ve comporte un fond mobile et des parois latérales
verticales fixes entre lesquelles ledit fond est guidé
verticalement entre la position haute et la position
basse.

Seul le fond de la réserve se déplace verticale-
ment, les parois latérales restant fixes. Cela limite
d’autant plus I'encombrement du dispositif, la réserve
présentant un encombrement total uniquement égal a
sa hauteur et non a sa hauteur plus son déplacement
dans le cas d’une réserve monobloc déplagable en
entier.

Avantageusement, des moyens de limitation sont
prévus en position haute et en position basses res-
pectivement, pour limiter le déplacement dudit fond,
les moyens de limitation en position haute consistant
en un inverseur de sens de déplacement.

Selon une forme pratique de l'invention, les
moyens de limitation consistent en des contacts le
contact de position haute étant un contact inverseur.

Le contact de fin de course en position basse per-
met au fond de rester entre les parois latérales de gui-
dage. Une fois le fond revenu en position basse, il y
reste immobilisé : c’est sa position de repos en atten-
dant le prochain déclenchement commandé par I'en-
trée d’un moyen de paiement dans le distributeur au-
tomatique. Quant au contact électrique inverseur, il
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permet d'inverser le sens de parcours du fond aprés
que le produit situé en téte de pile a été saisi par I'or-
gane de préhension, sans quoi le fond resterait en
permanence sollicité contre 'organe de préhension
qui ne pourrait alors pas commencer de fagon correc-
te sa course vers sa position de délivrance. Le produit
saisi risquerait d’entrainer d’autres produits situés
en-dessous de lui. C’est pourquoi il est nécessaire
que le fond se retire de sa position haute avant que
I'organe de préhension ne débute sa course. Le pro-
duit en téte de pile est d’abord désolidarisé du restant
de la pile par I'abaissement du fond, puis seulement
il est entrainé hors de la réserve.

Selon une forme de réalisation pratique, les
moyens d’entrainement comporte une série de roues
dentées engagées dans des crémailléres pourvues
dans des parois latérales opposées de ladite réserve,
les roues dentées étant solidaires dudit fond et entrai-
nées par un moteur électrique.

Le fond constitue donc en quelque sorte un cha-
riot élévateur prenant appui sur les parois latérales.

Selon une autre caractéristique pratique, I'orga-
ne de préhension consiste en une ventouse reliée a
un pompe aspirante, ladite ventouse présentant une
surface de contact sensiblement paralléle audit fond
de la réserve.

Lorsque le produit en éte de pile arrive en contact
avec la ventouse, il y est |égérement appuyé de fagon
a établir une étanchéité effective.

Avantageusement, l'organe de préhension est
monté sur un bras mobile déplagable horizontalement
entre la position d’attente et la position de délivrance.

La réduction de '’encombrement est en réalité ob-
tenue par l'utilisation d’'un bras translatif sur lequel
est assujetti I'organe de préhension.

De fagon analogue, des moyens de limitation
sont prévus en position d’attente et en position de dé-
livrance respectivement pour limiter le déplacement
du bras mobile, les moyens de limitation en position
de délivrance consistant en un inverseur de sens de
déplacement.

Selon une forme pratique de linvention, les
moyens de limitation consistent en des contacts, le
contact de position de délivrance étant un contact in-
verseur.

Le contact de position d’attente est une fin de
course classique, I'organe de préhension restant im-
mobilisé a cet endroit jusqu’a réception du produit sui-
vant. La position d’attente constitue donc la position
de repos de l'organe de préhension. Comme le
contact de position haute, le contact de position de
délivrance est un inverseur: une fois le produit aban-
donné hors de la réserve, 'organe de préhension re-
vient donc immédiatement & sa position de repos.
L’arrét de la pompe aspirante correspond donc tem-
porellement a I'inversion du sens de parcours de 'or-
gane de préhension.

Avantageusement, le bras mobile est pourvu lon-
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gitudinalement d’une crémaillére, une roue dentée
actionnée par un moteur électrique étant engagée
dans ladite crémaillére pour déplacer ledit bras pour-
vu dudit organe de préhension.

De préférence, le bras mobile et la roue dentée
sont montés sur une platine présentant une découpe
pour le passage de 'organe de préhension, ladite pla-
tine étant montée de fagon amovible a I'extrémité su-
périeure de ladite réserve.

La platine ferme la réserve a son extrémité supé-
rieure et encaisse la poussée du fond lorsqu’il arrive
en contact avec I'organe de préhension. D’autre part,
elle doit étre amovible pour I'introduction de nouvel-
les piles de produit ou pour faciliter I'accés alI'intérieur
de la réserve en cas de panne.

Selon une autre caractéristique de l'invention, un
moyen de détection est prévu pour déceler la déli-
vrance du produit abandonné par I'organe de préhen-
sion.

Avantageusement, un moyen de contrdle de fin
de course du bras mobile en position de délivrance
est prévu pour agir sur le moyen de détection de telle
sorte que seuls les produits abandonnés en position
de délivrance sont décelés par ledit moyen de détec-
tion.

Le seul fait que I'organe de préhension abandon-
ne le produit ne certifie pas que le produit a été aban-
donné hors de la réserve, encore faut-il que, I'organe
de préhension soit parvenu en position de délivrance
au moment de la délivrance. En cas de malfonction-
nement du dispositif entrainant la retombée du pro-
duit dans la réserve, il serait anormal que I'utilisateur
soit débité du montant prescrit pour I'obtention du pro-
duit.

Dans une forme de réalisation préferentielle, la
paroi latérale de délivrance par laquelle s’effectue
I'extraction du produit se prolonge verticalement au-
dessus du niveau du produit situé en extrémité supé-
rieure de la pile lorsque le fond de la réserve est en
position basse.

Les distributeurs automatiques sont fréquem-
ment sujets a des actes de vandalisme dans le but de
piller soit la caisse, soit la réserve de produit. Cetete
disposition participe a 'inviolabilité de la réserve de
produit : en effet, la seule voie d’accés a la réserve
est par la trappe qui débouche sur la face avant et
dans laquelle le produit descend par sa propre gravité
une fois laché par 'organe de préhension. En prolon-
geant, la paroi latérale adjacente a la trappe au-dela
de la trappe du niveau du produit en téte de pile, on
réalise une chicane supplémentaire dans le trajet me-
nant du produit a la sortie de la trappe. n est alors
d’autant plus difficile de réaliser un ustensile capable
de pénétrer dans la réserve pour y saisir les produits.

Le procédé met en oeuvre un organe de préhen-
sion ainsi qu’une réserve animés chacun d’un dépla-
cement propre, mais synchronisé dont le point de re-
contre relatif a lieu lorsque la réserve est en position



5 EP 0 633 209 A1 6

haute et I'organe de préhension a la verticale. Les dé-
placements respectifs définissent des mouvements
translatifs orthogonaux dans un plan vertical, ce qui
réduit au minimum I'’encombrement du dispositif.

D’autre part, I'invention a également pour second
objet un procédé de distribution automatique pour la
délivrance individuelle de produits sensiblement
plats, lesdits produits étant regus dans une réserve
sous forme d’une pile verticale, caractérisé en ce que
le procédé comprend les étapes suivantes :

- déplacer verticalement ladite réserve a partir
d’'une position basse fixe de repos vers le haut
jusqu’'a ce que le produit placé en téte de pile
rentre en contact instantané avec un organe de
préhension disposé a la verticale de ladite ré-
serve, ledit organe étant au moment du contact
en condition opérante,

- déplacer ladite réserve vers le bas pour la ra-
mener a sa position basse fixe de fagon a dé-
solidariser le produit saisi par 'organe de pré-
hension du restant de la réserve,

- déplacer horizontalement ledit organe de pré-
hension avec le produit qu'il a saisi, hors de la
verticale de la réserve,

- désactiver I'organe de préhension de fagon a
délivrer ledit produit hors de la réserve.

Le procédé met en oeuvre un organe de préhen-
sion ainsi qu’une réserve animés chacun d’un dépla-
cement propre, mais synchronisé dont le point de ren-
contre relatif a lieu lorsque la réserve est en position
haute et I'organe de préhension a sa verticale. Les
déplacements respectifs définissent des mouve-
ments translatifs orthogonaux dans un plan vertical,
ce qui réduit au minimum I'’encombrement du dispo-
sitif.

Avantageusement, I'organe de préhension re-
vient alaverticale de laréserve une fois le produit dé-
livré

Le retour de I'organe de préhension termine le cy-
cle et le dispositif est alors prét a recevoir I'ordre sui-
vant.

De préférence, la préhension est réalisée par as-
piration au moyen d’une ventouse reliée a une pompe
aspirante.

L'aspiration est un moyen sir et efficace pour
saisir des produits ayant une surface sensiblement
plane. Dans un distributeur automatique, il est néces-
saire de stocker une certaine quantité de produits, ce
qui impose une forme sensiblement plate pour des
raisons d’orientation de la surface plate et d’encom-
brement.

Selon un aspect pratique de l'invention, I'aspira-
tion est activée alors que le produit en téte en pile est
en éloignement de la ventouse lors de I'étape de pla-
cement vers le haut de ladite réserve.

Pour une question d’assurance, il est préférable
d’activer I'aspiration dés le début de la phase de mon-
tée de la réserve. On est ainsi sar que le produit sera
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saisi.

D’autres caractéristiques et particularités ressor-
tiront de la description qui va suivre, faite en regard
des dessins annexés et donnant a titre d’exemple in-
dicatif, mais non limitatif, un mode de réalisation de
I'invention.

Sur les dessins :

- lafigure 1 estune vue en élévation d’une forme
de réalisation d’un dispositif de distribution se-
lon la présente invention,

- la figure 2 est une vue partielle en éclaté iso-
métrique axial de la partie du dispositif assu-
jettie a la platille, et

- lafigure 3 est une autre vue partielle en éclaté
isométrique axial du chariot élévateur de la ré-
serve.

La structure du dispositif ou module de distribu-
tion est constitué de quatre parois latérales verticales
26, 27, 28 et 30 et d’une platine 25 montée a I'extré-
mité supérieure des parois latérales. Cette stucture
peut étre réalisée par un usinage ou par moulage sui-
vant la quantité des séries a produire. De préférence,
le matériau utilisé pour les parois et la platine est
transparent pour une question de visibilité a l'intérieur
du module. La platine 25 peut étre montée de fagon
fixe a I'extrémité des parois, mais la réalisation pré-
ferentielle prévoit que la platine est articulée sur une
des parois et maintenue bloquée au moyen de brides
de fixation 232 dans lesquelles s’insérent des ergots
defixation 21 comme représentés surlafigure 1. Cet-
te caractéristique permet un acceés aisé al’intérieur du
volume défini par la parois latérales qui constitue la
réserve de produit. La platine 25 présente une décou-
pe profonde au travers de lagquelle s’étend verticale-
ment un tube d’aspiration 3 relié par un flexible 2 a
une pompe aspirante 1. Lautre extrémité du tube
d’aspiration est pourvue d’'une ventouse d’aspiration
8 qui fait saillie a I'intérieur du volume précédemment
défini. La ventouse est sollicitée élastiquement vers
le bas au moyen d’'un ressort 6 de pression du tube
d’aspiration bandé entre deux rondelles 5 et 7 dispo-
sées respectivement contre la face inférieure de la
platine 25 et contre la ventouse 7. Une cale 4 de po-
sitionnement du tube d’aspiration 3 est montée sur ce
dernier pour fixer son orientation, c’est-a-dire empé-
cher sa rotation et a fortiori celle de la ventouse qui
lui est assujettie. Le systéme d’aspiration qui vient
d’étre décrit constitue une forme préférentielle de
réalisation de I'invention, mais il va de soi que tout au-
tre systéme de préhension approprié peut également
convenir sans pour autant sortir du cadre de I'inven-
tion. Le tube d’aspiration 3 ainsi muni de sa ventouse
8 est adapté a se déplacer horizontalement au travers
de la découpe, c’est pourquoi cette derniére est de
forme longitudinale. La tige d’aspiration 3 peut se dé-
placer entre une position dite d’attente dans laquelle
la ventouse est environ centrée par rapport aux pa-
rois latérales et une position dite de délivrance dans
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laquelle la ventouse est positionnée en dehors du vo-
lume défini par les parois latérales. Pour permettre a
la tige 3 d'atteindre la position de délivrance, la platine
25 surplombe la paroi latérale sous-jacente 30 sur son
c6té ou la découpe a été pratiquée. D’autre part, éga-
lement pour le passage de la ventouse hors de la ré-
serve, la paroi latérale 30 ne s’étend pas jusqu’au ni-
veau de la platine, mais s’arréte a un niveau inférieur,
définissant ainsi une fenétre acces. Pour son dépla-
cement au travers de la découpe, la tige d’aspiration
3 est montée sur un bras de distribution 14 qui s’étend
horizontalement sur la platine 25 et parallélement ala
découpe. La tige 3 est disposée a I'extrémité du bras
donnant vers I'ouverture de la découpe. Lorsque la
tige se déplace vers la position de délivrance, le bras
masque au fur et 2 mesure la découpe. Le bras est
pourvu longitudinalement d’'une crémaillére 15 qui
s’étend parallélement a la découpe. Dans son dépla-
cement, le bras 14 est, d’'une part, guidé horizontale-
ment par un guide 13 qui le jouxte et qui est fixé sur
la platine 25 et, d’autre part, par une cale de maintien
12 du bras en pression sur la platine 25. La cale 12
est fixée sur le guide 13 et définissent a eux deux un
logement dans lequel le bras peut coulisser sans jeu
pratiqguement. La cale 12 ne s’étend pas sur la totalité
du guide 13, mais uniquement sur une partie située
en arriére de la découpe de fagon a permettre le dé-
placement de la tige d’aspiration 3. La cale est sur-
montée d’un support moteur 10 sur lequel est monté
un moteur électrique d’entrainement 9 du bras 3. La
transmission entre le moteur 9 etle bras 14 estassuré
par une roue dentée ou pignon 11 montée dans le pro-
longement de I'axe d’entrainement du moteur 9 et
dont les dents sont engagées dans la crémaillére 15
située le long du bras 14. De préférence, la vitesse de
rotation du moteur électrique est de I'ordre de plu-
sieurs milliers de tours/minute et celle de la roue den-
tée réduite a environ 30 tours/minutes au moyen d’un
réducteur 91. Cela permet d’avoir un couple trés im-
portant procurant une marge de sécurité utile pour ce
genre de dispositif sollicité trés fréquemment. Le mo-
teur pourrait également étre monté a plat avec un re-
tour d’angle disposé entre le réducteur et la roue den-
tée.

Les divers moyens ci-dessus décrit permettent
donc de déplacer une ventouse sélectivement opé-
rante entre une position d’attente ou la ventouse sai-
sit un produit et une position de délivrance ou la ven-
touse est désactivée et laisse tomber le produit hors
du volume défini par les parois latérales 26, 27, 28 et
30.

Pour amener les produits en contact avec la ven-
touse 8, il est prévu une réserve déplagable vertica-
lement entre les parois latérales. Le fond 31 de la ré-
serve constitue en réalité un chariot élévateur. Ainsi,
les parois latérales servent de support a la platine 25
et de guide pour le fond 31. Le fond se déplace entre
une position haute instantanée dans laquelle le pro-
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duit en téte de pile rentre en contact instantané avec
la ventouse et une position basse fixe de repos dans
laquelle le fond est immobile a proximité de I'extrémi-
té inférieure des parois latérales. L'entrainement du
fond 31 est assuré par un second moteur électrique
34 dont I'axe d’entrainement est prolongé par une
roue dentée. La roue dentée, soit entraine deux au-
tres roues dentées engagées dans une crémaillére
29 prévue sur une paroi latérale, soit attaqué directe-
ment ladite crémaillére 29. Le moteur et la ou les
roues dentées sont montés sur un support vertical 32
fixé en dessous du fond 31. Pour le guidage et le
maintien en position horizontale du fond, d’autres
roues denteés ou non également montées sur le sup-
port 32 prennent appui sur les parois latétales. La ou
les roues d’entrainement sont nécessairement den-
tées et pénétrent dans une ou plusieurs crémailléres,
alors que les roues libres peuvent étre dentées ou
non. Le moteur d’entrainement 34 du chariot, tout
comme celui du bras 14, posséde une grande vitesse
de rotation pour finalement générer un déplacement
du chariot relativement lent, ceci afin d’augmenter la
résistance du dispositif. Un réducteur est alors prévu
entre le moteur et la roue dentée directe.

Le chariot et la ventouse effectuent donc chacun
un déplacement translatif qu’il convient de limiter
aussi bien dans un sens que dans 'autre. Pour cela,
I'invention prévoit plusieurs contacts de fin de cour-
se. Pour la limitation de la course du chariot en posi-
tion basse a proximité de I'extrémité inférieure des
parois latérales, un contact est fixé sur une des pa-
rois. Dés que le chariot actionne le contact lors de sa
descente, cela entraine I'arrét du moteur 34 etI'immo-
bilisation du chariot dans cette position. |l s’agit de la
position de repos du dispositif lorsque aucun ordre lui
est donné. Selon un détail pratique, le contact est po-
sitionné sur une des parois latérales de telles sorte
que le produit en téte de pile soit disposé en dessous
du niveau de la paroi latérale 30 par laguelle s’effec-
tue I'extraction du produit, lorsque le chariot est im-
mobilisé en position basse. De cette fagon, il est im-
possible de saisir les produits dans la réserve en in-
troduisant un ustensile dans la trappe de sortie dans
laquelle le produit est délivré une fois la ventouse arri-
vée en position de délivrance. On s’assure ainsi
contre tout acte malveillant de pillage de la réserve.

La course du chariot est également limitée en po-
sition haute au moyen d’un contact inverseur 6 muni
d’une tige d’actionnement 23. Le contact est situé sur
la platine 25 et la tige d’actionnement 23 traverse la
platine en étendant verticalement a l'intérieur de la ré-
serve. La tige 23 se prolonge jusqu’au niveau de la
ventouse 8, ou légérement au-dessus. Ainsi, lorsque
le produit placé en téte de pile rentre en contact avec
la ventouse, il appuie également contre cette tige 23
qui actionne le contact inverseur 16. Le chariot inver-
se alors immédiatement sa course et commence are-
descendre. Une fois arrivé en position basse il y reste
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immobilisé jusqu’au prochain ordre. Le chariot n’ef-
fectue donc qu’un aller-retour sans interrompre sa
course en position haute. La course du chariot a partir
de sa position basse est fonction de la hauteur des
produits plats présents dans la réserve. La position
haute du fond est donc variable et instantanée. On
parvient ainsi a isoler de maniére sure le produit en
téte de pile et a assurer le retour de I'organe de pré-
hension sans risque gu’il n’interfére avec le produit
en téte de pile.

D’autre part, la tige d’aspiration 3 sur laquelle est
montée la ventouse 8 est également limitée dans sa
course au moyen de contacts 17 et 18. Le contact 17
est un contact inverseur comme le contact 16, et limi-
te la course du tube d’aspiration en position de déli-
vrance. |l est alors souhaitable que la pompe aspiran-
te 1 soit inactivée au moment précis ou le tube atteint
la position de délivrance . En cas contraire, le produit
risque d’étre délivré a l'intérieur de la réserve et non
dans la trappe de sortie. La course du tube d’aspira-
tion est également limitée en position d’attente par un
contact simple 18 identique au contact de fin de cour-
se en position basse du chariot. Selon une forme pra-
tique, le contact 18 est déclenché par I'extrémité
d’une vis 20 réglable en hauteur et montée sur la cré-
mailléere 15 du bras de distribution 14. En réglant la
hauteur de la vis, on peut légérement modifier le po-
sitionnement du tube d’aspiration 3. Un centrage pré-
cis de I'endroit du centre de gravité des produits est
alors possible. Le contact 18, une fois délenché, stop-
pe la course du tube d’aspiration et 'immobilise dans
cette position jusqu’a la prochaine remontée du cha-
riot.

La forme de réalisation décrite met en oeuvre
des contacts reliés a une carte électronique pour la
gestion du cycle opératoire du dispositif. Cependant,
le pilotage du dispositif peut également étre assuré
par des moyens purement mécaniques, électroméca-
niques, électroniques ou encore par un microproces-
seur avec un logiciel approprié, sans outrepasser le
cadre de l'invention. Tout moyen adapté a synchroni-
ser les déplacements respectifs du tube d’aspiration
3 et du chariot peut étre envisagé. Un cycle opératoire
complet du dispositif se déroule de la fagon suivante:
au repos, le chariot est immobilisé en position basse
fixe de repos et le tube d’aspiration 3 en position d’at-
tente a la verticale du chariot. La pompe aspirante 1
n’est pas en marche. Dés I'instant ou un utilisateur du
distributeur automatique introduit un moyen de paie-
ment (monnaie, billet ou carte bancaire) dans la ma-
chine, un ordre est communiqué au dispositif. Le cha-
riot surmonté de sa pile de produits commence son
ascension vers la ventouse 8. De préférence, la pom-
pe aspirante 1 est activée au méme moment. Le cha-
riot poursuit sa montée jusqu’a ce que le produit placé
en téte de pile rentre en contact avec la ventouse 8
déja opérante. Le chariot peut méme repousser légé-
rement la ventouse 8 et le tube 3 vers la haut contre
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I'action du ressort 6. Cela permet d’appuyer le produit
contre la ventouse 8 et ainsi de réaliser une étanchéi-
té effective. Simultanément, le produit en téte de pile
actionne le contact inverseur 16 par I'intermédiaire de
la tige 23. Le chariot inverse alors son sens de dépla-
cement et redescend immédiatement vers sa position
basse ou il reste immobilisé aprés avoir actionné le
contact de fin de course. Le produit alors placé en téte
de pile reste collé a la ventouse 8 et est désolidarisé
du restant de la pile. Selon une étape du procédé dé-
fini par I'invention, on attend que le chariot ait atteint
la position basse pour déclencher le déplacement de
la tige d’aspiration 3. Il suffit en réalité que le produit
reste collé a la ventouse 8 ne soit plus en contact avec
la pile. On risquerait sinon d’entrainer d’autres pro-
duits de la pile par le déplacement horizontal du pro-
duit saisi. C’est pourquoi on attend que la pile se soit
suffisamment dégagée par le bas. Aprés un déplace-
ment vertical, le produit effectue un déplacement ho-
rizontal accroché alaventouse 8. Le tube 3 poursuit son
déplacement jusqu’a la position de délivrance située en
dehors de la réserve. A cet endroit, le contact inver-
seur 17 est actionné et la pompe aspirante 1 est dé-
sactivée. Le produit tombe alors dans une trappe de
sortie débouchant sur la face avant du distributeur
automatique. Quant au tube 3, son sens de dépla-
cemnet s’inverse, aprés déclenchement du contact
18. Le tube 3 y reste alors immobilisé, la pompe d’as-
piration désactivée. Cela termine le cycle opératoire
du dispositif.

En outre, I'invention prévoit un moyen de contré-
le de la délivrance du produit. Selon cette caractéris-
tique, un contact de détection 24 décéle la délivrance
ou non du produit abandonné par la ventouse. Cepen-
dant suite & un déréglement éventuel de la synchro-
nisation, il est possible que les produits ne soient plus
délivrés précisément en position de délivrance. Les
produits pourraient alors retomber dans la réserve. Il
ne serait pas équitable alors de débiber I'utilisateur du
distributeur pour un produit qui ne lui a pas été délivré.
C’est pourquoi, il est prévu un contct de contréle 19
qui agit sur le message délivré par le contact de dé-
tection 24 de telle sorte que seuls les produits aban-
donnés en position de délivrance sont effectivement
décelés. Ce contact de contrdle 19 consiste en un
contact de fin de course similaire au contact 17 du fait
qu’il est déclenché lorsque le tube d’aspiration arrive
au droit de la position de délivrance. Il différe cepen-
dant en ce qu'il remplit un réle puremenf fonctionnel
de validation du message délivré par le contact de dé-
tection 24.

Enfin, par le terme "produit sensiblement plat", on
entend tout produit facilement empilable et présen-
tant au moins une surface plane pour faciliter sa pré-
hension. Il est également nécessaire pour des raisons
d’encombrement et d’autonomie du distributeur, que
la pile comporte un grand nombre de produits. Les
cartes magnétiques en l'occurence constituent un
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produit idéal pour des distributeurs automatiques
équipés d’un tel dispositif.

Revendications

1.- Dispositif de distribution automatique pour la
délivrance individuelle de produits sensiblement
plats, comportant une réserve adaptée arecevoir les-
dits produits sous forme d’une pile verticale, caracté-
risé en ce que la réserve comporte des moyens d’'en-
trainement pour la déplacer verticalement entre une
position basse fixe de repos et et une position haute
variable instantanée, un organe de préhension (8) dé-
plagable horizontalement entre une position d’attente
a la verticale de ladite réserve et une position de dé-
livrance hors de ladite réserve étant prévu en contre-
haut de ladite réserve, pour en position d’attente sai-
sir le produit situé dans la réserve au sommet de la
pile en position haute et délivrer ledit produit arrive en
position de délivrance.

2.- Dispositif selon la revendication 1, dans le-
quel la réserve comporte un fond mobile (31) et des
parois latérales verticales fixes (26, 27, 28 et 30) en-
tre lequelles ledit fond (31) est guidé verticalement
entre la position haute fixe de repos et et une position
basse variable instantanée.

3.- Dispositif selon la revendication 1 ou lareven-
dication 2, dans lequel des moyens de limitation (16,
16’) sont prévus en position haute et en position bas-
se respectivement, pour limiter le déplacement dudit
fond (31).

4.- Dispositif selon la revendication 1, 2 ou 3,
dans lequel les moyens de limitation en position hau-
te consistent en un inverseur (16) de sens de dépla-
cement.

5.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel les moyens de li-
mitation consistent en des contacts (16, 16’), le
contact (16) de position haute étant un contact inver-
seur déclenché par I'arrivée du produit situé au som-
met de la pile.

6.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel les moyens d’en-
trainement comporte au moins une roue dentée (33,
35) engagée dans au moins une crémaillére (29) pré-
vue sur au moins une des parois latérales de ladite ré-
serve, la au moins une roue dentée étant solidaire du-
dit fond et entrainée par un moteur électrique.

7.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel I'organe de pré-
hension consiste en une ventouse (8) reliée a2 un pom-
pe aspirante (1), ladite ventouse (8) présentant une
surface de contact sensiblement paralléle audit fond
(31) de la réserve.

8.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel I'organe de pré-
hension (8) est monté sur un bras mobile (14) dépla-
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¢able horizontalement entre la position d’attente et la
position de délivrance.

9.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel des moyens de li-
mitation (17, 18) sont prévus en position d’attente et
en position de délivrance respectivement pour limiter
le déplacement du bras mobile (14).

10.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel les moyens de li-
mitation en position de délivrance consistentenunin-
verseur (17) de sens de déplacement.

11.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel les moyens de li-
mitation consistent en des contacts (17, 18), le
contact (17) de position de délivrance étant un
contact inverseur.

12.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel le bras mobile
(14) est pourvu longitudinalement d’'une crémaillére
(15), une roue dentée fixe (11) actionnée par un mo-
teur électrique (9) étant engagée dans ladite crémail-
lére (15) pour déplacer ledit bras (14) pourvu dudit or-
gane de préhension (8).

13.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel le bras mobile
(14) et laroue dentée (11) sont montés sur une platine
(25) présentant une découpe pour le passage de |'or-
gane de préhension (8), ladite platine (25) étant mon-
tée de fagon amovible a I'extrémité supérieure de la-
dite réserve.

14.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel un moyen de dé-
tection (24) est prévu pour déceler la délivrance du
produit abandonné par I'organe de préhension (8).

15.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel un moyen de
contréle (19) de fin de course du bras mobile (14) en
position de délivrance est prévu pour agir sur le
moyen de détection (24) de telle sorte que seuls les
produits abandonnés en position de délivrance (24)
sont décelés par ledit moyen de détection (24).

16.- Dispositif selon I'une quelconque des reven-
dications précédentes, dans lequel la paroi latérale
(30) de la réserve par laquelle s’effectue I'extraction
du produit se prolonge verticalement au-dessus du ni-
veau du produit située en extrémité supérieure de la
pile lorsque le fond (31) de la réserve est en position
basse.

17.- Procédé de distribution automatique pour la
délivrance individuelle de produits sensiblement
plats, lesdits produits étant regus dans une réserve
sous forme d’une pile verticale, caractérisé en ce que
le procédé comprend les étapes suivantes :

- déplacer verticalement ladite réserve a partir
d’'une position basse fixe vers le haut jusqu’a
ce que le produit placé en téte de pile rentre en
contact instantané avec un organe de préhen-
sion (8) disposé ala verticale de ladite réserve,
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ledit organe (8) étant au monient du contact en
condition opérante,

- déplacer ladite réserve vers le bas pour la ra-
mener a sa position basse fixe de fagon a dé-
solidariser le produit saisi par 'organe de pré- 5
hension (8) du restant de la réserve,

- déplacer horizontalement ledit organe de pré-
hension (8) avec le produit qu’il a saisi, hors de
la verticale de la réserve,

- désactiver 'organe de préhension (8) de fagon 10
a délivrer ledit produit hors de la réserve.

18.- Procédé selon la revendication 17, dans le-

quel I'organe de préhension (8) revient a la verticale
de la réserve une fois le produit délivré.
19.- Procédé selon la revendication 17 ou lare- 15
vendication 18, dans lequel la préhension estréalisée
par aspiration au moyen d’une ventouse (8) reliée a
une pompe aspirante (1).

20.- Procédé selon la revendication 19, dans le-
quel I'aspiration est activée alors que le produit en 20
téte en pile est en éloignement de la ventouse (8) lors
del'étape de placement vers le haut de ladite réserve.
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