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@ Vorrichtung zum Verwirbeln von Filamenten.

@ Fiir das Verwirbeln einer Vielzahl von Filamenten
(19) mit ebensovielen Verwirbelungsdisen (5) wird
eine Vorrichtung vorgestellt, die in Schiranlagen
oder dergleichen integriert werden kann, bei der die
Verwirbelungsdisen (5) auf einer zum Luftzufuhrbal-
ken (2) bewegbaren Traverse (1) angeordnet sind,
wobei die Bewegung der Traverse (1) Uber mit der
Verwirbelungsdiise (5) verbundene Druckfedern (8)
manuell oder pneumatisch erfolgt. Hierbei sind die
Prallplatten (3) Uber einen Halter (4) stationir, z.B. Fig. 1
an dem Luftzufuhrbalken (2), befestigt.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)



1 EP 0 633 334 A1 2

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Verwirbeln von Filamenten nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

Derartige Vorrichtungen sind bekannt, z. B. aus
der EP 0 152 919 B1 oder der DE 37 27 262 Al.
Solche Vorrichtungen finden bei Schiranlagen,
Streckschirananlagen und Zettelgattern Verwen-
dung, da hier eine Vielzahl von Multifilamentgarnen
zu verwirbeln sind.

In den bekannten Vorrichtungen werden Uber-
wiegend in sich geschlossene Verwirbelungsdiisen
eingesetzt. Sie haben entweder die Form eines
R&hrchens oder eine Plattenform, in die ein Faden-
kanal eingebracht ist. lhre Befestigung erfolgt in
der Regel direkt am Luftzufuhrbalken. Darliberhin-
aus sind in sich verdrehbare Verwirbelungsdisen
bekannt, d.h. sie sind einseitig offen zum Einlegen
des Fadens und werden sodann verdreht. Bei den
zuletzt genannten Verwirbelungsdiisen besteht die
Mdglichkeit, durch den Verdrehvorgang die Druck-
luft wdhrend des Einfidelvorganges abzustellen,
jedoch muB hier jede Verwirbelungsdise einzeln
bedient werden. Der Einfidelvorgang ist in allen
bekannten Vorrichtungen sehr umstindlich, zeitrau-
bend und kompliziert und muB, wie die Praxis
gezeigt hat, haufig wiederholt werden. Ein gesi-
chertes Fadeneinlegen ist nicht gewihrleistet. Auch
die Luftzufuhr, die unmittelbar nach dem Einfadel-
vorgang bei Anlauf der Fidden zu erfolgen hat,
geschieht bei derartigen Vorrichtungen in unter-
schiedlichen Zeitintervallen und flihrt hierdurch zu
schlechter Garnqualitdt. In einer Schiranlage, in
der 1.000 oder auch mehr Fdden einem Kettbaum
zugefihrt werden, bedeuten bereits zwei oder drei
mangelhafte FAden AusschuBware fiir den komplet-
ten Kettbaum.

In der DE 35 23 711 A1 wird eine Vorrichtung zum
Luftverwirbeln einer Vielzahl von laufenden Féden
vorgestell, bei der die Disenformen direkt in den
Luftzufuhrbalken eingearbeitet sind. Ob hierbei die
inzwischen geforderten Qualitdten des Blas- und
Fadenkanals zu erreichen sind, muB stark bezwei-
felt werden.

Als Prallplatten werden Profilstibe bzw. Profilkegel
vorgeschlagen, die nach dem Einfadelvorgang von
Hand auf dem Luftzufuhrbalken mittels magneti-
scher Halterung oder dergleichen befestigt werden
missen. Neben der Abstellmdglichkeit, welche flr
diese Traversen bereitgestellt werden muB, ist die
Handhabung in der Praxis kaum durchfiihrbar.
Auch ist die Verletzungsgefahr der eigentlichen
Pralifiiche, an die der Faden gewirbelt wird, durch
den andauernden Transport sehr groB. AusschuB-
ware und Fadenbriiche sind hier vorprogrammiert.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung
zum Verwirbeln von Filamenten zu schaffen, die
ein gesichertes Einfadeln in eine Vielzahl von Ver-
wirbelungsdiisen gewahrleistet und eine gleichmi-
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Bige Druckluftzufuhr und ein unkompliziertes Ver-
schlieBen und Offnen der Verwirbelungsdiisen {iber
Prallplatten garantiert.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt nach dem
kennzeichnenden Merkmal des Anspruchs 1. Wei-
tere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den An-
spriichen 2 bis 15 enthalten.

In Fachkreisen, speziell auf dem Sektor Schiranla-
gen etc, besteht die Forderung, daB die Faden in
einer derartigen Anlage mittels einer Saugpistole,
mit der die einzelnen Fiden gehalten werden, in
offene Verwirbelungsdiisen von auBen eingelegt
werden k&nnen. Um dieser Forderung nachzukom-
men, sind bei der erfindungsgeméBen Vorrichtung
alle Verwirbelungsdiisen zur Bedienungsseite hin
offen. Die Verwirbelungsdiisen sind auf einer be-
wegbaren Traverse installiert, die Uber Druckfe-
dern, die wiederum von einem Druckluftkolben, der
mit der Verwirbelungsdiise gekoppelt ist, getragen
werden, sich gegen den Luftzufuhrbalken abstit-
zen. Die Druckluftkolben miinden Uber eine Auf-
nahmeblichse, in der sich zur Abdichtung ein O-
Ring befindet, in den Luftzufuhrkanal. Die Aufgabe
der Druckluftkolben besteht darin, daB Uber die
Bewegung der kompletten Traverse geeignete Luft-
ein- und LuftauslaBbohrungen zum einen die Luft-
zufuhr beim Fadeneinlegevorgang versperren und
zum anderen beim Verwirbelungsproze3 wieder
Gffnen.

Die Bewegung der Traverse kann manuell Uber
z.B. einen Exzenter erfolgen, vorzugsweise jedoch
Uber eine Pneumatik.

Die Prallpaltten fiir das VerschlieBen der Diisen
sind stationdr, z.B. am Luftzufuhrbalken, angeord-
net. Die Verwirbelungsdiisen werden also Uber die
Traverse zu den Prallplatten hin zum VerschlieBen
derselben und von den Prallplatten weg zum Off-
nen derselben bewegt. Hierbei sind die Prallplatten
so dimensioniert, daB sie den Fadenkanal schlie-
Ben, jedoch einen Teil der Stirnseite der Verwirbe-
lungsdise freilassen, um einen einwandfreien Zu-
gang beim Fadeneinlegevorgang zu gewihrleisten.
Die Vorrichtung hat den weiteren Vorteil, daB sie
nachtrdglich in jede der eingangs erwdhnten Anla-
gen einbringbar ist. Desweiteren eignet sich die
Vorrichtung bei der Unterteilung der Traverse in
Einzelsegmente auch als separate Einzelverwirbe-
lungsdise.

Bekanntlich werden bei diesen Anlagen die Fiden
in sehr kleinen Teilungen verlegt. Die erfindungsge-
méBe Vorrichtung kann neben den bereits be-
schriebenen Vorteilen so erweitert werden, daB die
zweite Seite des Luftzufuhrbalkens ebenfalls eine
bewegbare Traverse mit entsprechenden Verwirbe-
lungsdiisen erhdlt. Diese k&nnen so ausgerichtet
sein, daB sie immer auf halber Teilung der Gegen-
seite angeordnet sind. Hierdurch kann die doppelte
Anzahl von Faden verarbeitet werden.
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Ein weiterer Vorteil der federnd eingebauten Ver-
wirbelungsdusen liegt darin, daB sie Uber die Fede-
rung eine Pendelbewegung ausiiben. Hierdurch
wird erreicht, daB die Auflage zu den stationdr
angeordneten Prallplatten immer planparallel er-
folgt.
Es ist desweiteren mdglich, die Luftzufuhr im Luft-
zufuhrkanal, die zentral gesteuert wird, auch zen-
fral, zum Zwecke des Fadeneinlegevorganges, zu
schlieBen. Hierzu wird der Druckluftkolben mit einer
offenen Zuluftbohrung ausgeristet. Die Aufnahme-
blichse wird bei dieser Ausflihrung durch eine ein-
fache Bundblichse ersetzt.

Die Vorrichtung soll anhand von Beispielen
noch ndher erldutert werden.

Es zeigen:

Fig. 1 die Vorrichtung mit mehreren Verwir-
belungsdiisen wihrend des Faden-
laufs,

Fig. 2 die Vorrichtung mit mehreren Verwir-
belungsdiisen wihrend des Fadenein-
legevorgangs,

Fig. 3 einen Ausschnitt aus der Traverse mit
einer Verwirbelungsdise im Schnitt,

Fig. 4 die Vorrichtung mit einer Verwirbe-
lungsdise in der Seitenansicht,

Fig. 5 die Verwirbelungsdise als Einzelseg-
ment,

Fig. 6 den Verwirbelungsdisenaufbau bei

zentraler Luftzufuhrabschaltung.

In der Fig. 1 wird die Vorrichtung mit der
bewegbaren Traverse 1, die mit einer Vielzahl von
Verwirbelungsdiisen 5 bestlickt ist, dargestellt. Die
Anlage ist in Funktion, so daB die Verwirbelungsdi-
sen 5 Uber die stationdr angebrachten Prallplatten
3, die mittels der Halterungen 4 am Luftzufuhrkanal
2 befestigt sind, geschlossen sind. Die Fdden 19
befinden sich in den Fadenkandlen 13 der Verwir-
belungsdisen 5. Die Druckfeder 8, die von den
Druckluftkolben 6 getragen werden, stlitzen sich
zwischen der Traverse 1 und dem Luftzufuhrbalken
2 ab. Die Druckluftkolben 6 miinden Uber die Auf-
nahmeblichsen 7 in den Luftzufuhrkanal 2. Bei 16
ist die zentrale Offnungs- bzw. SchlieBbewegung
der kompletten Traverse 1 Uber einen Exzenter
schematisch dargestellt.

In der Fig. 2 sind die Verwirbelungsdiisen 5 flr
den Fadeneinlegevorgang getffnet. Die stationdren
Prallplatten 3 sind so dimensioniert, daB bis zur
nichsten Verwirbelungseinheit geniigend Freiheit
fir den Fadeneinlegevorgang verbleibt. Die Druck-
federn 8 zwischen der Traverse 1 und dem Lufizu-
fuhrbalken 2 sind hier Uber eine schematisch dar-
gestellte Pneumatik 15 kurz vor der Blockldnge
zusammengedrickt.

Die Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt aus der kom-
pletten Traverse mit drei Verwirbelungsdiisen 5,
wobei eine im Schnitt dargestellt ist. Auch hier wird
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angenommen, daB die Anlage in Funktion ist, so
daB die Verwirbelungsdisen 5 geschlossen sind.
Die Prallplatten 3, die Uber die Halter 4 mit dem
Luftzufuhrbalken 2 stationdr angeordnet sind, ver-
schlieBen den Fadenkanal 13, in dem sich der
Faden 19 befindet. Uber die LufteinlaB&ffnung 10
und die Auskesselung 9 der Aufnahmebiichse 7
gelangt die Druckluft zum Druckluftkolben 6 und
wird Uber dessen LufteinlaBbohrung 12 sowie der
Sackbohrung 11 zur Verwirbelungsdise 5 gefiihrt,
wo sie Uber die Blasbohrung 14 zum Faden ge-
langt. Die Druckfeder 8, welche sich zwischen der
Traverse 1 und dem Luftzufuhrkanal 2 befindet, libt
den SchlieBdruck der Prallplatte 3 zur Verwirbe-
lungsdiise 5 aus.

Die Fig. 4 gibt in einer Seitenansicht die Dop-
pelbestlickung des Luftzufuhrkanals 2 wieder. Uber
die Halter 4, die rechts und links am Luftzufuhrka-
nal 2 befestigt sind, sind die Prallplatten 3 stationdr
installiert. Sie verschlieBen die Verwirbelungsdiisen
5, die auf der Uber die Druckfedern 8 beweglichen
Traverse 1 gehalten sind. Die Druckluftkolben 6
ragen Uber die Aufnahmeblichsen 7 in den Luftzu-
fuhrkanal 2. Die Fdden 19 befinden sich in den
Fadenkandlen 13 der Verwirbelungsdiisen 5 und
werden Uber die Blasbohrung 14 verwirbelt.

Die Fig. 5 zeigt die Verwirbelungsdiise als Ein-
zelsegment. Die bisher beschriebene Traverse 1 ist
in einzelne Segmente 17 unterteilt und bildet so die
Halterung der Verwirbelungsdiise 5. Die Prallplatte
3 ist Uber den Halter 4 stationdr mit dem Luftzu-
fuhrbalken 2 verbunden. Die Funktion der Verwirbe-
lungsdiise 5 ist identisch mit der unter der Fig. 3
beschriebenen.

In der Fig. 6 wird der Aufbau der Verwirbe-
lungsdiise bei zentraler Luftzufuhrabstellung darge-
stellt. Die Fig. ist identisch mit der Fig. 3. Der
Druckluftkolben 20 ist jedoch mit der offenen Zu-
luftbohrung 22 ausgestattet und wird in der Bund-
blichse 21 gefiihrt.

Bezugszeichenliste

Traverse
Luftzufuhrbalken
Prallplatte

Halter
Verwirbelungsdlise
Druckluftkolben
Aufnahmeblichse
Druckfeder
Auskesselung
LufteinlaB6ffnung
Sackbohrung
LufteinlaB6ffnung
Fadenkanal
Blasbohrung
Pneumatik
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16 Exzenter

17 Traversensegment
18 O-Ring

19 Faden

20 Druckluftkolben

21 Bundbliichse

22 Offene Zuluftbohrung

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Verwirbeln von Filamenten,
die mit einer Vielzahl von mit Druckluft beauf-
schlagten Verwirbelungsdiisen ausgerlistet ist,
wobei die Druckluft Uber einen Luftzufuhrbal-
ken den Verwirbelungsdiisen zugefiinrt wird
und diese Uber eine Prallplatte verschlieBbar
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Verwir-
belungsdisen (5) auf einer zum Luftzufuhrbal-
ken (2) beweglichen Traverse (1) installiert
sind, und daB die die Fadenkanile (13) der
Verwirbelungsdiisen (5) schlieBenden Prallplat-
ten (3) stationdr angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verwirbelungsdiisen (5) Uber
einen Druckluftkolben (6) in der beweglichen
Traverse (1) verankert sind, wobei das freie
Ende des Druckluftkolbens (6) (20) in den Luft-
zufuhrbalken (2) hineinragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen der Traverse (1)
und dem Luftzufuhrbalken (2) liber den Druck-
luftkolben (6, 20) der Verwirbelungsdise (5)
eine Druckfeder (8) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB in dem Luftzufuhrbalken
(2) eine Aufnahmeblichse (7) mit einem ausge-
kesselten Luftraum (9) sowie eine LufteinlaBoff-
nung (10) eingebracht ist, in die das freie Ende
des Druckluftkolbens (6) hineinragt.
Druckluftkolbens (6) hineinragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Druckluftkolben (6)
eine Sackbohrung (11) aufweist, in die eine
seitliche LufteinlaB&ffnung (12) miindet, welche
bei der Bewegung der Traverse (1) in Richtung
Luftzufuhrbalken (2) Uber die Aufnahmeblichse
(7) geschlossen und damit die Luftzufuhr un-
terbrochen wird und im umgekehrten Vorgang
gedffnet und die Luftzufuhr wieder freigegeben
wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bewegung der Tra-
verse (1) Uber die Druckfedern (8) der Verwir-
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

belungsdisen (5) pneumatisch (15) erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Bewegung der Tra-
verse (1) Uber die Druckfedern (8) der Verwir-
belungsdisen (5) manuell, z.B. Uber Exzenter
(16), erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Prallplatten (3) Uber einen
Halter (4) stationdr, z.B. am Luftzufuhrbalken
(2), angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 8, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Prallplatten (3) so be-
messen sind, daB sie den Fadenkanal (13) der
Verwirbelungsdiise (5) abschlieBen, ohne die
komplette Oberfliche der Verwirbelungsdiisen
(5) abzudecken.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verwirbelungsdisen
(5) leicht austauschbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7 sowie 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verwirbe-
lungsdiisen (5) aus einem abrieb- und ver-
schleiBfesten Werkstoff wie z.B. gehirtetem
Stahl oder Keramik hergestellt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 8 und 9, da-
durch gekennzeichnet, daB die Prallplatten (3)
leicht aus den Haltern (4) zu 18sen und aus-
wechselbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, 8, 9 und 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Prallplatten
(3) aus einem abrieb- und verschleifesten
Werkstoff, z.B. Keramik, hergestellt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die Traverse (1) in einzel-
ne Traversensegmente (17) unterteilt ist, so
daB jede Verwirbelungsdise (5) als selbsténdi-
ges Element betitigbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3 sowie 6 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Luftzu-
fuhr im Luftzufuhrbalken (2) fiir den Fadenein-
legevorgang zentral abstellbar ist, wobei der
Druckluftkolben (20) mit der offenen Zuluftboh-
rung (22) ausgestattet ist und in der Bund-
blichse (21) gefiihrt ist.
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