
(19) 

Europâisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

(12) 

péen  des  brevets  E P   0  6 3 4   8 1 5   B 1  

FASCICULE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

(45)  Date  de  publication  et  mention 
de  la  délivrance  du  brevet: 
28.05.1997  Bulletin  1997/22 

(21)  Numéro  de  dépôt:  94401431.5 

(22)  Date  de  dépôt:  24.06.1994 

(51)  Intel  e  H01R  13/631 

(54)  Système  de  connexion  électrique 

Elektrisches  Verbindungssystem 

Electrical  connection  System 

(84)  Etats  contractants  désignés: 
CH  DE  ES  FR  GB  IT  Ll  SE 

(30)  Priorité:  28.06.1993  FR  9307843 

(43)  Date  de  publication  de  la  demande: 
18.01.1995  Bulletin  1995/03 

(73)  Titulaire:  GEC  ALSTHOM  TRANSPORT  SA 
75016  Paris  (FR) 

(72)  Inventeur:  Jalliffier,  François 
F-69740  Gênas  (FR) 

m  

00 
^ -  
00 
CD 
o  
Û_ 
LU 

(74)  Mandataire:  Fournier,  Michel  et  al 
c/o  ALCATEL  ALSTHOM, 
Département  de  Propriété  Industrielle, 
30,  avenue  Kléber 
75116  Paris  (FR) 

(56)  Documents  cités: 
EP-A-  0  311  171 
DE-A-  2  644  070 
US-A-  4  959  020 

DD-A-  277  729 
DE-A-  3  151  560 

II  est  rappelé  que:  Dans  un  délai  de  neuf  mois  à  compter  de  la  date  de  publication  de  la  mention  de  la  délivrance  du 
brevet  européen,  toute  personne  peut  faire  opposition  au  brevet  européen  délivré,  auprès  de  l'Office  européen  des 
brevets.  L'opposition  doit  être  formée  par  écrit  et  motivée.  Elle  n'est  réputée  formée  qu'après  paiement  de  la  taxe 
d'opposition.  (Art.  99(1)  Convention  sur  le  brevet  européen). 

Printed  by  Jouve,  75001  PARIS  (FR) 



1 EP0  634  815  B1 2 

Description 

La  présente  invention  concerne  les  systèmes  de 
connexion  électrique  en  générale  et  porte,  plus  particu- 
lièrement,  sur  un  système  de  connexion  électrique,  pou- 
vant  être  disposé  sur  les  cellules  de  stockage,  du  type 
conteneurs  ou  caisses,  utilisées  dans  le  transport  de 
denrées  périssables  par  voie  aérienne,  maritime,  ferro- 
viaire  ou  routière. 

Le  marché  des  denrées  périssables  implique  un 
transport  de  très  haute  qualité.  Cette  très  haute  qualité 
se  traduit  par  un  certain  nombre  d'exigence,  dont  no- 
tamment  l'utilisation  de  cellules  de  stockage  de  manière 
à  permettre  un  transport  performant  assurant  la  conti- 
nuité  de  la  chaine  de  froid.  Ce  marché  des  denrées  pé- 
rissables  a  de  plus  en  plus  souvent  recours  à  la  protec- 
tion  thermique  en  raison  d'impératifs  réglementaires  ou 
d'impératifs  techniques  tels  que  la  préréfrigération  de 
certains  fruits  et  légumes.  Le  transport  doit  donc  être 
réalisé  au  moyen  d'un  véhicule  respectant  impérative- 
ment  des  normes  techniques  concernant  l'isothermiede 
la  cellule  de  stockage  et  les  caractéristiques  du  groupe 
frigorifique. 

Conformément  à  l'état  de  la  technique  connu,  l'in- 
tégrité  de  la  chaine  du  froid  est  garantie  par  l'installation 
et  la  mise  en  oeuvre  de  connecteurs  électriques  du  type 
manuel.  Ces  connecteurs  électriques  manuels  sont  dis- 
posés  en  partie  sur  les  cellules  et  en  partie  sur  la  plate- 
forme  du  moyen  de  transport  ou  sur  la  plateforme  fixe 
de  stockage  des  cellules  de  stockage. 

Le  document  US-A-4  959  020  décrit  un  connecteur 
automatique  comprenant  une  trappe  dans  la  cellule  de 
stockage  qui  porte  un  contact  électrique  et  qui  se  laisse 
ouvrir  par  un  mécanisme  sur  la  plateforme  fixe  de  stoc- 
kage,  ce  mécanisme  insérant  en  même  temps  l'autre 
contact  électrique  et  faisant  une  connexion  avec  le  pre- 
mier  contact. 

Un  inconvénient  majeur  des  connecteurs  électri- 
ques  de  l'art  antérieur  est  le  risque  important  d'arracher 
les  connecteurs  électriques  lors  des  chargements  et/ou 
déchargements  des  cellules  de  stockage. 

Un  autre  inconvénient  majeur  des  connecteurs 
électriques  manuels  de  l'art  antérieur  est  leur  manque 
de  souplesse  ainsi  qu'une  perte  de  temps  lors  de  cha- 
que  manutention. 

De  plus,  il  est  bien  connu  que  toute  opération  ma- 
nuelle  dans  laquelle  intervient  des  connecteurs  électri- 
ques  présente  un  risque  important  pour  les  personnes. 

Un  objet  de  la  présente  invention  est  un  système 
de  connexion  électrique  ne  présentant  pas  les  inconvé- 
nients  des  dispositifs  de  l'état  de  la  technique. 

Un  autre  objet  de  la  présente  invention  est  un  sys- 
tème  de  connexion  électrique  ne  perturbant  pas  les  sys- 
tèmes  mécaniques  standards  de  fixation  ou  de  position- 
nement  préexistants,  pièces  d'arrimage  et  supports  de 
préhension  par  pinces. 

L'invention  porte  donc  sur  un  système  de  connexion 
électrique  mis  en  oeuvre  lors  du  chargement  ou  du  dé- 

chargement  de  cellules  de  stockage  sur  ou  d'une  plate- 
forme  de  transport. 

Conformément  à  l'invention  le  système  de  con- 
nexion  électrique  comprend  des  moyens  de  connexion 

s  électrique  constitués  d'au  moins  un  connecteur  du  type 
mâle  et  d'au  moins  un  connecteur  du  type  femelle,  l'un 
étant  fixé  à  la  plateforme  de  transport  ou  à  la  cellule  de 
stockage,  l'autre  étant  mû  par  un  élément  de  position- 
nement  fixé  à  la  cellule  de  stockage  ou  à  la  plateforme 

10  de  transport,  respectivement;  des  moyens  de  comman- 
de,  fixés  à  la  cellule  de  stockage  ou  à  la  plateforme  de 
transport,  permettant  de  commander  de  façon  hydrau- 
lique  l'élément  de  positionnement  de  manière  à  établir 
la  connexion  électrique  entre  lesdits  connecteurs  et 

15  comprenant  des  éléments  du  type  retardateur  de  telle 
manière  que  la  commande  de  l'élément  de  positionne- 
ment  du  connecteur  électrique  mobil  ne  soit  effective, 
lors  du  chargement  de  la  cellule  de  stockage,  qu'après 
que  ladite  cellule  de  stockage  soit  positionnée  sur  la  pla- 

20  teforme  de  transport  dans  une  position  préétablie. 
Un  avantage  du  dispositif  de  connexion  de  l'inven- 

tion  est  que  la  connexion  électrique  est  différée  dans  le 
temps. 

Le  système  de  connexion  électrique  de  l'invention 
25  est  décrit  ci-après  selon  un  mode  de  réalisation  préféré 

en  référence  aux  dessins  joints,  dessins  dans  lesquels: 

la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  schématique 
d'un  système  de  connexion  électrique  conforme  à 

30  l'invention; 
la  figure  2  est  une  vue  schématique  en  coupe  par- 
tielle  du  système  de  connexion  électrique  conforme 
à  l'invention; 
les  figures  3  à  7  sont  des  vues  en  coupe  d'un  mode 

35  de  réalisation  préféré  du  moyen  de  commande  de 
type  hydraulique  représenté  dans  des  positions  ca- 
ractéristiques. 

Le  système  de  connexion  électrique  représenté  à 
40  la  figure  1  comprend  des  moyens  de  connexion  électri- 

que  3  ainsi  que  des  moyens  de  commande  7.  Les 
moyens  de  connexion  électrique  3  sont  constitués  d'au 
moins  un  connecteur  de  type  mâle  4  ou  5  et  d'au  moins 
un  connecteur  de  type  femelle  5  ou  4.  L'un  des  connec- 

45  teurs  est  fixé  à  la  plateforme  de  transport  2  ou  à  la  cellule 
de  stockage  1.  L'autre  connecteur  est  mû  par  un  élé- 
ment  de  positionnement  6  fixé  à  la  cellule  de  stockage 
1  ou  à  la  plateforme  de  transport  2.  Les  moyens  de  com- 
mande  7,  fixés  à  la  cellule  de  stockage  1  ou  à  la  plate- 

so  forme  de  transport  2,  permettent  de  commander  l'élé- 
ment  de  positionnement  6  qui  lui  est  associé  de  manière 
à  établir  une  connexion  électrique  à  l'aide  desdits  con- 
necteurs  4,5.  Ces  moyens  de  commande  7  sont  con- 
nectés  à  l'élément  de  positionnement  6  à  l'aide  d'élé- 

55  ments  de  connexions  9.  Ces  moyens  de  commande  7 
comprennent  un  élément  de  type  retardateur  8  de  ma- 
nière  à  ce  que  la  commande  de  l'élément  de  position- 
nement  6  du  connecteur  électrique  mobile  4  ou  5  ne  soit 
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effective,  lors  du  chargement  de  la  cellule  de  stockage 
1,  qu'après  que  ladite  cellule  de  stockage  1  soit  posi- 
tionnée  sur  la  plateforme  de  transport  dans  une  position 
préétablie. 

Lors  du  chargement  de  la  cellule  de  stockage  1  sur 
la  plateforme  de  transport  2,  le  moyen  de  commande  7, 
du  fait  qu'il  est  connecté  à  l'élément  de  positionnement 
6  par  des  éléments  de  connection  9,  est  actionné  de 
telle  manière  que  l'élément  de  positionnement  6  posi- 
tionne  le  connecteur  mobil  4  ou  5  en  butée  contre  le  con- 
necteur  fixe  5  ou  4.  Le  mode  d'obtention  de  ces  con- 
nexions  mécaniques  puis  électriques  sera  décrit  ci-des- 
sous,  de  façon  plus  détaillé,  dans  un  mode  de  réalisa- 
tion,  de  type  hydraulique,  du  moyen  de  commande  7. 

La  figure  2  montre  une  vue  schématique  en  coupe 
partielle  d'un  mode  de  réalisation  préféré  du  moyen  de 
commande  7,  en  position  de  repos,  connecté  à  l'élément 
de  positionnement  6  associé.  La  position  de  repos  est 
obtenue  lorsque  la  cellule  de  stockage  est  déchargée 
de  la  plateforme  de  transport.  Le  piston  temporisateur 
8  décrit  ci-après  est  alors  en  position  basse  dans  le 
corps  du  cylindre  distributeur  15.  Conformément  à  ce 
mode  de  réalisation,  le  moyen  de  commande  7  est  du 
type  hydraulique  et  comprend  un  ressort  10,  un  piston 
flottant  11,  une  chambre  12  contenant  un  fluide  13,  un 
piston  temporisateur  8,  l'ensemble  étant  disposé  dans 
le  corps  du  cylindre  distributeur  1  5  de  manière  à  former 
un  dispositif  distributeur  hydraulique,  et  un  ressort  de 
rappel  14  disposé  le  long  de  la  tige  externe  du  piston 
temporisateur  8.  La  chambre  12  est  délimitée  par  l'es- 
pace  compris  dans  le  corps  du  cylindre  distributeur  15 
par  le  piston  flottant  11  et  le  piston  temporisateur  8.  Le 
piston  flottant  11  est  maintenu  par  le  ressort  10,  d'une 
part,  et  par  le  fluide  13,  d'autre  part,  de  telle  manière 
que  le  fluide  soit  comprimé. 

Le  corps  du  cylindre  distributeur  15  comprend  une 
buse  d'arrivée  1  6  et  une  buse  de  sortie  1  7  du  fluide  1  3. 
Dans  la  position  de  repos  définie  plus  haut,  la  chambre 
12  est  reliée  à  la  buse  d'arrivée  16  par  l'intermédiaire 
d'un  canal  18  pratiqué,  longitudinalement  depuis  la 
chambre  1  2  puis  transversalement  jusqu'à  la  buse  d'ar- 
rivée  16,  dans  le  corps  du  piston  temporisateur  8. 

L'élément  de  positionnement  6  peut  être  ,par  exem- 
ple,  un  vérin  hydraulique  à  une  chambre  dont  le  piston 
1  9  est  solidaire,  par  exemple,  du  connecteur  femelle  5. 

Dans  le  but  d'éviter  qu'une  partie  du  fluide  1  3  con- 
tenu  dans  la  chambre  1  2  ne  soit  injectée  prématurément 
dans  la  chambre  de  l'élément  de  positionnement  6,  la 
buse  d'arrivée  16  est  connectée  à  un  clapet  anti-retour 
20  (cf.  Figure  2)  ne  permettant  l'écoulement  du  fluide  1  3 
que  de  la  chambre  de  l'élément  de  positionnement  6 
vers  la  buse  d'arrivée  16. 

Lors  du  chargement  de  la  cellule  de  stockage  1  sur 
la  plateforme  de  transport  2,  le  piston  temporisateur  8 
est  actionné  le  premier  et  pénètre  dans  le  corps  du  cy- 
lindre  distributeur  15  (Figure  3)  pour  venir  se  positionner 
en  position  haute  (Figure  4).  Le  canal  d'alimentation  18 
ouvert  sur  la  chambre  1  2  et  initialement  sur  la  buse  d'ar- 

rivée  1  6  vient  se  positionner  face  à  la  buse  de  sortie  1  7. 
Le  fluide  1  3,  comprimé  par  le  ressort  1  0  et  par  le  piston 
temporisateur  8  en  position  haute  dans  le  corps  du  cy- 
lindre  distributeur  15,  est  injecté  dans  la  chambre  de 

s  l'élément  de  positionnement  6  non  représenté  (Figure  5 
et  6).  L'injection  du  fluide  13  dans  la  chambre  du  vérin 
hydraulique  provoque  un  déplacement  du  connecteur 
femelle  jusqu'à  ce  que  celui-ci  soit  en  contact  avec  le 
connecteur  mâle. 

10  Lors  du  déchargement  de  la  cellule  de  stockage  1 
de  la  plateforme  de  transport  2,  le  piston  temporisateur 
8  est  actionné  et  se  déplace,  sous  l'action  du  ressort  de 
rappel  14,  en  position  basse  dans  le  corps  du  cylindre 
distributeur  15  (Figure  7).  Le  canal  d'alimentation  18 

15  ouvert  sur  la  chambre  12  et  précédemment  sur  la  buse 
de  sortie  1  7  vient  se  positionner  face  à  la  buse  d'arrivée 
16. 

Le  fluide  1  3  dans  la  chambre  de  l'élément  de  posi- 
tionnement  6  est  aspiré  dans  la  chambre  12  du  fait  de 

20  la  dépression  créée  dans  cette  chambre  1  2  suite  au  dé- 
placement  du  piston  temporisateur  14  de  sa  position 
haute  à  sa  position  basse.  Le  fluide  13  est  également 
chassé  dans  la  chambre  12  du  corps  du  cylindre  distri- 
buteur  15  sous  l'effet  du  retour  automatique,  à  sa  posi- 

25  tion  de  repos,  du  vérin  du  type  simple  effet. 
Il  en  résulte  que  le  piston  19  de  l'élément  de  posi- 

tionnement  est  ramené  dans  sa  position  initiale  et  que 
les  connecteurs  4  et  5  ne  sont  plus  connectés  électri- 
quement  (cf.  Figure  2). 

30  De  manière  générale,  la  vitesse  de  déplacement  du 
piston  flottant  11  est  fonction  du  système  de  manuten- 
tion  de  la  cellule  de  stockage  1  .  La  vitesse  de  déplace- 
ment  arrière  V11  de  ce  piston  flottant  lors  de  l'injection 
du  fluide  13  dans  la  chambre  de  l'élément  de  position- 

35  nement  6  est  fonction  du  diamètre  intérieur  d17  de  la 
buse  de  sortie  17  et  de  la  pression  P10  appliquée  par 
le  ressort  1  0  sur  le  fluide  1  3  par  l'intermédiaire  du  piston 
flottant  1  1  .  La  course  du  piston  1  9  de  l'élément  de  posi- 
tionnement  6  est  fonction  du  diamètre  de  la  chambre  de 

40  cet  élément  de  positionnement  et  du  volume  d'huile  in- 
jecté  dans  cette  chambre. 

A  titre  d'exemple,  l'écart  entre  la  buse  d'entrée  16 
et  la  buse  de  sortie  17  est  de  l'ordre  de  15  mm. 

Il  va  de  soit  que  les  connecteurs  électriques  4,5  sont 
45  reliés  ,  par  exemple  au  moyen  de  cables  électriques 

(non  représentés),  respectivement,  à  un  groupe  réfrigé- 
rant  (non  représenté),  fixé,  par  exemple,  sur  la  cellule 
de  stockage  1  ,  et  à  une  source  d'alimentation  électrique 
(non  représentée),  fixée,  par  exemple,  sur  la  plateforme 

50  de  transport  2. 
Le  système  de  connexion  décrit  peut  être  utilisé  sur 

tout  type  de  cellule  de  stockage  et  tout  type  de  platefor- 
me  fixe  ou  de  transport. 

Les  connecteurs  4  et  5  sont  supportés  par  un  sys- 
55  tème  mécanique  de  rattrapage  automatique  de  coaxia- 

lité  (non  représenté).  Le  jeu  à  rattraper  est  de  l'ordre  de 
plus  ou  moins  30  mm  du  fait  qu'il  est  limité  par  les  posi- 
tions  relatives  de  l'axe  de  la  cheville  de  la  plateforme  de 

3 
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transport  2  par  rapport  à  l'axe  de  la  pièce  de  coin  de  la 
cellule  de  stockage  1  . 

Revendications  5 

1.  Système  de  connexion  électrique  mis  en  oeuvre 
lors  du  chargement  ou  du  déchargement  de  cellules  3. 
de  stockage  (1)  sur  ou  d'  une  plateforme  de  trans- 
port  (2)  comprenant:  10 

des  moyens  de  connexion  électrique  (3)  cons- 
titués  d'au  moins  un  connecteur  de  type  mâle 
(4)  et  d'au  moins  un  connecteur  de  type  femelle  4. 
(5)  ,  l'un  étant  fixé  à  la  plateforme  de  transport  15 
(2)  ou  à  la  cellule  de  stockage  (1),  l'autre  étant 
mu  par  un  élément  de  positionnement  (6)  fixé 
à  la  cellule  de  stockage  (1)  ou  à  la  plateforme 
de  transport  (2),  respectivement,  caractérisé 
par  20  pa 
des  moyens  de  commande  (7),  fixés  à  la  cellule 
de  stockage  (1  )  ou  à  la  plateforme  de  transport  1  . 
(2),  permettant  de  commander  de  façon  hy- 
draulique  l'élément  de  positionnement  (6)  de 
manière  à  établir  la  connexion  électrique  entre  25 
lesdits  connecteurs  (4,5)  et  comprenant  des 
éléments  du  type  retardateur  de  telle  manière 
que  la  commande  de  l'élément  de  positionne- 
ment  (6)  du  connecteur  électrique  mobil  (4  ou 
5)  ne  soit  effective,  lors  du  chargement  de  la  30 
cellule  de  stockage  (1  ),  qu'après  que  ladite  cel- 
lule  de  stockage  (1  )  soit  positionnée  sur  la  pla- 
teforme  de  transport  dans  une  position  prééta- 
blie; 

35 
l'élément  de  positionnement  (6)  étant  connecté 
audit  moyen  de  commande  (7)  à  l'aide  d'éléments 
de  connexion  (9). 

2.  Système  de  connexion  électrique  selon  la  revendi-  40 
cation  1  ,  dans  lequel: 

le  moyen  de  commande  (7)  est  de  type  hydrau- 
lique  et  comprend  un  ressort  (10),  un  piston 
flottant  (11),  une  chambre  (12)  contenant  un  45 
fluide  (13),  un  piston  temporisateur  (8)  consti- 
tuant  l'élément  retardateur,  l'ensemble  étant 
disposé  dans  le  corps  d'un  cylindre  distributeur 
(15)  de  manière  à  former  un  dispositif  distribu- 
teur  hydraulique,  et  un  ressort  de  rappel  (14)  so 
disposé  le  long  de  la  tige  externe  du  piston  tem- 
porisateur  (8); 
l'élément  de  positionnement  (6)  est  constitué  2. 
d'un  vérin  hydraulique  à  une  chambre  dont  le 
piston  (1  9)  est  solidaire  du  connecteur  mâle  (4)  55 
ou  femelle  (5),  ladite  chambre  étant  connectée 
audit  moyen  de  commande  (7)  à  l'aide  de  con- 
necteurs  hydrauliques  (9),  constituant  lesdits 

éléments  de  connexion,  et  de  buses  d'arrivée 
(16)  et  de  sortie  (17)  du  fluide  (13),  réalisées 
dans  le  corps  du  cylindre  distributeur  (15),  la 
connexion  à  ladite  buse  d'arrivée  (16)  se  fai- 
sant  par  l'intermédiaire  d'un  clapet  anti-retour 
(20). 

Cellules  de  stockage,  notamment  utilisées  pour  le 
transport  ou  le  stockage  de  denrées  périssables, 
comportant  le  système  de  connexion  électrique  se- 
lon  l'une  quelconque  des  revendications  précéden- 
tes. 

Plateforme  de  transport  ou  plateforme  fixe  de  stoc- 
kage  des  cellules  de  stockage  comportant  le  systè- 
me  de  connexion  électrique  selon  l'une  quelconque 
des  revendications  1  à  2. 

Patentansprûche 

Elektrisches  Verbindungssystem,  das  beim  Laden 
und  Entladen  von  Lagerzellen  (1)  auf  einer  Trans- 
portladeflàche  (2)  verwendet  wird,  mit 

elektrischen  Verbindungsmitteln  (3)  bestehend 
aus  mindestens  einem  Steckerteil  (4)  und  min- 
destens  einem  Buchsenteil  (5),  von  denen  das 
eine  auf  der  Transportladeflàche  (2)  oder  der 
Lagerzelle  (1)  befestigt  ist,  wàhrend  das  ande- 
re  von  einem  Positionierelement  (6)  bewegt 
wird,  das  an  der  Lagerzelle  (1  )  oder  der  Trans- 
portladeflàche  (2)  befestigt  ist, 

gekennzeichnet  durch 

Steuermittel  (7),  die  an  der  Lagerzelle  (1  )  bzw. 
der  Transportladeflàche  (2)  befestigt  sind  und 
das  Positionierelement  (6)  hydraulisch  so  steu- 
ern  kônnen,  dal3  die  elektrische  Verbindung 
zwischen  den  Steckerteilen  (4,  5)  hergestellt 
wird,  wobei  die  Steuermittel  Zeitverzôgerungs- 
elemente  enthalten,  so  dal3  die  Steuerung  des 
Positionierelements  (6)  des  beweglichen  elek- 
trischen  Steckerteils  (4  oder  5)  beim  Laden  der 
Lagerzelle  (1)  erst  wirksam  wird,  nachdem  die 
Lagerzelle  (1  )  auf  der  Transportladeflàche  in  ei- 
ner  vorbestimmten  Stellung  positioniert  wurde, 

wobei  das  Positionierelement  (6)  an  die  Steuermit- 
tel  (7)  ûber  AnschluBorgane  (9)  angeschlossen  ist. 

2.  Elektrisches  Verbindungssystem  nach  Anspruch  1  , 

in  dem  das  Steuermittel  (7)  ein  hydraulisches 
Mittel  ist  und  eine  Feder  (10),  einen  flottieren- 
den  Kolben  (11),  eine  ein  Fluid  (1  3)  enthaltende 
Kammer  (12),  einen  eine  Zeitverzôgerung  be- 
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wirkenden  Kolben  (8),  der  das  Zeitverzôge- 
rungselement  bildet,  die  aile  im  Gehàuse  eines 
Verteilzylinders  (15)  angeordnet  sind,  um  eine 
hydraulische  Verteilvorrichtung  zu  bilden,  und 
eine  Rûckstellfeder  (14)  aufweist,  die  entlang 
des  àuBeren  Schafts  des  die  Zeitverzôgerung 
bewirkenden  Kolbens  (8)  angeordnet  ist, 
und  in  dem  das  Positionierelement  (6)  von  ei- 
nem  hydraulischen  Stempel  mit  einer  Kammer 
und  einem  Kolben  (19)  gebildet  wird,  der  mit 
dem  Steckerteil  (4)  oder  dem  Buchsenteil  (5) 
mechanisch  verbunden  ist,  wobei  die  Kammer 
an  das  Steuermittel  (7)  ûber  hydraulische  An- 
schlûsse  (9),  die  die  AnschluBorgane  bilden, 
und  ûber  Einlàsse  (16)  und  Auslàsse  (17)  fur 
das  Fluid  (13),  die  im  Gehàuse  des  Verteilzy- 
linders  (15)  ausgebildet  sind,  angeschlossen 
ist,  und  wobei  der  AnschluB  an  den  EinlaB  (16) 
ûber  ein  Rùckschlagventil  (20)  erfolgt. 

3.  Lagerzelle,  insbesondere  fur  den  Transport  oder 
die  Lagerung  von  verderblichen  Lebensmitteln  mit 
dem  elektrischen  Verbindungssystem  nach  einem 
beliebigen  der  vorhergehenden  Ansprûche. 

4.  Transportladeflàche  oder  ortsfeste  Lagerflàche  fur 
Lagerzellen  mit  dem  elektrischen  Verbindungssy- 
stem  nach  einem  beliebigen  der  Ansprûche  1  und  2. 

Claims 

1.  An  electrical  connection  System  implemented  while 
storage  units  (1)  are  being  loaded  onto  a  transpor- 
tation  bed  (2)  or  while  they  are  being  unloaded 
therefrom,  the  System  comprising: 

electrical  connection  means  (3)  constituted  by 
at  least  one  male-type  connector  (4)  and  by  at 
least  one  female-type  connector  (5),  one  of  the 
connectors  being  fixed  to  the  transportation 
bed  (2)  or  to  the  storage  unit  (1  ),  the  other  con- 
nector  being  driven  by  a  positioning  élément  (6) 
fixed  to  the  storage  unit  (1)  or  to  the  transpor- 
tation  bed  (2),  respectively;  and  characterized 
by 
control  means  (7)  fixed  to  the  storage  unit  (1) 
or  to  the  transportation  bed  (2),  the  control 
means  enabling  the  positioning  élément  (6)  to 
be  hydraulically  actuated  so  as  to  establish 
electrical  connection  between  said  connectors 
(4  and  5)  and  including  delay-type  éléments  so 
that,  during  loading  of  the  storage  unit  (1),  the 
positioning  élément  (6)  for  positioning  the  mov- 
ing  electrical  connector  (4  or  5)  is  actuated  only 
after  said  storage  unit  (1)  has  been  positioned 
on  the  transportation  bed  in  a  pre-established 
position; 

the  positioning  élément  (6)  being  connected  to 
said  control  means  (7)  by  means  of  connection 
éléments  (9). 

s  2.  An  electrical  connection  System  according  to  claim 
1  ,  in  which: 

the  control  means  (7)  are  of  the  hydraulic  type, 
and  they  comprise  a  spring  (1  0),  a  floating  pis- 

10  ton  (1  1  ),  a  chamber  (12)  containing  a  fluid  (1  3), 
a  time-delay  piston  (8)  constituting  the  delay  él- 
ément,  the  resulting  assembly  being  disposed 
inside  the  body  of  a  distributor  cylinder  (15)  so 
as  to  form  hydraulic  distributor  apparatus,  and 

15  a  return  spring  (14)  disposed  along  the  external 
rod  of  the  time-delay  piston  (8);  and 
the  positioning  élément  (6)  is  constituted  by  a 
single-chamber  hydraulic  actuator  having  its 
piston  (19)  secured  to  the  maie  connector  (4) 

20  or  to  the  female  connector  (5),  said  chamber 
being  connected  to  the  control  means  (7)  by 
means  of  hydraulic  connectors  (9)  constituting 
said  connection  éléments,  and  by  means  of  an 
inlet  nozzle  (16)  and  an  outlet  nozzle  (17)  for 

25  the  fluid  (1  3),  the  nozzles  being  provided  in  the 
body  of  the  distributor  cylinder  (15),  said  inlet 
nozzle  (16)  being  connected  tothe  connection 
éléments  via  a  non-return  valve  (20). 

30  3.  Storage  units,  in  particular  used  for  transporting  or 
storing  perishables,  the  units  being  provided  with 
electrical  connection  Systems  according  to  any  pre- 
ceding  claim. 

35  4.  A  transportation  bed  or  a  stationary  bed  for  storing 
storage  units,  the  bed  being  provided  with  the  elec- 
trical  connection  System  according  to  claim  1  or  2. 

5 



EP0  634  815  B1 

F I G . 1  

6 



EP0  634  815  B1 



EP0  634  815  B1 

F I G .   3  F I G .   4   F I G .   5  

3 



EP0  634  815  B1 

F I G .   6   F I G .   7  

g 


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins

