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@ Trennemulsion zum Trennen von Beton aus einer Form.

@ Angegeben wird eine Trennemulsion zum Trennen von Beton aus einer Form. Die Emulsion besteht aus 145
bis 200 Gew.-teilen Wasser, 7 bis 35 Gew.-teilen eines Fettsdureesters mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen im
Fetts8urerest, 2 bis 13 Gew.-teilen eines Dialkylethers mit 6 bis 12 Kohlenstoffatomen pro Alkylrest, 1 bis 10
Gew.-teilen eines Fettalkohols mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen und 0 bis 4 Gew.-teilen eines Fettsdureamids mit
12 bis 18 Kohlenstoffatomen. Die Trennemulsion hat den Vorteil, daB sie einerseits zu einem Betonk&rper mit
ausgezeichneter Oberflichenqualitdt flhrt und andererseits sicherstellt, daB nach dem Entformen des Betonk&r-
pers die Oberflache der Form frei von unerwilinschten Ablagerungen ist.

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 635 342 A1

Bei der Herstellung von Formteilen aus Beton werden Trennmittel eingesetzt, die zum Beispiel das
Entnehmen des geformten Betonk&rpers aus seiner Form erleichtern und eine gute Oberflichenqualitdt des
Formk&rpers sicherstellen sollen. Bisher werden hauptsdchlich sogenannte Schaldle verwendet. Diese
enthalten als Wirkstoffe MineralGlprodukte, zum Beispiel Benzin als L&sungsmittel, MineralSle, Leichtdle
und WeiBdle. Diese Stoffe haben aber den Nachteil, daB sie schwer abbaubar sind und somit den Boden im
Bereich ihrer Verarbeitung und auch die umgebende Luft verunreinigen. Ferner stehen diese Stoffe unter
Verdacht, Lungenkrebs zu erzeugen.

Daneben sind auch Trennmittel auf der Basis natlirlicher nachwachsender Rohstoffe bekannt. Diese
Mittel flihren aber zu einer verstirkten Ablagerung von Sand und Zement an der Oberfliche der
Betonformen, insbesondere bei Formen aus Metall.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Trennmittel anzugeben, das bei der Herstellung von
Formk&rpern aus Beton ein Entformen erleichtert, die Ausbildung einer glatten Oberfliche des Betonk&r-
pers sicherstellt und dort mdglichst keine Poren entstehen 14Bt. Ferner soll das Trennmittel verhindern, daB
beim Entformen des Betonk&rpers auf der Oberfliche der Betonform Ablagerungen von Sand, Zement oder
anderen Materialien zurlickbleiben.

Diese Aufgabe 18st die Erfindung mit einer Trennemulsion, gekennzeichnet durch eine Zusammenset-
zung aus 145 bis 200 Gew.-teilen Wasser, 7 bis 35 Gew.-teilen eines Fettsdureesters mit 12 bis 18
Kohlenstoffatomen im Fettsdurerest, 2 bis 13 Gew.-teilen eines Dialkylethers mit 6 bis 12 Kohlenstoffatomen
pro Alkylrest, 1 bis 10 Gew.-teilen eines Fettalkohols mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen und 0 bis 4 Gew.-
teilen eines Fettsdureamids mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen.

Vorzugsweise basieren der Fettsdureester, der Fettalkohol und das Fettsdureamid auf pflanzlichen
und/oder tierischen Fetten mit Jodzahlen von h&chstens 20 g J»/100 g.

Es hat sich auch als vorteilhaft erwiesen, wenn die Trennemulsion einen Fetisdureester enthilt, dessen
Alkoholrest 1 bis 8 Kohlenstoffatome enthilt. Dieser Rest kann unverzweigt oder verzweigt sein.

Der Dialkylether in der erfindungsgeméBen Trennemulsion kann ein symmetrischer oder asymmetri-
scher Ether sein. Der Alkylrest im Dialkylether kann sowohl ein n-Alkylrest als auch ein i-Alkylrest sein.

Die Komponenten der erfindungsgemiBen Trennemulsion kdnnen jeweils in Form einer einzigen
Verbindung oder in Form eines Gemisches aus mehreren Verbindungen, die unter die Bezeichnung der
jeweiligen Komponente fallen, vorliegen.

Die erfindungsgemiBe Trennemulsion hat den wesentlichen Vorteil gegeniiber entsprechenden bekann-
ten Trennmitteln, daB die Bildung von Ablagerungen von Sand und Zement, ein sogenanntes "Stauben™, an
der Oberfldche der Betonform nicht auftritt.

Die erfindungsgemiBe Trennemulsion ist auch vielseitig einsetzbar, weil sie auf allen saugféhigen
Formoberflichen, zum Beispiel auf unbehandeltem Holz und Vliesen, sowie auf allen nichtsaugfihigen
Oberflachen, wie beschichtetem Holz, Kunststoffen und Metallen, erfolgreich verwendet werden kann, um
den Beton davon gut abzutrennen, wobei die Formoberfliche sauber bleibt.

Die Beispiele erldutern die Erfindung.

Beispiel 1

Aus folgenden Komponenten wird eine erste Trennemulsion hergestellt:

Wasser 190 Gew.-teile
Kokosfettsduremethylester 12 Gew.-teile
n-Octylether 4 Gew.-teile
Laurylalkohol 2 Gew.-teile
Kokosfettsdurediethanolamid 1 Gew.-teil

Die Komponenten werden in einen Behdlter gegeben und mit einem schnellaufenden Rihrer homogeni-
siert. Mit der erhaltenen Trennemulsion wird eine Metallform mit den Innenabmessungen 150 mm x 150
mm x 50 mm diinn und gleichmaBig eingespriiht.

Nach einer Trocknungszeit von 15 min wird die Metallform mit 1,5 kg einer normalen Betonmischung
gefillt und in einem Wirmeschrank 3 h auf 80°C erhitzt. Dann 148t man die gefilite Form 1 h bei
Raumtemperatur stehen.

Der Formkorper aus Beton 148t sich anschlieBend aus der Metallform sehr leicht entnehmen. Auf der
Oberfldche der Metallform bleiben keine Reste von Beton, Sand, Zement oder anderen Materialien zurlick.
Die Oberfliche des Betonk&rpers ist glatt, weist eine gleichmiBige Farbe auf und 148t fast keine Poren
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erkennen.

Die vorgenannte Herstellung eines Betonk&rpers wird wiederholt, jedoch mit der Anderung, daB die
Metallform nicht beheizt, sondern 16 h bei Raumtemperatur stehengelassen wird. Der dann entformte
Betonk&rper weist die gleichen guten Eigenschaften auf wie bei der obigen Formkd&rperherstellung, und die
Metallform hat eine saubere Oberfldche.

Beispiel 2

Aus folgenden Komponenten wird eine zweite Trennemulsion hergestellt.

Wasser 165 Gew.-teile
Kokosfettsdure-2-ethylhexylester 28 Gew.-teile
Hexyl-(2-butylethyl)-ether 9 Gew.-teile
2-Octyldecylalkohol 4 Gew.-teile
Kokosfettsdurediethanolamid 1 Gew.-teil

Die erhaltene zweite Trennemulsion wird gemiB Beispiel 1 angewandt. Es wird wieder ein Betonk&rper
mit einer ausgezeichneten Oberflichenqualitdt erhalten. Ferner ist die Oberfliche der Betonform frei von
unerwilinschten Ablagerungen.

Beispiel 3

Aus folgenden Komponenten wird eine dritte Trennemulsion hergestellt:

Wasser 145 Gew.-teile
Palmkernfettsdurebutylester 35 Gew.-teile
n-Hexylether 13 Gew.-teile
Laurylalkohol 9 Gew.-teile
Kokosfettsdurediethanolamid 1 Gew.-teil

Die erhaltene dritte Trennemulsion wird gem3B Beispiel 1 angewandt. Man erhilt einen leicht entform-
baren Betonk&rper mit ausgezeichneter Oberflichenqualitdt. Nach dem Entformen des Betonk&rpers ist die
Oberflache der Betonform sauber, d.h. sie weist keine Ablagerungen auf.

Vergleichsbeispiel

Zum Vergleich mit den erfindungsgemiBen Trennemulsionen gemiB den Beispielen 1 bis 3 wird eine
Vergleichsemulsion zum Herstellen eines Betonk&rpers eingesetzt, wie es im Beispiel 1 beschrieben ist. Die
Emulsion ist ein in der Praxis eingesetztes Handelsprodukt. lhre Zusammensetzung ist wie folgt:

Wasser 165 Gew.-teile
Fettsdureisopropylester (Jodzahl liber 20 g J>/100 g) 25 Gew.-teile
aliphatischer Kohlenwasserstoff 8 Gew.-teile
Fettalkohol (Jodzahl Uiber 20 g J2/100 @) 5 Gew.-teile
Korrosionsschutzmittel 1 Gew.-teil

Bei der Anwendung dieser Vergleichsemulsion wie im Beispiel 1 zeigt sich, daB der hergestellie
Betonk&rper zwar glatt ist und eine gleichmiBige Farbe hat, jedoch gr&bere Oberflichenporen aufweist,
verglichen mit den Betonoberflichen gem3B den Beispielen 1 bis 3. Die Oberfliche der Betonform ist im
Falle der Vergleichsemulsion mit einer hellgrauen Schicht aus Betonrlickstinden Uberzogen, die sich nur
durch kraftiges Reiben entfernen lassen.

In einem weiteren Versuch wird die Vergleichsemulsion erneut eingesetzt, jedoch mit der Anderung,
daB die mit Beton gefiillte Form auf 80°C erhitzt wird. Nach dem Entformen des Betonk&rpers ist die
Oberflache der Form in noch stdrkerem MaBe mit einer heligrauen Schicht aus Betonrlickstdnden Uberzo-
gen.
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Patentanspriiche

1.

Trennemulsion zum Trennen von Beton aus einer Form, gekennzeichnet durch eine Zusammensetzung
aus 145 bis 200 Gew.-teilen Wasser, 7 bis 35 Gew.-teilen eines Fetisdureesters mit 12 bis 18
Kohlenstoffatomen im Fettsdurerest, 2 bis 13 Gew.-teilen eines Dialkylethers mit 6 bis 12 Kohlenstoff-
atomen pro Alkylrest, 1 bis 10 Gew.-teilen eines Fettalkohols mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen und 0 bis
4 Gew.-teilen eines Fettsdureamids mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen.

Trennemulsion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Fettsdureester, der Fettalkohol und
das Fettsdureamid auf Rohstoffen in Form von pflanzlichen und/oder tierischen Fetten mit Jodzahlen
von hdchstens 20 g J2/100 g basieren.

Trennemulsion nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Alkoholrest im Fettsduree-
ster 1 bis 8 Kohlenstoffatome aufweist.

Trennemulsion nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Dialkylether ein
symmetrischer oder asymmetrischer Ether und als Alkylrest in diesem Ether ein n-Alkyl- und/oder i-
Alkylrest vorliegt.
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