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@ Verfahren und Einrichtung zum Aufbringen eines fliissigen Mediums auf einen Bedruckstoff in
Offsetdruckmaschinen.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Einrichtung zum Aufbringen eines flissigen Me-
diums auf einen Bedruckstoff in Offsetdruckmaschi-
nen. Sie ist geeignet flir die Verarbeitung von Me-
dien unterschiedlicher Viskositdt, wie niedrigviskosen
Dispersionslacken oder h&herviskosen Bronze- und
Effektdruckfarben. Um eine exakte Dosierung zu ge-
wéhrleisten werden einem Formzylinder (2) in zwei
Lagerungen (21, 7) zwei Funktionsbausteine aus-
tauschbar aufgenommen. Ist die Verarbeitung nied-
rigviskoser Medien erforderlich, so kommt der erste
Funktionsbaustein, mindestens bestehend aus Do-
sierwalze (4) und Auftragwalze (3) zum Einsatz. Zur
Verarbeitung hd&herviskosen Medien kommt der
zweite Funktionsbaustein, mindestens bestehend aus
einer gerasterten Aufiragwalze (3') und einer Kam-
merrakel (5) zum Einsatz.

FIG.1
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Die Erfindung betrifft ein Arbeitsverfahren und
eine Einrichtung zum Aufbringen eines flissigen
Mediums auf einen Bedruckstoff in Offsetdruckma-
schinen. Die Einrichtung ist geeignet flir die Verar-
beitung niedrigviskoser als auch h&herviskoser Me-
dien wie z.B. Dispersionslack auf wissriger Basis
(niedrigviskos mit einer Viskositdt £ 0,1 Pa s) oder
Bronze- und Effektdruckfarbe mit einem bestimm-
ten Pigmentanteil (h&herviskos mit einer Viskositat
von 0,1 bis 2 Pas), wie z.B. Goldlack.

Zum Auftragen fllissiger Medien sind verschie-
dene L&sungen bekannt. GemaRB der DE 3 427 898
C1 erfolgt die Dosierung des aufzutragenden Me-
diums mittels Dosierwalze und Auftragwalze nach
dem Quetschwalzenprinzip, wobei die FlUssigkeit,
z.B. Lack, Uber den so gebildeten Walzenspalt
mittels Rohr Uiber einen Lackkeil zugefiihrt wird.

Aus der EP 0 071 180 A1 ist eine Kammerrakel
bekannt, die im wesentlichen durch ein Geh3use
mit Seitenwdnden und am Geh&use befestigte Ra-
kelbldtter, auch Rakelmesser genannt, gebildet
wird. Die Rakelblatter stlitzen sich auf der Aufirag-
walze ab und Uber die so gebildete Kammer wird
die FlUssigkeit auf die gerasterte Auftragwalze
Ubertragen. Die Kammerrakel ist dabei in einer
oberhalb der Auftragwalze angeordneten Halterung
schwenkbar gelagert und durch einen an die Halte-
rung einwirkenden Arbeitszylinder an die Auftrag-
walze anstellbar.

Nachteilig bei diesen Losung ist es, daB diese
bei unterschiedlich viskosen Medien keine exakte
Dosierung des aufzutragenden Mediums gewdhrlei-
sten. Somit sind die bekannten L&sungen nicht
universell zum Aufbringen der jeweils verwendeten
Flussigkeit auf den Bedruckstoff einsetzbar.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine L8sung zu entwickeln, die die genannten
Nachteile beseitigt.

Geldst wird dies durch den kennzeichnenden
Teil der Anspriche 1 und 2. Weiterbildungen erge-
ben sich aus den Unteranspriichen.

Die erfindungsgemiBe LOsung gestattet den
Schnellwechsel von Dosierwalze und Kammerrakel
in Kombination mit der jeweiligen Auftragwalze als
Funktionsbausteine in einer Offsetdruckmaschine.

Bei Verarbeitung niedrigviskoser Medien (< 0,1
Pa s) kommt der erste Funktionsbaustein zum Ein-
satz. In die seitlich fixierten exzentrischen Lagerun-
gen fir Auftragwalze und Dosierwalze wird jeweils
eine Auftragwalze (Gummibeschichtung oder Stahl)
und eine Dosierwalze (Stahl oder Gummibeschich-
tung) eingesetzt.

Bei Verarbeitung h&herviskoser Medien (> 0,1
bis 2 Pa s) kommt der zweite Funktionsbaustein
zum Einsatz. In die oben genannten exzentrischen
Lagerungen werden dann eine gerasterte Aufirag-
walze eingesetzt und in die Lagerung fir die Do-
sierwalze eine Kammerrakel. Die exzentrischen La-
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gerungen flr den ersten Funktionsbaustein (Auf-
tragwalze/Dosierwalze) dienen somit gleichzeitig
der Aufnahme des Zweiten Funktionsbausteines
(gerasterte Auftragwalze/Kammerrakel) nachdem
der erste Funktionsbaustein aus den Lagerungen
ausgetauscht wurde. Uber ein einziges Beistellager
(fUr die Dosierwalze oder die Kammerrakel) erfolgt
die Druckbeistellung zur Auftragwalze. Dadurch
wird eine wirtschaftliche Verarbeitung flissiger Me-
dien im Inline-Betrieb einer Offsetdruckmaschine
md&glich. Die Einrichtung ist in kurzer Zeit auf die
Verarbeitung des jeweiligen Mediums umrlstbar
und gewihrleistet eine exakte Dosierung der Flis-
sigkeiten.

Die Einrichtung kann dabei dem ersten Druck-
werk einer Offsetdruckmaschine zur Druckverede-
lung, z.B. Lackieren, Deckschichtenauftrag, vorge-
ordnet, zwischen den Druckwerken angeordnet
oder den Druckwerken nachgeordnet sein. Die er-
findungsgemiBe L&sung eignet sich zur Spotlak-
kierung (ausgespartes Lackieren) und zum vollfi4-
chigen Lackieren. Ebenso kann der erfindungsge-
méBen Einrichtung eine weitere Veredelungsein-
richtung vor- oder nachgeordnet sein, z.B. eine
weitere Lackiereinheit zum vollflichigen Lackieren
oder eine Kaschier- oder Prdgeeinrichtung.

Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbei-
spiel ndher erldutert werden.

Dabei zeigt:

Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau der Einrich-
tung, wobei Dosierwalze und Kammer-
rakel Uberlagert dargestellt sind,

Fig. 2 die Einrichtung flr die Verarbeitung
h&herviskoser Medien (Seitenansicht),
Fig. 3 die Lagerung der Kammerrakel (Vor-

deransicht).

In einer Offsetdruckmaschine ist dem letzten
Druckwerk die erfindungsgemiBe Einrichtung nach-
geordnet und dient der Inline-Lackierung von Be-
druckstoffen. Die Einrichtung besteht dabei aus ei-
nem bogenfiihrenden Zylinder 1, dem ein Formzy-
linder 2 zugeordnet ist. Dem Formzylinder 2 ist
eine Auftragwalze 3 zugeordnet. An die Auftragwal-
ze 3 beistellbar ist wahlweise eine Dosierwalze 4
oder eine Kammerrakel 5 zugeordnet. Zylinder 1,
Formzylinder 2, Auftragwalze 3, Dosierwalze 4 und
Kammerrakel 5 sind in Seitengestellen 19 gelagert,
wobei die Dosierwalze 4, die Auftragwalze 3 und
der Formzylinder 2 in exzentrischen Lagern 7, 21
aufgenommen sind. Dosierwalze 4 und Auftragwal-
ze 3 sind jeweils in zweiteilig ausgebildeten Lage-
rungen 7, 21 aufgenommen, so daB die Oberteile
I6sbar formschllssig mit den in den Seitengestel-
len 19 befestigten Unterteilen der Lagerungen 7, 21
verbunden sind. Die Lagerungen 7 der Dosierwalze
4 ist als je ein Beistellager 7 in Form eines Exzent-
erlagers ausgefiinrt. Am Beistellager 7 ist ein Stell-
mittel 20, z.B. ein Arbeitszylinder, zur Druckbeistel-
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lung (Druckan/Druckab) angeordnet. Oberhalb ei-
nes von Dosierwalze 4 und Auftragwalze 3 gebilde-
ten Walzenspaltes ist beidseitig in den Seitenge-
stellen 19 ein Schwenklager 6 als Lagerung fir die
Kammerrakel 5 angeordnet. Die Kammerrakel 5 ist
an einem Rahmen 15, z.B. bestehend aus Trdgern
8 und Streben 14, mittels Schnellverschlissen 16s-
bar befestigt. Die Trdger 8 sind an der kreisférmig
ausgebildeten Traverse 12 angeordnet, wobei die
Traverse 12 und die Lagerplatten 13 jeweils ein als
Drehgelenk wirkendes Schwenklager bilden. Am
Rahmen 15 ist beidseitig in je einem Drehgelenk
10 eine Koppel 9 angelenkt. Die Koppel 9 ist wei-
terhin drehbar an jedem Beistellager 7 angelenki,
welche sonst auch die Dosierwalze 4 aufnehmen.
Die am Rahmen 15 befestigte Kammerrakel 5 be-
sitzt zu einer gerasterten Auftragwalze 3' ein positiv
angestelltes SchlieBrakelblatt 17 und ein negativ
angestelltes Arbeitsrakelblatt 16. Dabei stitzt sich
das Arbeitsrakelblatt 16 am Umfang der geraster-
ten Auftragwalze 3' an einem Eingriffspunkt 18 ab,
der in HOhe der Lagermitte 22, auf der Linie 23,
der exzentrischen Lagerung der Auftragwalze 3'
liegt. Die Kammerrakel 5 besitzt eine Einrichtung
zum Zufiihren und Abflihren des jeweils zu verar-
beitenden Mediums, welche hier nicht weiter be-
schrieben wird. Den Formzylinder 2 sind somit
zwei Funktionsbausteine zuordbar.

Der erste Funktionsbaustein wird gebildet
durch die Dosierwalze 4 in Stahlausfiihrung und die
Auftragwalze 3 in Gummibeschichtung. Der Form-
zylinder 2 trdgt z.B. ein Gummituch zum vollfldchi-
gen Lackieren. Ebenso kann die Dosierwalze 4 mit
einer Gummibeschichtung versehen sein und die
Auftragwalze 3 ist in Stahl ausgefiihrt. Der Formzy-
linder 2 trdgt dabei eine Flexodruckplatte oder ein
ausgespartes Gummituch zum ausgesparten Lak-
kieren (Spotlackierung).

Der zweite Funktionsbaustein wird gebildet
durch die Kammerrakel 5, Rahmen 15, Schwenkla-
ger 6 und einer Auftragwalze 3' mit Rasterndpfen-
struktur. Die gerasterte Auftragwalze 3' ist z.B. in
Keramik ausgefiihrt.

Die Wirkungsweise der Einrichtung ist wie
folgt: Wird ein herk&mmlicher, niedrigviskoser Lack
verarbeitet, so kommt der erste Funktionsbaustein
zum Einsatz. Dosierwalze 4 und Auffragwalze 3
erhalten Uber ein nicht gezeigtes Zufiihrrohr den zu
verarbeitenden Lack in den Walzenspalt 11, so daB
sich darin ein Lackkeil bildet. Mittels Stelimittel 20
wird das exzentrische Beistellager 7 verschwenki,
derart, daB die Dosierwalze 4 in Druckanstellung
bzw. Druckabstellung mit der Auftragwalze 3 in
Eingriff kommt bzw. auBer Eingriff. Die Dosierung
erfolgt nach dem Quetschwalzenprinzip und die
Auftragwalze 3 fordert den Lack zum Formzylinder
2, welcher den Lack auf den Bedruckstoff in Ver-
bindung mit dem Gegendruckzylinder 1 Ubertragt.
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Soll ein Auftrag mit h&herviskosem Lack, wie
z.B. Bronze- oder Effektdruckfarbe, bearbeitet wer-
den, so kommt der zweite Funktionsbaustein zum
Einsatz. Dazu ist das Oberteil des Beistellagers 7
zu 16sen und die Dosierwalze 4 wird herausgenom-
men. Das Lackzuflhrungsrohr wird Uber dem Wal-
zenspalt 11 entfernt und das Oberteil der Lagerung
21 der Auftragwalze 3 wird ge0ffnet, so daB die
Walze 3 ebenfalls entfernt werden kann. In die
Auftragwalzenlagerung 21 der Auftragwalze 3 wird
eine gerasterte Auftragwalze 3' eingelegt und das
Oberteil der Lagerung 21 wird mit dem Unterteil
verbunden. In das Beistellager 7 wird die Koppel 9
mit Rahmen 15 und Kammerrakel 5 eingesetzt und
das Oberteil des Beistellagers 7 wird mit dem
Unterteil verbunden. Vorher wird der Rahmen 15
mit der Traverse 12 in das Schwenklager 6 einge-
legt. Die Kammerrakel wird mit einer Lackzufiih-
rung und einer Lackabflihrung gekoppelt. Uber das
am Beistellager 7 angeordnete Stellmittel 20 wird
die Kammerrakel 5 zur Auftragwalze 3' beigestellt
(Druckan/Druckab). Das Arbeitsrakelblatt 16 greift
dabei in HOShe (Linie 23) der Lagermitte 22 der
Auftragwalze 3' an deren Umfang im Eingriffspunkt
18 an, um die Eingriffsverhdltnisse beim Verstellen
des exzentrischen Lagers 21 der Walze 3 mdg-
lichst wenig zu verdndern.

Soll nach dem Einsatz des h&herviskosen Lak-
kes wieder niedrigviskoser Lack verarbeitet werden,
so wird das Oberteil des Beistellagers 7 entfernt
und die Koppel 9 mit Rahmen 15 und Kammerrakel
5 herausgenommen. Vorher wird die Kammerrakel
5 entleert und die Versorgungsleitungen werden
entkoppelt.

In einer weiteren Ausbildung kann die Traverse
12 in der Lagerplatte 13 des Schwenklagers 6
verbleiben und die Koppel 9, Rahmen 15 und Kam-
merrakel 5 werden in eine Parkposition oberhalb
des Beistellagers 7 verschwenkt und dort arretiert.
Die gerasterte Auftragwalze 3' wird ebenfalls aus
ihrer Lagerung 21 entnommen und eine Auftragwal-
ze 3, z.B. in Stahlausflihrung, wird eingesetzt und
fixiert. In das Beistellager 7 wird die Dosierwalze 4
eingesetzt, die vorher z.B. in einer Walzenhalterung
am Maschinengehduse abgelegt (geparkt) war. Die
Dosierwalze 4 wird Uber das am exzentrischen
Beistellager 7 angeordnete Stelimittel 20 zur Auf-
tragwalze 3 beigestellt (Druckan/Druckab). Vorher
wurde das Lackzufiihrungsrohr wieder Uber den
Walzenspalt 11 positioniert und mit einer Zufiih-
rungsleitung gekoppelt. Die Dosierwalze 4 hat ei-
nen separaten Antrieb, der mit der Auftragwalze 3
gekoppelt ist. An der Auftragwalze 3 sind auf der
Achse zwei Freildufe angeordnet. Ein Freilauf ist
gekoppelt mit dem separaten Antrieb der Dosier-
walze 4 und der andere Freilauf ist gekoppelt mit
dem Ri3derzug der Druckmaschine (Eintrieb). Bei
Druckanstellung Uberholt der Eintrieb der Druckma-
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schine den separaten Eintrieb der Dosierwalze 4.
Bei Druckabstellung ist der Eintrieb von der Ma-
schine entkoppelt (stillgesetzt) und der separate
Eintrieb freibt die Aufiragwalze 3 weiter an. Damit
wird das Antrocknen des Lackes auf der Walzen-
oberflache verhindert. Bei Verwendung des Kam-
merrakels 5 wird analog verfahren, da der Antrieb
nur mit den Lagerungen 7, 21 gekoppelt ist.

Bezugszeichenliste

1 bogenflihrender Zylinder
2 Formzylinder

3 Auftragwalze

3 gerasterte Auftragwalze
4 Dosierwalze

5 Kammerrakel

6 Schwenklager

7 Beistellager

8 Trager

9 Koppel

10 Drehgelenk

11 Walzenspalt

12 Traverse

13 Lagerplatte

14 Strebe

15 Rahmen

16 Arbeitsrakelblatt
17 Schliefrakelblatt
18 Eingriffspunkt
19 Seitengestell

20 Stelimittel

21 Walzenlagerung
22 Lagermitte

23 Linie

Patentanspriiche

1.

Verfahren und Einrichtung zum Aufbringen ei-
nes flissigen Mediums auf einen Bedruckstoff
in Offsetdruckmaschinen, unter Verwendung
eines Gegendruckzylinders, eines Formzylin-
ders und einer Auftragwalze,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Dosierung des Mediums die Druckbei-
stellung einer Dosierwalze oder einer Kammer-
rakel zur Auftragwalze Uber die gleiche exzen-
trische Lagerung erfolgt.

Einrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB dem Formzylinder (2) zur Verarbeitung
von niedrigviskosen Medien (£ 0,1 Pa s) ein
erster Funktionsbaustein (3, 4) oder zur Verar-
beitung von h&herviskosen Medien (> 0,1 bis 2
Pa s) ein zweiter Funktionsbaustein (3', 5) in
exzentrischen Beistellagern (7) und Walzenla-
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gern (21) austauschbar zugeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der erste Funktionsbaustein mindestens
aus einer Auftragwalze 3 und einer Dosierwal-
ze 4 besteht und der zweite Funktionsbaustein
mindestens aus einer gerasterten Auftragwalze
(3") und einer Kammerrakel (5) gebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der erste Funktionsbaustein aus einer im
Beistellager (7) drehbar angeordneten Dosier-
walze (4), einer im Walzenlager (21) drehbar
angeordneten Auftragwalze (3) sowie einer
Uber dem Walzenspalt (11) angeordneten Zu-
fUhreinrichtung gebildet ist und der zweite
Funktionsbaustein aus einer im Walzenlager
(21) drehbar angeordneten, gerasterten Auf-
tragwalze (3') sowie einer im Beistellager (7)
und einem Schwenklager (6) drehbar angeord-
neten Kammerrakel (5) besteht.

Einrichtung nach Anspruch 2 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Bauteil des zweiten Funktionsbaustei-
nes die Kammerrakel (5) an einem Rahmen
(15) 18sbar befestigt ist, der mittels Traverse
(12) drehbar in Schwenklagern (6) aufgenom-
men ist und Uber je ein Drehgelenk (10) mittels
Koppel (9) drehbar in Beistellagern (7) aufge-
nommen ist.

Einrichtung nach Anspruch 2 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kammerrakel (5) ein negativ zur Auf-
tragwalze (3) angestelltes Arbeitsrakelblatt (16)
besitzt, dessen Eingriffspunkt (18) auf der
durch die Lagermitte (22) des Walzenlagers
(21) verlaufenden Linie (23) liegt, die vorzugs-
weise eine Horizontale ist.

Einrichtung nach Anspruch 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet,

daB die Einrichtung in einer Offsetdruckma-
schine den Druckwerken vorgeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 2 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Einrichtung in einer Offsetdruckma-
schine zwischen den Druckwerken angeordnet
ist.

Einrichtung nach Anspruch 2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Einrichtung in einer Offsetdruckma-
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schine den Druckwerken nachgeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 2 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Einrichtung eine weitere Verarbei-
tungseinrichtung voroder nachgeordnet ist.
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