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) Kollergang.

@ Ein Kollergang mit L3ufern (1, 2, 3), die auf
mehreren Mahlbahnen (4, 5, 6) angeordnet sind,
Schabern (8, 9) zur Férderung des Mahlguts auf den
Mahlbahnen (4, 5, 6) und Antriebseinrichtungen zur
Erzeugung einer Relativbewegung zwischen den
L3ufern (1, 2, 3) und den Mahlbahnen (4, 5, 6) sowie
zur Betétigung der Schaber (8, 9) wird, damit die
F&rderung des Mahigutes auf den Mahlbahnen in

Fig. 2

12

unterschiedlicher Richtung erfolgen kann und damit
die Laufer je nach Verschleilgrad umgesteckt wer-
den k&nnen derart ausgestaltet und weitergebildet,
daB mindestens drei konzentrische Mahlbahnen (4,
5, 6) auf gleichem Niveau vorgesehen sind, von
denen entweder die innere oder die duBere Mahl-
bahn (4, 6) gelocht und auf jeder Mahlbahn (4, 5, 6)
wenigstens ein Lufer (1, 2, 3) angeordnet ist.
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen Koller-
gang mit Laufern die auf mehreren Mahlbahnen
angeordnet sind, den Mahlbahnen zugeordneten
Schabern zur Forderung des Mahiguts auf den
Mahlbahnen und Antriebseinrichtungen zur Erzeu-
gung einer Relativbewegung zwischen den L3ufern
und den Mahlbahnen sowie zur Betdtigung der
Schaber.

Ein derartiger Kollergang ist aus der DE-PS
194 976 bekannt. Bei diesem Kollergang sind zwei
dreifach abgestufte L3ufer vorgesehen, die auf
dementsprechend drei abgestuften Bahnen laufen.
Nachteilig bei diesem Kollergang ist, daB das durch
Schaber unter die von der Mahlbahn beabstande-
ten L3uferstufen transportierte Mahlgut nur in einer
Richtung geférdert werden kann. AuBerdem sind
sdmtliche Mahlbahnen ungelocht und somit nicht
zur Abflhrung des gemahlenen Gutes geeignet.
Dadurch ist es notwendig, eine zusitzliche Sieb-
bahn anzuordnen, was einen erhdhten Konstruk-
tionsaufwand mit sich bringt und auBerdem ein
Abflihren des Mahlgutes unter Krafteinwirkung aus-
schlieBt. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB
die L3ufersegmente ungleichmiBig verschleiBen
und nach einiger Zeit ungleichmiBig mahlen. Bei
der bekannten Anordnung wird das teilweise da-
durch ausgeglichen, daB der innere Kollergang ei-
nen nachstellbaren Boden aufweist. Normalerweise
wiirde der innere Laufer am stdrksten verschleiBen
und nach einiger Zeit nicht mehr mahlen. Ein wei-
terer Nachteil ergibt sich daraus, daB ein Laufer an
seiner AuBlenseite schneller verschleiit als an sei-
ner Innenseite. Bei nicht abgestuften Laufern steckt
man die Laufringe nach einiger Zeit um, um Innen-
und AuBenseite zu vertauschen. Das ist bei einem
abgestuften L3ufer von vornherein nicht mdglich.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, einen Kollergang der in Rede ste-
henden Art derart auszugestalten und weiterzubil-
den, daB die Fdrderung des Mahigutes auf den
Mahlbahnen in unterschiedlicher Richtung erfolgen
kann und daB die L3ufer je nach VerschleiBgrad
umsteckbar sind . AuBerdem soll der konstruktive
Aufwand hinsichtlich der Vorkehrungen zum Abflih-
ren des gemahlenen Gutes verringert werden.

Die vorangestellte Aufgabe wird durch die
Merkmale des Patentanspruchs 1 geldst. Danach
ist der Kollergang der eingangs genannten Art der-
art ausgebildet, daB mindestens drei konzentrische
Mahlbahnen auf gleichem Niveau vorgesehen sind,
von denen entweder die innere oder die duBere
Mahlbahn gelocht und auf jeder Mahlbahn wenig-
stens ein L3ufer angeordnet ist.

ErfindungsgemiB ist erkannt worden, daB8 der
Materialtransport auf den Mahlbahnen unterschied-
lich gerichtet erfolgen kann, wenn die Mahlbahnen
konzentrisch auf einem Niveau angeordnet sind.
Weiter ist erkannt worden, daB aufgrund der Anord-
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nung der Mahlbahnen auf einem Niveau eine abge-
stufte Ausbildung der Ldufer entfillt. Ferner ist
erkannt worden, daB die L3ufer bei stufenloser
Ausbildung je nach VerschleiBgrad umsteckbar
sind. SchlieBllich ist erkannt worden, daB der kon-
struktive Aufwand flr einen Kollergang hinsichtlich
der Abflihrung des gemahlenen Gutes vom Koller-
gang dann vermindert werden kann, wenn der Aus-
trag durch Lochungen in der Mahlbahn selbst er-
folgt.

An das Ausbringen des gemahlenen Gutes
durch Lochungen in den Mahlbahnen kniipfen sich
mehrere Vorteile. Zum einen miissen keine MaB-
nahmen zur Installation einer weiteren Siebbahn
getroffen werden. Zum anderen kann das Ausbrin-
gen unter Krafteinwirkung erfolgen, so daB auch
Material mit einem h&heren Restfeuchtegehalt
durch die Mahlbahn&ffnungen hindurchgepreBt
werden kann.

Die Antriebseinrichtungen zur Erzeugung einer
Relativbewegung zwischen den L3ufern und den
Mahlbahnen k&nnen nun einerseits die Liufer an-
freiben, die auf fest installierten Mahlbahnen um-
laufen. Andererseits ist es aber auch mdglich, die
Mahlbahnen in Drehbewegung zu versetzen oder
Laufer und Mahlbahnen gegenliufig zu bewegen.

Durch die erfindungsgemiBe Erhdhung der An-
zahl der Ldufer und durch die Anordnung wenig-
stens eines LAufers auf jeder der mindestens drei
Mahlbahnen wird bei ortsfesten Mahlbahnen auch
im Vergleich zu bekannten Zweilduferanordnungen
mit ortsfester Mahlbahn der Aufwand im Hinblick
auf die Mechanik des Kollergangs erheblich redu-
ziert. In diesem Zusammenhang ist es vorteilhaft,
wenn das Einzelgewicht eines L3ufers eines erfin-
dungsgemiBen Kollergangs das Einzelgewicht ei-
nes L3ufers eines Zweilduferkollergangs unter-
schreitet. Die Lagerung eines leichteren Laufers ist
erheblich weniger aufwendig. AuBerdem ist von
Vorteil, daB eine wesentlich bessere Zerkleinerung
und Durchmischung stattfinden kann, wenn das
Mahlgut durch dreifaches bzw. mehrfaches Uber-
rollen haufiger der Krafteinwirkung ausgesetzt wird.

Infolge einer leichteren Bauausflihrung der
Laufer k&nnen diese mit einer héheren Geschwin-
digkeit auf den Mahlbahnen abgerollt werden. Da-
durch kommt zur reinen Druckkraftwirkung eine
stdrkere Scherkraftwirkung hinzu. Durch eine stér-
kere Scherkraft findet zusitzlich zur Verdnderung
der Hohendimension des Mahlgutes verstérkt eine
Verschiebung der Strukturen statt, so daB das
Mahlgut besser durchmischt wird.

Im Hinblick auf eine Reduzierung des Plaizbe-
darf fir den Kollergang wire es denkbar, die Ge-
wichtsreduzierung durch die Verringerung der Brei-
te der Laufer einhergehend mit angepaBten Mahl-
bahnbreiten herbeizufiinren, ohne daB sich der
Durchsatz vermindert. Die Handhabung eines L3u-
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fers mit einer kleineren Baugr&Be ist zudem, gera-
de beziiglich des "Umsteckens" bei Verschleil um
vieles einfacher.

Bezliglich Zuordnung wenigstens eines Laufers
zu einer der Mahlbahnen, bietet es sich an, die
Laufer um die selbe, sich vertikal zu den Mahi-
bahnfldchen erstreckende Zentralachse zu gruppie-
ren, um die die konzentrischen Mahlbahnen ange-
ordnet sind.Im Hinblick auf eine giinstige Platzauf-
teilung und auf eine ausgewogene Statik ist es
besonders vorteilhaft, die Liufer des erfindungsge-
méBen Kollergangs sternférmig anzuordnen. Bei
dieser Aufteilung ist es auch problemlos mdglich,
zur Erzielung eines h&heren Durchsatzes auf jeder
Mahlbahn zwei L3ufer umlaufen zu lassen, die un-
ter statischem Gesichtspunkt vorzugsweise diame-
tral zueinander positioniert sind.

Eine andere Mdglichkeit zur Beeinflussung des
Durchsatzes und der Mahlfeinheit besteht in der
besonderen Ausgestaltung der einzelnen Mahlbah-
nen. Mindestens eine gelochte Mahlbahn muB vor-
handen sein. Diese gelochte Mahlbahn wird dann
auBen angeordnet, wenn die Mahlgutaufgabe mittig
erfolgt. Wenn die Mahlgutaufgabe von auBen er-
folgt, ist die gelochte Mahlbahn innen angeordnet.
Unter Berlicksichtigung des natlrlichen Material-
flusses von innen nach auBen wird es bevorzugt,
das Mahigut Uber eine Schurre in der Mitte aufzu-
geben.

Zur Erh6hung des Durchsatzes bei gleichzeitg
feiner Zerkleinerung ist es flir den erfindungsgeméi-
Ben Kollergang von besonderer Bedeutung, wenn
zustzlich zu einer gelochten duBeren oder inneren
Mahlbahn mindestens eine mittlere, zwischen der
inneren und der &duBeren Mahlbahn angeordnete
Mahlbahn, gelocht ausgefiihrt ist. Auf diese Weise
kann der Austrag bereits durch die Offnungen die-
ser mittleren Mahlbahn beginnen.

Die LochgréBen kdnnten auch variiert werden.
Vorzugsweise wird die LochgréBe auf der mittleren
Bahn bzw. auf einer der mittleren Bahnen gegen-
Uber den LochgréBen der Innen- oder AuBenbahn
kleiner gestaltet. Durch eine derartige LochgréBen-
abstufung ist es nun mdoglich, das von der unge-
lochten Mahlbahn kommende Mahigut, sofern es
bereits fein genug ist, auszutragen. Das Mahlgut,
das noch gr&ber ist, wird durch den mittleren Liu-
fer weiter zerkleinert, bevor es durch die gréBeren
oder auch gleichgroBen L&cher der angrenzenden
duBeren oder inneren Mahlbahn austritt. Kdme es
auf eine genaue Klassierung des zerkleinerten
Mahlgutes an, wire es denkbar, getrennt abzufuh-
ren, indem beispielsweise ein Sammelteller ge-
trennt aufnimmt und von dort aus getrennt weiter-
gefbrdert wird.

Eine besonders hohe Mahlfeinheit sowie eine
sehr gute Vermischung des Mahlguts kann erreicht
werden, wenn die mittlere Mahlbahn bzw. die mitt-
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leren Mahlbahnen ungelocht bleiben. Die Zerquet-
schung und Zerreibung erfolgt intensiver durch die
h&here Anzahl an Uberrolivorgingen und der damit
verbundenen hiufigen Krafteinwirkung.

Von ganz besonderem Vorteil und fiir die Erfin-
dung wesentlich ist es, wenn die Schaber eine
glinstige Verteilung des Mahigutes ermdglichen.
Dazu sind sie verstellbar ausgestaltet.

Eine besonders bevorzugte Ausflihrungsform
des erfindungsgemiBen Kollergangs sieht es vor,
mindestens einen, vorzugsweise einen mittlerer
Schaber derart einzustellen, daB er das Mahigut auf
den erfindungsgemiB auf einem Niveau angeord-
neten Mahlbahnen wahlweise nach innen oder nach
auBen transportiert. Durch eine entsprechende Ein-
stellung des Schabers kann das von der ungeloch-
ten Bahn kommende Mahlgut ganz oder teilweise
zurlickgeflihrt werden, so daB die Verweilzeit er-
héht wird. Der Schaber kann aber auch so einge-
stellt werden, daB das Mahlgut ganz oder teilweise
auf die anschlieBende Bahn fransportiert wird. Je-
denfalls kann auf diese Weise die Mahlfeinheit, die
Durchmischung und der Durchsatz beeinfluBt bzw.
eingestellt werden.

Besonders bei einer Ausflihrungsform mit einer
feingelochten mittleren Mahlbahn, einer ungeloch-
ten inneren Mahlbahn und einer gréber gelochtene
duBeren Mahlbahn kann durch die Verteilerfunktion
des mittleren Schabers erreicht werden, daB das
fir den Durchtritt durch die L&cher der mittleren
Bahn noch zu grobe Gut zunichst wieder auf die
innere Bahn zurlickgefiihrt wird. Danach wird das
Mahlgut wieder zur mittleren Mahlbahn geleitet, wo
ein groBer Anteil mit der erforderlichen Feinheit
direkt durch die L&cher auf den Sammelteller filit.
Erst wenn die KorngroBe des verbleibenden Mahl-
gutes klein genug ist, daS beispielsweise ein letzter
Uberrollvorgang mit dem ZHuBeren Liufer ausrei-
chend ist, um die gewlinschte KorngréBe zu errei-
chen, fiihrt der entsprechend eingestellte mittlere
Schaber das Mahigut nach auBen.

AuBer der Anordnung von drei Mahlbahnen
wire es auch denkbar, vier Mahlbahnen vorzuse-
hen, die von drei oder vier L&ufern kontaktiert
werden. Dadurch wiirde die Krafteinwirkung bzw.
die Anzah! der Uberrollvorginge der Liufer erh8ht
werden. Wenn beide mittlere Bahnen gelocht sind,
kénnte ein abgestufter Austrag entsprechend unter-
schiedlicher Lochungsgr6Be erfolgen. Dazu wire
es auch hier von Vorteil, wenn die Bahn mit der
feinsten LochgréBe an die ungelochte Mahlbahn
bzw. die Mahlbahn mit der gréberen jeweils an die
mit der ndchstfeineren Lochgr6Be anschlieBt.

Alternativ zu der Mdglichkeit eine Steuerung
des Mahlgutstroms vorzugsweise durch den mittle-
ren Schaber oder auch durch einen inneren Scha-
ber vorzunehmen, werden bei einer ganz beson-
ders vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsge-
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méBen Kollergangs Schabersysteme eingesetzt.
Diese Schabersysteme weisen zusitzlich zu einem
dem L3dufer nachgeschalteten Schaber noch ein
oder mehrere Leitbleche auf. Nachdem der Scha-
ber das infolge der PreBkraft auf der Bahn haftende
Mahlgut abgeldst bzw. "abgeschabt” hat, wird der
Mahlgutstrom durch die Leitbleche wunschgemiB
vollstdndig oder teilweise wahlweise nach auBen
oder innen geleitet.

Ein solches Schabersystem arbeitet vorzugs-
weise auf der mittleren Mahlbahn. Es kann ein
spezielles Leitblech, nimlich das sogenannte
Schlieifiblech, enthalten, das insbesondere dazu ge-
nutzt wird, Uber die Gesamtfldche der Mahlbahnen
hinaustretendes Mahlgut in den Mahlbahnbereich,
vorzugsweise auf die gelochte innere oder die ge-
lochte duBere Mahlbahn zurlickzuf&rdern.

Ein Schabersystem ohne SchleiBblech kann
bspw. auch bereits der Mahlbahn zugeordnet sein ,
die Uber die Schurre mit Mahigut beaufschlagt
wird. So kdnnte bereits an dieser Stelle die Ver-
weilzeit dadurch verldngert werden, daB8 das Leit-
blech die Bewegung des Gutes zu einer gelochten
Bahn verzdgert.

Es gibt nun verschiedene Mdglichkeiten, die
Lehre der vorliegenden Erfindung in vorteilhafter
Weise auszugestalten und weiterzubilden. Dazu ist
einerseits auf die dem Patentanspruch 1 nachge-
ordneten Anspriiche, andererseits auf die nachfol-
gende Erlauterung eines Ausflihrungsbeispiels der
Erfindung anhand der Zeichnung zu verweisen. In
Verbindung mit der Erlduterung des bevorzugten
Ausflihrungsbeispiels der Erfindung anhand der
Zeichnung werden auch im allgemeinen bevorzug-
te Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Lehre
erldutert. In der Zeichnung zeigt

Fig. 1 in vertikaler Schnittdarstellung einen
erfindungsgemiBen Kollergang und
Fig. 2 eine vergroBerte Draufsicht auf den

Kollergang aus Fig. 1.

Die Fig. 1 und 2 zeigen gemeinsam einen
erfindungsgemiBen Kollergang mit einem inneren
Liufer 1, einem mittleren L3ufer 2 und einem &u-
Beren Laufer 3, die auf einer inneren Mahlbahn 4,
einer mittleren Mahlbahn 5 und einer &uBeren
Mahlbahn 6 umlaufen. Die Mahlbahnen 4, 5, 6
liegen auf einem stabilen gegossenen Kollerbett 7
auf. Dem inneren Ldufer 1 ist ein Schaber 8, dem
mittleren L3ufer 2 ein Schaber 9 nachgeordnet.
Eine K&nigswelle 10 ist mit den Laufern 1, 2, 3 und
den Schabern 8 und 9 antriebsverbunden.

Wie Fig. 2 verdeutlicht, sind die Laufer 1, 2, 3
sternférmig angeordnet. Weiter ist erkennbar, daB
der mittlere Schaber 9 Bestandteil eines Schaber-
systems ist, das weitere Mittel zur Verteilung des
Mahlgutes enthilt, ndmlich ein mittleres Leitblech
11 und ein Schleifiblech 12. Wihrend das Leitblech
11 die Richtung des Mahigutstromes steuern kann,
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begrenzt das SchieiBblech 12 die Ausbreitung des
Mahiguts in Richtung des &duBeren Randbereichs
des Kollerbetts 7.

Auch der Schaber 8 ist Bestandteil eines Scha-
bersystems, das weiter ein Leitblech 13 enthilt,
das ebenfalls der Verteilung des Mahlgutstroms
dient. Das Leitblech 13 eignet sich besonders gut
flir eine spiralférmige Weiterleitung des Mahigutes
nach auBen bzw. zur mittleren Mahlbahn 5. Das
Leitblech 13 kann aber auch eine Verzdgerung der
Weiterleitung des Mahlgutes herbeifiihren, indem
eine Einstellung gewahlt wird, die den Verbleib des
Mahlgutes auf der inneren Mahlbahn 4 beglinstigt.

Uber eine Schurre 14 wird das Mahigut in
diesem Ausflihrungsbeispiel mittig, als gleichmiBi-
ger Materialteppich auf die innere, ungelochte
Mahlbahn 4 aufgegeben.

Aus Fig. 1 ist erkennbar, daB die Mahlbahnen
auf einer Ebene liegen. Die als einzige gelochte
duBere Mahlbahn 6 weist eine Rostplatte 15 und
einen Rostuntersaiz 16 auf, die am Kollerbett 7
befestigt sind. Besonders glinstig ist, daB derartige
Rostplatten 15 bedarfsgerecht austauschbar sind
und auch fir die innere und die mittlere Mahlbahn
4, 5 mit wadhlbaren LochgréBen zur Verfligung ste-
hen. Im Bereich der mitfleren und der inneren
Mahlbahn 4, 5 liegen ungelochte Platten auf dem
Kollerbett 7 auf.

Aus den Fig. 1 und 2 ist weiter ersichtlich, daB
die Drehbewegung der Ldufer 1, 2, 3 und der
Schaber 8, 9 mit den Leitblechen 11, 13 und dem
Schleiblech 12 Uber einen auf dem oberen Ende
der Konigswelle 10 sitzenden Kreuzkopf 17 be-
werkstelligt wird. An dem Kreuzkopf 17 befinden
sich sternférmig verteilte Schleppkurbeln 18, 19,
20, an denen die Laufer 1, 2, 3 gelagert sind. Der
dem inneren L3ufer 1 nachgeordnete Schaber 8
sowie das Leitblech 13 sind an der Schleppkurbel
19 angelenkt. Das dem mittleren L3ufer 2 nachge-
ordnete Leitblech 11 ist an der Schleppkurbel 20
angebracht. Damit der mittlere Schaber 9 dem
mittleren L3ufer 2 nachfolgen kann, ist zwischen
den Schleppkurbeln 19 und 20, an dem Kreuzkopf
17 ein nicht ndher bezeichneter Tridger angeordnet,
an dem einerseits der Schaber 9 und das Schlei-
blech 12 gelagert sind. Am Kreuzkopf 17 ist ferner
die sich mitdrehende Schurre 14 angebracht.

Der Antrieb der K&nigwelle 10 erfolgt Uber ein
an dem unteren Ende der Kdnigswelle 10 angeord-
netes Planetengetriebe 21, das durch einen nicht
ndher bezeichneten Durchgang das Kollerbett 7
ragt. Unterhalb des Planetengetricbes 21 ist ein
Elektromotor 22 angeordnet, der Uber eine Kupp-
lung 23 mit dem Planetengetriebe 21 verbunden
ist.

Unterhalb des Kollerbettes 7 ist ein Sammeltel-
ler 24 angeordnet, der das durch die Locher der
auf der duBeren Mahlbahn 6 aufliegenden Rostplat-
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te 15 hindurchfallende Mahlgut auffingt und zu
einer F&rdereinrichtung 25, beispielsweise einem
Gummibandfdrderer, weiterleitet. Zur Drehung des
Sammeltellers 24 sind nicht ndher bezeichnete,
unterhalb des Sammeltellers 24 angeordnete An-
triebseinrichtungen vorgesehen.

Die L3ufer 1, 2, 3 und die konzentrischen
Mahlbahnen 4, 5, 6 des installierten Kollergangs
sind, wie besonders in Fig. 1 erkennbar, von einer
nach oben offenen zylindrischen Ummantelung 26
umgeben. Die Ummantelung 26 wird von einer
Unterkonstruktion 27 getragen, die Uber nicht dar-
gestellte Stltzen auf einem Fundament 28 steht.

AbschlieBend sei hervorgehoben, daB das zu-
vor erlduterte Ausflihrungsbeispiel lediglich der bei-
spielhaften Beschreibung der erfindungsgemaBen
Lehre dient, diese jedoch nicht auf das Ausfiih-
rungsbeisbiel einschrdnkt.

Bezugszeichenliste

1 innerer Laufer

2 mittlerer Laufer

3 duBerer Laufer

4 innere Mahlbahn

5 mittlere Mahlbahn

6 duBere Mahlbahn

7 Kollerbett

8 Schaber

9 Schaber

10 K&nigswelle

11 Leiblech

12 SchleiBblech

13 Leitblech

14 Schurre

15 Rostplatte

16 Rostuntersatz

17 Kreuzkopf

18 Schleppkurbel

19 Schleppkurbel

20 Schleppkurbel

21 Planetengetriebe

22 Elektromotor

23 Kupplung

24 Sammelteller

25 F&rdereinrichtung

26 Ummantelung

27 Unterkonstruktion

28 Fundament
Patentanspriiche

1. Kollergang mit L3ufern (1, 2, 3), die auf mehre-
ren Mahlbahnen (4, 5, 6) angeordnet sind,
Schabern (8, 9) zur F&rderung des Mahiguts
auf den Mahlbahnen (4, 5, 6) und Antriebsein-
richtungen zur Erzeugung einer Relativbewe-
gung zwischen den Laufern (1, 2, 3) und den
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Mahlbahnen (4, 5, 6) sowie zur Betdtigung der
Schaber (8, 9),

dadurch gekennzeichnet, daB mindestens
drei konzentrische Mahlbahnen (4, 5, 6) auf
gleichem Niveau vorgesehen sind, von denen
entweder die innere oder die duBere Mahlbahn
(4, 6) gelocht und auf jeder Mahlbahn (4, 5, 6)
wenigstens ein Lufer (1, 2, 3) angeordnet ist.

Kollergang nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Laufer (1, 2, 3) sternférmig
um die selbe, sich vertikal zu den Mahlbahnfl&-
chen erstreckende Zentralachse angeordnet
sind, um die die konzentrischen Mahlbahnen
(4, 5, 6) angeordnet sind.

Kollergang nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens eine zwi-
schen der inneren und der duBeren Mahlbahn
(4, 6) angeordnete mittlere Mahlbahn (5) ge-
locht oder ungelocht ausgeflihrt ist .

Kollergang nach Anspruch 3, wobei die mittlere
Mahlbahn (5) gelocht ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lochungen der mittleren
Mahlbahn (5) kleinere, hochstens gleichgroBe
AbmaBe aufweisen wie die Lochungen der du-
Beren oder der inneren Mahlbahn (4, 6).

Kollergang nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens ein mittlerer
Schaber (9) derart einstellbar ist, daB er das
Mahlgut wahlweise nach innen oder nach au-
Ben transportiert.

Kollergang nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anfriebsein-
richtungen eine Ko&nigswelle (10) umfassen,
die mit den Laufern (1, 2, 3) antriebsverbunden
ist.

Kollergang nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anfriebsein-
richtungen mindestens ein Zahnrad, insbeson-
dere ein Kegelzahnrad umfassen, das mit min-
destens einer Mahlbahn (4, 5, 6) antriebsver-
bunden ist.

Kollergang nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der mittlere Schaber (9)
Bestandteil eines Schabersystems ist, das ein
Leitblech (11) und ein Schleiflblech (12) ent-
hilt.

Kollergang nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Leitblech (11) derart einstell-
bar ist, daB es das Mahigut wahlweise nach
innen oder nach auBen transportiert.
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Kollergang nach Anspruch 9, wobei dadurch
gekennzeichnet, daB das SchleiBblech (12)
derart einstellbar ist, daB es Uber die Gesamt-
fliche der Mahlbahnen hinaustretendes Mahl-
gut in den Mahlbahnbereich, vorzugsweise auf
die gelochte inneren oder die gelochte duBere
Mahlbahn (4, 6) zurlickférdert.

Kollergang einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, da8 der innere Scha-
ber (8) Bestandteil eines Schabersystems ist,
das ein Leitblech (13) enthilt.

Kollergang nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Leitblech (13) derart
einstellbar ist, daB es das Mahlgut wahlweise
nach innen oder nach auBlen transportiert.

Kollergang nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die innere
Mahlbahn (4) ungelocht und die duBere Mahl-
bann (6) gelocht ist und eine Schurre (14) zur
mittigen Materialgutaufgabe vorgesehen ist.

Kollergang nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die &duBere
Mahlbahn (6) ungelocht und die innere Mahl-
bahn (4) gelocht ist und daB die Schurre (14)
zur Materialgutaufgabe im Bereich der duBeren
Mahlbahn (6) angeordnet ist.
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