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Procédé pour réaliser 'union de deux bords d’un produit manufacturé tubulaire tricoté au terme de
sa formation.

@ Procédé pour réaliser le remaillage de la
pointe d’'un produit manufacturé tubulaire tri- a
coté, spécialement la fermeture de la pointe 3

()

d'une chaussette, comprenant la phase initiale
de fabriquer une chaussette (5) finissant du
coté de la pointe (51) qui reste ouverte, lequel
comporte les suivantes phases opérationnel-
les: - eloigner le plateau (10); - soulever les
aiguilles (2) de fricotage, avec les platines (3)
fermées ; soulever encore lesdites aiguilles (2)
de ftricotage, avec les platines (3) ouvertes,
jusqu'a disposer les mailles (4) au dessus du

bec (30) des platines (3); - préléver lesdites

mailles (4) et les retenir ; - abaisser les aiguilles / Vo
(2) ; - transférer la chaussette (5) en dehors de la 50~ mmm; 3
téte textile de la machine (1), a2 une distance THIR VAR

prédéterminée de cette derniére ; - retourner la
chaussette (5); - transférer les mailles (4) d’'un
premier demi-rang (x) sur les mailles (4) corres-
pondantes du deuxiéme demi-rang (y); dispo-
ser les mailles (4) desdits premier et deuxiéme 5.
demi-rang (x,y) suivant un arc de circonférence, N
a une distance angulaire constante, avec un pas
prédéterminé en relation a la finesse de remail-
lage choisie ; - remailler les paires de mailles (4)
ainsi disposées et réaliser un ou plusieurs '
noeuds de fermeture ; - effectuer la coupe du fil [j
de remaillage ; - reporter la chaussette (5) avec

la pointe (51) ainsi remaillée dans la position 6
droite et la décharger. / ) NS
7 ;JMW’1-<

Fig. 13
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La presente invention concerne un procédé pour
réaliser I'union de deux bords d’un produit manufac-
turé tubulaire tricoté, comme par exemple le remail-
lage de la pointe des bas, a la fin du tricotage du pro-
duit manufacturé.

Il est connu d’aprés le document IT Nr. FI93A128
un procédé pour I'union de deux bords d’'un produit
manufacturé tubulaire tricoté du type d'une chaus-
sette, comprenant la phase initiale de fabriquer la
chaussette par le bord élastique ou rever et finissant
du c6té de la pointe qui reste ouverte, avec une ma-
chine circulaire, lequel comporte les ultérieures pha-
ses opérationnelles suivantes: - disposer les mailles
réalisées en dernier d’'un premier demi-rang sur les
aiguilles de tricotage d’'un deuxiéme demi-rang de
mailles, au moyen d’un retournement de 180° autour
d’un axe diamétral du cylindre a aiguilles, de maniére
que les paires de mailles du premier et du deuxiéme
demi-rang soient en position de retenu sur les aiguil-
les du deuxiéme demi-rang; - abaisser les aiguilles du
deuxiéme demi-rang, avec les platines ouvertes, de
maniére a porter les mailles du premier et du deuxié-
me demi-rang a un niveau inférieur a celui des plati-
nes; - soulever les aiguilles du deuxiéme demi-rang,
avec les platines fermées, de maniére que les paires
correspondantes de mailles du premier et du deuxié-
me demi-rang soient retenues par les platines dans
une position prédéterminée par rapport a la tige des
respectives aiguilles; - soulever ultérieurement les ai-
guilles du deuxiéme demi-rang, avec les platines ou-
vertes, jusqu’a porter toutes les paires de mailles
correspondantes au niveau opérationnel des moyens
de transfert du premier demi-rang, de maniére que les
mailles soient retenues par ces-ci; - abaisser les ai-
guilles du deuxiéme demi-rang, de maniére que le
produit manufacturé resulte libre des aiguilles de tri-
cotage et avec les mailles du premier et du deuxiéme
demi-rang prélévées par les correspondants moyens
de tranfert; - disposer le produit manufacturé avec les
mailles ainsi prélévées a une distance prédéterminée
du cylindre de tricotage; - disposer les mailles ainsi
tranférées angulairement équidistantes, a pas angu-
lair prédéterminé en relation a la finesse de remailla-
ge volue; remailler les paires de mailles correspon-
dantes ainsi disposées formand une chainette et, ala
fin du remaillage, exécuter deux ou plusieurs noeuds
de fermeture de la chainette; - réaliser la coupe du fil
de remaillage; - libérer les paires de mailles du pre-
mier et du deuxiéme demi-rang qui ont été unies, pour
permettre d’expulser le produit manufacturé dans la
position droite, ¢’est-a-dire définitive.

Il est utile rappeler qu’une maille est entendue en
position de retenu quand elle, investie sur une aiguille
a clapet, se trouve a un niveau compris entre le bec
de l'aiguille et I'extremité libre du clapet en position
complétement ouverte.

La méthodologie opérationnelle susmentionée
comporte de réaliser le susdit remaillage avec la
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chaussette dans la position droite. Ce-ci réquiert une
précision spéciale et soin dans I'exécution du remail-
lage, étant ce-ci réalisé sur le cbté extérieur de la
pointe du produit manufacturé. En outre a ce-ci il res-
te le fait qu’il est necessaire inserer le bout final du fil
de remaillage a l'intérieur du produit manufacturé
apres I'exécution des noeuds de fermeture de la chai-
nette pour éviter que ce-ci soit visible sur le produit
fini.

Le but principal de la presente invention est celui
d’éliminer les précités incovenients et de proposer un
procédé opérationnel qui permet de simplifier la fer-
meture de la pointe d’un produit manufacturé tubulai-
re tricoté, spécialement du type d’'une chaussette, et
au méme temps, d’obtenir un produit fini de bonne
qualité.

A ce résultat on est parvenus conformément a
linvention, adoptant un procédé comprenantla phase
initiale de fabriquer un produit manufacturé tubulaire
tricoté du type d'une chaussette commenc¢ant du
bord élastique et finissant du c6té de la pointe quires-
te ouverte, avec une machine circulaire, lequel
comporte les suivantes phases operationnelles:

- eloigner le plateau de la téte textile de la ma-

chine;

- soulever les aiguilles de tricotage, avecles pla-
tines fermées, de maniére que les mailles du
rang tricoté en dernier, c’est-a-dire de la pointe
de la chaussette, soient par celles-ci retenues
dans une position correspondante a la zone de
prélévement des respectives aiguilles;

- soulever encore lesdites aiguilles, avec les pla-
tines ouvertes, de maniére a disposer les mail-
les du dernier demi-rang supérieurement au
bec des platines;

- préléver lesdites mailles des aiguilles respec-
tives, et les retenir;

- abaisser les aiguilles de tricotage de maniére
a libérer la pointe de la chaussette de la téte
textile de la machine;

- transférer la chaussette, aves les mailles du
dernier rang ainsi retenues, dehors de la téte
textile de la machine, a une distance prédéter-
minée de cette derniére;

- retourner la chaussette, de maniére que dans
la position retournée celle-ci soit avec le rever
disposé a une distance convenable de la poin-
te;

- transférer les mailles du premier demi-rang sur
les mailles correspondantes du deuxiéme
demi-rang, avec un retournement de 180° au-
tour a un axe diamétral de la circonférence de-
limitée par le dernier rang de mailles de manié-
re que chaque maille du premier demi-rang soit
juxtaposée et coaxiale a la correspondante
maille du deuxiéme demi-rang: pour demi-rang
étant entendu une pluralité de mailles adjacen-
tes et qui appartiennet a un bord de la pointe
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du produit manufacturé;

- disposer les mailles desdits premier et deuxié-
me demi-rang ainsi associées suivant un arc
de circonférence, a distance angulaire cons-
tante, dontle pas prédéterminé est choisi en re-
lation a la finesse du remaillage volue;

- remailler les paires de mailles ainsi disposées
et, a la fin du remaillage, exécuter un ou plu-
sieurs noeuds de fermeture de la méme;

- réaliser la coupe du fil de remaillage;

- reporter le produit manufacturé avec la pointe
ainsi remaillée dans la position droite, c’est-a-
dire définitive, et le décharger.

Les avantage obtenus grace a la presente invention
consistent essentiellement en ce que il est possible
réaliser en automatique ledit remaillage, sans in-
terrompre la production de la machine textile et avec
la chaussette disposée dans la position de retourné,
ainsi de réaliser le remaillage a I'intérieur du produit
manufacturé et éviter de manipuler le bout final du fil
de remaillage aprés sa coupe; que ledit remaillage
peut étre réalisé avec quelconque degré de finesse
adaptée au but, ainsi d’obtenir un produit fini de trés
grande qualité.

Ces avantages et caractéristiques de l'invention
ainsi que d’autres seront plus et mieux compris de
chaque homme du métier a la lumiére de la descrip-
tion qui va suivre et a l'aide des dessins annexés,
donnés a titre d’exemplification pratique de I'inven-
tion, mais a ne pas considerer dans le sens limitatif,
sur lesquels: la Fig. 1 représente schématiquement
une machine circulaire pour réaliser le procédé
conformement a l'invention, dans la position de for-
mation d’'une chaussette; la Fig. représente la machi-
ne de la Fig. 1 dans la position de chaussette formée,
avec le plateau soulevé; la Fig. 3 représente la détail
d’une aiguille du cylindre de tricotage et de la corres-
pondante maille du dernier rang tricoté, avec la res-
pective platine fermée; la Fig. 4 représente I'aiguille
de la Fig. 3 en phase de soulevement avec la respec-
tive maille en correspondance de sa zone de préléve-
ment et avec larelative platine fermée; la Fig. 5 repré-
sente l'aiguille de la Fig. 4 en phase d’une ultérieure
ascension avec la respective platine ouverte et avec
la respective maille disposée au dessus du bec de la
platine; la Fig. 6 représente 'aiguille et la maille de la
Fig. 5 en phase de prédisposition au prélévement de
la maille; la Fig. 7 représente 'aiguille de la Fig. 6 en
phase d’ascension pour permettre le préléevement de
la respective maille; la Fig. 8 représente I'aiguille de
la Fig. 7 en phase de descente pour abbandoner la
respective maille; la Fig. 9 représente I'aiguille de la
Fig. 8 entiérement abaissée avecla maille correspon-
dante complétementlibre des organes de tricotage; la
Fig. 10 représente schématiquement la chaussette,
avec la pointe pas encore remaillée au terme de la
phase d’eloignement de la machine de tricotage; la
Fig. 11 représente la chaussette de la Fig. 10 dans la

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

position de prédispotion ou retournement; la Fig. 12
représente la chaussette de laFig. 11 dans la position
retournée; la Fig. 13 représente la chaussette de la
Fig. 12 dans |la phase de retournement des mailles du
premier demi-rang de la pointe; la Fig. 14 représente
la chaussette de la Fig. 13 dans la phase de remail-
lage de la pointe; la Fig. 15 représente la chaussette
avec la pointe qui a été remaillée, dans la phase de
redressement et de déchargé dans la position droite.

Reduit a sa structure essentielle et en référence

aux figures des dessins annexés, un procédé pour
réaliser le remaillage de la pointe d’'une chaussette
conformément & I'invention, comprenant la phase ini-
tiale de fabriquer un produit manufacturé tubulaire tri-
coté, spécialenent d’une chaussette (5) commengant
du rever (50) et finissant du c6té de la pointe (51) qui
reste ouverte, avec une machine (1) circulaire,
comporte les ultérieures phases opérationnelles sui-
vantes:

- eloigner le plateau (10) de la téte textile de la
machine (1) (Fig. 2);

- soulever les aiguilles (2) de tricotage, avecles
platines (3) fermées, de maniére que les mail-
les (4) du rang tricoté en dernier, c’est-a-dire
I'extremité de la pointe de la chaussette (5),
soient par celles-ci retenues dans une position
correspondante a la zone de prélévement des
aiguilles respectives (2) (Fig. 3 et 4);

- soulever ultérieurement lesdites aiguilles (2),
avec les platines ouvertes, de maniére a dispo-
ser les mailles (4) au dessus du bec (30) des
platines (3) (Fig. 5);

- préléver lesdites mailles (4) des aiguilles res-
pectives (2), une par une, et les retenir (Fig. 6
- 8);

- abaisser les aiguilles (2) de maniére alibérer la
pointe (51) de la chaussette (5) de la téte textile
de la machine (1) (Fig. 9);

- transférer la chaussette (5) avec les mailles (4)
de la pointe (51) ainsi retenues en dehors de la
téte textile de la machine (1) & une distance
prédéterminée de cette derniére (Fig. 10);

- retourner la chaussette (5) de maniére que
dans la position de retourné celle-ci soit avec
le rever (50) disposé au dessus de la pointe
(51) (Fig. 11 et 12);

- transférer les mailles (4) d’'un premier demi-
rang (x) sur les mailles (4) correspondantes du
deuxiéme demi-rang (y), avec un retournement
de 180° autour a un axe diamétral de la circon-
férence délimitée per le dernier rang de mailles
tricoté, de maniére que chaque maille (4) du
premier demi-rang (x) soit juxtaposée et
coaxiale a la correspondante maille (4) du
deuxiéme demi-rang (y) (Fig. 13);

- disposer les mailles (4) desdits premier et
deuxiéme demi-rang (x,y) ainsi associées sui-
vant un arc de circonférence, a une distance
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angulaire constante prédéterminée qui est
choisi en relation a la finesse du remaillage
volu;

- remailler les paires de mailles (4) ainsi dispo-
sées et, au terme du remaillage, exécuter un
ou plusieurs noeuds de fermeture du méme
(Fig. 14);

- réaliser la coupe du fil de remaillage;

- reporter la chaussette (5) avec la pointe (51)
ainsi remaillée dans la position droite, c’est-a-
dire définitive, et la décharger (FIG. 15).

Avantageusement, conformément a I'invention, il
est prevu de réaliser le transfert des mailles (4) du
premier demi-rang (x) sur les mailles (4) correspon-
dantes du deuxiéme demi-rang (y) avec une préalable
disposition de toutes lesdites mailles (4) du dernier
rang sur des correspondants moyens (6) prevus a
leur eloignement de la téte textile de la machine (1)
et au successif retournement des mailles (4) du pre-
mier demi-rang (x).

En outre, avantageusement, avant ledit remaillage il
est prevu de tranférer les mailles (4) sur une fonture
de pointes de remaillage (7).

Avantageusement, dans le cas d’'un nombre de maille
(4) du premier demi-rang (x) different du nombre de
mailles (4) du deuxiéme demi-rang (y), les mailles (4)
qui restent exclues de la précité association viennent
également remaillées.

Conformément a linvention, avantageusement
et en référence aux Fig. 10 - 15 des dessins an-
nexées, le retournement et le successif redresse-
ment de la chaussette (5) sontréalisés au moyen d’'un
tube pneumatique (8) apte au retournement lequel
est coaxial a la chaussette (5) et il est asservi a un
mouvement alternatif prédéterminé dans la direction
de son propre axe longitudinal (a-a), de maniére a en
consentir I'insertion dans la chaussette (5) du c6té de
la pointe (51) pour accrocher le bord du rever (50) et
respectivement |'extraction pour le retournement de
la chaussette (5) avec le rever (50) ainsi accroché.
Le méme tube (8) pourvoit a I'aspiration de la chaus-
sette (5) finie en agissant sur la pointe (51) de celle-
ci, de maniére a en permettre au méme temps le re-
dressement et déchargement dans la position défini-
tive (voir Fig. 15).

Revendications

1) Procédé pour réaliser le remaillage de la pointe
d’'une chaussette conformément a [I'invention,
comprenant la phase initiale de fabriquer un produit
manufacturé tubulaire tricoté, spécialenent d’'une
chaussette (5) commengant du rever (50) et finissant
du c6té de la pointe (51) qui reste ouverte, avec une
machine (1) circulaire, comporte les ultérieures pha-
ses opérationnelles suivantes:

- eloigner le plateau (10) de la téte textile de la
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machine (1) (Fig. 2);

- soulever les aiguilles (2) de tricotage, avecles
platines (3) fermées, de maniére que les mail-
les (4) du rang tricoté en dernier, c’est-a-dire
I'extremité de la pointe de la chaussette (5),
soient par celles-ci retenues dans une position
correspondante a la zone de prélévement des
aiguilles respectives (2) (Fig. 3 et 4);

- soulever ultérieurement lesdites aiguilles (2),
avec les platines ouvertes, de maniére a dispo-
ser les mailles (4) au dessus du bec (30) des
platines (3) (Fig. 5);

- préléver lesdites mailles (4) des aiguilles res-
pectives (2), une par une, et les retenir (Fig. 6
- 8);

- abaisser les aiguilles (2) de maniére alibérer la
pointe (51) de la chaussette (5) de la téte textile
de la machine (1) (Fig. 9);

- transférer la chaussette (5) avec les mailles (4)
de la pointe (51) ainsi retenues en dehors de la
téte textile de la machine (1) & une distance
prédéterminée de cette derniére (Fig. 10);

- retourner la chaussette (5) de maniére que
dans la position de retourné celle-ci soit avec
le rever (50) disposé au dessus de la pointe
(51) (Fig. 11 et 12);

- transférer les mailles (4) d’'un premier demi-
rang (x) sur les mailles (4) correspondantes du
deuxiéme demi-rang (y), avec un retournement
de 180° autour a un axe diamétral de la circon-
férence délimitée per le dernier rang de mailles
tricoté, de maniére que chaque maille (4) du
premier demi-rang (x) soit juxtaposée et
coaxiale a la correspondante maille (4) du
deuxiéme demi-rang (y) (Fig. 13);

- disposer les mailles (4) desdits premier et
deuxiéme demi-rang (x,y) ainsi associées sui-
vant un arc de circonférence, a une distance
angulaire constante prédéterminée qui est
choisi en relation a la finesse du remaillage
volu;

- remailler les paires de mailles (4) ainsi dispo-
sées et, au terme du remaillage, exécuter un
ou plusieurs noeuds de fermeture du méme
(Fig. 14);

- réaliser la coupe du fil de remaillage;

- reporter la chaussette (5) avec la pointe (51)
ainsi remaillée dans la position droite, c’est-a-
dire définitive, et la décharger.

2) Procédé selon la revendication 1 caractérisé
en ce qu’il comporte de réaliser le transfert des mail-
les (4) du premier demi-rang (x) sur les mailles (4)
correspondantes du deuxiéme demi-rang (y) avec
une préalable disposition de toutes lesdites mailles
(4) du dernier rang sur des correspondants moyens
(6) prevus a leur eloignement de la téte textile de la
machine (1) et au successif retournement des mailles
(4) du premier demi-rang (x).
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3) Procédé selon la revendication 1 caractérisé
en ce que avant ledit remaillage comporte de tranfé-
rer les mailles (4) sur une fonture de pointes de re-
maillage (7).

4) Procédé selon la revendication 1 caractérisé 5
en ce que dans le cas d’'un nombre de maille (4) du
premier demi-rang (x) different du nombre de mailles
(4) du deuxiéme demi-rang (y), les mailles (4) qui res-
tent exclues de la précité association viennent égale-
ment remaillées. 10

5) Procédé selon la revendication 1 caractérisé
en ce que le retournement et le successif redresse-
ment de la chaussette (5) sontréalisés au moyen d’'un
tube pneumatique (8) de retournement lequel est
coaxial a la chaussette (5) etil estasserviaunmou- 15
vement alternatif prédéterminé dans la direction de
son propre axe longitudinal (a-a), de maniére a en
consentir I'insertion dans la chaussette (5) du c6té de
la pointe (51) pour accrocher le bord du rever (50) et
respectivement 'extraction pour le retournement de 20
la chaussette (5) avec le rever (50) ainsi accroché.
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