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@ Verfahren zum Waschen von Wasche in einer Gegenstrom-Durchlaufwaschmaschine.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wa- ? '('
schen von Wische in einer Gegenstrom-Durchlauf- 1 : 1 ¥ 3 _
waschmaschine mit einer in Kammern aufgeteilten FIG.1 /‘\L’—-*;f/u"b“crl\ ¢
Trommel und bereichsweise gelochten Trennwinden | 1 | {) ‘(‘4

oder bereichsweise gelochtem Mantel, wobei minde- ﬁ* 54%8

stens zwei Behandlungsbereiche (1,2,3) aus jeweils
einer oder mehreren Kammern gebildet sind und die
Widsche taktweise von einer Kammer in die benach-
barte Kammer transportiert wird. Beim Transport ei-
nes Wischepostens im Ubergangsbereich von ei-
nem Behandlungsbereiches (2), z.B. des Klarwasch-
bereiches, in den ndchsten Behandlungsbereich (3),
z.B. den Spiilbereich, wird ein Teil der zusammen
mit dem Wéischeposten transportierten Waschflotte
abgelassen. Damit kann Spllflissigkeit gespart wer-
den, die sonst flir das Ausspllen der mitgenomme-
nen Waschflotte erforderlich wire.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren gem3B dem
Oberbegriff des Hauptanspruchs zum Waschen von
Wische in einer Gegenstrom-Durchlaufwaschma-
schine.

Eine Gegenstrom-Durchlaufwaschmaschine be-
steht Ublicherweise aus einer Vielzahl von hinter-
einander angeordneten Kammern zum Behandeln
der Wische. Die in den Kammern befindlichen
Wdéscheposten werden durch Bewegen in der
Waschflotte behandelt und taktweise in die nichste
Kammer transportiert. Die Trommel ist dabei Uber
ihre LAnge in mehrere Behandlungsbereiche unter-
teilt, ndmlich im allgemeinen einen oder zwei Vor-
waschbereiche, einen Klarwaschbereich und einen
Spllbereich, die jeweils eine oder mehrere Kam-
mern umfassen.

Der Transport von einer Kammer in die nich-
ste erfolgt im allgemeinen durch eine Schnecke
oder Wendel, die gleichzeitig die Unterteilung der
Kammern bildet. Eine volle Umdrehung der
Schnecke bewirkt dabei einen Transportschritt. Bei
diesem Transport wird der gréBte Teil der Wasch-
flotte, in der sich der Wischeposten befindet, mit
in die ndchste Kammer Ubertragen. Dieser Trans-
port der Waschflotte ist innerhalb eines Behand-
lungsbereiches unbeachtlich, da die Flotte wegen
des Gegenstromprinzips ohnehin von Kammer zu
Kammer gefbrdert wird, und zwar entgegen der
Transportrichung der Wiasche. Die von der Wische
mitgenommene Flotte 14uft somit im Verlauf der
weiteren Behandlung wieder in die vorherige Kam-
mer zurlck.

Beim Ubergang von einem Behandlungsbe-
reich in den ndchsten, z.B.vom Klarwaschbereich in
den Spllbereich, bringt das Mitnehmen der gesam-
ten Waschflotte mit dem transportierten Wischepo-
sten den Nachteil mit sich, daB umso mehr gesplilt
werden muB, je mehr Flotte in den Splilbereich
mitgenommen wird. Bei einer bekannten Wasch-
maschine wird deshalb der Wischeposten vor dem
Transport in die ndchste Kammer einer Abtropfein-
richtung zugeleitet, die daflir sorgt, daB ein Teil der
Flotte in die letzte Kammer des Klarwaschberei-
ches abtropft. Die notwendige Splilwassermenge
kann deshalb gesenkt werden. Allerdings ist der
konstruktive Aufwand der vorbekannten Waschma-
schine erheblich, da fiir eine zuverldssige Funktion
sehr groBe Trommeldurchmesser erforderlich sind
und flir den Transport der Wischeposten besonde-
re Schaufel- und Abtropfeinrichtungen vorgesehen
sein missen.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, bei einem eingangs genannten Verfahren
auf konstruktiv moglichst einfache Weise den Was-
serverbrauch zu verringern und den Wirkungsgrad
der eingesetzten Durchlaufwaschmaschine zu ver-
bessern.
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Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Patentanspruchs 1 geldst, wo-
bei zweckmiBige Weiterbildungen der Erfindung
durch die in den Unteransprlichen gekennzeichne-
ten Merkmale wiedergegeben werden.

Zur LBsung der Aufgabe ist vorgesehen, daB
im Ubergangsbereich von einem Behandlungsbe-
reich in den nichsten Behandlungsbereich ein Teil
der zusammen mit dem Wischeposten transpor-
tierten Flotte abgelassen wird.

Hiernach wird also die Waschflotte von dem
Klarwaschbereich in die erste Kammer des Spiilbe-
reiches mitgenommen, aber vor der Spilbehand-
lung zum Teil abgelassen, so daB nicht mehr die
ganze Flotte durch entsprechende Zugabe von
Frischwasser ausgespiilt werden mu8.

Es kann nicht die ganze Flotte abgelassen wer-
den, da die Wische eines Wischepostens in einer
bestimmten Flottenmenge behalten werden muB,
um einen durch Verklumpen gestdrten Weitertrans-
port in die ndchste Kammer zu vermeiden.

Die abgelassene Flotte kann dem Behand-
lungsbereich, aus dem sie mitgenommen worden
ist, wieder zugeflihrt werden, oder sie kann in ei-
nen gesonderten Behilter abgelassen und in ande-
rer geeigneter Weise verwendet bzw. entsorgt wer-
den.

Es kann nach einem vorteilhaften Merkmal des
erfindungsgemiBen Verfahrens auch vorgesehen
sein, daB unmittelbar vor dem Transport der ge-
splilten Wische in die nachfolgende Kammer noch
einmal ein Teil der nunmehr durch die Spiilung
verdiinnten Flotte abgelassen wird. Hierdurch kann
die zum Restsplilen bendtigte Wassermenge wei-
ter verringert werden.

Es kann auch vorgesehen sein, daB8 der AblaB-
betrieb nicht in der ersten Kammer des Splilberei-
ches, sondern schon in der letzten Kammer des
Waschbereiches erfolgt oder zusitzlich vorgesehen
ist, so daB bereits hier weniger Waschfllssigkeit in
den Spllbereich gelangt.

ZweckmiBige Ausgestaltungen des erfindungs-
gemiBen Verfahrens sind Gegenstand der weiteren
Unteranspriiche.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausflihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung n3her erldutert. In der Zeichnung zei-
gen:

Fig.1 schematisch eine Gegenstrom-Durch-
laufwaschmaschine mit einwandiger
Trommel und einem AblaBventil an der
ersten Kammer des Splilbereiches;
schematisch eine Gegenstrom-Durch-
laufwaschmaschine mit einer doppel-
wandigen Trommel in der ersten Kam-
mer des Klarwasch- und des Spiilbe-
reiches; und
schematisch eine Gegenstrom-Durch-

Fig.2

Fig.3
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laufwaschmaschine mit einer durchge-
henden doppelwandigen Trommel im
Klarwasch- und im Spiilbereich, und
schematisch eine weitere Ausgestal-
tungsform des erfindungsgeméafBen
Verfahrens.

Die in den Fig. 1 bis 4 gezeigten Trommeln
einer Gegenstrom-Durchlaufwaschmaschine sind in
mehrere Kammern unterteilt, die verschiedene Be-
handlungsbereiche bilden, nimlich einen Vor-
waschbereich 1, einen Klarwaschbereich 2 und ei-
nen Spllbereich 3. Die einzelnen Wischeposten
werden in den Kammern durch eine Hin- und Her-
drehung der Wischetrommel um ca. 1/2 bis 1
Umdrehung hin- und herbewegt, wobei der Wi-
scheposten in der jeweiligen Kammer verbleibt und
dabei von der Flotte durchsplilt wird. Nach einer
vorgegebenen Takizeit wird der Wischeposten da-
durch in die nichste Kammer in der Zeichnung von
links nach rechts ftransportiert, daB die Trommel
eine zusitzliche volle Umdrehung macht.

Zumindest im Klarwaschbereich 2 und im Spiil-
bereich 3 wird die jeweilige Flotte im Gegenstrom,
d.h. in der Zeichnung von rechts nach links be-
wegt. Das Splilwasser wird bei 4 in die mit ¢
bezeichnete Kammer zugefiihrt und bei 5 durch
einen Uberlauf an der Kammer b abgelassen. Die
Zufuhr der Waschflotte erfolgt bei 6 in die letzte
Kammer a des Klarwaschbereiches und ihre Ablei-
tung durch einen Uberlauf bei 7.

Das erfindungsgemiBe Verfahren wird an dem
Ubergang von der letzten Kammer a des Kilar-
waschbereiches 2 zu der ersten Kammer b des
Spilbereiches 3 erldutert. Es kann in gleicher Wei-
se aber auch am Ubergang vom Vorwaschbereich
in den Klarwaschbereich vorgenommen werden.

In Fig. 1 ist die Waschtrommel eine einwandige
Trommel mit geschlossenem Mantel. In der ersten
Kammer b des Spiilbereiches 3 ist im Trommelm-
antel ein Ventil 8 angeordnet. Nach dem Transport
des in der Kammer a des Klarwaschbereichs be-
findlichen Wéischepostens in die Kammer b des
Spilbereichs, was in der Regel durch eine volle
Umdrehung der Trommel erfolgt, wird die Trommel
in einer Stellung ggf. angehalten, in der sich das
Ventil 8 in der untersten Stellung befindet. Dann
wird durch das Ventil 8 der groBte Teil der in die
Kammer b mitgenommenen Waschflotte abgelas-
sen.

Es verbleibt lediglich soviel Flotte in der Kam-
mer b, daB der Wischeposten noch beweglich
bleibt.

Der Restanteil der mitgenommenen Waschflot-
te wird durch das anschlieBend zugefiihrte Spil-
wasser in bekannter Weise in den Kammern b, ¢
tber den Uberlauf 5 ausgespiilt.

Die in Fig. 2 gezeigte Waschtrommel hat im
Bereich der ersten Kammern des Klarwasch- und

Fig.4
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des Spllbereichs 2, 3 eine feststehende AuBen-
tfrommel. Die Innentrommel ist dort mit gelochtem
Mantel 9, 10 ausgefiihrt. Die dazugeh&drigen AuBen-
tfrommeln 11 und 12 haben eine geschlossene Au-
Benwand mit einem an der tiefsten Stelle angeord-
neten Ventil 13, 14. Bei dem hier erlduterten Bei-
spiel wird nach dem Transport des Wischepostens
aus dem Klarwaschbereich 2 in die Innentrommel
10 der Kammer b die in die AuBentrommel 12
laufende mitgenommene Waschflotte durch das
Ventil 14 abgelassen, widhrend die Splilung im
Gegenstrom beginnt. Dies kann bei laufender Ma-
schine erfolgen.

Die Waschtrommel nach Fig. 3 ist als Doppel-
trommel mit Gber den Klarwasch- und den Spiilbe-
reich durchgehendem Doppelmantel ausgebildet.
An dem feststehenden AuBenmantel sind Bypass-
leitungen 15 angebracht, durch die die Flotte im
Gegenstrom zur Transportrichtung der Wésche von
Kammer zu Kammer geleitet wird. An den jeweils
ersten Kammern des Klarwasch- und des Spiilbe-
reichs 2, 3 sind anstelle der Bypassleitungen wie-
der Ventile 13, 14 vorgesehen, durch die in der
beschriebenen Weise die Ableitung der mitgenom-
menen Waschflotte erfolgen kann.

Eine Abwandlung des erfindungsgemiBen Ver-
fahrens besteht darin, daB ein Ablassen der Flotte
nicht nur nach dem Transport des Wischepostens
in den ndchsten Behandlungsbereich erfolgt, son-
dern zusdtzlich auch am Ende der nach dem
Transport und dem Ablassen der Flotte durchge-
fihrten Behandlung. Damit kann z.B. der Verbrauch
des flir den Splilvorgang ben&tigten Wassers wei-
ter reduziert werden.

Ferner besteht die Md&glichkeit, die aus der
Kammer b abgelassene Flotte nicht in den vorher-
gehenden Behandlungsbereich  zurlickzufiihren,
sondern in einen dafiir vorgesehenen Behilter zu
leiten, aus dem sie zu gegebener Zeit und an einer
geeigneten Stelle dem Verfahrensablauf wieder zu-
gefihrt werden kann.

In Fig. 4 ist eine weitere Ausgestaltungsform
einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungs-
gemiBen Verfahrens dargestellt. Hiernach ist ein
AblaBventil 21 am Ende des Waschbereiches 2
vorgesehen. Das AblaBventil 21 kann ged&ffnet und
die in der Kammer a befindliche Flotte wenigstens
teilweise abgelassen werden. Im weiteren wird nun
der Wischeposten, wie oben beschrieben, in den
Spllbereich 3 transportiert. Der Wischeposten
wird dann in der ersten Kammer b des Splilberei-
ches gespiilt. Es kann hier ein Uberlauf 5 sowie
zusétzlich ein zweites AblaBventil (hier nicht darge-
stellt) vorgesehen sein, um Splilwasser, welches
durch die mit dem Wascheposten zurlickgebliebe-
nen Flottenresten verunreinigt wurde, abzulassen.

Gerade die letztbeschriebene Ausgestaltungs-
form der Erfindung gewdhrleistet eine deutliche
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Verminderung des Splilwasserbedarfs, da die Wi-
sche bereits mit einer geringeren Waschlaugen-
menge in die erste Kammer des Spllbereichs
transportiert wird.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Waschen von Wische in einer
Gegenstrom-Durchlaufwaschmaschine mit ei-
ner in Kammern aufgeteilten Trommel und be-
reichsweise gelochten Trennwinden oder be-
reichsweise gelochten Mantelblechen, wobei
mindestens zwei Behandlungsbereiche (1, 2, 3)
aus jeweils einer oder mehreren Kammern ge-
bildet sind und die Wische taktweise von einer
Kammer in die benachbarte Kammer transpor-
tiert wird, dadurch gekennzeichnet, daB im
Ubergangsbereich von einem Behandlungsbe-
reich (2) in den ndchsten Behandlungsbereich
(3) ein Teil der zusammen mit dem Wische-
posten transportierten Flotte abgelassen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Ablassen der Flotte in der
letzten Kammer (a) des Klarwaschbereiches (2)
und/oder in der ersten Kammer (b) des Spiil-
bereiches (3) erfolgt, in die der Wischeposten
aus der letzten Kammer (a) des Klarwaschbe-
reiches (2) transportiert worden ist.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB nach der Behandlung
des Wischepostens in einer Kammer (b) und
vor dem anschlieBenden Transport des
Wischpostens in die nichste Kammer (c)
noch einmal Flotte abgelassen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3
zur Durchfiihrung in einer Gegenstrom-Durch-
laufwaschmaschine mit einem einfachen, ge-
schlossenen Trommelmantel, dadurch ge-
kennzeichnet, daB nach dem Transport eines
Wischepostens in die Kammer (b) des nidch-
sten Behandlungsbereiches (3) die Trommel in
einer Stellung ggf. angehalten wird, in der sich
ein in der AuBenwand dieser Kammer befindli-
ches Ventil (8) in der untersten Stellung befin-
det, daB ein Teil der mit der Wasche in die
Kammer transportierten Waschflotte durch das
Ventil abgelassen wird und daB anschlieBend
die weitere Behandlung erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3
zur Durchfiihrung in einer Gegenstrom-Durch-
laufwaschmaschine mit einer aus gelochter In-
nen- und geschlossener, feststehender AuBien-
trommel bestehenden Doppeltrommel, da-
durch gekennzeichnet, daB das Ablassen
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der Flotte nach dem Transport des Wischepo-
stens in die Kammer (b) des nichsten Be-
handlungsbereiches (3) ohne Unterbrechung
der Behandlung durch ein an der AuBentrom-
mel angeordnetes Ventil (14) erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
abgelassene Flotte in den vorhergehenden Be-
handlungsbereich zurlickgefiihrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Flotte in einen gesonderten Behilter abgelas-
sen wird.
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