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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein fiir Handfeuerwaffen aller
Art bestimmtes GeschoB3, das die Merkmale des Ober-
begriffes des Anspruchs 1 aufweist.

Es ist bekannt (US-PS-1 135 357), Geschosse fir
Handfeuerwaffen zweiteilig auszubilden. Beim Auftref-
fen auf ein Ziel dringt bei diesem bekannten Geschof3
die einen ballistischen Zusatzkérper bildende Spitze in
die im Grundkérper des Geschosses befindliche zylin-
drische Bohrung ein, wodurch die Wand des vorderen
Abschnittes des Geschosses aufgespreizt und sozusa-
gen aufgepilzt wird. Dieses Aufpilzen fuhrt zu einer Ver-
gréBerung des Querschnittes des Geschosses am vor-
deren Ende desselben, was ein starkes Abbremsen des
Geschosses beim Eindringen in das Zielmedium be-
wirkt. Diese Wirkung ist flr polizeiliche Einsatze er-
winscht, weil auf diese Weise ein Angreifer bei gering-
ster Tiefenwirkung und dabei bei geringster Verletzung
wirksam gestoppt werden kann.

Es ist weiterhin bekannt (DE-A-28 43 167), bei ei-
nem insbesondere fir Jagdzwecke bestimmten, im Ziel
aufpilzenden GeschoB als ballistischen Zusatzkérper in
das nach auBen erweiterte Ende der im aus Tombak
oder Kupfer bestehenden Grundkdrper befindlichen zy-
lindrischen Bohrung eine aus Stahl bestehende Kugel
einzuklemmen. Das Material des GeschoBkérpers ist in
seiner Festigkeit so abgestimmt, daf3 es, ohne nachzu-
geben, der aus Stahl bestehenden Kugel beim Flug des
Geschosses zum Ziel genuigend Widerstand entgegen-
setzt, wenn das Geschof3 und damit die Kugel ein klei-
nes Hindernis wie z. B. Blatter oder Ahren beriihrt. Hin-
gegen wird die harte Kugel beim Auftreffen des Ge-
schosses auf ein Ziel in das Sackloch des Geschosses
getrieben, wobei das Material des GeschoBkédrpers
nach auBen aufgeweitet und der Aufspreizvorgang ein-
geleitet wird.

Bei einem weiteren bekannten Geschof3 (DE-A-26
26 219) ist innerhalb der im vorderen Ende des Grund-
kérpers befindlichen Bohrung eine Spitze vorgesehen,
welche von einer auf das duBBere Ende der Bohrung auf-
gesteckten ballistischen Kappe liberdeckt ist. Diese bal-
listische Kappe wird beim Auftreffen des Geschosses
auf ein Ziel in die Bohrung des Grundkérpers des Ge-
schosses hineingedrickt und auf die Spitze aufge-
spief3t, wobei der Beginn des Aufspreizens des Ge-
schosses unterstiitzt wird, wenn das Geschof auf einen
weich-elastischen Kérper, beispielsweise einen Gelati-
neblock, auftrifft.

Bei den bekannten Geschossen dieser Art besteht
die Gefahr und das Problem, daf3 der Grundkérper so-
wie der ballistische Zusatzkérper beim Auftreffen auf ein
Ziel und dem damit verbundenen Aufpilzen aufreif3t und
mehr oder weniger groBe Splitter abrei3en, die als so-
genannte Sekundargeschosse sich im Zielmedium un-
kontrolliert bewegen und daher auch schwer lokalisiert
werden konnen.

Weil der zylindrische Grundkérper der bekannten
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Geschosse durch FlieBpressen hergestellt wird, ist es
nach dem Pressen notwendig, eine Warmebehandlung
vorzunehmen, namlich ein sogenanntes Entspan-
nungsglihen, um ein Zersplittern des Geschosses im
Ziel nach Méglichkeit zu vermeiden. Es hat sich in der
Praxis jedoch gezeigt, daB durch eine Warmebehand-
lung dieses Ziel nur ungeniigend erreicht werden kann.
Hinzukommt, daB die als ballistischer Zusatzkorper vor-
gesehene Haube oder Kappe empfindlich und nur
schwer einzubauen ist, wodurch die Herstellung der be-
kannten zweiteiligen Geschosse entsprechend aufwen-
dig wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein ein-
fach herzustellendes und eine hohe Prazision aufwei-
sendes zweiteiliges GeschofB3 fir Handfeuerwaffen zu
schaffen, welches in einem weichen Zielmedium eine
erhdhte Energieabgabe ohne die Gefahr der Entste-
hung von Sekundargeschossen zeigt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemanl mit einem
Gescho3 fur Handfeuerwaffen geldst, welches die
Merkmale des Anspruches 1 aufweist. Vorteilhafte Aus-
gestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unter-
anspriche.

Das erfindungsgemaf ausgebildete GeschofB3 mit
dem als Kugel ausgebildeten, in dessen vorderes Ende
eingequetschten ballistischen Zusatzkdrper weist eine
abgerundete Spitze oder Kopfform und daher gilinstige
Flugeigenschaften auf. Die den ballistischen Zusatzkér-
per bildende elastisch zusammendrickbare Kugel er-
méglicht es, bei halb- und vollautomatischen Handfeu-
erwaffen Geschosse dieser Art reibungslos zu repetie-
ren und somit eine Patrone aus dem Magazin in das Pa-
tronenlager zu Oberfihren. Erst im Ziel, insbesondere
in einem weich-elastischen Zielmedium, wird die an der
Spitze des Geschosses vorgesehene Kugel elastisch
zusammengedrickt und in die Bohrung des Grundkér-
pers des Geschosses hineingeschoben, so daf3 das
weich-elastische Zielmedium den Grundkérper des Ge-
schosses an seinem vorderen Ende aufweitet oder auf-
pilzt, ohne dafB Teile der Kugel abreiBen und sogenann-
te Sekundargeschosse bilden. Auch rei3t der Grundkér-
per selbst wegen seiner Gestalt und wegen seines Ma-
terials nicht in einer Sekundargeschosse bildenden
Weise in einem weich-elastischen Zielkbrper auf, so
daB auch von dem GeschoBkérper im weich-elasti-
schen Ziel keine Teile, welche Sekundargeschosse bil-
den, abgerissen werden kdnnen.

Andererseits ist das erfindungsgemanBe Geschofl
so ausgebildet, daB es in harten Zielen keine breiten-
wirksamen Verletzungen hervorruft, sondern vielmehr
einen glatten Durchschu3 gewahrleistet.

Obwohl das erfindungsgemaBe Geschof3 fir Hand-
feuerwaffen aller Art geeignet ist, ist es bevorzugt flr
Faustfeuerwaffen bestimmt, beispielsweise flr Polizei-
einsatze geeignet. Das Geschof3 hat gegenuber ande-
ren Geschossen eine verringerte maximale Reichweite,
kann jedoch in Ublichen Waffen verwendet werden.

Beim erfindungsgemaBen GeschofB ist der als Ku-
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gel ausgebildete ballistische Zusatzkérper kraft- und
formschlissig in die Bohrung am vorderen Ende des
Grundkérpers des Geschosses eingepreBt. Die ela-
stisch zusammendriickbare Kugel sitzt daher sicher im
Grundkérper des Geschosses. Beim Auftreffen auf ein
weich-elastisches Ziel wird die Kugel in Abhangigkeit
von der Beschaffenheit des Zielmediums mehr oder we-
niger tief in die Bohrung des Grundkérpers und damit in
das Geschof3 gedrickt. Je nach dem Rauminhalt oder
Volumen der Bohrung wird das Eindringen der Kugel in
den Grundkédrper des Geschosses eine mehr oder we-
niger offene Spitze des Grundkdrpers freigeben, in die
das Zielmedium hineingedriickt wird. Uberschreitet der
Druck des Zielmediums einen vom Material des Grund-
kérpers des Geschosses und der Wandstarke dessel-
ben abhangigen Wert, erfolgt eine Verformung des vor-
deren Endes des GeschoBkdrpers nach Art eines aus-
beulenden Aufpilzens. Durch das Aufpilzen des Grund-
kérpers wird der Querschnitt desselben vergréBert und
damit die flachenférmige Energieabgabe erhéht, wo-
durch sich die Eindringtiefe des Geschosses im Zielme-
dium verringert.

Beieinem glatten Durchschuf3 aus dem Zielmedium
wieder austretende Geschosse haben eine stark ver-
minderte Geschwindigkeit bzw. kinetische Energie. Je
nach Verformungsgrad des Geschosses ist die Resten-
ergie so gering, daf keine oder nur noch eine minimale
Gefahrdung von hinter dem Zielmedium befindlichen
Personen besteht.

Da der Grundkérper des erfindungsgeméaBen Ge-
schosses aus einem hart-z&hen Material und insbeson-
dere Kupfer oder einer hart-zahen Kupferlegierung wie
beispielsweise Kupfer-Zink-Legierung besteht, rei3t der
Grundkérper des Geschosses beim Aufpilzen nicht un-
ter Abgabe von Bruchsticken oder &hnlichen Sekun-
dargeschossen auf, sondern weitet sich lediglich auf.
Das erfindungsgemafBe GescholB3 kann daher ohne Ge-
fahr UbermaBiger Verletzungen eingesetzt und aus dem
Verletzungsbereich auch vollstédndig entfernt werden.

Die als ballistischer Zusatzkdrper vorgesehene Ku-
gel besteht vorzugsweise aus schlagzahem Kunststoff,
beispielsweise Niederdruck-Polyethylen (ND-PE), und
zerreiB3t daher auch nicht im Ziel.

Auch 4Bt sich die aus Kunststoff bestehende Ku-
gel, wenn sie sich in einem Ziel doch vom Grundkérper
des Geschosses geldst haben sollte, leicht mittels Rént-
genstrahlen lokalisieren, sofern sie Metallteilchen ent-
halt.

Besteht die Kugel aus farbigem Material, wie farbi-
gem Kunststoff, 1aBt sich durch farbliche Kennzeich-
nung der jeweilige Verwendungszweck des Geschos-
ses in einfacher Weise anzeigen.

Der Durchmesser der als ballistischer Zusatzkérper
dienenden Kugel ist gréBer als der maximale Durch-
messer der balligen Erweiterung, deren Kriimmungsra-
dius ebenfalls kleiner als der Radius der unverformten
Kugel ist, so daf3 die Kugel im Bereich der balligen Er-
weiterung und auch im Bereich der die Erweiterung ab-
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schlieBenden kragenférmigen Verengung oder Ein-
schnilrungim Oberflachenbereich verformt und sozusa-
gen in die Bohrung des Grundkérpers des Geschosses
eingequetscht ist, wodurch sich sowohl eine form- als
auch eine kraftschlissige Verbindung ergibt. Der Mittel-
punkt der in die Bohrung des Grundkérpers des Ge-
schosses eingesteckien und damit eingequetschten
Kugel liegt dabei zweckmaBig innerhalb der balligen Er-
weiterung, so daB3 die Kugel nicht aufgrund des beim
Verquetschen entstehenden Druckes aus der Bohrung
herausgedriickt werden kann.

Mit anderen Worten, bei im den Grundkdrper des
Geschosses eingesetzter Kugel befindet sich der gré-
Bere Teil derselben innerhalb des GeschoBkérpers,
wéahrend ein kleinerer Teil aus dem Grundkérper des
Geschosses nach vorne herausragt.

Somitist ein sicherer Halt der Kugel im Grundkérper
des Geschosses auch bei hohen Temperaturschwan-
kungen und beim Zuflihren des Geschosses vom Ma-
gazin in das Patronenlager der Waffe und dem Lauf der-
selben gewahrleistet.

Da das erfindungsgemaBe Geschof3 keine Sekun-
dargeschosse bildet, d.h. daB sich von diesem Geschof3
keine Teile ablosen, und zwar sowohl beim AbschieBen
als auch beim Auftreffen und Auf- und Eindringen in ein
Ziel, ist die Gefahr der Entstehung schwerer Verletzun-
gen im Ziel oder durch freifliegende Sekundargeschos-
se verringert. Auch ergibt sich eine verminderte Ver-
schmutzung in SchieBanlagen wie RaumschieBanla-
gen. Die Treffsicherheit und damit Prazision des Ge-
schosses wird wegen Fehlens der Entstehung von Se-
kundargeschossen wesentlich erhdht.

Beim Auftreffen des Geschosses auf ein Ziel, das
sowohl weich als auch hart sein kann, ist gewéahrleistet,
daB Grundkérper und ballistischer Zusatzkdrper zu-
sammengehalten bleiben. Beim Auftreffen auf ein wei-
ches Ziel wird die den ballistischen Zusatzkérper bilden-
de Kugel bis an das innere Ende der Bohrung des
Grundkérpers gedriickt, wodurch eine kraftschlissige
Verbindung zwischen Grundkérper und Kugel entsteht,
weil der Durchmesser der Bohrung, insbesondere hinter
der balligen Erweiterung, deutlich kleiner als der Durch-
messer der Kugel ist. Das Geschof3 verhalt sich auch in
weichen Zielmedien sehr stabil, so daB3 keine Zentrifu-
galkrafte um die senkrecht zur Langsachse des Ge-
schosses verlaufende radiale Achse auftreten und dem-
entsprechend die Kugel sich auch dann nicht vom
Grundkérper trennt, wenn im Ziel ein groBer Verfor-
mungsgrad des Geschosses erreicht wird.

Beim Auftreffen des Geschosses auf harte Ziele
wird die elastische Kugel zwar ebenfalls tief in die Boh-
rung hineingepreBt, jedoch pilzt das Geschof3 nicht auf,
sondern wird lediglich gestaucht. Der sich beim Stau-
chen nach innen verengende Grundkérper des Ge-
schosses halt die Kugel im Geschof3.

Sollte sich in Folge unglicklicher Umstande die Ku-
gel doch einmal vom Grundkdrper des Geschosses
trennen, zerreiBt dieselbe nicht und bildet dementspre-
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chend auch keine Sekundargeschosse. Wenn sie mit
Metallteilchen durchsetzt ist, kann sie durch Réntgen-
technik schnell gefunden werden.

Die als ballistischer Zusatzkérper dienende elasti-
sche Kugel ist andererseits stabil genug, um beim Ab-
schuf3 in der in die ballige Erweiterung bzw. den balligen
Abschnitt der Bohrung des Grundkérpers des Geschos-
ses eingequetschten Position gehalten zu werden. Da-
her wird eine giinstige auBenballistische geschlossene
Kopfform des Geschosses beim AbschuB3 bis ins Ziel
erhalten.

Der rotationssymmetrische und im wesentlichen
volle Grundkérper des Geschosses besteht aus einheit-
lichem Material. Dadurch kénnen herstellungsbedingte
Unwuchten weitgehend vermieden werden. Dies tragt
wesentlich zur erhéhten Prazision des Geschosses ge-
genlber bekannten, im Ziel aufpilzenden Geschossen
bei.

Der Grundkérper des Geschosses kann spanabhe-
bend hergestellt werden, so dal3 eine Warmebehand-
lung des fertigen Geschosses entfallen kann, weil das
verwendete Material und dessen Eigenschaften von
vornherein festgelegt werden kénnen. Die Herstellung
des Geschosses ist dementsprechend, verglichen mit
bekannten aufpilzenden Geschossen, einfacher uns so-
mit deutlich kostenglinstiger.

Durch geringe, die Fertigung kaum beeinflussende
Anderungen im Aufbau des Geschosses, insbesondere
die ballige Erweiterung und den Radius der Bohrung be-
treffend, kénnen die Energieabgabe im Zielmedium und
die maximale Eindringtiefe dem jeweiligen Verwen-
dungszweck einfach angepaft werden.

Das erfindungsgemaBe Geschof ist fur alle Hand-
feuerwaffen geeignet, d.h. fir Pistolen, Maschinenpisto-
len, Gewehre und Maschinengewehre.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel eines
erfindungsgemafien Geschosses schematisch darge-
stellt, und zwar zeigt

Fig. 1 einen Langsschnitt des Geschosses in stark
vergréBertem MaBstab und
Fig. 2 einen Querschnitt einer in das Geschof3 aus

Fig. 1 einzusetzenden elastischen Kugel in
kleinerem MaBstab.

Das in Fig. 1 gezeigte Vollgeschof3 hat einen
Grundkérper (1) aus hartz&hem Metall und eine in das
vordere Ende des Grundkérpers (1) unter elastischer
Verformung eingequetschte Kugel (2) aus schlagzahem
Material wie Kunststoff. Der Grundkérper (1) hat einen
hinteren massiven zylindrischen Abschnitt (3) und einen
als Ogive ausgefiihrten, sich verjiingenden vorderen
Abschnitt (4), welcher eine zylindrische Bohrung ent-
halt, in die die Kugel eingedriickt ist. Die Kugel ist dabei
kraft- und formschliissig mit dem Grundkérper (1) ver-
bunden und in diesem angeordnet und liegt im Bereich
einer balligen Ausnehmung (8) der Bohrung (5) an der
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Innenwand des Grundkérpers (1) an. Der Radius (13)
der Kugel (2) ist gréBer als der Krimmungsradius (14)
derballigen Ausnehmung. AuBerdem ist der Durchmes-
ser der Kugel (2) gréBer als der gréBte horizontale
Durchmesser der balligen Ausnehmung (8), so daf3 die
Kugel beim Einstecken in die Bohrung (5) und insbe-
sondere die ballige Ausnehmung (8) zusammenge-
drickt und damit verquetscht wird, um eine feste Ver-
bindung zwischen der Kugel und dem Grundkérper her-
zustellen.

Am auBeren Ende der balligen Ausdehnung (8) ist
eine kragenférmige Verengung (11) vorgesehen, wel-
che den balligen Abschnitt (8) abschlieBt und nach au-
Ben in eine konische Erweiterung (7) auslauft. Die Ver-
engung (11) erzeugt eine Einschnilrung (16) der einge-
quetschten Kugel (2), die oberhalb der Verengung (11)
auseinanderlauft und somit an dem konisch verlaufen-
den Abschnitt (7) anliegt.

Der Mittelpunkt (12) der Kugel (2) liegt, wie Fig. 1
zeigt, im Bereich der balligen Ausdehnung (8) und damit
unterhalb bzw. hinter der kragenférmigen Verengung
(11), so dafB die in den Grundkérper (1) eingequetschte
Kugel (2) nicht durch den Quetschdruck aus der Boh-
rung (5) hinausgedriickt werden kann.

Die Bohrung (5) ist als Sackloch ausgebildet und
hat einen inneren zylindrischen Abschnitt (9) mit einem
sich daran anschlieBenden kegelférmigen Abschnitt
(10). Der zylindrische Abschnitt (9) der Bohrung (5) hat
einen geringeren Querschnitt als die sich daran an-
schlieBende ballige Ausnehmung (8) und auch die kra-
genférmige Verengung (11), so dafB die Kugel (2) beim
Eindricken in die Bohrung nicht in den hinteren oder
inneren zylindrischen Abschnitt hineinrutschen kann.
Nur beim Auftreffen auf ein Ziel wird die elastische Kugel
(2) vom Zielmedium in die Bohrung (5) hineingedrickt
und fallt dann den zylindrischen Abschnitt (9) und den
daran anschlieBenden kegelférmigen Abschnitt (10)
aus, damit das Zielmedium das auBere Ende des
Grundkérpers (1) aufweiten und sozusagen aufbeulen
kann, um ein Aufpilzen zu erreichen, das nicht mit der
Gefahr von abreiBenden Teilen des Grundkdrpers (1)
und der Kugel (2) verbunden ist.

Aus Fig. 1 ist erkennbar, daB der Mittelpunkt der Ku-
gel (2) und der Mittelpunkt (17) des Kriimmungsradius
der balligen Ausnehmung (8) nicht zusammenfallen, so
daf die Kugel (2) beim Einstecken in die ballige Aus-
nehmung (8) in diesem Bereich zusammengedriickt
und somit verquetscht wird, um die gewinschte kraft-
und formschliissige Verbindung zwischen Kugel (2) und
Grundkérper (1) zu erzielen.

Obwohl in Fig. 1 der aus dem Grundkérper (1) her-
ausragende Teil der Kugel (2) gegentiber dem AuBen-
umfang des Grundkérpers zurilickversetzt dargestellt
ist, so daf3 am vorderen Ende des Grundkérpers (1) eine
ebene AbschluB3flache (15) frei liegt, kann die Dimen-
sionierung der Kugel (2) auch so gewahlt werden, dafi
die Oberflache des aus dem Grundkérper (1) herausra-
genden Teiles der Kugel (2) praktisch absatzlos in die
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AuBenkontur des sich verjingenden Abschnittes (4)
Ubergeht.

Am hinteren Ende des Grundkérpers (1) ist auf des-

sen AuBenseite eine konische Abschragung (6) vorge-
sehen, die das Einpressen des Geschosses in eine
nicht dargestellte Patronenhilse erleichtert.

Patentanspriiche

1.

Geschof} fir Handfeuerwaffen, mit einem zylindri-
schen Grundkérper (1) aus Metall, dessen vorderes
Ende als Ogive (4) oder Kegelstumpf ausgebildet
ist und der eine zum vorderen Ende offene Sack-
loch-Bohrung (5) enthalt, und mit einem in die Boh-
rung eingesetzien, Uber das vordere Ende des
Grundkérpers Uberstehenden ballistischen Zusatz-
kérper in Form einer Kugel (2),

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kugel (2) eine elastisch zusammendrick-
bare Kugel (2) aus schlagzahem Material ist und
daf die Bohrung (5) des aus hartzdhem Material
bestehenden Grundkérpers (1) in ihrem vorderen
oder &uBeren Abschnitt eine ballige Erweiterung (8)
enthalt, deren Kriimmungsradius (14) kleiner als
der Radius (13) der Kugel (2) ist.

Geschof3 nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB3 das Volumen der Kugel (2) gleich oder ge-
ringer als der Rauminhalt der Bohrung (5) ist.

Geschof3 nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kugel (2) aus Kunststoff wie Nie-
derdruck-Polyethylen besteht.

Geschof3 nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Kugel (2) aus farbi-
gem Material besteht.

Geschof3 nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Kugel (2) Partikel
aus Metall wie Kupfer enthalt.

Geschof3 nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, da3 am auBeren Ende der
balligen Erweiterung (8) der Bohrung (5) eine kra-
genférmige und im Querschnitt keilférmige Veren-
gung (11) vorgesehen ist.

Geschof3 nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf3 der GeschoBkérper (1)
als Vollkdrper aus einem Material besteht.

Geschof3 nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, da3 der Grundkérper (1)

aus Kupfer oder einer Kupferlegierung besteht.

Geschof3 nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
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net, daB3 der Grundkérper (1) aus einer Kupfer-Zink-
Legierung besteht.

Claims

1. Bullet for handguns with a cylindrical basic body (1)
of metal, of which the front end is in the form of an
ogive (4) or a frustum of a cone and which contains
at its front end an open blind bore (5) and with a
ballistic additional body in the form of a ball (2) in-
serted in the bore and projecting beyond the front
end of the basic body,
characterised in that
the ball (2) is an elastic compressible ball (2) of im-
pact-resistant material and that the bore (5) of the
basic body (1) made of hard ductile material con-
tains in its front or outer portion a part-spherical wid-
ening (8) of which the radius of curvature (14) is
smaller than the radius (13) of the ball (2).

2. Bulletaccordingto claim 1, characterised in that the
volume of the ball (2) is equal to or smaller than the
space in the bore (5).

3. Bullet according to claim 1, or 2, characterised in
that the ball (2) is made of plastics such as low den-
sity polyethylene.

4. Bullet according to one of claims 1 to 3, character-
ised in that the ball (2) is made of coloured material.

5. Bullet according to one of claims 1 to 4, character-
ised in that the ball (2) contains particles of metal
such as copper.

6. Bullet according to one of claims 1 to 5, character-
ised in that a collar-shaped constriction (11) of
wedge-shaped cross-section is provided at the out-
er end of the part-spherical widening (8) of the bore

(5).

7. Bullet according to one of claims 1 to 6, character-
ised in that the basic body (1) comprises a complete
body made of a single material.

8. Bulletaccordingtoone of claim 1to7, characterised
in that the basic body (1) is made of copper or a
copper alloy.

9. Bulletaccordingto claim 8, characterised in that the
basic body (1) is made of a copper-zinc alloy.

Revendications

1. Balle pour armes a feu portative, comprenant un
corps de base cylindrique (1) en métal dont l'extré-
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mité avant présente laforme d'une ogive (4) oud'un
tronc de cbne et qui renferme un percage borgne
(5) s'ouvrant sur l'extrémité avant, et un corps ad-
ditionnel balistique présentant la forme d'une bille
(2), emboité dans le percage, et qui déborde au-
dela de I'extrémité avant du corps de base,

caractérisée en ce que

la bille (2) est une bille (2) élastiquement com-
pressible, en matiére résistant au choc,et en ce que
le percage (5) du corps de base (1) composé d'une
matiére tenace renferme dans son segment avant
ou extérieur un élargissement sphéroidal (8) dont
le rayon de courbure (14) est plus petit que le rayon
(13) de la bille (2).

Balle selon la revendication 1, caractérisée en ce
que le volume de la bille (2) est égal ou inférieur a
la capacité du percage (5).

Balle selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en
ce que labille (2) est composée d'une matiére plas-
tique telle qu'un polyéthyléne basse pression.

Balle selon une des revendications 1 a 3, caracté-
risée en ce que la bille (2) est composée d'une ma-
tiere colorée.

Balle selon une des revendications 1 a 4, caracté-
risée en ce que la bille (2) contient des particules
d'un métal tel que le cuivre.

Balle selon un des revendications 1 a 5, caractéri-
sée en ce qu'il est prévu, a I'extrémité extérieure de
I'élargissement sphéroidal (8) du percage (5), unré-
trécissement (11) en forme de collet et a section
transversale en forme de coin.

Balle selon une des revendications 1 a 6, caracté-
risée en ce que le corps de base (1) de la balle est
un corps plein constitué d'une matiére.

Balle selon une des revendications 1 a 7, caracté-
risée en ce que le corps de base (1) est fait de cuivre
ou d'un alliage de cuivre.

Balle selon la revendication 8, en ce que le corps
de base (1) est fait d'un alliage cuivre/zinc.
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