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@ Die Erfindung betrifft eine Mehrstdnderpresse
o.dgl. Pressenanlage zum Formen von Blechteilen,
mit einem Pressentisch (7) bzw. Pressentischen,
Pressenstdndern (1, 2) und mehreren vom Pressen-
antrieb (12) getriebenen PressenstdBeln (8, 9) fir mit
Werkzeugunterteilen (11) zusammenwirkenden
Werkzeugoberteilen (10), wobei die Getriebe zur
Umlenkung der Drehbewegung des Motorantriebs
(13) in die auf- und abgehende Bewegung der Pres-

Mehrstianderpresse o.dgl. Pressenanlage zum Formen von Blechteilen.

senstOBel (8,9) zwischen jeweils ein Stdnderpaar bil-
denden - einander gegenlberbefindlichen - Pressen-
stdndern (2) und oberhalb der Krafteinleitung in die
PressenstBel (8, 9) angeordnet sind, wobei in dem
jeweiligen Stidnderpaar von zwei PressenstdBeln
(8,9) zwei Getriebe eingebracht sind. Durch diesen
Aufbau ist es mdoglich, die einem Pressenstidnder-
paar zugeordneten Pressenstdfiel (8, 9) aus einem
Pressensténderbereich heraus anzutreiben.
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Die Erfindung betrifft eine Mehrstdnderpresse
o.dgl. Pressenanlage zum Formen von Blechteilen
mit einander gegenliberstehenden Pressenstin-
dern. Pressenanlagen dieser Art dienen dem Um-
formen einer Platine, Ronde o.dgl. Blechteile, wo-
bei in der ersten Stufe das Ziehen zur Erzeugung
der Ausgangsform fir die weitere Formgebung vor-
gesehen sein kann. Die Erfindung betrifft solche
Mehrstadnderpressen mit mehreren, zumindest zwei
PressenstBeln, wobei der StdBelantrieb oberhalb
des PressensttBels angeordnet ist und bei denen
die Krafteinleitung symmetrisch zu dessen Mitten-
ldngsachse erfolgt.

Derartige Pressenanlagen sind beispielsweise
aus den Druckschriften US-A-4,102,174; DE-C2-31
18 955; DE-A1-39 05 068 und DE-A1-41 24 083
bekannt. Die letztgenannten Druckschriften zeigen
die Verwendung mehrerer PressenstOBel in den
der Ziehstufe nachfolgenden Folgestufen sowie Zi-
schenablagen nach jeder Bearbeitungsstufe. Diese
hier gezeigten Pressenaufbauten sind teuer bei
entsprechend hoher Bauteile-Anzahl.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, die L3nge
des Gesamtproduktionsraumes unter Wegfall der
Zwischenablagen zu verringern und die Antriebe
der PressenstdBel in den Bereich friher vorhande-
ner Leerstufenbereiche (Zwischenstdnderbereich)
zu legen. Insbesondere soll hierbei der Antrieb von
zwei aneinander stoBenden, (Folge-)PressensttBeln
aus einem Zwischenstdnderbereich heraus erfol-
gen.

Diese Aufgabe ist gel&st bei einer der Pressen-
anlagen der zuvorgenannten Arten durch die Merk-
male des Kennzeichens des Anspruchs 1.

Die weiteren Anspriiche kennzeichnen flr sich
bevorzugte und erfinderische Weiterbildungen.

Von besonderem Vorteil ist die M&glichkeit des
unterschiedlichen Antriebs der benachbarten Pres-
senstdBel.

Anhand eines in der Zeichnung gezeigten Aus-
fUhrungsbeispiels soll im folgenden die Erfindung
ndher erldutert werden.

Es zeigen:

Fig. 1 Die Aufteilung einer Pressen-
anlage nach Bearbeitungs-
bzw. Umformstufen,

Fig. 2 eine Pressenanlage gemiB
Fig. 1 in einer Vorderansicht,

Fig. 3 eine Ansicht gemiB dem in
Fig. 2 angedeuteten Schnitt-
verlauf IX-1X,

Fig. 4 die Draufsicht auf die Pressen-
anlage nach Fig. 2,

Fig. 5 eine Ansicht gemiB dem in
Fig. 2 angedeuteten Schnitt-
verlauf V-V,

Fign. 6 und 7 die Anbindung des Getriebeka-

stens an die Pressenstdnder,
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Fig. 8 eine Teilansicht gem3B dem in
Fig. 6 angedeuteten Schnitt-
verlauf VIII-VIIl und

Fig. 9 eine Teilansicht gem3B dem in

Fig. 7 angedeuteten Schnitt-
verlauf IV-IV.

Die Pressenanlage umfaBt eine Anzahl Um-
formstufen 4, 5, die in Pressendurchlaufrichtung 6 -
Werkstlickdurchgang durch die Pressenanlage -
einander folgen. Fig. 1 zeigt weiterhin Zuganker 3,
die mit entsprechenden Zugankerbuchsen die ei-
gentlichen Pressenstdnder 1 bzw. 2 bilden. Die
einander gegeniiberstehenden Pressenstidnder 2
weisen hier jeweils bei Zuganker 3 auf (auch Fig.
9), deren Mitten sich gemaB Fig. 5 auf einer ge-
meinsamen Mittenlinie 17 befinden. Die Pressenan-
lage weist weiterhin entsprechend Fig. 2 Uber
Quertrdger auf dem Fundament aufgesetzte Pres-
sentische 7 sowie vom Motorantrieb 13 des allge-
mein mit 12 positionierten Pressenantriebs Uber
Getriebe in Getriebekisten 14, 15 und Pleuel 18
auf- und abbewegte PressensttBel 8, 9 auf. Der
Motorantrieb 13 wirkt gemaB Fig. 4 auf die Getrie-
bekdsten 14 und 15.

Wie es insbesondere Fig. 3 erkennen 148t, sind
Werkzeughilften 10, 11 jewsils auf Pressentisch 7
bzw. PressenstdBel 8, 9 orientiert. Die gezeigten
PressensttBel 8, 9 Uberbriicken den ansonsten
vorhandenen Freiraum zwischen den einander ge-
genlberstehenden Pressenstdndern 2 und sind ge-
trennt Uber die unterschiedlich auslegbaren Getrie-
be in dem Getriebekasten 15 und dem jeweils
anderen, ebenfalls im Zwischenstidnderbereich der
Pressenstdnder 1 oder oberhalb dieser befindli-
chen Getriebe 14 antreibbar.

Die PressenstBel 8, 9 sind vermittels Kurbel-
wellen-, Kniehebel-(Glenk-), Exzentergetriebe u.dgl.
Getriebemittel antreibbar.

Wie es die Fig. 6, 7 und 8 zeigen, befinden
sich die Getriebe in Getriebekisten 14 bzw. 15, die
zwischen den Pressenstdndern 1 bzw. 2 oder ober-
halb dieser untergebracht sind. Im letzteren Fall
sind Zuganker 19 zur Befestigung des Getriebeka-
stens 15 an den Pressenstidndern 2 bzw. an mit
den Pressenstdndern 2 starr verbundenen Langs-
trdgern vorgesehen. Die Fign. 7 und 8 lassen einen
Getriebeaufbau, hier ein Kurbelwellengetriebe mit
gleiche Abgriff flr Pleuel 18 erkennen, wobei ein
Pleuelpaar 18 an dem PressenstdBel 8, ein zweites
Pleuelpaar 18 an dem PressenstiBel 9 angelenkt
ist. Es versteht sich, daB die Getriebekdsten 14
entsprechend dem in dem Getriebekasten 15 ver-
wendeten Getriebe ausgelegt ist. Die Fig. 5 148t die
symmetrische Krafteinleitung 16 aus dem Getriebe-
kasten 15 bzw. Uber die in diesem untergebrachten
Getriebe in die PressensttBel 8 und 9 erkennen.
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Patentanspriiche

1. Mehrstdnderpresse o.dgl. Pressenanlage zum
Formen von Blechteilen, mit einem Pressen-
tisch bzw. Pressentischen, Pressenstdndern 5
und mehreren vom Pressenantrieb getriebenen
PressenstdBeln flir mit Werkzeugunterteilen
zusammenwirkenden Werkzeugoberteilen, da-
durch gekennzeichnet, daB die Getriebe zur
Umlenkung der Drehbewegung des Motoran- 10
triebs (12) in die auf- und abgehende Bewe-
gung der PressenstBel (8,9) zwischen jewsils
ein Stdnderpaar bildenden - einander gegen-
Uiberbefindlichen - Pressenstdndern (2) und
oberhalb der Krafteinleitung (16) in die Pres- 15
senst6Bel (2) angeordnet sind, wobei in dem
jeweiligen Stidnderpaar von zwei Pressenstd-

Beln (8,9) zwei Getriebe eingebracht sind.

2. Mehrstinderpresse nach Anspruch 1, dadurch 20
gekennzeichnet, daf die Krafteinleitung (16)
in die einem Stinderpaar zugeordneten zwei
PressenstdBel (2) symmetrisch zu den Zugan-
kern (3) dieses Stidnderpaares erfolgt.
25
3. Mehrstufenpresse nach einem oder beiden der
vorhergenannten Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jeweils zwei Zuganker (3)
einen Pressenstidnder (2) des zwei Pressenstd-
Bel (8,9) zugeordneten Stinderpaares bilden, 30
deren Mitten auf einer gemeinsamen Linie
(17) angeordnet sind.

35

40

45

50

55



EP 0 637 508 A1

l"9I14

g

'_—L(')

rF——="qr———"-1

[=

[=

[=

i - =

]

————

. J
—

bm———




EP 0 637 508 A1

¢ 97 4 M

AANANA

RN

A

|

|
|
‘|

e E

]
“
-

¥ 9ld

1

M\ & 1 By
B A [ T

vl Gl 7l

m\,mﬁmm

*

¢ i) 2914

NN AN R R R A A A A AR

9
J

[,y €

N
g <,<“
RN .

bl _

Ol—31

wrf,thﬁJip,

cl

V)
T T r(\ln?




EP 0 637 508 A1

g o1d HI T L

waﬁiq@un\?
g
m_‘\\
()
J /i N OF
[ |
6l W 61 6 Q
// _ _ \\
\ m __ 3\ /
° \
9°9ld , m m ’
||
N
llllll N -0
- B
Pl | |
- I B o
A s RN
gL =" L
g
i} _ b111a
61 \ 6l
Gl



a,) Buropiisches  pUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT

Patentamnt

EINSCHLAGIGE DOKUMENTE

Nummer der Anmeldung

EP 94 11 0327

Kategoric Kennzeichnung des Dokun!ents mit_ Angabe, soweit erforderlich, Betrifft KLASSIFIKATION DER
der maBigeblichen Teile Anspruch ANMELDUNG (Int.CL6)
X DE-A-26 57 911 (KOMATSU SEISAKUSHO K.K.) 1,2 B30B15/04
* das ganze Dokument * B21D43/05
X PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 1
vol. 7, no. 193 (M-238) (1338) 24. August
1983
& JP-£-58 093 599 (KOMATSU SEISAKUSHO) 3.
Juni 1983
* Zusammenfassung *
P,A |EP-A-0 581 008 (L.SCHULER GMBH) 1
A DE-A-21 65 365 (KOMATSU SEISAKUSHO K.K.) 1
* Anspruch; Abbildungen 1-3 *
1A US-A-4 064 734 (PAHNKE) 3
* Spaite 2, Zeile .9 - Zeile 23;
Abbildungen 1,3 *
RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (Int.CL6)
B30B
B21D
Der vorliegende Recherchenbericht wurde fiir alle Patentanspriiche erstellt
Recherchesort i AbschiuSdatum der Recherche Priifer
DEN HAAG i 10. November 1994 Voutsadopoulos,. K

EPO FORM 1503 03.82 (P04C0)

1

O =M

KATEGOR'E DER GENANNTEN DOKUMENTE T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsiitze
E : dlteres Patentdokument, das jedoch erst am oder

nach dem Anmeldedatum verffentlicht worden ist
¢ in der Anmeldung angefilhrtes Dokument
: aus andern Griinden angefiihrtes Dokument

:von b derer Bed g allein betrachtet
: von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer D
anderen Verbffentlichung derselben Kategorie L
: technologischer Hintergrund
: nichtschriftliche Offenbarung &
: Zwischenliteratur Dokument

: Mitglied der gleichen Patentfamilie, iibereinstimmendes




	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen
	Recherchenbericht

