EP 0 637 655 A2

0 European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 637 655 A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 94111642.8 @ Int. c15: EQ4C 2/04, E04C 2/34

@ Anmeldetag: 26.07.94

Prioritdt: 02.08.93 DE 4325873 (®) Erfinder: Gerhaher, Max, Dipl.-Ing.
Dr.-Aicher-Strasse 3

D-94405 Landau/lsar (DE)
Erfinder: Gerhaher, Franz, Dr

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
08.02.95 Patentblatt 95/06

Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKFRGB IT LI LU NL SE D-94315 Straubing (DE)

(@) Anmelder: Gerhaher, Max, Dipl.-Ing.
Dr.-Aicher-Strasse 3
D-94405 Landau/lsar (DE)
Anmelder: Gerhaher, Franz, Dr

Vertreter: Lorenz, Eduard
Lorenz-Seidler-Gossel,
Widenmayerstrasse 23

D-94315 Straubing (DE) D-80538 Miinchen (DE)

@ Stranggepresste Fassadenplatte.

@ Eine stranggepreBte, vorzugsweise keramische Fassaden-, Bau- oder Dekorationsplatte (3) besitzt in Strang-
richtung verlaufende Locher. Um eine derartige Platte vorzuschlagen, welche relativ geringes Gewicht hat, eine
einwandfreie stufenlose MaBanpassung quer zur Lochrichtung ermdglicht, ohne daB auch nur ein einziger
Anschnitt eines der Locher oder einer der Nuten erfolgen miiBte, welche auBerdem eine gute Wasserfilihrung
sicherstellt und einfach und wirtschaftlich herstellbar ist, weisen die zwischen den zu den L&chern (6, 8) parallel
verlaufenden Randflichen (7) und den randseitigen Lochern (8) angeordneten Randstege (5) mindestens die
doppelte Breite der Mittelstege (4) auf.

Fig. 1
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Die Erfindung bezieht sich auf eine stranggeprefite, vorzugsweise keramische, Fassadenplatte nach
dem Anspruch 1 fliir die vorgehingte, hinterliiftete Montage auf einer Unterkonstruktion oder fiir die
Verklebung oder Vermd&rtelung an einer Wand.

Durch die A-PS 344 963 und die A-PS 350 237 sind stranggepreBte keramische Fassadenplatten im
Hochformat mit vertikalen, rechteckigen abgerundeten Lochern bekannt, welche an den seitlichen Randfl&-
chen U-férmige Ausnehmungen aufweisen, die vorne und hinten durch den vorderen und hinteren
Uberstehenden Plattenteil und mittig durch einen diese beiden Teile verbindenden Steg begrenzt sind. Die
kopf- und fuBseitigen Randfldchen, welche durch die Locher unterbrochen sind, werden im wesentlichen
durch einen einfachen, zur Plattenoberfliche senkrechten stumpfen Schnitt gebildet.

Die Nachteile dieser Fassadenplatten liegen insbesondere darin, daB die bei der Montage oft erforderli-
che seitliche MaBanpassung technisch und &sthetisch nur unbefriedigend mdglich ist. Wird ndmlich die
Fassadenplatte seitlich, also parallel zu den L&chern, zugeschnitten, so verlduft der Schnitt in der Regel
nicht durch einen der wenigen schmalen Stege, sondern durch eines der L&cher. Hiufig steht dabei der
verbleibende vordere und hintere Plattenteil weit auskragend Uber den beide Teile verbindenden Steg
hinaus, so daB die Bruchsicherheit der Fassadenplatte stark herabgesetzt ist. Werden diese Fassadenplat-
ten dann mit vertikalen Abstandsfugen montiert, so wird die geringe Materialstdrke auch deutlich sichtbar,
was aber aus architektonischen Griinden unerwiinscht ist. Dies ist auch dann der Fall, wenn - wie bei der
nicht zugeschnittenen Platte - der vordere und hintere Plattenteil seitlich nur geringfligig auskragt und die
Bruchsicherheit flir diese Teile noch ausreichend hoch ist. Weitere Nachteile dieser Fassadenplatien
bestehen darin, daB die seitlich Uberstehenden Plattenteile und die seitlichen Verbindungsstege bei der
Herstellung eine starke randseitige Abbremsung des plastischen keramischen Stranges und dadurch eine
mangelhafte Materialverdichtung bewirken. Daraus resultiert eine erhdhte TrockenriBempfindlichkeit, eine
erhdhte Trokkenbruchquote und auch eine verminderte Bruchsicherheit der gebrannten Fassadenplatten.
Diese Nachteile werden auch dadurch noch gesteigert, daB die randseitige Trockengeschwindigkeit der
Platten durch die an diesen Stellen vergr&Berte Oberfliche noch weiter erhdht wird und dadurch der
Trockengeschwindigkeit des Plattenkdrpers noch stérker voreilt als im Normalfall.

Ein weiterer Nachteil dieser stranggepreiten Fassadenplatten besteht darin, daB durch ihren stumpfen
kopf- und fuBseitigen Schnitt keine gute Wasserflihrung gewdhrleistet ist. Dies ist insbesondere dann der
Fall, wenn die Fassadenplatten mit horizontalen Abstandsfugen montiert werden, durch welche das
Fassadenwasser und der Schlagregen eindringen k&nnen und welche auch den ungehinderten Durchblick
bis zur Unterkonstruktion gewadhren.

Durch die Dt. PS 3 110 606 sind stranggepreBte Fassadenplatten mit runden oder ovalen L&chern
sowie einfachen oder hinterschnittenen Nuten bekannt, welche jeweils in der Strangprefrichtung angeordnet
sind. Die Fassadenplatten sind, sofern sie im Querformat montiert werden, mit einem stranggepreBten Kopf-
bzw. FuBifalz versehen, welche sich zum Zweck der Wasserflihrung und des optischen Fugenabschlusses
gegenseitig hintergreifen.

Die Querformatplatten sind seitlich - also quer zur Lochung - stumpf abgeschnitten, so daB hier eine
stufenlose horizontale MaBanpassung durch Abschneiden der Fassadenplatten leicht mdglich ist. Falls die
Fassadenplatten im Hochformat montiert werden, sind sie oben und unten stumpf abgeschnitten, so daB
eine schlechte Wasserfiihrung und eine optisch offene Fuge nachteilig im Kauf genommen werden muB.
Dagegen ist aber die vertikale MaBanpassung durch stumpfes Abschneiden der Platten sehr einfach
md&glich. Die wesentlichen Nachteile dieser Fassadenplatten liegen darin, daB ihre in der Praxis sehr haufig
erforderliche stufenlose MaBanpassung quer zur StrangpreBrichtung nicht mdglich ist, da die Schnitte dann
in der Regel entweder parallel durch die L&cher oder parallel durch Nuten verlaufen, wodurch die
Bruchfestigkeit der Platten stark herabgesetzt wird. Die an den Schnittstellen durch die L&cher oder Nuten
stark verringerte Wandstdrke wird dann auch durch offene Abstandsfugen optisch deutlich sichtbar. Ein
weiterer Nachteil dieser Fassadenplatte liegt darin, daB ihr Loch- und Nutenanteil sehr gering und damit ihr
Gewicht relativ hoch ist. Das hat zur Folge, daB diese Platten bei der Herstellung nur sehr langsam
getrocknet werden kdnnen, leicht krumm werden und mit einer hohen Trocken- und Brennbruchquote
belastet sind. AuBerdem ist die zur Montage erforderliche Unterkonstruktion durch das erh&hte Gewicht
h&her belastet.

Weitere stranggepreBte Fassadenplatten sind durch die Dt-PS 3 401 271 bekannt. Diese sind im
Querformat angeordnet und mit quadratischen L&chern versehen. Der vordere und hintere Plattenteil ist
durch schmale, zwischen den L&chern und am Plattenrand angeordnete Stege verbunden. Diese Fassaden-
platten k&nnten auch im Hochformat montiert werden mit dem Nachteil, daB durch den stumpfen Schnitt
quer zu den L&chern eine schlechte Wasserfliihrung und eine optisch offene Abstandsfuge in Kauf
genommen werden muBte. Ein besonderer Nachteil ist aber auch hier die fehlende stufenlose MaBanpas-
sung quer zu den L&chern, da die parallel zu den L&chern erforderlichen Schnitte in der Regel durch die
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L&écher verlaufen. Auch bei Querformat-Montage ist die erhdhte Bruchgefahr des nach unten Uberstehenden
vorderern Plattenteiles gegeben. Der in der Abstandsfuge sichtbar werdende diinnere Plattenteil wird bei
Querformat-Montage optisch als Tropffalz akzeptiert, nicht jedoch bei Hochformat-Montage.

Ein weiterer Nachteil dieser Fassadenplatten besteht in der starken Profilierung des oberen und unteren
Randes durch Kopf- und FuBfalz, die wie oben beschrieben, wegen vergrdBerter Oberflichen und geringer
Wandstédrken zu einem schlechten Lauf des plastischen keramischen Stranges und zu einer zu schnellen
Antrocknung im Randbereich und damit zu einer erhdhten Bruchquote und zu einer geringeren Bruchsicher-
heit fihren.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine stranggepreBte, insbesondere keramische Fassadenplatte zu
beschreiben, welche relativ geringes Gewicht hat, eine einwandfreie stufenlose MaBanpassung quer zur
Lochrichtung ermd&glicht, ohne daB auch nur ein einziger Anschnitt eines der Locher oder einer der Nuten
erfolgen muBte, welche auBerdem eine gute Wasserflihrung sicherstellt und einfach und wirtschaftlich
herstellbar ist.

Die L&sung der gestellten Aufgabe erfolgt erfindungsgemiB durch die Kennzeichen des Anspruchs 1
und nach Fig. 1. Der Vorteil dieser Ausflihrungsform liegt darin begriindet, daB durch die schmalen
Mittelstege ein hoher Lochanteil und dadurch geringes Gewicht erzielt wird, daB aber gleichzeitig durch die
mindestens doppelte Stirke der Randstege der Vortrieb des plastischen keramischen Stranges aus dem
PreBmundstiick in beiden Randbereichen verbessert wird. Dadurch ergibt sich nicht nur ein erh&hter
PreBdruck und eine erhOhte Materialdichte, sondern auch erh&hte Biegezugfestigkeit im Randbereich.
Durch die Materialansammlung ergibt sich auch eine erwiinschte Verzdgerung der Trockengeschwindigkeit
im Randbereich mit der Folge einer verminderten Trocken- und Brennbruchquote und einer erh&hten
Bruchsicherheit der Fassadenplatten. Durch die erfindungsgemiB vorgeschlagene Ausfiihrungsform ist eine
absolut symmetrische Form des Querschnittes mdglich, dessen Vorteil auch darin liegt, daB8 der plastische
keramische Strang schon von sich aus praktisch gerade aus dem Mundstlick gepreBt wird und nicht erst
durch kinstliche Abbremsung zum geraden Lauf gezwungen werden muB. Dadurch kann auch bei der
Trocknung eine seitliche Verkrimmung der Fassadenplatten in der Plattenebene weitgehend vermieden
werden. Die erfindungsgemiéfBen Fassadenplatten k&nnen sowohl im Hochformat als auch im Querformat
montiert werden.

In einer verbesserten Ausflihrungsform der erfindungsgemiBen Fassadenplatten nach Fig. 2 a und
Anspruch 2 sind die L&cher wesentlich breiter und die Breite der Bandstege betrdgt mindestens die halbe
Lochbreite. Der Vorteil dieser Ausflihrungsform liegt darin, daB der Lochanteil der Fassadenplatten h&her
liegt und diese dadurch leichter sind. Dabei wird jedoch durch die Definition, daB die Breite des Randsteges
mindestens die halbe Lochbreite betrdgt, daflir gesorgt, daB mit einem bis maximal vier Schnitten stufenlos
Jede beliebige MaBanpassung ohne Anschnitt der L&cher mdglich ist. Der besondere Vorteil liegt darin, daB
es sich jeweils um einen einfachen stumpfen Schnitt durch die ganze Plattenstdrke, also um einen Schnitt
ohne jede Abstufung handelt. In der Praxis muB bei einem Schnitt neben dem Loch noch eine restliche
Materialstdrke von ca. 2 mm stehen bleiben, damit die erfindungsgemiBe Aufgabe einer einwandfreien
stufenlosen MaBanpassung ohne Anschnitt von Lochern oder Nuten voll erfillt ist. Deshalb missen sich die
einzelnen theoretisch nutzbaren MaBbereiche etwas Uberschneiden.

In Fig. 2 a sind die einzelnen theoretisch nutzbaren MaBbereiche beispielhaft im MaBstab 1:1 wie folgt
dargestellt:

ar Ta Taz = & = 0 bis 10 mm
b1 min. bis by max. = 30 bis 35 mm
b1 = b2 = bz = bs = 30 bis 35 mm
C1 min. bis ¢1 max. = 55 bis 60 mm

In Fig. 2 b und 2 c ist dargestellt, wie sich sdmtliche MaBanpassungen stufenlos und ohne Anschnitt
von L&chern dadurch ausflihren lassen, daB ein bis vier Schnitte an ein bis zwei Platten vorgenommen
werden. Dabei gehdren die beiden mittleren Plattenabschnitte mit den MaB-Indices 1 und 2 zu ein und
derselben Platte und die beiden duBeren Plattenabschnitte mit den Indices 3 und 4 zu einer zweiten Platte.
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Ifd. Nr. | Bezeichnung der Schnitte theoretisch Zahl der erforderlichen Zahl der
nutzbarer Bereich Schnitte erforderlichen Platten

1. a 0 bis 10 mm 1 1

2. ar + a 0 bis 20 mm 2 1

3. (a1 + a2) + (az + as) 0 bis 40 mm 4 2

4. b1 30 bis 35 mm 16 =20 1¢ =125
5. b1 + a 30 bis 45 mm 2 1

6. (b1 + a2 ) + as 30 bis 55 mm 3 2

7. (b1 + az) + (az + as) 30 bis 65 mm 4 2

8. b1 + by 60 bis 70 mm 29 =24 16 =1,4
9. (b1 + a2 ) + bs 60 bis 80 mm 3 2
10. (b1 + az) + (bs + a4) 60 bis 90 mm 4 2
11. (cr +a) + bs 85 bis 105 mm 3 2
12, (C1+ a2) + (bs+ &) 85 bis 115 mm 4 2
13. (c1 + bp) + bs 105 bis 130 mm 3 2

Der Vorteil dieser Ausflihrungsform liegt darin, daB sich It. Spalte 3 der obigen Tabelle die theoretisch
nutzbaren Bereiche in der Regel um 10 bis 20 mm mindestens aber um 5 mm Uberschneiden, so daB flr
jede MaBanpassung eine Schnittkombination mdglich ist, bei welcher kein einziger Anschnitt der L&cher
erforderlich ist.

Bei einer weiteren verbesserten Ausfiihrungsvariante der erfindungsgemaBen Fassadenplatte nach Fig.
3 und Anspruch 3 sind die randseitigen Locher gleich oder schmiler als die halbe Breite der daneben
angeordneten L&cher und gleich oder schmiler als die Breite des Randsteges. In Fig. 3 sind die einzelnen
zur MaBanpassung theoretisch nutzbaren Bereiche beispielhaft im MaBstab 1:1 wie folgt dargestellt:

ar Ta Taz = & = 0 bis 10 mm
b1 min. bis by max. = 18 bis 23 mm
b1 = bz = b3 = b4
c1 min. bis ¢c1max. = 43 bis 48 mm
Ifd. Nr. | Bezeichnung der Schnitte theoretisch Zahl der erforderlichen Zahl der
nutzbarer Bereich Schnitte erforderlichen Platten
1. a 0 bis 10 mm 1 1
2. ar + a 0 bis 20 mm 2 1
3. b4 18 bis 23 mm 1 1
4. by + a 18 bis 33 mm 2¢ =15 14 =10
5. (b1 +a) + as 18 bis 43 mm 3 2
6. b1 + b2 36 bis 46 mm 2 1
7. C1 43 bis 48 mm 1 1
8. c1 + a 43 bis 58 mm 2 1
9. (c1 +a) + az 43 bis 68 mm 3 2
10. c1 + b 61 bis 71 mm 2¢ =19 16 =12

Der Vorteil dieser Ausfihrungsform liegt darin, daB durch die Anordnung der schmalen L&cher im
Randbereich die durchschnittliche Anzahl der erforderlichen Schnitte bzw. Platten um ca. 15 bis 25 %
vermindert werden kann. Da die AnpaBarbeiten in aller Regel erst wihrend der Montage erfolgen und die
Schnitte mit Diamantsdgen einzeln in Handarbeit ausgeflihrt werden, bedeutet die Verminderung der
durchschnittlich erforderlichen Anzahl von Schnitten bzw. Platten einen wesentlichen Faktor bei der
Einsparung von Montagekosten. Wie aus der Spalte 4 der letzten Tabelle hervorgeht sind bei MaBanpas-
sungen von 0 bis 33 mm bzw. 0 bis 70 mm durchschnittlich nur 1,5 bzw. 1,9 Schnitte erforderlich, wahrend
bei der vorher beschriebenen Ausflihrungsform mit ganzen L&chern im Randbereich durchschnittlich 2.0
bzw. 2,4 Schnitte erforderlich sind (Spalte 4 der vorletzten Tabelle). Auch die durchschnittliche Anzahl der
erforderlichen Platten ist bei der verbesserten Ausflihrungsform mit 1,0 bzw. 1,2 Platten (Spalte 5 der
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letzten Tabelle) wesentlich geringer als bei der vorher beschriebenen Ausflihrungsform mit 1,25 bzw. 1,4
Platten (Spalte 5 der vorletzten Tabelle).

Bei einer anderen Ausfihrungsform nach Fig. 4 und Anspruch 4 nimmt die Breite der L&cher vom
Plattenrand zur Plattenmitte hin derart zu, daB die Breite des jeweiligen Loches kleiner ist, als das
GesamtmaB von der Plattenrandfliche bis zu dem jewsiligen Loch. Theoretisch gilt hier die Bedingung:
Lochbreite <= GesamtmaB von diesem Loch bis zum Plattenrand; flir die Praxis gilt jedoch, damit beim
Schnitt Material in ausreichender Stérke stehen bleibt, die Bedingung: Lochbreite < GesamtmaB. Der Vorteil
dieser Variante liegt insbesondere in dem geringen Gewicht, das durch den hohen Lochanteil bedingt ist,
ohne daB die Vorteile der vorangehend beschriebenen Ausflihrungsform, die geringe durchschnittlich
erforderliche Schnitt- bzw. Plattenzahl, dadurch anfgegeben wurde (dazu die Spalten 4 und 5 der unten
stehenden Tabelle).

In Fig. 4 sind die einzelnen zur MaBanpassung nutzbaren Bereiche beispielhaft im MaBstab 1:1 wie folgt
dargestellt.

0 bis 10 mm l1 = 8 mm < a; max.
18 bis 23 mm I, = 20 mm < b1 max.
43 bis 48 mm I3 = 45 mm < ¢y max.

as
b1 min. bis b1 max.
¢+ min. bis ¢1 max.

Ifd. Nr. | Bezeichnung der Schnitte theoretisch Zahl der erforderlichen Zahl der
nutzbarer Bereich Schnitte erforderlichen Platten
1. as 0 bis 10 mm 1 1
2. a; + a 0 bis 20 mm 2 1
3. b1 18 bis 23 mm 1 1
4, by + a 18 bis 33 mm 2% =15 146 =10
5. (b1 +a) + as 18 bis 43 mm 3 2
6. C1 43 bis 48 mm 1 1
7. c1 t+ a 43 bis 58 mm 2 1
8. (c1 +a) + az 43 bis 68 mm 3 2
9. c1 + b2 61 bis 71 mm 2919 16 =1,2

Bei einer anderen besonders vorteilhaften Ausflihrungsform der erfindungsgemiBen Fassadenplatte
nach Fig. 5 und Anspruch 5 ist die Breite aller L&cher kleiner als die Breite der beiden Randstege. Die
Vorteile liegen, wie aus der nachfolgenden Tabelle hervorgeht, darin, daB die durchschnittliche Zahl der
erforderlichen Schnitte auch bei groBen MaBanpassungen in keinem Fall Uber 1,5 hinausgeht, also noch
deutlich geringer ist als bei allen vorangegangenen Ausflihrungsformen. Darliber hinaus k&nnen sdmtliche
MaBanpassungen an ein und derselben Platte erfolgen, ohne daB auch nur in Einzelfdllen eine zweite
Fassadenplatte dazu erforderlich wire. AuBerdem ist die Systematik der Kombination von einzelnen
Schnitten fir den Handwerker auf der Baustelle viel einfacher zu verstehen, da nur maximal zwei Schnitte
zu kombinieren sind statt bis zu vier Schnitte bei den vorher beschriebenen Ausfihrungsformen. Bei zwei
Schnitten dient i.A. der eine Schnitt durch den Mittelsteg im wesentlichen zur groben MaBanpassung und
der durch den breiten Randsteg zur feinen MaBanpassung, Die Vorteile der beschriebenen Ausflihrungsform
treten auch dann auf, wenn sich die oben beschriebenen breiten Randstege an beiden Plattenrdndern
befinden, die darauf abgestimmten, etwas schmileren L&cher, jedoch nur auf eine Plattenseite angeordnet
sind. Falls ndmlich zwei Schnitte zur MaBanpassung erforderlich sind, werden diese immer an gegeniber-
liegenden Randern der Platte vorgenommen.

In Fig. 5 ist die beschriebene Ausflihrungsform beispielhaft im MaBstab 1:1 wie folgt dargestellt:

ar = a = 0 bis 22,5 mm
b1 = b2 = 42,5 bis 47,5 mm
C1 = C2 = 67,6 bis 72,5 mm
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lfd. Nr. | Abschnitt der Schnitte theoretisch Zahl der erforderlichen | Zahl der erforderlichen
nutzbarer Bereich Schnitte Platten
1. ai 0 bis 22,5 mm 1 1
2. a + a 0 bis 45 mm 2 1
3. b1 42,5 bis 47,5 mm 1 1
4, b1 + a 42,5 bis 70 mm 2 1
5. C1 67,5 bis 72,5 mm 18 =14 14 =10
6. Ci + a 67,5 bis 95 mm 2 1

Ein weiterer Vorteil ergibt sich daraus, daB eine viel geringere Anzahl von Schnittkombinationen
erforderlich ist, um in einem bestimmten MaBbereich eine llickenlose und stufenlose MaBanpassung ohne
Einschnitte in die Locher zu ermdglichen. So sind, wie aus der letzten Tabelle zu entnehmen ist, flr den
Bereich von 0 bis 70 mm nur 5 Schnitte oder Schnittkombinationen erforderlich, wihrend bei den oben
beschriebenen Ausfihrungsformen nach den zugeh&rigen Tabellen 8 bis 10 Schnitte oder Schnittkombina-
tionen erforderlich sind. Sehr nitzlich flir Planung und Verarbeitung ist auch die Tatsache, daB sich gleich
groBe Locher sehr einfach in eine Ubergeordnete Rasterung einordnen lassen. Bei der in Fig. 5 dargestell-
ten Lochung mit einer Lochbreite von 20 mm und einer Mittelstegbreite von 5 mm ergibt sich ein Raster
von 25 mm. Bei einer Fugenbreite von 10 mm ergibt sich eine Randstegbreite von 22,5 mm, die gr&Ber ist
als die Lochbreite von 20 mm. Um bei der MaBanpassung auch im unglnstigsten Fall noch eine etwas
gréBere verbleibende Stegstirke zu gewdhrleisten, kann z.B. bei 25 mm Raster eine Mittelstegstirke von 7
mm und eine Lochbreite von 18 mm gewhlt werden.

Besonders vorteilhaft wirken sich die breiten Randstege auf die Herstellung und die Qualitdt der
keramischen Fassadenplatten aus. Durch die Anordnung der breiten Randstege ist die Bremswirkung des
StrangpreBmundstlicks in den Randbereichen gegeniiber den Mittelbereichen vermindert, so daB die
Randbereiche des plastischen keramischen Stranges einen hSheren PreBdruck erfahren, der eine hdhere
Biegezugfestigkeit des Materials bewirkt. Ublicherweise sind beim Strangpressen von plattenférmigen
K&rpern die Randbereiche benachteiligt, da durch die zusitzliche Randfliche eine zusitzliche Bremswir-
kung eintritt. Da die Randbereiche wegen der zusidtzlichen Randflichen sowieso schneller antrocknen und
damit friiher schwinden als die Mittelbereiche, besteht Ublicherweise die Gefahr der Trockenrisse in den
Randbereichen, da der plattenférmige K&rper durch den verminderten PreBdruck gerade in den Randberei-
chen eine verminderte Biegezugfestigkeit besitzt, in welchen er zusitzlichen Schwindspannungen durch zu
schnelle Antrocknung ausgesetzt wird. Bei dem erfindungsgeméBen Plattenquerschnitt wird aber auch
durch die Materialansammliung in den Randbereichen die Trockengeschwindigkeit herabgesetzt und der in
den Mittelbereichen angeglichen, so daB dadurch auch die Schwindspannung und die TrockenriBgefahr
erheblich vermindert wird.

Eine andere vorteilhafte Ausfihrungsform der erfindungsgemiBen Fassadenplatte nach Fig. 6 und
Anspruch 6 ist an ihrer oberen und/oder unteren quer zu den stranggepreBten L&chern verlaufenden
Randflache mit einem vorderseitigen und/oder rlickseitigen Falz zur Wasserfiihrung versehen. Der besonde-
re Vorteil ist darin zu sehen, daB8 das Fassadenwasser, welches an der Fassadenvorderseite oder in den
Léchern der Fassadenplatten ablduft nicht oder nur in geringem MaBe zur Riickseite derselben gelangen
kann. Durch die immer zur Vorderseite der Fassade ausgerichtete Wasserflihrung ergibt sich, daB auf der
Riickseite nur noch relativ geringe Wassermengen abgeleitet werden missen, z.B. vom Wind hochgetriebe-
nes Wasser oder Kondensat, so daf8 die Unterkonstruktion und die Warmeddmmung vor Durchfeuchtung
geschitzt werden.

Da die Falze nach Fig. 6 relativ bruchgefdhrdet sind, ist es zweckmiBig, diese nach Fig. 7 und
Anspruch 7 dadurch zu verstirken, daB die zwischen dem vorderen und rlickseitigen Plattenteil angeordne-
ten Stege in voller oder teilweiser H8he erhalten sind und durch ihre Verbindung mit den Falzen deren
Bruchsicherheit erhShen. ZweckmiBigerweise ist die Summe der HOhen der am vorderseitigen bzw.
rlickseitigen Falz befindlichen Stege kleiner als die urspriingliche Gesamthdhe der Stege, damit sich diese
im montierten Zustand nicht berlihren oder gegenseitig stéren. Ein weiterer Vorteil des kleinen Abstandes
der Stege von einem der besteht in ihrer kapillaren Trennung, durch welche das teilweise durch die L&cher
ablaufende Fassadenwasser zur vorderen Tropfkante abgeleitet wird.

In einer noch vorteilhafteren Ausgestaltung der erfindungsgemiBen Fassadenplatte nach Fig. 8 und
Anspruch 8 verlaufen die Stege an den Falzen von hinten oben schrdg nach vorne unten. Die Vorteile
bestehen in einer weiteren erhdhten Falzbruchfestigkeit, da die H6he der Rippen am jewseiligen FalzfuB
mehr als doppelt so groB ist wie bei der Ausflihrungsform nach Fig. 7. AuBerdem wird auch das in den
Léchern und sogar das an der Riickseite der Fassadenplatten ablaufende Fassadenwasser durch Adhision
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zur Fassadenvorderseite abgeleitet.
Die Erfindung ist in der nachstehenden Beschreibung anhand der Zeichnungen in verschiedenen

Ausflihrungsformen beispielhaft erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 einen Horizontalschnitt durch eine erfindungsgemiBe Fassadenplatte

Fig. 2 einen Horizontalschnitt durch mehrere erfindungsgemiBe Fassadenplatten mit der Angabe

der MaBe mdglicher Zuschnitte
Fig.2b einen Horizontalschnitt mit Zuschnittbeispielen von 0 bis 40 mm
Fig. 2 c einen Horizontalschnitt mit Zuschnittbeispielen vom 30 bis 65 mm

Fig. 3 einen Horizontalschnitt durch mehrere Fassadenplatten mit schmileren randseitigen L&-
chern.

Fig. 4 den Horizontalschnitt durch eine Fassadenplatte mit zunehmender Lochbreite

Fig. 5 einen Horizontalschnitt durch eine Fassadenplatte mit einem besonders breiten Randsteg

Fig. 6 einen Vertikalschnitt durch zwei Fassadenplatten mit Falzen ohne Stege

Fig. 7 einen Vertikalschnitt durch zwei Fassadenplatten mit restlichen Teilen der Stege

Fig. 8 einen Vertikalschnitt durch zwei Fassadenplatten mit schrigen Stegteilen

Aus Fig. 1 ist ersichilich, daB der vordere Plattenteil 1 und der hintere Plattenteil 2 der Fassadenplatte 3
durch schmale Mittelstege 4 und mindestens doppelt so breite Randstege 5 verbunden sind und daB
zwischen den Stegen 4, 5 rechteckige abgerundete Locher angeordnet sind. Dabei sind die zwischen den
Randflachen 7 und den randseitigen L&chern 8 angeordneten Randstege 5 mindestens doppelt so breit wie
die Ubrigen Mittelstege 4.

Aus Fig. 2 a ist eine Fassadenplatte 9 mit rechteckigen abgerundeten L&chern 10 gleicher Gr&Be
ersichtlich, bei welcher die Randstege 11 mindestens doppelt so breit sind wie die Mittelstege 12. Wie in
Fig. 1 ist auch hier die Breite a; , a2 , as , a4« der Randstege mindestens so groB wie die halbe Breite der
Lécher 10. Durch die MaBe a1 , a2 , b1y min., by max., ¢1 min., ¢1 max. usw. ist dargestellt, in welchen
Bereichen die Fassadenplatten stufenlos und ohne Einschnitt in die L&cher beschnitten werden k&nnen.
Durch die MaBe as , as , bs , bs usw. ist dargestellt, in welchen Bereichen bei anderen Platten 13, 14
zusétzlich geschnitten werden kann oder muB, um ohne Anschnitt der Locher alle beliebigen MaBanpassun-
gen zu ermdglichen.

In Fig. 2 b sind die drei ersten Varianten der MaBanpassung durch ein bis vier Schnitte 15, 16, 17, 18
an ein bis zwei Fassadenplatten 19, 20 dargestellt und zwar in einem stufenlosen Bereich von 0 bis 40 mm.

In Fig. 2 ¢ sind die vier anschlieBenden Varianten der MaBanpassung durch ein bis vier Schnitte 21, 22,
23, 24 an ein bis zwei Fassadenplatten 25, 26 dargestellt und zwar in dem stufenlosen Bereich von 30 bis
65 mm.

In Fig. 3 sind Fassadenplatten 26 abgebildet, deren randseitige Locher 27 schmiler sind als die
sonstigen L&cher 28 und der Randsteg 29. Durch die angegebenen MaBe a; , b1 min., b1 max. usw. ist wie
auch in Fig. 2 a dargestellt, in welchen Bereichen die Fassadenplatten stufenlos und ohne Anschnitt der
L&cher beschnitten werden kénnen.

In Fig. 4 ist eine Fassadenplatte abgebildet bei welcher die Breite der Locher vom Plattenrand 30 zur
Plattenmitte 31 hin derart zunimmt, daB die jeweilige Lochbreite z.B. I, kleiner ist als das GesamtmaB by
max. von der Plattenrandfliche bis zu dem jeweiligen Loch.

In Fig. 5 ist eine Fassadenplatte 32 gezeigt, bei welcher alle Locher 33 gleich groB sind und die Breite
der Randstege 34 gr&Ber ist als die Breite der Locher 33. AuBerdem ist ein der Planung und Ausflihrung
dienliches RastermaB von z.B. 25 mm eingezeichnet.

In Fig. 6 sind die Fassadenplatten 35, 36 an ihrer oberen Randfliche 37 mit einem rlickseitigen Falz 38
und an ihrer unteren Randfliche 39 mit einem vorderseitigen Falz 40 versehen, welche sich im Bereich der
horizontalen Plattenfuge 41 gegenseitig so hintergreifen, daB das auf der Vorderseite 42 der Fassadenplatte
35 ablaufende Fassadenwasser nicht zur Rickseite 43 der Fassadenplatte 36 abflieBen kann; vielmehr wird
es auf der Vorderseite 44 oder durch die Locher 45 der Fassadenplatte 36 abgeleitet.

In Fig. 7 sind Fassadenplatten 46 und 47 dargestellt, deren zwischen dem vorderen Plattenteil 48 und
dem hinteren Plattenteil 49 angeordneten Stege 50 an dem vorderseitigen Falz 51 und dem rilickseitigen
Falz 52 in teilweiser HShe 53, 54 erhalten sind. Die Summe der HShen 53 und 54 ist kleiner als die
urspriingliche H&he 55 der Stege 50.

In Fig. 8 sind Fassadenplatten 56, 57 dargestellt, bei welchen sowohl die Stege 58 im Bereich des
vorderseitigen Falzes 59 als auch die Stege 60 im Bereich des rlickseitigen Falzes 61 von hinten oben
schrdg nach vorne unten verlaufen. Dadurch wird von Wind eingetriebenes Fassadenwasser, welches an
der Riickseite 62 der Fassadenplatten oder in deren L&chern 63 ablauft, nach vorne zu der Tropfkante 64
und damit zur Vorderseite 65 der Fassadenplatten gefiihrt.
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Patentanspriiche

1.

StranggepreBte, vorzugsweise keramische Fassaden-, Bau- oder Dekorationsplatten mit in Strangrich-
tung verlaufenden L&chern dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen den zu den L&chern (6, 8, 10,
27, 28, 33) parallel verlaufenden Randflichen (7) und den randseitigen Lochern (8, 27) angeordneten
Randstege (5, 11, 29, 34) mindestens die doppelte Breite der Mittelstege (4, 12) aufweisen.

Fassadenplatte nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB die Randstege (5, 11, 29, 34) minde-
stens die halbe Breite der L&cher (B, 8, 10, 28) aufweisen.

Fassadenplatte nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, daB die Breite eines oder beider
randseitigen L&cher (27) kleiner oder gleich der halben Breite der daneben angeordneten L&cher (28)
und kleiner oder gleich der Breite des Randsteges (29) ist.

Fassadenplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der L&cher
vom Plattenrand (30) zur Plattenmitte (31) hin zunimmt und die Breite jedes Loches jeweils kleiner oder
gleich ist dem GesamtmaB von der Randfldche der Platte bis zum jeweiligen Loch.

Fassadenplatte nach einem der Anspriiche 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, daB die Breite aller oder
fast aller L&cher (33) kleiner oder gleich ist der Breite eines oder beider Randstege (34).

Fassadenplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB die obere und/oder
untere quer zu den L&chern (45) verlaufenden Randfldchen (37, 39) mit einem rlickseitigen und/oder
vorderseitigen Falz (38, 40) versehen sind.

Fassadenplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 6 dadurch gekennzeichnet, daB die zwischen dem
vorderen und hinteren Plattenteil (48, 49) angeordneten Stege (50) an dem vorderseitigen und/oder
rlickseitigen Falz (51, 52) in voller oder teilweiser Hohe erhalten sind.

Fassadenplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7 dadurch gekennzeichnet, daB die Summe der
H6hen (53, 54) der an den vorderseitigen und/oder rlickseitigen Falzen (51, 52) erhaltenen restlichen
Stege etwas kleiner ist als die urspriingliche Gesamthhe (55) der Stege (50).

Fassadenplatte nach einem der Ansprliche 1 bis 8 dadurch gekennzeichnet daB die an den vorderseiti-
gen und/oder riickseitigen Falzen (59, 61) erhaltenen Stege (58, 60) schrdg ausgebildet sind.
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Fig. 3
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Fig.5
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