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Strahlirohr fiir ein Hochdruckreinigungsgerat.

@ Um bei einem Strahlrohr (1) flir ein Hochdruck-
reinigungsgerdt mit zwei konzentrisch zueinander
angeordneten, jeweils zu einer eigenen AuslaBoff-
nung (9,11) fihrenden Rohrstlicken (5,6) und mit
einer Umschalteinrichtung (2), die eine Zufuhrleitung
(3) fur flussiges Reinigungsmedium wahlweise nur
mit dem inneren Rohrstlick (6) oder mit beiden
Rohrstiicken (5,6) verbindet, einen vereinfachten
konstruktiven Aufbau zu erreichen, wird vorgeschla-
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gen, daB8 die Umschalteinrichtung (2) das Strahlrohr
(1) und die Zufuhrleitung (3) in axialer Richtung
relativ zueinander zwischen zwei Stellungen ver-
schiebt, wobei die Zufuhrleitung in der angenZherten
Stellung dichtend an das innere Rohrstlick (6) des
Strahlrohres (1) anschlieft, wihrend es in der aus-
einandergezogenen Stellung zwischen sich und dem
inneren Strahlrohr (6) eine in das duBere Rohrstlick
(5) des Strahlrohres (1) flihrende @ffnung freigibt.
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Die Erfindung betrifft ein Strahlrohr flr ein
Hochdruckreinigungsgerat mit zwei konzentrisch
zueinander angeordneten, jeweils zu einer eigenen
AuslaBoffnung flihrenden Rohrstiicken und mit ei-
ner Umschalteinrichtung, die eine Zufuhrleitung flr
flissiges Reinigungsmedium wahlweise nur mit
dem inneren Rohrstlick oder mit beiden Rohrstiik-
ken verbindet.

Ein solches Strahlrohr ist beispielsweise be-
kannt aus der deutschen Patentschrift 31 24 125.
Es ist mit einer solchen Anordnung md&glich, Uber
dasselbe Strahlrohr wahlweise einen kompakten
Punktstrahl abzugeben oder einen aufgeficherten
Strahl, wobei zur Erzeugung eines Punkistrahles
nur das innere Rohrstlick mit FlUssigkeit beschickt
wird, zur Herstellung des aufgefidcherten Strahles
dagegen sowohl das innere als auch das duBere
Rohrstlick. Bei einer bekannten Vorrichtung ist
dazu eine sehr aufwendige, Ventilkérper und sper-
rige Betdtigungseinrichtungen bendtigende Kon-
struktion notwendig, insbesondere muB dazu ein
spezieller Ventilblock in das Strahlrohr eingesetzt
werden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein gattungsge-
miBes Strahlrohr so auszubilden, daB ein konstruk-
tiv einfacher und platzsparender Aufbau erzielt wer-
den kann.

Diese Aufgabe wird bei einem Strahirohr der
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemiB da-
durch geldst, daB die Umschalteinrichtung das
Strahlrohr und die Zufuhrleitung in axialer Richtung
relativ zueinander zwischen zwei Stellungen ver-
schiebt, wobei die Zufuhrleitung in der angenfher-
ten Stellung dichtend an das innere Rohrstlick des
Strahlrohres anschlieBt, wédhrend sie in der ausein-
andergezogenen Stellung zwischen sich und dem
inneren Strahlrohr eine in das duBere Rohrstlick
des Strahlrohres fiihrende Offnung freigibt. Da-
durch wird es mdglich, auf spezielle VentilkGrper
vollstdndig zu verzichten, die Abdichtfunktion wird
durch das innere Rohrstlick einerseits und die Zu-
fuhrleitung andererseits Ubernommen, diese Teile
sind ohnehin vorhanden. AuBerdem wird durch die
axiale Verschiebung eine Verschiebung eines Ven-
tilkbrpers quer zur L&ngsrichtung des Strahlrohres
Uberfllissig, so daB ein sehr raumsparender Aufbau
md&glich wird. Dadurch gelingt es insgesamt auch,
die Umschalteinrichtung mit niedrigem Gewicht
auszulegen, so daB bei der Handhabung des
Strahlrohres keinerlei Behinderungen durch die
Umschalteinrichtung auftreten.

Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform ist vor-
gesehen, daB das innere Rohrstlick und die Zufuhr-
leitung teleskopierend ausgebildet sind und daB
Umfangs6ffnungen der Rohrstlicke in der angeni-
herten Stellung Uberdeckt, in der auseinandergezo-
genen Stellung dagegen freigegeben sind. Dadurch
flihren sich das innere Rohrstiick und die Zufuhrlei-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

tung gegenseitig.

Insbesondere kann vorgesehen sein, daB die
Zufuhrleitung an ihrem Ende durch eine Kunststoff-
hillse gebildet wird, in die das Strahlrohr durch die
Umschalteinrichtung unterschiedlich fief einschieb-
bar ist.

Diese Kunststoffhiilse kann insbesondere an
ihnrem freien Ende achsparallele Arme tragen, die in
allen Positionen der Zufuhrleitung relativ zu den
konzentrischen Rohren das innere Rohrstlick um-
geben und flihren. Der freie Raum zwischen den
Armen dient dann als DurchfluBéffnung, wenn die
beiden Rohre soweit auseinandergezogen sind, daB
das innere Rohrstlick den Bereich der achsparalle-
len Arme erreicht.

Insbesondere ist es glinstig, wenn die Kunst-
stoffhiilse als Einsatzstlick ausgebildet ist, welches
in das Ende eines Leitungsrohres eingesetzt ist.
Dies hat einmal den Vorteil, daB8 in diesem Bereich
ein besonders verschleiflfestes Material verwendet
werden kann, zum anderen ermdglicht die Ausbil-
dung der Kunststoffhiilse als Einsatz eine Verstel-
lung dieses Einsatzes und damit eine Justierung
des Dichtsitzes im Verhiltnis zur Verschiebung der
Umschalteinrichtung.

Auch das duBere Rohrstiick ist vorzugsweise in
der Zufuhrleitung abgedichtet teleskopierend ver-
schiebbar, so daB inneres und duBeres Rohrstlick
relativ zu einander unverschieblich ausgebildet sein
kénnen.

Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform umfaBt
die Umschalteinrichtung ein die Verbindungsstelle
zwischen Zufuhrleitung und den beiden konzentri-
schen Rohrstiicken umgebendes, um die Langs-
achse des Strahlrohres drehbares Geh#use, wel-
ches Uber Kurvenbahnen und mit diesen zusam-
menwirkende Mitnehmer bei der Verdrehung die
Zufuhrleitung und die beiden konzentrischen Rohr-
stlicke in axialer Richtung gegeneinander ver-
schiebt. Eine solche Ausgestaltung erhdht den Au-
Bendurchmesser des Strahlrohres nur geringfligig
und enthdlt mit wenigen Teilen die gesamte Um-
schalteinrichtung. Es ergibt sich dadurch eine
raumsparende und bedienungsfreundliche Anord-
nung.

Gunstig ist es dabei, wenn das Gehduse aus
zwei Halbschalen besteht.

Die AuslaBdffnungen der beiden Rohrstiicke
k6nnen bei einer bevorzugten Ausfihrungsform
axial hintereinander angeordnet sein. Auch dies
ermdglicht gegenliber dem Stand der Technik, bei
dem das innere Rohrstlick und das duBere Rohr-
stlick in einem Spriihkopf Uber Leitungen mit un-
terschiedlichen Spritzdlisen verbunden sind, einen
raumsparenden Aufbau, denn bei einer solchen
Konstruktion behilt das Strahirohr auch im AuslaB-
bereich seinen durchgehend geringen AuB3endurch-
messer bei. Der kompakte Punkistrahl wird aus
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dem inneren Rohrstlick abgegeben und ftritt nach
dem Austritt aus einer mit dem inneren Rohrstlick
verbundenen Punktstrahldiise anschlieBend auch
noch durch die AuslaB&ffnung des duBeren Rohr-
stlickes hindurch, die im Umfang gréBer ist als die
AuslaBodffnung des inneren Rohrstiickes und daher
den Punktstrahl nicht behindert. Der aufgeficherte
Strahl, der bei getffinetem duBeren Rohrstlick ab-
gegeben wird, setzt sich zusammen aus einem
Kompaktstrahl und einem aufgefdcherten Strahl.
Dabei wird ein Teil der Flussigkeit durch das innere
Rohrstiick und ein Teil durch das duBere Rohrstlick
gelenkt, der Kompaktstrahlanteil ist geringer als im
Fall des verschlossenen duBeren Rohrstiickes.

Es kann vorgesehen sein, daB das &uBere
Rohrstlick aus Kunststoff und das innere aus Metall
besteht. Bei einer anderen Ausflihrungsform wird
vorgesehen, daB &uBeres und inneres Rohrstiick
als einteiliges Strangprofil ausgebildet sind, das
beispielsweise vollstandig aus Kunststoff oder voll-
stdndig aus Metall bestehen kann. Die beiden
Rohrstiicke sind dann durch Langsstege miteinan-
der verbunden, der Ringraum zwischen dem inne-
ren und dem &duBeren Rohrstlick wird dadurch in
einzelne Abschnitte mit bogenférmigem Quer-
schnitt unterteilt.

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter
Ausflihrungsformen der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der ndheren Erlaute-
rung.

Es zeigen:

Figur 1 : eine perspektivische Darstellung ei-
nes Strahlrohres mit Umschaltein-
richtung;
eine L&ngsschnittansicht durch das
Strahlrohr der Figur 1 im Bereich
der Umschalteinrichtung und im
Bereich des Strahlrohrendes bei
verschlossenem duBerem  Rohr-
stlick;
eine Ansicht #hnlich Figur 2 bei
gedffnetem &duBerem Rohrstiick
und
eine Schnittansicht l3ngs Linie 4-4
in Figur 2.

Das in der Zeichnung dargestellte Strahlrohr 1
eines Hochdruckreinigungsgerites ist Uber eine
Umschalteinrichtung 2 mit einer rohrférmigen Zu-
fuhrleitung 3 verbunden, wobei Strahirohr 1 und
Zufuhrleitung 3 koaxial zueinander hintereinander
angeordnet sind und somit den Eindruck einer
durchgehenden Spriihlanze erwecken. Diese ist
Uber eine Bajonettverbindung 4 beispielsweise mit
dem Handgriff einer Hochdruckreinigungseinrich-
tung verbunden, in der sich ein Schliefventil befin-
det, das gegebenenfalls auch als Dosierventil aus-
gebildet sein kann. Die Handspritzpistole ist an sich
bekannt und daher in der Zeichnung nicht darge-

Figur 2 :

Figur 3 :

Figur 4 :
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stellt.

Am freien Ende trdgt das Strahlrohr 1 zwei
AuslaBoffnungen, durch die von einem Hochdruck-
reinigungsgerdt gefrderte, unter Druck stehende
Reinigungsflissigkeit verspriiht werden kann, bei-
spielsweise in Form eines kompakten Punkistrahles
und in Form eines aufgefdcherten Strahles. Dabei
188t sich durch die Umschalteinrichtung 2 wihlen,
in welcher Form der Strahl abgegeben wird.

Das Strahlrohr 1 umfaBt ein duBeres Rohrstlick
5 aus Kunststoff und ein konzentrisch zu diesem
im Inneren desselben angeordnetes inneres Rohr-
stlick 6 aus Metall. Dieses ist durch in der Zeich-
nung nicht dargestellte radiale Stege im duBeren
Rohrstiick festgelegt. Zwischen dem inneren Rohr-
stlick 6 und dem duBeren Rohrstlick 5 wird somit
ein durchgehender Ringraum 7 ausgebildet.

Auf das &uBere Rohrstiick 5 ist abgedichtet
eine das Ende des duBleren Rohrstiickes 5 liberfan-
gende Haube 8 aufgesetzt, die das duBere Rohr-
stlick 5 stirnseitig verschlieBt und die in ihrer Stirn-
seite eine schlitzférmige AuslaBéffnung 9 aufweist.

In dhnlicher Weise ist auf das innere Rohrstlick
6 abgedichtet ein Disenk&rper 10 aufgesetzt, der
das innere Rohrstlick 6 endseitig abschlieBt und
seinerseits eine stirnseitige AuslaBéffnung 11 auf-
weist. Diese AuslaB&ffnung 11 ist als sich stufen-
férmig verengender Disenkanal mit kreisférmigem
Querschnitt ausgebildet und dient beispielsweise
der Ausformung eines kompakten Punkistrahles.

Die AuslaB&ffnungen 9 und 11 sind in kurzem
Abstand koaxial zueinander hintereinander ange-
ordnet, so daB ein die AuslaB&ffnung 11 verlassen-
der Kompaktstrahl nacheinander die AuslaBdffnung
11 und dann die AuslaB&ffnung 9 passiert, wihrend
Flussigkeit aus dem Ringraum 7 ausschlieBlich
durch die AuslaB&ffnung 9 austritt, wobei die Stro-
mungsverhiltnisse unter anderem auch durch den
Diisenkdrper 10 beeinfluBt werden, der bis unmit-
telbar an die AuslaB&ffnung 9 heranreicht.

Der Innenraum 12 der rohrférmigen Zufuhrlei-
tung 3 erweitert sich an ihrem dem Strahirohr 1
zugewandten Ende stufenfdrmig.

In einem geringfligig erweiterten Bereich 13
des Innenraumes 12 ist ein Einsatz in Form einer
Kunststoffhilse 14 eingeschraubt und mittels einer
Umfangsdichtung 15 gegeniiber der Innenwand
des Innenraumes 12 abgedichtet. Die Kunststoff-
hillse 14 weist an ihrem dem Strahlrohr 1 zuge-
wandten Ende mehrere axial verlaufende Arme 16
auf, die zwischen sich schlitzférmige Zwischenriu-
me 17 freilassen. Diese Arme 16 ragen in einen
nochmals erweiterten Bereich 18 des Innenraumes
12 hinein, in den das Strahlrohr 1 eintaucht. Durch
eine Umfangsdichtung 19 auf der AuBlenwand des
duBeren Rohrstlickes 5 ist das Strahlrohr 1 gegen-
Uber der Innenwand des Bereiches 18 abgedichtet,
so daB das Strahlrohr 1 im Bereich 18 des Innen-
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raumes 12 in L&ngsrichtung teleskopierend abge-
dichtet verschoben werden kann.

In einer ersten Stellung, in der Strahlrohr 1 und
Zufuhrleitung 3 einander angendhert sind, taucht
das freie Ende des inneren Rohrstlickes 6 in die
Kunststoffhlilse 14 so tief ein, daB das freie Ende
20 des inneren Rohrstlickes 6 die Zwischenrdume
17 zwischen den Armen 16 der Kunststoffhiilse 14
vollstdndig Uberdeckt. Dabei liegt das freie Ende
20 des inneren Rohrstlickes 6 an einer geringfligig
nach innen vorstehenden Stufe 21 der Kunststoff-
hiilse 14 an, so daB eine im wesentlichen dichte
Verbindung des Innenraums der Kunststoffhiilse 14
mit dem Innenraum des inneren Rohrstlickes 6
hergestellt wird. Diese angendherte Stellung ist in
Figur 2 dargestellt.

Bei einer entfernteren Stellung, bei der die
Zufuhrleitung 3 und das Strahlrohr 1 in axialer
Richtung auseinandergezogen sind, ist das freie
Ende 20 des inneren Rohrstlickes 6 von der Stufe
21 abgehoben und so weit von dieser entfernt, daB
die Zwischenrdume 17 zwischen den Armen 16 der
Kunststoffhilse 14 zumindest teilweise freigegeben
sind. Dadurch wird eine Strémungsverbindung zwi-
schen dem Innenraum der Kunststoffhiilse 14 ei-
nerseits und dem Bereich 18 des Innenraumes 12
andererseits hergestellt; dieser Innenraum 12 steht
wiederum mit dem Ringraum 7 in Strémungsver-
bindung. Damit kann Flissigkeit nunmehr in dieser
Stellung aus dem Inneren der Kunststoffhiilse 14,
also aus der Zufuhrleitung 3, sowohl in das innere
Rohrstiick 6 als auch in den Ringraum 7 des duBe-
ren Rohrstlickes 5 eintreten. Diese entfernte Stel-
lung ist in Figur 3 dargestellt, wobei dort zur Ver-
deutlichung das Strahlrohr 1 so weit von der Zu-
fuhrleitung 3 entfernt ist, daB das innere Rohrstilick
6 vollstdndig aus der Kunststoffhiilse 14 und ihren
Armen 16 ausgetreten ist. Dies ist nicht unbedingt
notwendig, es kann in manchen Fillen eine gerin-
gere Trennung ausreichen, andererseits ist es auch
md&glich, die Arme 16 so zu verldngern, daB sie in
der am meisten entfernten Stellung noch an der
AuBenseite des inneren Rohrstlickes 6 anliegen
und dieses dadurch koaxial zum &uBeren Rohr-
stlick 5 flihren.

Das Strahlrohr 1 und die Zufuhrleitung 3 sind
in dem beschriebenen Verbindungsbereich von ei-
nem hilsenformigen Gehduse 22 umgeben, wel-
ches aus zwei spiegelbildlich zueinander ausgebil-
deten Halbschalen gebildet wird, beispielsweise
durch Verschrauben derselben.

Jede Halbschale weist an ihrer Innenseite eine
Umfangsnut 23 auf, in die eine nach auBen abste-
hende Ringschulter 24 des Strahlrohres 1 ein-
taucht. Dadurch wird das Geh&use auf dem Strahl-
rohr frei drehbar und axial unverschieblich gehal-
ten.
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Weiterhin weisen beide Halbschalen des Ge-
h3uses 22 im Bereich der Zufuhrleitung 3 je eine
Kurvenbahn 25 auf, die relativ zu einer auf der
Ldngsachse des Strahlrohres senkrecht stehenden
Ebene geringfligig geneigt ist. In diese Kurvenbahn
25 taucht ein Mitnehmer 26 auf dem AuBenmantel
der Zufuhrleitung 3 ein, so daB bei einer Verdre-
hung des Gehiuses 22 auf dem Strahlrohr 1 die
Zufuhrleitung 3 in axialer Richtung relativ zum
Strahlrohr 1 verschoben wird. Das Auseinander-
schieben des Strahlrohres 1 und der Zufuhrleitung
3 wird durch einen nach innen weisenden Anschlag
27 des Gehduses begrenzt, wenn eine nach auBen
gerichtete Stufe 28 der Zufuhrleitung 3 am An-
schlag 27 anliegt (Figur 3).

Mit einer Umschalteinrichtung der beschriebe-
nen Art kann mit wenigen Bauteilen und mit gerin-
gem Platzbedarf eine Umschaltung der Strémung
wahlweise nur durch das innere Rohrstlick oder
durch beide Rohrstlicke gleichzeitig vorgenommen
werden, und zwar in einfacher Weise durch Drehen
des Gehduses 22 Uber einen geringen Winkelbe-
reich, im dargestellten Ausflihrungsbeispiel Uber
einen Winkelbereich von weniger als 180°. Diese
Anordnung hat ein geringes Gewicht und ist fUr die
Bedienungsperson sehr leicht zu betitigen.

Patentanspriiche

1. Strahlrohr flir ein Hochdruckreinigungsgerit
mit zwei konzentrisch zueinander angeordne-
ten, jeweils zu einer eigenen AuslaB&ffnung
flihrenden Rohrstlicken und mit einer Um-
schalteinrichtung, die eine Zufuhrleitung flr
flussiges Reinigungsmedium wahlweise nur mit
dem inneren Rohrstlick oder mit beiden Rohr-
stlicken verbindet,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Umschaltein-
richtung (2) das Strahlrohr (1) und die Zufuhr-
leitung (3) in axialer Richtung relativ zueinan-
der zwischen zwei Stellungen verschiebt, wo-
bei die Zufuhrleitung (3) in der angeniherten
Stellung dichtend an das innere Rohrstlick (6)
des Strahlrohres (1) anschlieBt, wihrend es in
der auseinandergezogenen Stellung zwischen
sich und dem inneren Rohrstlick (6) eine in
das &uBere Rohrstiick (5) des Strahlrohres (1)
fiihrende Offnung (17) freigibt.

2. Strahlrohr nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das innere Rohrstlick (6) und die
Zufuhrleitung (3) teleskopierend ausgebildet
sind und daB Umfangs6ffnungen (17) der
Rohrstiicke in der angendherten Stellung Uber-
deckt, in der auseinandergezogenen Stellung
dagegen freigegeben sind.
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Strahlrohr nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zufuhrleitung (3) an ihrem
Ende durch eine Kunststoffhiilse (14) gebildet
wird, in die das Strahlrohr durch die Umschalt-
einrichtung (2) unterschiedlich tief einschiebbar
ist.

Strahlrohr nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kunststoffhiilse (14) an ihrem
freien Ende achsparallele Arme (16) trdgt, die
in allen Positionen der Zufuhrleitung (3) relativ
zu den konzentrischen Rohrstlicken das innere
Rohrstilick (6) umgeben und flihren.

Strahlrohr nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kunststoffhiilse (14)
als Einsatzstiick ausgebildet ist, welches in das
Ende eines Leitungsrohres der Zufuhrleitung
(3) eingesetzt ist.

Strahlrohr nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das du-
Bere Rohrstlick (5) in der Zufuhrleitung (3)
abgedichtet teleskopierend verschiebbar ist.

Strahlrohr nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daBl die
Umschalteinrichtung (2) ein die Verbindungs-
stelle zwischen Zufuhrleitung (3) und den bei-
den konzentrischen Rohrstlicken (5, 6) umge-
bendes, um die Langsachse des Strahlrohres
(1) drehbares Gehduse (22) umfaBt, welches
Uber Kurvenbahnen (25) und mit diesen zu-
sammenwirkende Mitnehmer (26) bei der Ver-
drehung die Zufuhrleitung (3) und die beiden
konzentrischen Rohrstlicke (5, 6) in axialer
Richtung gegeneinander verschiebt.

Strahlrohr nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Geh&duse (22) aus zwei Halb-
schalen besteht.

Strahlrohr nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daBl die
AuslaBoffnungen (9, 11) der beiden Rohrstlicke
(5, 6) axial hintereinander angeordnet sind.

Strahlrohr nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das du-
Bere Rohrstlick (5) aus Kunststoff und das in-
nere Rohrstlick (6) aus Metall besteht.

Strahlrohr nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB das 3duBere
Rohrstilick (5) und das innere Rohrstlick (6) als
einteiliges Strangprofil ausgebildet sind.
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