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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Teil einer Druckma-
schine, der eine Fliussigkeits-Sprihvorrichtung auf-
weist, gemaB dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Eine solche Flussigkeits-Spruhvorrichtung flr
Druckmaschinen ist aus der DE-OS 28 26 135 bekannt
und dient dort als Gummituchwaschvorrichtung. Kol-
benpumpen saugen aus einem Flussigkeitsbehalter
eine bestimmte Dosiermenge an Flissigkeit wahrend
eines Saughubes an und driicken sie anschlieBend
wahrend des Druckhubes in einen Speicher eines
Dusenbalkens, aus welchem die Fllssigkeit anschlie-
Bend durch einen DruckluftstoB tber Diisenéffnungen
des Disenbalkens ausgestoBen und dabei auf einen zu
waschenden Gummituchzylinder einer Druckmaschine
gespruht wird.

Statt durch Druckluft ist es gemaB einer anderen
bekannten Sprihvorrichtung auch méglich, die Flissig-
keit durch den Druck der Kolbenpumpe aus den Diisen-
6ffnungen einer Duisenvorrichtung zu driicken und
dabei durch den Druck der Kolbenpumpe zu verspri-
hen.

In der US-A-4 991 747 und in der US-A-5 192 006
sind handbetatigte Spriihvorrichtungen offenbart, wel-
che Spruhflissigkeit mit Hilfe einer Kolbenpumpe ver-
sprihen.

Die Flussigkeits-Spruhvorrichtung nach der Erfin-
dung eignet sich flr beide Sprihtechniken. In bevorzug-
ter Ausfahrungsform wird mit ihr die Flussigkeit durch
den Druck der Kolbenpumpe aus Dusenéffnungen der
Duasenvorrichtung herausgedriickt und dabei durch den
Druck der Kolbenpumpe verspriht.

Die Flussigkeits-Spruhvorrichtung nach der Erfin-
dung eignet sich zur Zufuhr von Wasser, flissigem
Waschmittel, Lé6sungsmittel oder einer Mischung davon
oder von DruckprozefBflissigkeit auf beliebige Teile in
einer Druckmaschine, wie beispielsweise auf einen
Gummituchzylinder, Druckplattenzylinder, Druckzylin-
der, auf Farbwerkswalzen, Feuchtwerkswalzen oder ein
Waschtuch zum Waschen dieser Zylinder oder Walzen
oder den Bedruckstoff. Der grundsatzliche Aufbau einer
Druckmaschine ist beispielsweise aus der DE-OS 40 13
465 A1 bekannt.

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst wer-
den, ein Nachtropfen und ein Verformen des Sprih-
strahles zu einem in sich geschlossenen massiven
Flussigkeitsstrahl und dadurch erzeugte Feuchtigkeits-
flecken und Flussigkeitsstreifen auf einem mit der Flas-
sigkeit bespriihten Objekt am Ende eines Druckhubes
der Kolbenpumpe zu vermeiden.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 geldst.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unter-
ansprlchen enthalten.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf die
Zeichnungen anhand einer bevorzugten Ausflhrungs-
form als Beispiel beschrieben. In den Zeichnungen zei-
gen
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Fig. 1 schematisch eine Flissigkeitssprihvorrich-
tung nach der Erfindung wéhrend eines
Saughubes,

Fig. 2 die Flussigkeits-Sprtihvorrichtung von Fig. 1
am Ende eines Druckhubes, welches
gleichzeitig der Anfang eines nachfolgen-
den Saughubes ist,

Fig. 3 die Flissigkeits-Spruhvorrichtung von Fig.
1, wenn sich ein Pumpenkolben wahrend
eines Saughubes am Ende einer vorbe-
stimmten Anfangs-Saughubstrecke befin-
det, auf welcher er ein Pumpen-
AuslaBventil offenhalt, so daB es erst am
Ende dieser vorbestimmten Anfangs-Saug-
hubstrecke schlieft.

Die in den Zeichnungen dargestellte FlUssigkeits-
Spruhvorrichtung fur Druckmaschinen enthélt eine Kol-
benpumpe 2; einen Fliissigkeitsbehélter 4 mit Flissig-
keit 6; eine Ddasenvorrichtung 8; eine den
Flussigkeitsbehalter 4 mit einem SaugeinlaB 10 der Kol-
benpumpe 2 strémungsmaBig verbindende Saugleitung
12; ein im Strémungsweg der Saugleitung 12 angeord-
netes Pumpen-EinlaBventil 14 in Form eines in Stro-
mungsrichtung zur Kolbenpumpe 2 hin 6&ffnenden
Rackschlagventils mit einer das Ventil in entgegenge-
setzter Stromungsrichtung in SchlieBstellung drangen-
den Druckieder 16; eine einen DruckauslaB 18 der
Kolbenpumpe 2 mit der Disenvorrichtung 8 strémungs-
maBig verbindende Druckleitung 20; ein im Strémungs-
weg der Druckleitung 20 angeordnetes Pumpen-
AuslaBventil 22, welches in Strdmungsrichtung von der
Kolbenpumpe 2 zur Disenvorrichtung 8 hin éffnet und
in entgegengesetzter SchlieBrichtung von einer Druck-
feder 24 in SchlieBstellung gedréangt wird.

Das Pumpen-EinlaBventil 14 kann entsprechend
den Zeichnungen in der Saugleitung 12 oder am Pum-
pengehduse 26 angeordnet sein. Das Pumpen-AuslaB-
ventii 22 kann in der Druckleitung 20 oder am
Pumpengehause 26 angeordnet sein. Das Pumpen-
EinlaBventil 14 und das Pumpen-AulaBventil 22 kénnen
in das Gehause 26 oder in einen Gehausedeckel inte-
griert sein, wie dies aus der DE-OS 41 36 265 A1
bekannt ist.

Die Dusenvorrichtung 8 enthalt ein in Druckrichtung
der Kolbenpumpe 2 éffnendes Riickschlagventil 28 mit
einer das Ruckschlagventil 28 in entgegengesetzte
Richtung in SchlieBstellung drangenden Feder 30 und
mindestens eine Disendffnung 32, welche sich Uber die
Lange eines mit der Flussigkeit zu befeuchtenden
Druckmaschinenzylinders 34 erstreckt, oder eine Viel-
zahl von Dusendéffnungen 32, welche iber die Lange
des zu befeuchtenden Druckmaschinenzylinders 34
verteilt angeordnet sind.

Dem Pumpen-AuslaBventil 22 ist, in Richtung von
der Kolbenpumpe 2 zum Pumpen-AuslaBventil gese-
hen, ein Zusatz-Ventil 36, 40 vorgeschaltet, welches
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schlagartig schnell schlieBt, wenn der Pumpenkolben
38 beim Druckhub seine Druckhub-Endstellung
erreicht, welche in Fig. 1 dargestellt ist, und welches
schlagartig schnell 6ffnet, wenn der Pumpenkolben 38
aus dieser Druckhub-Endstellung eine Saughubbewe-
gung beginnt. Das Zusatz-Ventil 36, 40 besteht aus
einem im Pumpengehause 26 den DruckauslaB 18 ring-
férmig umgebenden Ventilsitz 36 und einer ihm gegen-
Uberliegenden Stirnflache 40 des Pumpenkolbens 38
als ein Ventilteller, welcher den Ventilsitz 36 am Ende
des Druckhubes des Pumpenkolbens 38 verschlief3t.
Der DruckauslaB 18 und der SaugeinlaB 10 befinden
sich nebeneinander in der gleichen Stirnwand 42 des
Pumpengehauses 26. Sie kénnten auch anders ange-
ordnet sein. Der Ventilsitz 36 bildet einen Anschlag, an
welchem der Pumpenkolben 38 am Ende seiner Druck-
hubstrecke anliegt und welcher dadurch die Druckhub-
strecke begrenzt.

Eine Steuereinrichtung 44, welche eine Mikropro-
zessorgesteuerte elekironische Steuereinrichtung sein
kann, steuert den Pumpenkolben 38 derart, daB er
beim Erreichen des Ventilsitzes 36 am Ende eines
Druckhubes schlagartig schnell vom Ventilsitz 36 weg in
entgegengesetzter Saughubrichtung bewegt wird. Fer-
ner kann mit der Steuereinrichtung 44 die Saughub-
strecke des Pumpenkolbens 38 und damit die
Flissigkeitsmenge eingestellt oder dosiert werden, wel-
che der Pumpenkolben 38 bei einem anschlieBenden
Druckhub durch die Dusenvorrichtung 8 Uber ihre
Dasenéffnungen 32 auf den Zylinder 34 spriht. Damit
die wahrend eines Férderhubes geférderte Flussig-
keitsmenge identisch ist mit der durch die Disendffnun-
gen 32 versprihten Flissigkeitsmenge ist es
selbstverstandlich erforderlich, daB die Druckleitung 20
durch einen oder mehrere vorangegangene Férder-
hibe des Pumpenkolbens 38 mit Fllussigkeit gefillt
wurde.

Fig. 1 zeigt die Flussigkeits-Spruhvorrichtung,
wenn der Pumpenkolben 38 in Richtung eines Pfeiles
46 eine Saughubbewegung ausfthrt. Durch diese
Saughubbewegung des Pumpenkolbens 38 werden
das Pumpen-AuslaBventil 22 und das Ruckschlagventil
28 der Dusenvorrichtung 8 entlastet und sowohl durch
die Saugwirkung des Pumpenkolbens 38 als auch
durch ihre Druckfedern 24 und 30 geschlossen. In
SchlieBstellung dieser Ventile Uberwiegt die Saugkraft
des Pumpenkolbens 38 die SchlieBkraft der Feder 16
des Pumpen-EinlaBventils 14, so daB das Pumpen-Ein-
laBventil 14 gedffnet und FlUssigkeit 6 aus dem Fllssig-
keitsbehélter 4 durch die Saugleitung 12 in das
Pumpengehause 26 gesaugt wird.

Am Ende der vorbestimmten Saughubstrecke, wel-
che ein Ma#B fur die Flussigkeits-Dosiermenge ist, wird
die Kolbenbewegung umgekehrt und der Pumpenkol-
ben 38 flhrt entsprechend einem Pfeil 48 einen Druck-
hub aus, bis er an dem im Pumpengehduse 26
gebildeten Ventilsitz 36 des Zusatz-Ventils anliegt und
ihn verschlieBt, wie dies Fig. 2 zeigt. Wahrend des
Druckhubes wird die zuvor angesaugte Flussigkeit
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durch den Pumpendruck von der Dasenvorrichtung 8 in
Form eines Sprihstrahles 50 auf den Druckmaschinen-
zylinder 34 gespriht. Durch die Druckhubbewegung
des Pumpenkolbens 38 wird das Pumpen-EinlaBventil
14 geschlossen und das Pumpen-AuslaBventil 22 und
das Ruckschlagventil 28 der Dasenvorrichtung 8 wer-
den entgegen der Kraft ihrer Federn 24 und 30 gedffnet.

Der Ventilkérper 52 des Pumpen-AuslaBventils 22
ist mit einem Ventilst6Bel 54 versehen, welcher durch
den im Pumpengehause 26 gebildeten Ventilsitz 36 hin-
durch eine Strecke 56 Uber diesen Ventilsitz 36 hinaus
in das Pumpengehause 26 in Richtung zum Pumpen-
kolben 38 hin hinausragt, wenn der Ventilkérper 52 des
Pumpen-AuslaBventils 22 sich in der in den Figuren 1
und 3 dargestellten SchlieBstellung befindet. Die tber
den Ventilsitz 36 hinausragende StéBelstrecke 56 kann
gleich groB, Kleiner oder gréBer sein als die Strecke, um
welche der Ventilkérper 52 durch den vom Pumpenkol-
ben 38 erzeugten Flussigkeitsdruck wéhrend der Druck-
hubbewegung in Offnungsrichtung bewegt wird.

Wahrend der Druckhubbewegung des Pumpenkol-
bens 38, deren Ende in Fig. 2 dargestellt ist, dehnt sich
die Druckleitung 20 aufgrund der Elastizitat ihres Mate-
rials geringfigig aus. Diese Ausdehnung geht zurick
und das Leitungsvolumen schrumpft entsprechend,
wenn der FlUssigkeitsdruck am Ende des Druckhubes
wegen der aus den Disenéffnungen 32 entweichenden
Flussigkeit abfallt. Dies kann ein Nachtropfen von Flls-
sigkeit an den Dusendéffnungen 32 zur Folge haben,
wenn keine besonderen GegenmafBnahmen getroffen
sind. Im vorliegenden Fall bestehen die GegenmafBnah-
men in dem VentilstéBel 54 und in dem Zusatz-Ventil mit
dem Ventilsitz 36, welche je flr sich ein solches Nach-
tropfen verhindern.

Der Ventilsitz 36 am, bezlglich des Druckhubes
stromaufwartigen Anfang des Druckauslasses 18
bewirkt, daB bei Erreichen des Druckhubendes der
Pumpenkolben 38 schlagartig keinen Druck mehr auf
die Flussigkeit in der Druckleitung 20 austben kann.
Sobald der Pumpenkolben 38 das in Fig. 2 dargestellte
Druckhubende erreicht hat, wird er von der Steuerein-
richtung 44 schlagartig schnell wieder vom Ventilsitz 36
weg in Saughubrichtung 46 bewegt, so daB sich in der
Druckleitung 20 und in der Diisenvorrichtung 8 schlag-
artig schnell eine Druckentlastung einstellt und Fllssig-
keit aus der Druckleitung 20 und der Disenvorrichtung
8 durch das mittels des StoBels 54 offengehaltene
Pumpen-AuslaBventil 22 hindurch in das Pumpenge-
hause 26 zurtckgesaugt wird. Dadurch kann auch bei
einer dabei infolge der Druckentlastung entstehenden
Kontraktion der Druckleitung 20 infolge der Druckentla-
stung keine Flussigkeit aus den Disenéffnungen 32 der
Dasenvorrichtung 8 mehr ausgedriickt werden. Damit
bei der anfanglichen Bewegung des Pumpenkolbens 38
in Saughubrichtung 46 das Pumpen-AuslaBventil 22
nicht schneller schlieBen kann als die Druckleitung 20 in
das Pumpengehause 26 zurlick entlastet werden kann,
ist der VentilstéBel 54 vorgesehen, welcher bei einer
SchlieBbewegung des Ventilkdrpers 52 des Pumpen-
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AuslaBventils 22 am Pumpenkolben 38 solange anliegt
und ein volistandiges SchlieBen des Pumpen-AuslaB-
ventils 22 verhindert, bis der Pumpenkolben 38 die
Saughub-Anfangsstrecke 56 entsprechend Fig. 3
zurlickgelegt hat, welche gleich der Strecke 56 ist, um
welche der VentilstéBel 34 bei geschlossenem Auslaf-
ventil 22 tiber den Ventilsitz 36 des Zusatz-Ventils in das
Pumpengehause 26 hineinragt. Dadurch hat die Druck-
leitung 20 wahrend dieser Saughub-Anfangsstrecke 56
ausreichend Zeit, in ihr vorhandenen Flissigkeitsdruck
und Flussigkeit in solcher Menge und Geschwindigkeit
in das Pumpengehause 26 zurick abzubauen, daB eine
Tropffreiheit an den Disendffnungen 32 sichergestellt
ist. Die SchlieBkraft der Feder 16 des Pumpen-EinlaB-
ventils 14 ist auf einen solchen SchlieBkraft-Schwell-
wert eingestellt, daB der vom Pumpenkolben 38
wéahrend der Saughub-Anfangsstrecke 56 erzeugte
Unterdruck nicht ausreicht, das Pumpen-EinlaBventil 14
zu 6ffnen. Dieser SchlieBdruck-Schwellwert des EinlaB-
ventils 14 kann im Bereich zwischen 0,3 und 1 bar lie-
gen. Er liegt vorzugsweise bei 0,6 bar. Erst, wenn am
Ende der Saughub-Anfangsstrecke 56 das Pumpen-
AuslaBventil 22 schlieBt, wird die vom Pumpenkolben
38 durch seine Saughubbewegung erzeugte Saugkraft
groBer als die SchlieBkraft der Feder 16 des Pumpen-
EinlaBventils 14, so daB dann dieses Pumpen-EinlaB-
ventil 14 entgegen dem Druck seiner Feder 16 gedffnet
wird und Flussigkeit 6 aus dem FlUssigkeitsbehalter 4 in
das Pumpengehduse 26 gesaugt werden kann. Die
Saughub-Anfangsstrecke 56, wahrend welcher der
Pumpenkolben 38 das Pumpen-AuslaBventil 22 durch
den VentilstéBel 54 in Offen-Stellung halt, kann sehr
klein sein. Die von der Kolbenpumpe 2 wahrend eines
Saughubes angesaugte Flissigkeitsmenge ist um eine
der Saughub-Anfangsstrecke 56 entsprechende Teil-
menge kleiner als das vom Pumpenkolben 38 wahrend
eines vom inneren Ventilsitz 30 ausgehenden Saughu-
bes im Pumpengehause 26 freigegebene Pumpenvolu-
men.

Der Ventilsitz 36 des Zusatz-Ventils steht tiber das
Pumpengehduse 26 in den Gehauseinnenraum vor.
Der SaugeinlaB 10 bleibt zum Geh&useinnenraum hin
auch dann offen, wenn der Pumpenkolben 38 am Ven-
tilsitz 36 des Zusatz-Ventils anliegt, wie dies Fig. 2 zeigt.

Patentanspriiche

1. Teil einer Druckmaschine, der eine Fllssigkeits-
Spruhvorrichtung mit folgenden Merkmalen auf-
weist :
eine Kolbenpumpe (2) zur Zufuhr von einer jeweils
von der Kolben-Saughubstrecke abhangigen
Dosiermenge Flissigkeit wie z.B. Wasser, Wasch-
mittel, L&sungsmittel, Feuchtmittel oder eine
Mischung davon oder DruckprozeBflussigkeit zu
einer Dlsenvorrichtung (8), mit welcher die Flissig-
keit auf einen Druckmaschinenteil wie beispiels-
weise einen Gummituchzylinder, Druckplatten-
zylinder, Gegendruckzylinder, Farbwerkswalzen,
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Feuchtwerkswalzen oder ein Waschtuch zum
Waschen solcher Zylinder oder Walzen oder den
Bedruckstoff gespraht wird;

ein Pumpen-EinlaBventil (14) in einer Saugleitung
(12), welche einen Flussigkeitsbehalter (4) mit
einem SaugeinlaB (10) der Kolbenpumpe (2) stro-
mungsmaBig verbindet;

ein Pumpen-AuslaBventil (22) in einer Druckleitung
(20), welche einen DruckauslaB (18) der Kolben-
pumpe (2) mit der Diisenvorrichtung (8) strémungs-
maBig verbindet; wobei wahrend des Saughubes
des Pumpenkolbens (38) das EinlaBventil (14)
offen und das AuslaBventil (22) geschlossen ist,
und wahrend des Druckhubes das EinlaBventil (14)
geschlossen und das AuslaBventil (22) offen ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB SchlieBverzégerungsmittel (54) vorgesehen
sind, durch welche das AuslaBventil (22) am
Beginn des Saughubes des Pumpenkolbens (38)
wéhrend einer vorbestimmten Saughub-Anfangs-
strecke (56) in Offen-Stellung gehalten wird und
erst dann vollstandig schlief3t, und

daB Offnungsverzégerungsmittel (16) vorgesehen
sind, durch welche das EinlaBventil (14) am Beginn
des Saughubes bis ungefahr zum Ende der vorbe-
stimmten Saughub-Anfangsstrecke (56) in SchlieB-
Stellung gehalten wird und erst dann vollstandig
6ffnet, wenn der Pumpenkolben (38) lber das
Ende der Saughub-Anfangsstrecke (56) hinaus in
Saughubrichtung (46) bewegt wird, und

daB die Offnungsverzégerungsmittel (16) Federmit-
tel (16) sind, deren Ventil-SchlieBkraft groBer ist als
die vom Pumpenkolben (38) wahrend der Anfangs-
Saughubstrecke (56) bei getffnetem Pumpen-Aus-
laBventil (22) erzeugte Saugkraft, jedoch kieiner als
die vom Pumpenkolben (38) erzeugte Saugkraft bei
einer Uber die Anfangs-Saughubstrecke (56) hin-
ausgehenden Saughubbewegung und dabei dann
geschlossenem Pumpen-AuslaBventil (22).

Flussigkeits-Sprihvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die SchlieBverzégerungsmittel (54) mechani-
sche Zwangsteuerungsmittel zwischen dem Pum-
penkolben (38) und dem AuslaBventil (22) sind.

Flussigkeits-Sprihvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Zwangssteuerungsmittel ein auf das Aus-
laBventil (22) wirkender, vom Pumpenkolben (38)
betétigter StoBel (54) ist.

Flussigkeits-Spruhvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das AuslaBventil (22) ein in Strémungsrichtung
von der Kolbenpumpe (2) weg 6&ffnendes Rick-
schlagventil ist.
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Flussigkeits-Sprahvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

die Federmittel (16) auf eine bestimmte Ventil-
SchlieBkraft einstellbar sind.

Flussigkeits-Spruhvorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Federmittel (16) des EinlaBventils (14) auf
eine SchlieBkraft eingestellt sind, welche einem
Druck zwischen 0,3 und 1 bar, vorzugsweise unge-
fahr 0,6 bar entspricht.

Flussigkeits-Sprahvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Pumpen-EinlaBventil (14) ein in Stro-
mungsrichtung zur Kolbenpumpe (2) hin 6ffnendes
federbelastetes Rickschlagventil ist.

Flussigkeits-Sprahvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB dem DruckauslaB (18) an einer in Druckhub-
richtung gesehen stromaufwartigen Stelle ein Ven-
tilsitz (36) vorgeschaltet ist, welcher vom
Pumpenkolben (38) am Ende des Druckhubes ver-
schlossen wird.

Flussigkeits-Spruhvorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB der dem DruckauslaB (18) vorgeschaltete Ven-
tilsitz (36) die Form einer ringférmigen Rippe hat
und daB ein als Ventilteller wirkender Teil des Pum-
penkolbens (38) mit dem Ventilsitz (36) ein Teller-
ventil bildet.

Flussigkeits-Sprahvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Saughub des Pumpenkolbens (38) einstell-
bar (44) ist.

Flussigkeits-Sprahvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

gekennzeichnet durch

eine Steuereinrichtung (44), welche bewirkt, daB
der Pumpenkolben (38) beim Erreichen seines
Druckhubendes sofort in entgegengesetzter Rich-
tung eine Saughubbewegung mindestens tiber die
genannte Saughub-Anfangsstrecke (56) ausfihrt.

Flussigkeits-Sprahvorrichtung nach einem der vor-
hergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Pumpen-EinlaBventil (14) und das Pum-
pen-AuslaBventil (22) in die Kolbenpumpe (2) inte-
griert sind.
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Claims

Part of a printing press, which has a liquid sprayer
with the following features: a piston pump (2) for the
supply of a dosed liquid quantity, dependent on the
piston suction stroke path, such as e.g. water,
detergent, solvent, wetting agent or a mixture
thereof or printing process liquid to a nozzle device
(8), with which the liquid is sprayed onto a printing
press part such as e.g. a rubber blanket cylinder,
printing plate cylinder, impression cylinder, inking
attachment roller, water ductor roller or a washing
cloth for washing such cylinders or rollers or the
print carrier; a pump inlet valve (14) in a suction line
(12), which flow-connects a liquid container (4) to a
suction inlet (10) of the piston pump (2); a pump
outlet valve (22) in a pressure line (20), which flow-
connects a pressure outlet (18) of the piston pump
(2) to the nozzle device (8); in which during a suc-
tion stroke of the pump piston (38) the inlet valve
(14) is open and the outlet valve (22) closed and
during the compression stroke the inlet valve (14) is
closed and the outlet valve (22) open, characterized
in that closure delay means (54) are provided
through which the outlet valve (22) is kept in the
open position at the start of the suction stroke of the
pump piston (38) during a predetermined suction
stroke initial path (56) and only then does it com-
pletely close and opening delay means (16) are
provided, through which the inlet valve (14) at the
start of the suction stroke and approximately to the
end of the predetermined suction stroke initial path
(56) is kept in the closed position and is only com-
pletely opened when the pump piston (38) is moved
in the suction stroke direction (46) beyond the end
of the suction stroke initial path (56) and that the
opening delay means (16) are spring means (16),
whose valve closing force is higher than the suction
force produced by the pump piston (38) during the
initial suction stroke path (56) with the pump outlet
valve (22) open, but lower than the suction force
produced by the pump piston (38) during a suction
stroke movement extending beyond the initial suc-
tion stroke path (56) and with the pump outlet valve
(22) closed.

Liquid sprayer according to claim 1, characterized
in that the closure delay means (54) are mechanical
forced control means between the pump piston (38)
and the outlet valve (22).

Liquid sprayer according to claim 2, characterized
in that the forced control means is constituted by a
tappet (54) operated by the pump piston (38) and
acting on the outlet valve (22).

Liquid sprayer according to one of the preceding
claims, characterized in that the outlet valve (22) is
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a check valve opening in the flow direction away
from the piston pump (2).

Liquid sprayer according to one of the preceding
claims, characterized in that spring means (16) can
be set to a given valve closing force.

Liquid sprayer according to claim 5, characterized
in that the spring means (16) of the inlet valve (14)
are set to a closing force corresponding to a pres-
sure between 0.3 and 1 bar, and preferably approx-
imately 0.6 bar.

Liquid sprayer according to one of the preceding
claims, characterized in that the pump inlet valve
(14) is a spring-loaded check valve opening in the
flow direction towards the piston pump (2).

Liquid sprayer according to one of the preceding
claims, characterized in that upstream of the pres-
sure outlet (18) is provided a valve seat (36) at an
upstream point in the compression stroke direction
and which is closed by the pump piston (38) at the
end of the compression stroke.

Liquid sprayer according to claim 8, characterized
in that the valve seat (36) connected upstream of
the pressure outlet (18) is in the form of an annular
rib and that part of the pump piston (38) acting as a
valve disk forms a disk valve with the valve seat
(36).

Liquid sprayer according to one of the preceding
claims, characterized in that the suction stroke of
the pump piston (38) is adjustable (44).

Liquid sprayer according to one of the preceding
claims, characterized by a control device (44),
which ensures that when the pump piston (38)
reaches its compression stroke end, it immediately
performs in the opposite direction a suction stroke
movement at least over said suction stroke initial
path (56).

Liquid sprayer according to one of the preceding
claims, characterized in that the pump inlet valve
(14) and pump outlet valve (22) are integrated into
the piston pump (2).

Revendications

Partie d'une machine d'impression comportant un
dispositif de pulvérisation d'un liquide qui présente
les caractéristiques suivantes :

une pompe a piston (2) pour amener une
quantité dosée, laquelle dépend du trajet sur la
course d'aspiration du piston, d'un liquide comme
par exemple de I'eau, un détergent, un solvant, un
agent de mouillage ou un mélange de ceux-ci, ou
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un liquide servant & un processus sous pression,
jusqu'a un dispositif a buses (8) au moyen duquel le
liquide est pulvérisé sur une partie d'une machine
d'impression, comme par exemple sur un cylindre
porte-blanchet, un cylindre porte-clichés ou un
cylindre de contre-pression, ou sur des rouleaux
encreurs ou des rouleaux mouilleurs, ou sur un
chiffon de lavage pour nettoyer de tels cylindres ou
rouleaux ou la matiére imprimée ;

une soupape d'enirée (14) de la pompe
dans un conduit d'aspiration (12) qui relie quant a
I'écoulement un réservoir de liquide (4) a une
entrée d'aspiration (10) de la pompe a piston (2) ;

une soupape de sortie (22) de la pompe
dans un conduit de refoulement (20) qui relie quant
a I'écoulement une sortie de refoulement (18) de la
pompe a piston (2) au dispositif & buses (8) ;

cependant que la soupape d'entrée (14) est
ouverte et la soupape de sortie (22) est fermée
pendant la course d'aspiration du piston (38) de la
pompe, et que la soupape d'entrée (14) est fermée
et la soupape de sortie (22) est ouverte pendant la
course de refoulement,

caractérisée par le fait quiil est prévu des
moyens (54) pour retarder la fermeture grace aux-
quels la soupape de sortie (22) est maintenue dans
la position d'ouverture au début de la course d'aspi-
ration du piston (38) de la pompe sur un trajet pré-
déterminé (56) du début de la course d'aspiration,
et que c'est seulement ensuite qu'elle se ferme
complétement, et :

par le fait qu'il est prévu des moyens (16)
pour retarder I'ouverture grace auxquels la sou-
pape d'entrée (14) est maintenue dans la position
de fermeture au début de la course d'aspiration, a
peu prés jusqu'a la fin du trajet prédéterminé (56)
du début de la course d'aspiration, et qu'elle ne
s'ouvre complétement que lorsque le piston (38) de
la pompe est déplacé dans la direction (46) de la
course d'aspiration au-dela de la fin du trajet (56)
du début de la course d'aspiration, et :

par le fait que les moyens (16) pour retarder
l'ouverture sont des moyens a ressort (16) dont la
force de fermeture de la soupape est supérieure a
la force d'aspiration engendrée par le piston (38) de
la pompe pendant le trajet (56) du début de la
course d'aspiration lorsque la soupape de sortie
(22) de la pompe est ouverte, mais inférieure a la
force d'aspiration engendrée par le piston (38) de la
pompe lors d'une course d'aspiration dépassant le
trajet (56) du début de la course d'aspiration, la
soupape de sortie (22) de la pompe étant alors fer-
mée.

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon la
revendication 1, caractérisé par le fait que les
moyens (54) pour retarder la fermeture sont des
moyens mécaniques de commande forcée entre le
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piston (38) de la pompe et la soupape de sortie
(22).

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon la
revendication 2, caractérisé par le fait que les
moyens de commande forcée sont constitués par
un poussoir (54) qui agit sur la soupape de sortie
(22) et qui peut étre actionné par le piston (38) de la
pompe.

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon l'une
des revendications précédentes, caractérisé par le
fait que la soupape de sortie (22) est une soupape
anti-retour s'ouvrant dans la direction de I'écoule-
ment qui s'éloigne de la pompe a piston (2).

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon l'une
des revendications précédentes, caractérisé par le
fait que les moyens a ressort (16) peuvent étre
réglés sur une force déterminée de fermeture de la
soupape.

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon la
revendication 5, caractérisé par le fait que les
moyens a ressort (16) de la soupape d'entrée (14)
sont réglés sur une force de fermeture qui corres-
pond & une pression comprise entre 0,3 et 1 bar, et
de préférence égale a 0,6 bar environ.

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon l'une
des revendications précédentes, caractérisé par le
fait que la soupape d'entrée (14) de la pompe est
une soupape anti-retour qui est soumise a l'action
d'un ressort et qui s'ouvre dans la direction de
I'écoulement vers la pompe a piston (2).

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon l'une
des revendications précédentes, caractérisé par le
fait qu'un siége de soupape (36) qui est fermé par le
piston (38) de la pompe a la fin de la course de
refoulement est monté avant la sortie de refoule-
ment (18) en un endroit situé en amont lorsqu'il est
vu dans la direction de la course de refoulement.

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon la
revendication 8, caractérisé par le fait que le siege
de soupape (36) qui est monté avant la sortie de
refoulement (18) présente la forme d'une nervure
annulaire, et par le fait qu'une partie du piston (38)
de la pompe qui agit comme un clapet de soupape
constitue une soupape a siége plan avec le siége
de soupape (36).

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon l'une
des revendications précédentes, caractérisé par le
fait que la course d'aspiration du piston (38) de la
pompe est réglable (44).
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11.

12

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon l'une
des revendications précédentes, caractérisé par un
dispositif d'asservissement (44) qui fait en sorte
que le piston (38) de la pompe, lorsqu'il atteint la fin
de sa course de refoulement, parcourt immédiate-
ment une course d'aspiration dans la direction
opposée, du moins sur ledit trajet (56) du début de
la course d'aspiration.

Dispositif de pulvérisation d'un liquide selon l'une
des revendications précédentes, caractérisé par le
fait que la soupape d'entrée (14) de la pompe et la
soupape de sortie (22) de la pompe sont intégrées
a la pompe a piston (2).
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