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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Uber-
fihren von stabférmigen Artikeln der tabakverarbeiten-
den Industrie, insbesondere Filterstdben, aus einem
Vorrat in eine pneumatische Férderleitung, mit einer mit
Aufnahmemulden versehenen drehbaren Férdertrom-
mel, deren Aufnahmemulden trommelumfangsseitig in
einer Beschickungszone queraxial mit einem Vorratsbe-
halter und trommelstirnseitig in einer Abgabezone
langsaxial mit der stationaren Férderleitung kommuni-
zieren.

Eine Vorrichtung der eingangs bezeichneten Gat-
tung ist beispielsweise in der US-PS 3 827 757 der
Anmelderin dargestellt und beschrieben, wobei der
Dichtklotz dazu beitragen soll, da mit der Luftzufth-
rung der Blasluft sowie mit der LuftfGhrung im Bereich
der Abgabezone eine sichere Uberfiihrung der Filter-
stdbe bei hoher Férderleistung gewéhrleistet ist und
daB bei Stérungen im Bereich der Abgabezone deren
schnelle und einfache Zugénglichkeit mdglich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, derartige
Vorrichtungen weiter zu verbessern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geldst, daB die Férdertrommel mit ihrer rotativ beweg-
ten TrommelauBenflache relativ zu den in der Abgabe-
zone stationar angrenzenden Gegenflachen
berthrungsfrei angeordnet ist. Auf diese Weise ist eine
praktisch verschleiBfreie Betriebsstellung des Dichtklot-
zes im Bereich der die Abgabezone passierenden rotie-
renden Umfangsflache der Férdertrommel
gewabhrleistet ohne nachteilige Auswirkungen auf die
SchuBfrequenz der pro Zeiteinheit tberfihrten Filter-
stabe. Uberraschenderweise hat sich durch den durch
die berdhrungs- und damit verschleiBfreie stirnseitige
Anstellung des Dichtklotzes gebildeten Entllftungsspalt
sogar eine beachtliche Leistungssteigerung fir die pro
Zeiteinheit geférderten Filterstabe ergeben.

Eine berthrungsfreie Umfangsanstellung des Dichtklot-
zes relativ zur Férdertrommel wird auf besonders einfa-
che und funktionssichere Weise g¢gemaB einer
Weiterbildung dadurch erreicht, daB der Férdertrommel
an ihren Stirnseiten von der spielfrei gelagerten Trom-
melachse durchdrungene, koaxiale, stationare Stiitz-
buchsen zugeordnet sind, deren dem Radius der
Dichtflache des Dichtklotzes angepaBte Umfangsflache
einen Durchmesser aufweist, der geringftgig gréBer ist
als der Trommeldurchmesser der Férdertrommel.
Durch die definierte doppelseitige Abstitzung des
Dichtklotzes wird auBerdem eine sichere Dichtung zwi-
schen den gegeneinander gepreBten Dichtflachen des
Dichtklotzes und der Stitzbuchsen erreicht, welche
damit zugleich als Dichtbuchsen wirken, wahrend die
zwischen den Stltzbuchsen angeordnete Férdertrom-
mel relativ zu den angrenzenden Stltzbuchsen sowie
zum angrenzenden Flachenabschnitt des Dichtklotzes
berthrungsfrei rotiert.

Eine definierte und sichere Stlitz- und Dichtwirkung zwi-
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schen dem Dichtklotz und den Stiitzbuchsen wird nach
einem weiteren Vorschlag erreicht durch zwei radial und
mittig zu den Stiitzbuchsen am Dichtklotz angreifenden
Druckstempeln.

Um bei der erfindungsgemaBen Anstellung des Dicht-
klotzes eine Ublicherweise durch diesen hindurchge-
fuhrte Blasluftversorgung der die Abgabezone
durchlaufenden Trommelmulden zur Uberfihrung der
Filterstdbe in die Férderleitung mit hoher Betriebssi-
cherheit und ohne Leckverluste zu gewahrleisten, ist
auBerdem vorgesehen, daf3 die Druckstempel einen
den Dichtklotz im Bereich der Druckluftversorgung
unter Zwischenschaltung einer elastischen Dichtung
aufnehmenden, als Versorgungsplatie ausgebildeten
Tragkérper durchdringen und mit diesem in radialer
Anstellrichtung des Dichtklotzes eine Schleppverbin-
dung bilden, welche dartber hinaus zwischen den
Druckstempeln und dem Tragkérper ein definiertes
Spiel aufweist. Auf diese Weise wird einerseits eine
sichere Abdichtung zwischen den Blasluftleitungsab-
schnitten im Dichtklotz und im Tragkérper erzielt, indem
die elastische Dichtung vor der Abstltzung des Dicht-
klotzes mit Vorspannung angelegt wird und anderer-
seits eine quasi schwimmende Anlage des Dichtklotzes
an den Stutzbuchsen gewahrleistet bleibt, indem sich
der Dichtklotz optimal ausrichten und dichtend anlegen
kann.

Eine der durch die Stempelpressung ausgetibten Stitz-
und Dichtkraft widerstehende Gesamtverspannung des
Systems wird nach einem weiteren Vorschlag dadurch
erreicht, daB die Stltzbuchsen Uber Zugtraversen mit
einer ortsfesten Montageplatte starr verbunden sind, an
welcher die als Druckluftzylinder ausgebildeten
Antriebe der Druckstempel befestigt sind.

Die Funktionssicherheit bei der Anstellung des Dicht-
klotzes wird nach einer Weiterbildung noch dadurch
erhéht, daB der Tragkérper Parallelflihrungen aufweist,
die an der Montageplatte angeordnet sind, wobei dar-
Uber hinaus die Parallelfiihrungen bzw. die Druckstem-
pel vertikal ausgerichtet und betatigbar sind. Damit
kann nach entsprechender automatischer Absenkung
des Dichtklotzes leicht und schnell in die Abgabezone
zur Beseitigung von Stérungen eingegriffen werden.
Zusatzlich ist zwischen dem Dichtklotz und dem Trag-
koérper eine Zentrierstiftverbindung vorgesehen, welche
vor der Anlage des Dichtklotzes fur dessen Grobaus-
richtung sorgt.

Um an der an die Férderleitung angrenzenden
AbschuBseite des Dichtklotzes eine stérungsfreie Fuh-
rung der Filterstabe (ber die durch die Dichtflache der
Stutzbuchse gebildete Stufe bzw. Kante zu gewahrlei-
sten, ist gemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung auf
der an den im Bereich der Stutzbuchse verlaufenden
Forderleitungsabschnitt der pneumatischen Férderlei-
tung angrenzenden Leitflache des Dichtklotzes eine in
Uberfithrungsrichtung der Filterstabe relativ zur Dicht-
flache der Stltzbuchse ansteigende Leitrampe vorge-
sehen. Diese Leitrampe wirkt quasi als Sprungschanze,
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um die Filterstébe Uber die radial erhéhte Dichiflache
der Stutzbuchse hinwegzufthren.

Insbesondere in Verbindung mit dem erfindungsgema-
Ben Umfangsspalt zwischen Dichtklotz und Férdertrom-
mel wird durch eine =zusaizlich vorgeschlagene
MaBnahme eine deutliche Gerauschreduzierung der
Vorrichtung erzielt. Diese konstruktive Weiterbildung
besteht darin, daB an einem Ende an der, bezogen auf
die Drehrichtung der Férdertrommel, auslaufseitigen
Flanke des Dichtklotzes eine zur Stirnseite des Dicht-
klotzes hin abwaértsgeneigte Auslaufschrage vorgese-
henist. Auf diese Weise wird eine mit erheblichem Larm
verbundene schlagartige Entltiftung der von den Filter-
stdben befreiten und aus dem Umfangsbereich des
Dichtklotzes auslaufenden Aufnahmemulden verhin-
dert. Die Luft entweicht in zeitlich gestreckter Weise von
einem Trommelende her (ber die ganze Muldenlange
aus der Aufnahmemulde in die Atmosphére.

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin,
daB eine praktisch verschleiBfreie Betriebsweise der
Uberfiihrungsvorrichtung mit dem zuséatzlichen Effekt
einer erheblichen Leistungssteigerung bei gleichzeitiger
Gerauschminderung gewdhrleistet ist, wobei die Uber-
fuhrungsvorrichtung dartiber hinaus bei Stérungen
nach automatisierter Offnung gut zugénglich ist.

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in den
beigefligten Abbildungen dargestellten Ausflhrungs-
beispiels naher erlautert.

Hierbei zeigen:

Figur 1 eine auf das wesentliche beschrankie
Gesamtansicht einer Uberfilhrungsvorrich-
tung nach der Erfindung,

Figur 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung bei
angelegtem Dichtklotz,

Figur 3 eine Ansicht auf weitere Montageeinzelhei-
ten der Vorrichtung,

Figur 4 eine Seitenansicht auf die Vorrichtung bei
abgesenktem Dichtklotz,

Figur 5 weitere Einzelheiten in einem Langsschnitt
durch die Abgabezone der Vorrichtung,

Figur 6 eine weitere Einzelheit in einer Langsan-
sicht der Vorrichtungsriickseite und

Figur 7 eine vergroBert dargestellte Einzelheit nach

dem Ausschnitt A gemaB Figur 5.

Die in den Figuren 1 bis 7 dargestellte Uberfiih-
rungsvorrichtung weist eine Férdertrommel 1 auf, die
mit Aufnahmemulden 2 fiir Filterstdbe 3 versehen ist.
Die mit Saugbohrungen 4 versehenen sowie von Ste-
gen 6 begrenzten Aufnahmemulden 2 verlaufen parallel
zur Drehachse 7 der Férdertrommel 1 und sind nach
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auBen, daB heiBt auf der der Drehachse 6 abgewand-
ten Seite, offen. Die Fordertrommel 1 ist durch einen als
Moduleinzelantrieb gestalteten Motor 8 Uber Zahnrader
9, 11 mittels einer Welle 12 in Richtung des Pfeils 13
kontinuierlich antreibbar und wirkt mit ihren Aufnahme-
mulden 2 trommelumfangsseitig in einer oberen
Beschickungszone B queraxial mit einem Vorratsbehal-
ter 14 zur Entnahme der Filterstébe 3 und trommelstirn-
seitig in einer unteren Abgabezone C langsaxial mit
einer stationdren pneumatischen Férderleitung 16
zusammen, in welche die Filterstabe 3 zur Weiterleitung
an Verarbeitungseinrichtungen mittels Druckluft tber-
fuhrt werden. Zu diesem Zweck ist der Férdertrommel 1
ein im Bereich der Abgabezone C anstellbarer bzw.
absenkbarer Dichtklotz 17 zugeordnet, welcher eine der
kreisbogenférmigen Bahn der Fordertrommel 1 ange-
paBte Gegenflaiche 18 aufweist. Im angestellten
Zustand stiitzt sich der Dichtklotz 17 ausschlieBlich an
seinen beiden Enden mit seiner Gegenflache 18 dich-
tend an zwei konzentrisch zur Férdertrommel 1 ange-
ordneten, ortsfesten Stutzbuchsen 19 und 21 ab, deren
AuBenradius dem Radius der Gegenflache 18 ent-
spricht, jedoch geringfligig gréBer ist als der AuBenra-
dius der Férdertrommel 1. Auf diese Weise ergibt sich
ein Spiel 25 und damit eine beriihrungsfreie Anstellung
zwischen der durch die Stege 6 gebildeten Trommelum-
fangsflache und der Gegenflache 18 des Dichtklotzes
17.

Die Welle 12 der Fordertrommel 1 ist durch die Sttz-
buchsen 19, 21 hindurchgefliihrt und auBerhalb der
Stutzbuchsen in ortsfesten Gehausewanden 22, 23
radial spielfrei gelagert. Die Stutzbuchsen 19, 21 selbst
sind Uber Zugtraversen 24 fest mit einer stationaren
Montageplatte 26 verbunden, welche auBerdem zwei
vertikal angeordnete Parallelfiihrungen 27 fir den
Dichtklotz 17 bzw. fir einen den Dichtklotz 17 stitzen-
den Tragkérper 28 sowie zwei Drucklufizylinder 29 fir
zwei Druckluftkolben 30 zur vertikalen Auf- und Abbe-
wegung des Dichtklotzes 17 bzw. des Tragkdrpers 28
aufnimmt. Durch die in vertikaler Richtung erfolgende
und geflihrte Anstellung des Dichtklotzes 17 wird die
exakte Einhaltung eines stirnseitigen Entliftungsspal-
tes 31 im Bereich der Abgabezone C zwischen der Fér-
dertrommel 1 und der angrenzenden Gegenflache der
Stutzbuchse 19 erzielt.

Der den Dichtklotz 17 aufnehmende Tragkdrper 28 ist
zugleich als Versorgungsplatte ausgebildet zur Zufth-
rung von Druckluft bzw. SchuBluft in die Aufnahmemul-
den 2 zum langsaxialen Uberfiihren der Filterstabe 3 in
die Forderleitung 16, wozu die Fordertrommel 1 einen
Steuerflansch 32 mit einer jeden Aufnahmemulde 2
zugeordneten Steuerschlitzen 33 aufweist. Der Tragkoér-
per 28 ist zu diesem Zweck an eine schwenkbare
SchuBluftzufiihrung 34 angeschlossen und von einer
SchuBluftbohrung 36 durchsetzt, die in Querrichtung
innerhalb eines Dichtringes 37 zwischen Tragkérper 28
und Dichtklotz 17 mit einer mit den Steuerschlitzen 33
der Fordertrommel 1 verbindbaren Querbohrung 38
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kommuniziert.
Die beiden Druckluftkolben 30 sind am Ende mit einem
den Tragkdrper 28 durchdringenden Druckstempel 39
versehen, der mit seiner Stirnseite mittig am Dichtklotz
17 angreift und innerhalb des Tragkdrpers 28 mit die-
sem mittels einer Ringnut 41 eine Schleppverbindung
42 bildet, die ein definiertes Radialspiel aufweist.
Zwischen dem Tragkérper 28 und dem Dichtklotz 17
besteht darlber hinaus eine Zentrierstiftverbindung 43,
die bei einer Grobausrichtung ein schwimmendes Anle-
gen des Dichtklotzes 17 und damit eine Selbstzentrie-
rung des Dichtklotzes 17 an den Stitzbuchsen 19, 21
gewabhrleistet.
Die der Abgabezone C benachbarte Stutzbuchse 19 ist
oberhalb ihrer den Dichtklotz 17 kontaktierenden Dicht-
flache 44 von einer achsparallelen, mit der Forderlei-
tung 16 fluchtenden Uberfihrungsbohrung 46
durchsetzt. Um die Filterstdbe 3 stérungsfrei Gber die
stirnseitig an der Stiitz- und Dichtflache 44 gebildete
Kante zu flhren, ist vor der Kante eine in SchuBrichtung
(Pfeil 47) relativ zur Dichiflache 44 ansteigende
Leitrampe 48 fir die Filterstabe 3 in die angrenzende
Stutz- und Dichtflache des Dichtklotzes eingelassen.
Der Dichtklotz 17 ist dariiber hinaus an seiner, bezogen
auf die Drehrichtung (Pfeil 13) der Férdertrommel 1,
auslaufseitigen Flanke 49 mit einer zur Stirnseite bzw.
zur Stutzbuchse 19 in der Abgabezone C hin abwaérts-
geneigten Auslaufschrage 50 versehen.

Die Wirkungsweise der Uberfiihrungvorrichtung ist
wie folgt:
Zur Inbetriebnahme wird der Dichtklotz 17 aus seiner
beispielsweise aus Reinigungsgriinden abgesenkien
Position geman den Figuren 3, 4 indie inden Figuren 1,
2, 5, 6, 7 dargestellte Betriebsposition bewegt. Hierzu
werden die Druckluftzylinder 29 beaufschlagt, so daB
die Druckstempel 39 den Dichtklotz 17 sowie UOber die
Schleppverbindung 42 den Tragk&rper 28 entlang der
Parallelfiihrungen 27 aufwartsbewegen. Die Bewe-
gungsfreiheit des Druckstempels 39 relativ zum Trag-
kérper 28 bzw. das Spiel in der Schleppverbindung 42
in Anstellrichtung ist so bemessen, daB unter praktisch
schwimmender und dichtender Anlage des Dichtklotzes
17 an den Stltzbuchsen 19, 21 der Dichtring 37 zwi-
schen dem Tragkdrper 28 und dem Dichtklotz 17 unter
Vorspannung anliegt, wobei die Zugtraversen 24 die auf
die Stutzbuchsen 19, 21 ausgetibten Druck- und Biege-
krafte auffangen und das System in sich verspannen.
Hingegen verbleibt wegen des geringeren Trommel-
durchmessers der Férdertrommel 1 ein definierter Frei-
raum 25 zwischen der Umfangsflache der
Férdertrommel 1 und dem Dichtklotz 17, so daB3 ein rei-
bungs- und damit verschleiBfreier Betrieb mdglich ist.
Wahrend des Betriebes Ubernimmt die Uber die Welle
12 mit konstanter Drehzahl angetriebene Férdertrom-
mel 1 in der Beschickungszone B in ihre Aufnahmemul-
den 2 Filterstabe 3 aus dem im Vorratsbehalter 14 Gber
der Férdertrommel 1 befindlichen Vorrat von Filtersta-
ben. Die Filterstabe 3 werden in den Aufnahmemulden
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2 von der Férdertrommel 1 aus der Beschickungszone
B in die Abgabezone C Uberflhrt, in der die Filterstabe
3 axial direkt aus den Aufnahmemulden 2 in die pneu-
matische Férderleitung 16 wahrend der Drehung der
Férdertrommel 1 bewegt werden sollen. Fluchtet eine
Aufnahmemulde 2 mit der pneumatischen Férderleitung
16 bzw. mit der Uberfuhrungsbohrung 46 in der Stiitz-
buchse 19, dann kann Druckluft aus der SchuBluftzu-
fuhrung 34 Gber die Bohrung 36 im Tragkérper 28, die
Querbohrung 38 im Dichtkdotz 17 sowie Uber einen
zugeordneten Steuerschlitz 33 in die Aufnahmemulde 2
strémen, den darin befindlichen Filterstab 3 in Richtung
des Pfeils 47 axial bewegen und ihn Ober die als
Sprungschanze wirkende Leitrampe 48 in die Forderlei-
tung 16 Uberfuhren.

Hierbei hat sich Gberraschenderweise gezeigt, daB die
permanente Entliftung Ober den Entliftungsspalt 31
eine den Staudruck reduzierende und die Leistung stei-
gernde Wirkung hat, indem eine erheblich héhere Uber-
fuhrungsrate der Filterstébe pro Zeiteinheit erzielt wird.
Beim Austreten der vom Filterstab 3 befreiten, noch
unter Uberdruck stehenden Aufnahmemulde 2 in Dreh-
richtung 13 an der Flanke 49 des Dichtklotzes 17 ver-
hindert die Auslaufschrage 50 eine schlagartige
Entliftung der Aufnahmemulde 2 in die Atmosphére,
was zu einer wesentlichen Reduzierung der Betriebsge-
rausche fohrt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Uberfiihren von stabférmigen Arti-
keln der tabakverarbeitenden Industrie, insbeson-
dere Filterstdben, aus einem Vorrat in eine
pneumatische Forderleitung, mit einer mit Aufnah-
memulden versehenen drehbaren Férdertrommel,
deren Aufnahmemulden trommelumfangsseitig in
einer Beschickungszone B queraxial mit einem Vor-
ratsbehélter und trommelstirnseitig in einer Abga-
bezone C langsaxial mit der stationaren
Forderleitung kommunizieren, sowie mit einem die
Fordertrommel in der Abgabezone C stationar und
kreisbogenférmig umschlieBenden, absenkbaren
Dichtklotz, dadurch gekennzeichnet, daB die Férd-
ertrommel (1) mit ihrer rotativ bewegten Trommel-
auBenflache relativ zu den in der Abgabezone C
stationar angrenzenden Gegenflachen (18, 19)
berthrungsfrei angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Férdertrommel (1) an ihren Stirn-
seiten von der spielfrei gelagerten Trommelachse
(7) durchdrungene koaxiale, stationare Stutzbuch-
sen (19, 21) zugeordnet sind, deren dem Radius
der Dichtflache (18) des Dichtklotzes (17) ange-
paBte Umfangsflache einen Durchmesser aufweist,
der geringflgig gréBer ist als der Trommeldurch-
messer der Férdertrommel (1).
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekenn-
zeichnet durch zwei radial und mittig zu den Stuitz-
buchsen (19, 21) am Dichtklotz (17) angreifenden
Druckstempeln (39).

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Druckstempel (39) einen den
Dichtklotz (17) im Bereich der Druckluftversorgung
unter Zwischenschaltung einer elastischen Dich-
tung (37) aufnehmenden, als Versorgungsplatte
ausgebildeten Tragkérper (28) durchdringen und
mit diesem in radialer Anstellrichtung des Dichtklot-
zes eine Schleppverbindung (42) bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schleppverbindung (42) zwi-
schen den Druckstempeln (39) und dem Tragkdrper
(28) ein definiertes Spiel aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stutzbuchsen
(19, 21) Gber Zugtraversen (24) mit einer ortsfesten
Montageplatte (26) starr verbunden sind, an wel-
cher die als Druckluftzylinder (29) ausgebildeten
Antriebe der Druckstempel (39) befestigt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Tragk&rper (28)
Parallelfiihrungen (27) aufweist, die an der Monta-
geplatte (26) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7,
gekennzeichnet durch eine vertikale Ausrichtung
bzw. Wirkungsrichtung der Parallelfiihrungen (27)
bzw. der Druckstempel (39).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Dicht-
klotz (17) und dem Tragkdrper (28) eine Zentrier-
stiftverbindung (43) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daf8 auf der an den im
Bereich der Stlitzbuchse (19) verlaufenden Férder-
leitungsabschnitt (46) der pneumatischen Férder-
leitung (16) angrenzenden Leitflache des
Dichtklotzes (17) eine in Uberfihrungsrichtung
(Pfeil 47) der Filterstabe (3) relativ zur Dichiflache
der Stutzbuchse ansteigende Leitrampe (48) vorge-
sehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB an einem Ende an
der, bezogen auf die Drehrichtung (13) der Férder-
trommel (1), auslaufseitigen Flanke (49) des Dicht-
klotzes (17) eine zur Stirnseite des Dichtklotzes hin
abwartsgeneigte Auslaufschrage (50) vorgesehen
ist.
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Claims

Device for transferring tube-shaped articles of the
tabacco processing industry, in particular filter
tubes, from a store into a pneumatic conveying line,
having a rotatable conveying drum provided with
receiving cavities, the receiving cavities of which
drum communicate, on the drum circumference, in
a feeding zone B in an axially transverse manner
with a storage container and, at the front end of the
drum, in a delivery zone C in an axially longitudinal
manner with the stationary conveying line, and also
having a sealing block which can be lowered and
which embraces the conveying drum in the delivery
zone C in a stationary manner in the form of an arc
of a circle, characterized in that the conveying drum
(1) with its rotatably moved external drum surface is
arranged without making contact relative to the
counter-surfaces (18, 19) arranged adjacent in a
stationary manner in the delivery zone C.

Device according to Claim 1, characterized in that
coaxial, stationary, support bushes (19, 21) through
which the drum axis (7) mounted without play
passes are associated with the conveying drum (1)
at its end faces, the circumferential surface of which
support bushes, matching the radius of the sealing
surface (18) of the sealing block (17), has a diame-
ter which is slightly greater than the drum diameter
of the conveying drum (1).

Device according to Claim 1 or 2, characterized by
two pressure pistons (39) engaging with the sealing
block (17) radially and centrally relative to the sup-
port bushes (19, 21).

Device according to Claim 3, characterized in that
the pressure pistons (39) pass through a carrier
body (28) which is formed as a supply plate and
which accommodates the sealing block (17) in the
region of the compressed-air supply with the inter-
vening arrangement of a resilient seal (37) and,
together with said carrier body (28), form a friction-
type connection (42) in the radial approach direc-
tion of the sealing block.

Device according to Claim 4, characterized in that
the friction-type connection (42) between the pres-
sure pistons (39) and the carrier body (28) has a
defined degree of play.

Device according to one of Claims 2 to 5, character-
ized in that the support bushes (19, 21) are rigidly
connected via tie-bars (24) to a fixed assembly
plate (26) to which the drives of the pressure pis-
tons (39), which are formed as compressed-air cyl-
inders (29), are secured.
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Device according to one of Claims 4 to 6, character-
ized in that the carrier body (28) has parallel guides
(27) which are arranged on the assembly plate (26).

Device according to one of Claims 3 to 7, character-
ized by a vertical alignment or working direction of
the parallel guides (27) or the pressure pistons (39).

Device according to one of Claims 1 to 8, character-
ized in that a centring pin connection (43) is pro-
vided between the sealing block (17) and the carrier
body (28).

Device according to one of Claims 1 to 9, character-
ized in that a guiding ramp (48) rising in the transfer
direction (arrow 47) of the filter tubes (3) relative to
the sealing surface of the support bush (19) is pro-
vided on the guiding surface of the sealing block
(17), adjacent to the conveying line section (46) of
the pneumatic conveying line (16) extending in the
region of the support bush.

Device according to one of Claims 1 to 10, charac-
terized in that a discharge bevel (50) inclined down-
wards towards the front face of the sealing block
(17) is provided at one end on the flank (49) of the
sealing block, located on the discharge side, rela-
tive to the direction of rotation (13) of the conveying
drum (1).

Revendications

Dispositif destiné a transférer, depuis un stock, des
articles en forme de tige de l'industrie de transfor-
mation du tabac, notamment des tiges de filire,
dans une conduite de transport pneumatique, com-
prenant un tambour de transport rotatif, pourvu de
cavités de réception, qui communiquent, du cété de
la périphérie du tambour, dans une zone de char-
gement B et transversalement a 'axe, avec un réci-
pient de stockage et, du cété d'une face frontale du
tambour, dans une zone de distribution C et en
direction longitudinale par rapport a I'axe, avec la
conduite de transport stationnaire, le dispositif
comprenant, en outre, un bloc d'étanchéité pouvant
étre abaissé, entourant de maniére stationnaire et
en forme d'arc de cercle le tambour de transport
dans la zone de distribution C, caractérisé en ce
que le tambour de transport (1) est disposé de
fagon & ce que sa surface extérieure, déplacée en
rotation, soit sans contact par rapport aux surfaces
conjuguées stationnaires (18, 19) adjacentes dans
la zone de distribution C.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce gqu'au tambour de transport (1), sont associées,
sur ses faces frontales, des douilles d'appui (19,
21) stationnaires, coaxiales, qui sont traversées par
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l'axe (7) du tambour, monté sans jeu, et dont la sur-
face périphérique, adaptée au rayon de la surface
d'étanchéité (18) du bloc d'étanchéité (17), pré-
sente un diamétre qui est trés légérement plus
grand que le diamétre du tambour de transport (1).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
par deux patins de pression (39) agissant sur le
bloc d'étanchéité (17), radialement et de maniére
centrée par rapport aux douilles d'appui (19, 21).

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que les patins de pression (39) traversent un
corps de support (28) réalisé sous la forme d'une
plaque d'alimentation et recevant le bloc d'étan-
chéité (17), avec interposition d'un joint d'étan-
chéité élastique (37) dans la zone de I'alimentation
en air comprimé, et forment une liaison d'entraine-
ment (42) avec ledit corps de support dans la direc-
tion radiale de mise en place du bloc d'étanchéité.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que la liaison d'entrainement (42) entre les
patins de pression (39) et le corps de support (28)
présente un jeu défini.

Dispositif selon I'une des revendications 2 a 5,
caractérisé en ce que les douilles d'appui (19, 21)
sont reliées de maniére rigide, par l'intermédiaire
de traverses de traction (24), a une plaque de mon-
tage (26) en position fixe, & laquelle sont fixés les
organe d'entrainement, réalisés sous la forme de
vérins a air comprimé (29), des patins de pression
(39).

Dispositif selon I'une des revendications 4 a 6,
caractérisé en ce que le corps de support (28) com-
porte des guidages paralléles (27), qui sont dispo-
sés sur la plaque de montage (26).

Dispositif selon I'une des revendications 3 a 7,
caractérisé par une orientation verticale et une
direction d'action verticale des guidages paralléles
(27) et, respectivement, des patins de pression
(39).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce qu'il est prévu une liaison par
goupille de centrage (43) entre le bloc d'étanchéité
(17) et le corps de support (28).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce que sur la surface de guidage du
bloc d'étanchéité (17), adjacente au trongon (46) de
la conduite de transport pneumatique (16), qui
s'étend dans la zone de la douille d'appui (19), est
prévue une rampe de guidage (48) s'élevant par
rapport a la surface d'étanchéité de la douille
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d'appui, dans la direction de transfert (fleche 47)
des tiges de filtre (3).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce qu'a une extrémité, sur le flanc
(49) du bloc d'étanchéité (17), situé du cbté sortie
en se référant au sens de rotation (13) du tambour
de transport (1), il est prévu un biseau de sortie
(50) incliné vers le bas en direction de la face fron-
tale du bloc d'étanchéité.
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