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@ Schuh aus hochwertigen Naturwaren und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Die Erfindung betrifft einen Schuh aus hochwer-
tigen Naturwaren und ein Verfahren zur Herstellung
eines derartigen Schuhs, dessen Schaft 1 aus
pflanzlich gegerbtem Leder mit einer Brandsohle 2
aus natlrlichen Materialien, wie Leder, Kork usw.
verbunden und an einer Laufsohle befestigt ist. Zur
Schaffung eines Schuhs ohne Verwendung von
Klebstoffen wird der Schaft 1 erfindungsgemaf an

FIG.3

seinem Rand 4 nach auBen umgebogen und mit
dem Rand 5 der Brandsohle 2 zusammengendht.
Die verndhten R&nder 4 und 5 werden in eine innere
Hohlkehle 12 eines an der AuBenwand der Laufsohle
3 seitlichen Wulstes 11 eingesteckt und der Wulst
11 wird mit den in der Hohlkehle 12 liegenden
R&ndern 4 und 5 des Schafts 3 und der Brandsohle
2 zusammengenaht.
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Die Erfindung betrifft einen Schuh, dessen
Schaft aus pflanzlich gegerbtem Leder mit einer
Brandsohle aus natirlichem Material, wie z.B. Na-
turleder, Kork usw. verbunden und an einer Lauf-
sohle befestigt ist, sowie ein verfahren zur Herstel-
lung eines derartigen Schuhs.

Bei der Herstellung von Schuhen werden an-
stelle der chemisch behandelten und synthetisch
hergestellten Materialien wieder vermehrt reine Na-
turprodukte und biologisch behandelte Naturmate-
rialien verarbeitet. So wird beispielsweise die Lauf-
sohle aus natlirlichem Latex und das FuBbett oder
die Einlegesohle aus Naturkork hergestellt. Fir das
Obermaterial und auch das Innenfutter wird ein rein
pflanzlich gegerbtes Leder verwendet, was nicht
nur die Umwelt schont, sondern auch die Qualitét
der Schuhe erheblich verbessert. Schuhe aus bio-
logisch gegerbtem Leder haben ein hervorragen-
des Isolationsverhalten, weisen einen hohen Trage-
komfort auf und sind darliberhinaus besonders at-
mungsaktiv und belastbar. Die Qualitdt eines
Schuhs wird jedoch nicht nur durch die sorgfiltige
Materialauswahl, sondern auch durch die Art und
Weise der Verarbeitung bestimmt. Zur Verbindung
von Oberschuh und Laufsohle ist es bei der Schuh-
herstellung bekannt, den Schaftunterrand nach ein-
wirts umzuschlagen und auf der Brandsohlenunter-
seite zu verkleben. AnschlieBend werden dann der
Schaft und die Brandsohle mit der Laufsohle ver-
klebt. GroBflachige Verklebungen an den Schuhen
weisen jedoch den Nachteil auf, daB durch sie die
Atmungsaktivitdt bzw. die Luftzirkulation der Schu-
he verringert wird. Darliberhinaus weisen verklebte
Schuhe eine geringere Haltbarkeit auf, da die Ver-
klebungen mit der Zeit briichig werden und somit
die Feuchtigkeit in das Schuhinnere eindringen
oder sich sogar der Oberschuh von der Laufsohle
abldsen kann. Die in den Klebstoffen Ublicherweise
verwendeten L&sungsmittel stellen auBerdem nicht
nur flr die Arbeiter bei der Fertigung derartiger
Schuhe eine Gesundheitsgefdhrdung dar, sondern
verfllichtigen sich auch wdhrend des Gebrauchs
verklebter Schuhe. Damit k&nnen sie bei den Tré-
gern solcher Schuhe zu einer Beeintrdchtigung der
Gesundheit flihren. Zudem ergeben sich auch Pro-
bleme bei der Entsorgung der unter Verwendung
von Klebstoffen hergestellten Schuhe.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen aus natirli-
chen Materialien bestehenden Schuh zu schaffen,
der ohne Verwendung von Klebstoffen hergestellt
werden kann.

Zur L&sung dieser Aufgabe zeichnet sich das
Verfahren zur Herstellung eines derartigen Schuhs
erfindungsgemiB dadurch aus, daB der Schaft an
seinem Rand nach auBlen umgebogen wird, der
nach auBen umgebogene Rand des Schafts und
der Rand der Brandsohle zusammengendht wer-
den, die zusammengendhten Rénder in eine innere
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Hohlkehle eines an der AuBenwand der Laufsohle
seitlichen Wulstes eingesteckt werden und der
Wulst mit den in der Hohlkehle liegenden Randern
des Schafts und der Brandsohle zusammengeniht
wird.

Nach dem Verfahren gemaB der Erfindung ist
es in einfacher Weise mdoglich, einen klebstofffrei-
en Schuh herzustellen, bei dem der Schaft und die
Brandsohle besonders dauerhaft und fest mit der
Laufsohle verbunden ist. Eine einfache und ratio-
nelle Fertigung ist md&glich, da der nach auflen
umgebogene Schaftrand und der mit ihm verndhte
Rand der Brandsohle ohne groBen Aufwand in die
innere Hohlkehle der von der Laufsohle ausgebilde-
ten Wulst eingesteckt werden. Durch das anschlie-
Bende Durchndhen der Wulst werden die beiden
Rinder in der Hohlkehle fixiert und es wird eine
besonders haltbare und dauerfeste Verbindung zwi-
schen dem Schaft, der Brandsohle und der Lauf-
sohle geschaffen. Das erfindungsgem&Be Verfahren
ist auch nicht zeitaufwendiger als die herk&mmli-
chen Klebeverfahren, da ein Erhitzen zur Aushér-
tung der Klebstoffe entfdllt und auch auf das zeitin-
tensive Aufrauhen der Klebestellen zur Gewdhrlei-
stung einer sicheren Verbindung verzichtet werden
kann.

Eine besonders wasserdichte Verbindung zwi-
schen dem Oberschuh und der Laufsohle wird da-
durch erreicht, daB die miteinander verbundenen
R&nder des Schafts und der Brandsohle vor deren
Einflihrung in die Hohlkehle oder auch die Hohlkeh-
le selbst mit flissigem Pech eingestrichen werden.
Durch die beim anschlieBenden Durchndhen der
Wulst entstehende Wiarme wird das Pech zum
Schmelzen gebracht und kann in die Einstechld-
cher eindringen.

Die Abdichtung der Nidhte und deren Haltbar-
keit kann noch dadurch verbessert werden, daB zur
Herstellung der Naht ein mit Pech eingestrichener
Faden verwendet wird. Beim Verndhen wird somit
das Pech am Faden und am Schaft zum Ver-
schmelzen gebracht, wodurch die EinstechlScher
besonders abgedichtet werden.

Der aus natlrlichen Materialien hergestellte
Schuh =zeichnet sich erfindungsgemdB dadurch
aus, daB sein Schaft einen nach auBen weisenden
Rand enthdlt, der mit der Brandsohle an deren
Rand verbunden ist. An der AuBenwand der Lauf-
sohle ist ein seitlicher Wulst angeformt, der eine
innere Hohlkehle begrenzt. Die miteinander verbun-
denen R#nder des Schafts und der Brandsohle
sind in der Hohlkehle angeordnet und mittels einer
durch den Wulst und die Rinder verlaufenden Au-
Bennaht an der Laufsohle befestigt.

Durch die Ausgestaltung der Laufsohle und de-
ren Befestigung an den miteinander verbundenen
Schaft- und Brandsohlenrdndern wird ein Abldsen
der Laufsohle und ein dadurch bedingtes Eindrin-
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gen von Feuchtigkeit besonders dauerhaft und si-
cher verhindert. Die Anordnung der Wulst und der
durch sie verlaufenden AuBennaht gewihrleistet
auch bei einer Abnutzung der Laufsohle an der
Unterseite eine auch nach ldngerem Gebrauch ein-
wandfreie Verbindung zwischen dem Oberschuh
und der Laufsohle. Da der erfindungsgemiBe
Schuh keinerlei Klebeverbindungen aufweist, ist er
Uberaus fuBfreundlich, gesundheitsbewuBt und
zeichnet sich durch eine erhdhte Atmungsaktivitat
und einen hervorragenden Tragekomfort aus.

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung
des erfindungsgemiBen Schuhs sind die in der
Hohlkehle liegenden R&nder mit flissigem Pech
bestrichen und fiir die Ndhte wird ein mit Pech
versehener Faden verwendet. Durch die beim Ver-
ndhen entstehende Hitze wird das Pech am Faden
und Schaft zum Verschmelzen gebracht, wodurch
der Durchtritt von Feuchtigkeit an den Nahten oder
StoBstellen verhindert wird.

GemaB einer zweckmiBigen Weiterbildung der
Erfindung ist an der oberen und unteren AuBensei-
te der Wulst jeweils eine Nahtirille ausgebildet. Da-
durch kann der Faden mit den AuBenseiten biindig
abschlieBen.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspri-
chen und der folgenden Beschreibung einer bevor-
zugten Ausflhrungsform anhand der Zeichnung. Es

zeigen:

Fig. 1 einen Teilausschnitt der Verbindung
zwischen dem Schaft und der Brand-
sohle im Schnitt;

Fig. 2 einen Teilausschnitt einer Laufsohle
des erfindungsgemdBen Schuhs im
Schnitt
und

Fig. 3 einen Teilausschnitt des erfindungsge-

maBen Schuhs im Schnitt.

Anhand der Figuren 1 bis 3 werden die einzel-
nen Schritte bei der Herstellung eines Schuhs er-
ldutert, der einen Schaft 1, vorzugsweise aus
pflanzlich gegerbtem Leder, eine mit dem Schaft 1
verbundene Brandsohle 2, aus beispielsweise Le-
der oder Kork und eine mit dem Schaft 1 und der
Brandsohle 2 fest verbundene Laufsohle 3, vor-
zugsweise aus natlirlichem Latex aufweist.

Wie in der Fig. 1 dargestellt ist, wird erfin-
dungsgemiB zunichst der untere Rand 4 des
Schafts 1 nach auBen umgebogen und mit dem
Rand 5 der Brandsohle 2 aufeinanderliegend zu-
sammengendht. Dadurch entsteht an der Verbin-
dung von Schaft 1 und Brandsohle 2 eine nach
auBen vorstehende Nahtkante 6. In dem dargestell-
ten Ausfihrungsbeispiel werden die Schaft- und
Brandsohlenrdnder 4 und 5 entsprechend vorge-
locht bzw. perforiert und von Hand zusammenge-
ndht. Statt durch eine von Hand gefertigte Naht 7
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kénnen die Schaft- und Brandsohlenrdnder 4 und 5
jedoch auch durch eine Maschinennaht oder eine
Steppnaht nach California-Machart miteinander ver-
bunden werden. Zum VernZhen wird vorzugsweise
ein mit Pech versehener Naturhanf-Faden 8 ver-
wendet, der eine feste und wasserdichte Verbin-
dung ermd&glicht. Falls dies gewlinscht wird, kann
zwischen die Schaft- und Brandsohlenrdnder 4 und
5 auch der Rand 9 eines an der Innenseite des
Schafts 1 angeordneten Futters 10 eingelegt und
mit diesem zusammengendht werden.

Wie insbesondere aus der Fig. 2 hervorgeht,
weist die bevorzugt aus natirlichem Latex herge-
stellt Laufsohle 3 im oberen Bereich der AuBen-
wand einen in Form einer Wulst 11 ausgebildeten
seitlich umlaufenden Nahtrand auf. Durch den
Wulst 11 wird eine an der Innenseite der Laufsohle
umlaufende Hohlkehle 12 begrenzi. In diese Hohl-
kehle 12 werden die zusammengendhten Rander 4
und 5, ggf. mit dem dazwischenliegenden Futter-
rand 9 eingesteckt.

AnschlieBend wird der Wulst 11 mit den in der
Hohlkehle 12 liegenden R3ndern 4 und 5 durch
eine in Richtung des Pfeils A schrdg nach auBen
verlaufende AuBennaht 13 zusammengendht, wie
dies in der Fig. 3 gezeigt ist. Zur Erzielung einer
bestdndigen Verbindung wird der Wulst 11 mittels
einer Maschinennaht durchgedoppelt. Die so ent-
stehende AuBennaht 13 wird dabei so gelegt, daB
sie seitlich auBerhalb der Naht 7 liegt. Dadurch
wird ein zusitzlicher Halt und eine verbesserte
Abdichtung gegeniiber Feuchtigkeit erreicht.
ZweckmiBigerweise werden die zusammengendh-
ten Schaft- und Brandsohlenrdnder 4 und 5 vor
dem Einflhren in die Hohlkehle 12 oder auch die
Hohlkehle 12 selbst sowie der Faden vor dem
Verndhen der Wulst 11 mit flissigem Pech einge-
strichen. Durch die beim Verndhen entstehende
Hitze wird das Pech am Faden und Schaft zum
Verschmelzen gebracht und ein Eindringen von
Feuchtigkeit in die Einstechiécher wird verhindert.

Die Fig. 3 zeigt eine Ausflihrungsform des er-
findungsgemiBen Schuhs, bei dem der Schaft 1 an
seinem unteren Rand 4 zusammen mit dem Innen-
futter 10 nach auBen gebogen und mit dem Rand 5
der Brandsohle 2 durch eine Naht 7 verndht ist. Die
Rinder sind so zusammengendht, daB eine nach
aussen vorstehende umlaufende Nahtkante 6 ent-
steht, die in der an der Innenseite der Laufsohle 3
umlaufenden Hohlkehle 12 angeordnet ist. Die
Hohlkehle 12 wird durch die Wulst 11 begrenzt, die
an der AuBenwand der Laufsohle 3 im oberen
Bereich seitlich angeformt ist. Der Wulst 11 ist mit
einer AuBennaht 13 durchgedoppelt, durch die der
Schaft 1 und die Brandsohle 2 mit der Laufsohle
verbunden sind.

Wie bereits erldutert, kbnnen die in der Hohl-
kehle 9 angeordneten Rinder 4 und 5 des Schafts
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1 und der Brandsohle 2 sowie der flir die AuBen-
naht 13 und die Verbindungsnaht 7 zwischen
Schaft 1 und Brandsohle 2 verwendete Faden mit
flissigem Pech bestrichen sein. Dadurch kann der
Eintritt von Feuchtigkeit in die Nahtidcher verhin-
dert werden. An der oberen und unteren AuBensei-
te der Wulst 9 ist jeweils eine Nahtrille 14 ausgebil-
det, die ein bindiges Abschliessen der Naht mit
der oberen und unteren WulstauBenseite ermdg-
licht.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte
Ausfihrungsbeispiel beschrdnkt. So kann beispiels-
weise die Laufsohle aus PU-Material bestehen, in
angespritzter Form hergestellt und anschlieBend
mit einer Maschinennaht durchgedoppelt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Schuhs, des-
sen Schaft (1) aus pflanzlich gegerbtem Leder
mit einer Brandsohle (2) aus natiirlichem Mate-
rial, wie Leder, Kork usw. verbunden und an
einer Laufsohle (3) befestigt wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schaft (1) an seinem Rand (4) nach
auBen umgebogen wird,
daB der nach auBen umgebogene Rand (4) des
Schafts (1) und der Rand (5) der Brandsohle
(2) zusammengendht werden,
daB die zusammengendhten Rander (4, 5) in
eine innere Hohlkehle (12) eines an der AuBen-
wand der Laufsohle (3) seitlichen Wulstes (11)
eingesteckt werden und
daB der Wulst (11) mit den in der Hohlkehle
(12) liegenden Rindern (4, 5) des Schafts (3)
und der Brandsohle (2) zusammengenaht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Rander (4, 5) und/oder die Hohlkehle
(12) vor dem Verndhen mit flissigem Pech
eingestrichen werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schaft (1) und die Brandsohle (2)
durch einen mit Pech versehenen Naturhanf-
Faden vernidht werden.

4. \Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Wulst (11) mit den Rdndern (4, 5)
durch einen mit Pech versehenen Naturhanf-
Faden zusammengenidht wird.

5. Schuh, dessen Schaft (1) aus pflanzlich ge-
gerbtem Leder mit einer Brandsohle (2) aus
naturlichem Material, wie Leder, Kork usw.,
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10.

verbunden und an einer Laufsohle (3) aus Na-
turlatex befestigt ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schaft (1) einen nach auBen weisen-
den Rand (4) aufweist, der mit der Brandsohle
(2) an deren Rand (5) verbunden ist,

daB an der AuBenwand der Laufsohle (3) ein
seitlicher Wulst (11) angeformt ist, der eine
innere Hohlkehle (12) begrenzt,

daB die miteinander verbundenen Rinder (4,
5) des Schafts (1) und der Brandsohle (2) in
der Hohlkehle (6) angeordnet sind und

daB der Schaft (1) und die Brandsohle (2)
mittels einer durch den Wulst (7) und die Ran-
der (4, 5) verlaufenden AuBennaht (13) an der
Laufsohle (1) befestigt sind.

Schuh nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schaft (1) und die Brandsohle (2)
durch eine umlaufende Naht (7) miteinander
verbunden sind.

Schuh nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Naht (7) eine Hand- oder Maschinen-
naht ist.

Schuh nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB der flir die AuBennaht (13) und die Naht
(7) verwendete Faden ein mit Pech versehener
Naturhanf-Faden ist.

Schuh nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die in der Hohlkehle (12) angeordneten
Rénder (4, 5) des Schafts (1) und der Brand-
sohle (2) mit flissigem Pech bestrichen sind.

Schuh nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

daB an der oberen und unteren AuBienseite der
Wulst (7) jeweils eine Nahtrille (14) ausgebildet
ist.
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FIG.T 2

FIG.2 3

FIG.3
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