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Installation pour le remplissage automatique de bouteilles de gaz.

L’installation selon [Iinvention comprend un
bati (5) déplagable verticalement, une table
horizontale (6) apte a pivoter par rapport au bati
autour d’'un axe vertical (7), un chariot (8) dépla-
¢able sur la table, deux enclumes (10) suspen-
dues au chariot et aptes a venir en prise avec le
robinet (1), au niveau de I'embase carrée (2),
une téte d’alimentation en gaz (12) suspendue a
la table (8) et déplagable par rapport au chariot
(8) pour permettre un raccordement étanche de
son embout de liaison avec I'embout de rem-
plissage/vidage du robinet lorsque les enclu-
mes (10) sont serrées, et une cloche de
vissage/dévissage (14) portée par le bati (5) et
apte a venir en prise avec le volant de manoeu-
vre (3) pour ouvrir le robinet aprés la réalisation
du raccordement de I'embout de liaison (13)
avec 'embout de remplissagelvidage (4) et pour
fermer le robinet aprés le remplissage de la
bouteille.

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS
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La présente invention concerne une installation
pour le remplissage automatique de bouteilles de gaz
pourvues d'un robinet comportant une embase
carrée a sa partie inférieure, un volant de manoeuvre
a sa partie supérieure et un embout de remplissa-
gelvidage s’étendant horizontalement entre I'embase
carrée et le volant de manoeuvre, installation du type
comprenant une téte d’alimentation en gaz qui
comporte un embout de liaison horizontal tourné vers
I’embout de remplissage/vidage du robinet de la bou-
teille de gaz a remplir, et un dispositif de vissage/dé-
vissage déplagable verticalement pour venir en prise
avec le volant de manoeuvre dudit robinet et apte a
entrainer ce dernier en rotation pour I'ouvrir ou le fer-
mer.

Les installations actuelles de remplissage de
bouteilles de gaz ont un cycle de fonctionnement re-
lativement long et leur présence dans une chaine de
production impose d’augmenter le nombre de postes
de travail de cette chaine.

Par ailleurs, la fiabilité du branchement est sou-
vent peu sécurisante et entraine un danger certain
pour les opérateurs intervenant autour de l'installa-
tion.

De plus, la grande diversité des bouteilles et des
robniets dans le monde conduit souvent a concevoir
des installations spécifiques selon les types de bou-
teilles et de robinets, ce qui nuit a la standardisation
des installations.

La présente invention se propose de remédier a
ces différents inconvénients et, pour ce faire, elle a
pour objet une installation de remplissage de bouteil-
les de gaz du type indiqué ci-dessus, qui se caracté-
rise en ce qu’elle comprend un bati déplagable verti-
calement, une table horizontale suspendue au bati et
apte a pivoter par rapport a celui-ci autour d’'un axe
vertical, un chariot monté sur la table et déplagable
par rapport a celle-ci dans deux directions opposées
prédéterminées, et deux enclumes suspendues au
chariot et déplagables en sens inverse par rapport a
celui-ci, ces enclumes étant dirigées I'une vers I'autre
et aptes a venir en prise avec le robinet, au niveau de
I'embase carrée et d’'une zone diamétralement oppo-
sée a 'embout de remplissage/vidage, la téte d’ali-
mentation en gaz étant suspendue a la table et dépla-
¢able parrapport au chariot pour permettre un raccor-
dement étanche de son embout de liaison avec I'em-
bout de remplissage/vidage lorsque les enclumes
sont en prise avec le robinet tandis que le dispositif
de vissage/dévissage est porté par le bati et monté ro-
tatif autour de I'axe de pivotement de la table.

Linstallation conforme a I'invention est compacte
et particuliérement fiable. Par ailleurs, son cycle de
fonctionnement est nettement plus court que celui
des installations actuelles, ce qui permet d'utiliser la
chaine de production dans laquelle elle est montée a
une plus grande cadence et d’augmenter par consé-
quent la rentabilité de cette chaine.
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Selon un mode de réalisation particulier de I'in-
vention, la table est suspendue au bati par I'intermé-
diaire d’'une colonne creuse s’étendant verticalement,
cette colonne étant fixée a la table au niveau de son
extrémité inférieure et montée a rotation dans un pa-
lier horizontal prévu sur le bati, au voisinage de son
extrémité supérieure.

Par ailleurs, les enclumes sont disposées symé-
triqguement par rapport au plan vertical contenant
I'axe de pivotement de la table et s’étendant paralle-
lement aux directions de déplacement opposées du
chariot.

De préférence, chacune des enclumes comprend
une premiére, une seconde et une troisiéme surfaces
actives, les premiéres surfaces actives étant aptes a
coopérer avec les deux cbtés de I'embase carrée qui
sont paralléles & I'embout de remplissage/vidage tan-
dis que les secondes et troisiémes surfaces actives
sont aptes a coopérer respectivement avec laface su-
périeure de I'embase carrée et avec la zone du robi-
net qui est diamétralement opposée a I'embout de
remplissage/vidage, étant précisé que I'axe longitudi-
nal de 'embout de liaison de la téte d’alimentation en
gaz et I'axe longitudinal de 'embout de remplissa-
gelvidage du robinet sont confondus lorsque les en-
clumes sont serrées sur le robinet.

Grace ala structure particuliére des enclumes de
I'installation conforme a I'invention, 'embout de liai-
son de la téte d’alimentation peut étre automatique-
ment aligné avec I'embout de remplissage/vidage du
robinet.

En effet, lorsque les premiéres surfaces actives
viennent en prise avec les deux cotés précités de
'embase carrée, elles obligent la table a pivoter au-
tour de son axe de suspension jusqu’a ce que le plan
vertical de symétrie des enclumes coincide avec le
plan vertical contenant I'axe longitudinal de 'embout
de remplissage/vidage du robinet.

De plus, lorsque les secondes surfaces actives
s’appuient contre la face supérieure de I'embase
carrée, I'axe longitudinal de 'embout de liaison de la
téte d’alimentation en gaz coincide avec I'axe longi-
tudinal de I'embout de remplissage/vidage du robinet.

Selon une disposition préférée, les enclumes
sont situées a I'extrémité inférieure de deux bras ver-
ticaux solidaires de deux organes de guidage hori-
zontaux déplagables en sens inverse dans deux ou-
vertures allongées ménagées dans le chariot, per-
pendiculairement aux directions de déplacement op-
posées de ce dernier.

Par ailleurs, les organes de guidage horizontaux
portent chacun un flasque s’avang¢ant au-dessus de
la table et sont déplagables sous la commande d’au
moins un vérin et d’au moins un ressort de traction re-
liant les flasques, le vérin et le ressort étant perpen-
diculaires aux directions de déplacement opposées
du chariot.

Avec ce montage, il est nécessaire de rétracter la
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tige du ou des vérins pour déplacer les enclumes
I'une vers I'autre et d’allonger ladite tige pour dépla-
cer ces derniéres en sens inverse.

On précisera ici que les enclumes sont en perma-
nence sollicitées I'une vers l'autre par le ou les res-
sorts de traction et qu’elles exercent une pression
supplémentaire sur 'embase carrée lorsqu’elles sont
serrées, ce qui élimine les risques pour que celle-ci
puisse s’échapper intempestivement a leur prise en
particulier lors d’'une défaillance du ou des vérins.

Avantageusement, la téte d’alimentation en gaz
comporte un corps s’étendant verticalement et est sy-
métrique par rapport au plan vertical contenant I'axe
de pivotement de la table et s’étendant parallélement
aux directions de déplacement opposées du chariot.

Elle est par ailleurs solidaire d’'un socle horizontal
porté par la table et déplagable par rapport au chariot
dans les deux directions de déplacement opposées
de ce dernier.

Le fait que la téte d’alimentation en gaz s’étende
verticalement et que les enclumes soient situées a
I'extrémité inférieure de deux bras verticaux permet
d'utiliser I'installation conforme a l'invention pour
remplir la plupart des bouteilles du parc mondial, y
compris celles dont le robinet est protégé par une col-
lerette, et évite par conséquent la construction d’'ins-
tallations spécifiques aux différents types de bouteil-
les.

De préférence, le socle horizontal et le chariot
portent chacun un flasque s’avangant au-dessus de
latable, les flasques étant reliés par au moins un vérin
et au moins un ressort de traction s’étendant parallé-
lement aux directions de déplacement opposées du
chariot.

Dans ce cas, il convient de rétracter la tige du ou
des vérins pour déplacer I'embout de liaison de la téte
d’alimentation vers 'embout de remplissage/vidage
du robinet et d’allonger ladite tige pour déplacer 'em-
bout de liaison en sens inverse.

On notera que I’embout de liaison est en perma-
nence sollicité vers le robinet par le ou les ressorts de
traction et qu'il exerce une pression supplémentaire
sur ’'embout de remplissage/vidage lorsqu’il est appli-
qué contre celui-ci, ce qui permet de maintenir un rac-
cordement étanche entre les deux embouts lors
d’une défaillance du ou des vérins.

Selon un mode de réalisation particulier, la clo-
che de vissage/dévissage est montée al'extrémité in-
férieure d’une tige verticale passant dans des orifices
réalisés dans la table et le chariot et dont I'axe longi-
tudinal coincide avec I'axe de pivotement de la table.

Lorsque la table est suspendue au bati par l'inter-
médiaire d’'une colonne creuse, la tige verticale
s’étend en partie dans celle-ci.

Avantageusement, la tige est déplagable vertica-
lement sous la commande d’un vérin porté par le bati.

Il suffit donc d’actionner ce vérin dans le sens
pour lequel il déplace la tige vers le bas pour mettre
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la cloche de vissage/dévissage en prise avec le vo-
lant de manoeuvre du robinet et de I'actionner en
sens inverse pour mettre la cloche de vissage/dévis-
sage hors de prise d’avec le volant.

Selon un mode de réalisation particulier, la tige
est en outre solidaire en rotation d’'un pignon horizon-
tal gu’elle traverse et par rapport auquel elle est dé-
plagable longitudinalement, ce pignon étant relié par
I'intermédiaire d’'une transmission a un moteur prévu
sur le bati.

Lorsque la cloche de vissage/dévissage est en
prise avec le volant de manoeuvre du robinet, il suffit
donc d’actionner le moteur de fagon a faire tourner la
tige dans un sens ou dans I'autre pour ouvrir ou fer-
mer le robinet.

Pour étre complet, on indiquera que le chariot est
déplagable par rapport a la table sous la commande
d’un vérin ou d’'un moyen équivalent.

Un mode d’exécution de la présente invention
sera décrit ci-aprés a titre d’exemple nullement limi-
tatif en référence aux dessins annexés dans les-
quels :

- lafigure 1 est une vue en perspective schéma-
tiqgue d'une installation de remplissage confor-
me a l'invention ;

- lafigure 2 est une vue schématique de face de
I'installation visible sur la figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue schématique de c6té et
partiellement en coupe de l'installation visible
sur la figure 2, la position du vérin de comman-
de du chariot ayant été modifiée pour plus de
clarté ;

- la figure 4 est une vue schématique en coupe
selon la ligne IV-IV de la figure 2 ;

- lafigure 5 illustre deux premiéres étapes prin-
cipales du fonctionnement de I'installation, les
schémas a) et c) étant des vues de cbté de
I'installation tandis que les schémas b) etd) en
sont des vues de face ; et

- lafigure 6 illustre deux étapes principales ulté-
rieures de fonctionnement de l'installation, les
schémas e) et g) étant des vues de coté tandis
que les schémas f) et h) sont des vues de face.

Linstallation de remplissage conforme a I'inven-
tion a été mise au point pour introduire un gaz liqué-
fié, notamment du butane ou du propane, dans des
bouteilles de gaz métalliques du type de celles qui
sont pourvues d’un robinet 1 comportant une embase
carrée 2 a sa partie inférieure, un volant de manoeu-
vre 3 & sa partie supérieure, et un embout de remplis-
sagelvidage 4 s’étendant horizontalement entre I'em-
base 2 et le volant 3.

Comme on peut le voir sur les figures 1 a 3, cette
installation comprend :

- un bati 5 déplagable verticalement ;

- une table horizontale 6 suspendue au bati et

apte a pivoter autour d’un axe vertical 7 ;

- un chariot 8 monté sur la table 6 et déplagable
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sur celle-ci dans deux directions opposées 9 ;

- deux enclumes 10 suspendues au chariot 8, et
déplagables par rapport a celui-ci dans deux di-
rections opposées 11 perpendiculaires aux di-
rections 9 ;

- une téte d’alimentation en gaz 12 suspendue a
la table 6, cette téte comportant un embout de
liaison horizontal 13 tourné vers 'embout 4 du
robinet et étant déplagable par rapport au cha-
riot 8, dans les deux directions de déplacement
9 de celui-ci ; et

- une cloche de vissage/dévissage 14 portée par
le bati 5 et déplagable d’'une part verticalement
et d’autre part en rotation atour de I'axe de pi-
votement 7 de la table 6.

Le bati 5 est monté coulissant sur deux colonnes
verticales (voir les figures 3 et 4) solidaires d’'un sup-
port fixe non représenté et est déplagable le long de
ces colonnes sous la commande d’'un vérin égale-
ment non représenté, ou d’un organe équivalent.

Par ailleurs, latable 6 est suspendue au bati 5 par
I'intermédiaire d’'une colonne creuse 16 s’étendant
verticalement. Dans le mode de réalisation représen-
té sur les dessins, la colonne 16 est fixée a la table 6
au voisinage de son extrémité inférieure et est mon-
tée a rotation dans un palier horizontal 17 (voir la fi-
gure 3) monté sur le bati 5, au voisinage de son ex-
trémité supérieure.

Les enclumes 10 sont dirigées I'une vers I'autre
et destinées a venir en prise avec le robinet 1 de la
bouteille a remplir, au niveau de I'embase carrée 2 et
d’une zone du corps du robinet diamétralement oppo-
sée a I'embout de remplissage 4.

Elles sont disposées symétriquement par rapport
au plan vertical P qui contient I'axe de pivotement 7
de la table 6 et qui s’étend parallélement aux direc-
tions de déplacement opposées 9 du chariot 8.

Dans I'exemple représenté, les enclumes 10
comprennent chacune une premiére surface active
18, une seconde surface active 19a et une troisiéme
surface active 19b, les seconde et troisiéme surfaces
actives de chaque enclume faisant saillie par rapport
a la premiére surface active a laquelle elles sont as-
sociées, au voisinage du coin supérieur de celle-ci qui
est le plus éloigné de la téte d’alimentation en gaz 12.

Les premiéres surfaces actives 18 sont planes,
s’étendent verticalement et sont destinées a coopérer
avec les deux c6tés de I'embase carrée 2 du robinet
qui sont paralléles a I'embout 4 de celui-ci.

Par ailleurs, les secondes surfaces actives 19a
sont planes, s’étendent horizontalement et sont des-
tinées a coopérer avec laface supérieure de 'embase
2.

Quant aux troisiémes surfaces actives 19b, elles
sont constituées par des trongons de cylindres verti-
caux dont le rayon correspond a celui du corps du ro-
binet et sont destinées a coopérer avec la zone duro-
binet qui est diamétralement opposée a I'embout de
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remplissage/vidage 4.

On notera ici que lorsque les secondes surfaces
actives 19a des enclumes 10 reposent sur la face su-
périeure de 'embase 2, 'axe longitudinal de 'embout
de liaison 13 de la téte d’alimentation en gaz 12 et
I'axe longitudinal de 'embout 4 du robinet s’étendent
horizontalement, dans le prolongement I'un de I'au-
tre.

Dans I’exemple représenté, les enclumes 10 sont
situées a I'extrémité inférieure de deux bras verticaux
20 solidaires de deux organes de guidage horizon-
taux 21 portés par le chariot 8.

Les organes de guidage 21 sont retenus dans
deux ouvertures allongées 22 ménagées dans le cha-
riot et dans lesquelles ils sont déplagables en sens in-
verse dans les directions de déplacement 11 et donc
perpendiculairement aux directions de déplacement
9 du chariot 8.

lls portent chacun un flasque vertical 23 s’avan-
¢ant au-dessus de la table 6, les deux flasques 23
étant reliés I'un & I'autre par I'intermédiaire d’un vérin
24 et d'un ressort de traction 25 disposés paralléle-
ment aux directions de déplacement 11.

On congoit aisément que grace a ce montage, les
enclumes 10 se rapprochent lorsque la tige de piston
du vérin 24 se rétracte dans le cylindre de ce dernier
et s’éloignent 'une de 'autre lorsque la tige de piston
du vérin 24 s’allonge.

On notera ici que le ressort de traction 25 sollicite
en permanence les flasques 23 I'un vers l'autre. Par
conséquent, sile vérin 24 a une défaillance alors que
les machoires 10 sont appliquées contre I'embase 2
du robinet, le ressort 25 maintiendra ces machoires
serrées et empécheral’embase de s’échapper de cel-
les-ci.

En général, le plan de symétrie P, des enclumes
10 forme un angle a avec le plan vertical P, contenant
I'axe longitudinal de 'embout de remplissage/vidage
4 du robinet.

Ce décalage entre les plans P, et P, ne s’oppose
toutefois pas au raccordement de I'embout de liaison
13 de la téte d’alimentation en gaz 12 avec I'embout
4 du robinet. En effet, lorsque les premiéres surfaces
actives 18 des enclumes 10 viennent en prise avec
les cotés de I'embase 2 qui sont paralléles a I'embout
4, elles obligent la table 6 a pivoter autour de I'axe ver-
tical 7 jusqu’a ce gqu’elles soient paralléles aux cbtés
précités de I'embase.

La téte de remplissage en gaz 12 comprend un
corps vertical symétrique par rapport au plan P, et est
solidaire d’'un socle 26 porté par la table 6.

Le socle 26 est déplagable sur la table 6 dans les
directions de déplacement 9 du chariot 8, et porte un
flasque 27 s’avang¢ant au-dessus de la table 6.

Le flasque 27 est paralléle a un flasque 28 prévu
sur le chariot 8 et est situé du méme c6té que le flas-
que 28 par rapport a I'axe de pivotement 7 de la table.

Par ailleurs, les flasques 27 et 28 sont reliés par
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un vérin 29 disposé parallélement aux directions de
déplacement 9 et deux ressorts de traction 30 s’éten-
dant parallélement au vérin 29, de part et d’autre de
celui-ci.

Grace a ce montage particulier de la téte d’ali-
mentation 12, I'embout de liaison 13 de celle-ci se
rapproche de 'embout 4 du robinet lorsque la tige de
piston du vérin 29 se rétracte dans le cylindre de ce-
lui-ci et s’éloigne de 'embout 4 lorsque la tige de pis-
ton du vérin 29 s’allonge.

En outre, les deux ressorts 30 sollicitent en per-
manence la téte d’alimentation 2 en direction du robi-
net. Par conséquent, si le vérin 29 a une défaillance
alors que les embouts 13 et 4 sont raccordés, les res-
sorts 30 maintiendront ces embouts I'un contre I'au-
tre et empécheront les risques de fuite de gaz entre
ces derniers.

La cloche de vissage/dévissage 14 est montée a
I'extrémité inférieure d’une tige verticale 31 passant
dans des orifices 32,33 (visibles sur les figures 3 et
4) ménagés respectivement dans la table 6 et dansle
chariot 8, I'orifice 32 étant circulaire tandis que l'ori-
fice 33 est oblong pour que le chariot puisse se dé-
placer dans les directions opposées 9.

La tige 31 est coaxiale avec I'axe de pivotement
7 de latable et s’étend en partie dans la colonne creu-
se 16 qui relie cette derniére au bati 5. Elle est dépla-
¢able verticalement sous la commande d’'un vérin
vertical 34 dont la tige de piston est reliée a son ex-
trémité supérieure et dont le cylindre est fixé a une
potence 35 montée sur le bati 5.

Latige 31 est également solidaire en rotation d’un
pignon conique horizontal 36 a travers lequel elle
s’étend de maniére a pouvoir se déplacer longitudina-
lement sous la commande du vérin 34.

Le pignon conique 36 engréne avec un pignon
conique vertical 37 relié par I'intermédiaire d'une
transmission (non représentée) a un moteur 38 prévu
sur le bati 5.

La cloche de vissage/dévissage est destinée a
venir en prise avec le volant de manoeuvre 3 du robi-
net, d’'une part pour ouvrir ce dernier aprés la réalisa-
tion du raccordement de I'embout de liaison 13 de la
téte d’alimentation 12 avec 'embout de remplissa-
gelvidage 4, et d’autre part pour fermer le robinet
aprés le remplissage de la bouteille.

Il convient bien entendu d’actionner le vérin 34 de
fagon a ce qu'il abaisse la tige 34 pour que la cloche
de vissage/dévissage 14 vienne en prise avec le vo-
lant de manoeuvre 3 du robinet, et d’actionner le vérin
34 en sens inverse de fagon a ce qu’il remonte la tige
34 pour que la cloche 14 se dégage du volant 3.

Il convient également d’actionner le moteur 38 de
fagon a ce qu’il fasse tourner la tige 31 dans le sens
correspondant au dévissage du volant pour que la
cloche, une fois qu’elle est en prise avec ce dernier,
ouvre le robinet, et d’actionner le moteur 38 en sens
inverse pour que la cloche visse le volant et ferme le
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robinet.

Pour étre complet, on remarquera qu’a son extré-
mité qui est opposée au socle 26 de la téte d’alimen-
tation 12, la table 6 porte un flasque 39 tourné vers
le haut et paralléle aux directions de déplacement 11.

On remarquera également que le chariot 8 porte
un flasque 40 paralléle et adjacent au flasque 39, et
qu’un vérin 41 relie ces deux flasques.

Il suffit bien entendu d’actionner le vérin 41 pour
que le chariot 8 se déplace par rapport a la table 6,
dans la direction 9 dirigée vers la gauche, et permette
aux troisiémes surfaces actives 19b des enclumes
10, aprés un léger serrage de ces derniéres, de venir
contre la zone du robinet qui est diamétralement op-
posée a I'embout de remplissage/vidage 4.

On va maintenant décrire le fonctionnement de
I'installation de remplissage conforme al’invention en
supposant qu’au départ les enclumes 10 sont écar-
tées I'une de 'autre, que la téte d’alimentation en gaz
12 est dans sa position la plus éloignée de I'embout
de remplissagel/vidage 4 du robinet, que la tige 31
portant la cloche de vissage/dévissage 14 est en po-
sition haute, et que le bati 5 est a la partie supérieure
des colonnes 15.

On suppose également qu’une bouteille de gaz
vide est immobilisée sous l'installation de remplissa-
ge de telle sorte que son axe vertical coincide avec
I'axe de pivotement 7 de la table 6 et que les deux c6-
tés de 'embase 2 du robinet 1 qui sont paralléles a
'embout de remplissage/vidage 4 soient sensible-
ment paralléles aux premiéres surfaces actives 18
des enclumes 10.

Tout d’abord, on abaisse le bati 5 de fagon 4 ame-
ner la partie inférieure des premiéres surfaces acti-
ves 18 des enclumes a la hauteur de la partie supé-
rieure des deux cbtés précités de 'embase 2, aprés
quoi on actionne le vérin 41 pour déplacer le chariot
8 sur la table 6 de telle sorte que la partie inférieure
des premiéres surfaces actives 18 des enclumes soit
en outre située en face de la partie supérieure des
deux cbOtés paralléles précités de 'embase 2 (voir les
schémas a) et b) de la figure 5).

On actionne ensuite le vérin 24 de fagon a serrer
légérement les enclumes 10 et a faire pivoter la table
6 autour de I'axe vertical 7 pour que le plan de symé-
trie P, desdites enclumes coincide avec le plan ver-
tical P, contenant I'axe longitudinal de I'embout de
remplissage/vidage 4 du robinet, aprés quoi on abais-
se a nouveau le bati 5 de fagon a appliquer les secon-
des surfaces actives 19a des enclumes contre laface
supérieure de 'embase 2, aprés quoi, on actionne a
nouveau le vérin 41 de fagon a appliquer les troisié-
mes surfaces actives 19b des enclumes contre la
partie du robinet qui est diamétralement opposée a
I'’embout de remplissage/vidage 4 (voir les schémas
¢) et d) de la figure 5).

On actionne a nouveau le vérin 24 pour bloquer
le robinet entre les enclumes 10 etl’on actionne le vé-
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rin 29 pour appliquer 'embout de liaison 13 de la téte
d’alimentation 12 contre 'embout de remplissage/vi-
dage 4 et établir une liaison étanche entre eux (voir
les schémas e) et f) de la figure 6).

On actionne le vérin 34 afin d’abaisser la tige 31
et de mettre la cloche de vissage/dévissage 14 en pri-
se avec le volant 3 du robinet, et 'on actionne le mo-
teur 38 pour faire tourner la tige 31 et la cloche 14
dans le sens pour lequel celle-ci ouvre le robinet (voir
les schémas g) et h) de la figure 6).

On ouvre alors la vanne (non représentée) de la
téte d’alimentation 12 de fagon a remplir la bouteille
de gaz.

Une fois que la bouteille est pleine, on ferme la
vanne de la téte d’alimentation 12, et I'on effectue en
sens inverse les opérations décrites ci-dessus pour
fermer le robinet, ramener la cloche de vissage/dévis-
sage 14 en position haute, séparer 'embout de la téte
d’alimentation d’avec 'embout 4 du robinet, éloigner
les enclumes 10 I'une de I'autre et ramener le bati 5
en position haute.

Linstallation conforme a l'invention est a nou-
veau préte pour effectuer le remplissage de la bou-
teille de gaz suivante.

Revendications

1. Installation pour le remplissage automatique de
bouteilles de gaz pourvues d'un robinet (1)
comportant une embase carrée (2) a sa partie in-
férieure, un volant de manoceuvre (3) a sa partie
supérieure et un embout de remplissage/vidage
(4) s’étendant horizontalement entre I'embase
carrée et le volant de manoeuvre, installation du
type comprenant une téte d’alimentation en gaz
(12) qui comporte un embout de liaison horizontal
(13) tourné vers 'embout de remplissage/vidage
(4) du robinet (1) de la bouteille de gaz a remplir,
et un dispositif de vissage/dévissage (14) dépla-
¢able verticalement pour venir en prise avec le
volant de manoeuvre (3) dudit robinet et apte a
entrainer ce dernier en rotation pour I'ouvrir ou le
fermer, caractérisée en ce qu’elle comprend un
bati (5) déplagable verticalement, une table hori-
zontale (6) suspendue au bati et apte a pivoter
par rapport a celui-ci autour d’'un axe vertical (7),
un chariot (8) monté sur la table (6) et déplagable
par rapport a celle-ci dans deux directions oppo-
sées (9) prédéterminées, et deux enclumes (10)
suspendues au chariot (8) et déplagables en sens
inverse par rapport a celui-ci, ces enclumes étant
dirigées I'une vers |'autre et aptes a venir en prise
avec le robinet (1), au niveau de 'embase carrée
(2) et d’'une zone diamétralement opposée al’em-
bout de remplissage/vidage (4), la téte d’alimen-
tation en gaz (12) étant suspendue a la table (6)
et déplagable par rapport au chariot (8) pour per-
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10

mettre un raccordement étanche de son embout
de liaison avec I'embout de remplissage/vidage
lorsque les enclumes (10) sont en prise avec le
robinet (1) tandis que le dispositif de vissage/dé-
vissage (14) est porté par le bati (15) et monté ro-
tatif autour de I'axe de pivotement (7) de la table

(6).

Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la table (6) est suspendue au bati (5)
par I'intermédiaire d’une colonne creuse (16)
s’étendant verticalement, cette colonne étant
fixée a la table au niveau de son extrémité infé-
rieure et montée arotation dans un palier horizon-
tal (17) prévu sur le bati, au voisinage de son ex-
trémité supérieure.

Installation selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce que les enclumes (10) sont dispo-
sées symétriquement par rapport au plan vertical
(P4) contenant I'axe de pivotement (7) de la table
(6) et s’étendant parallélement aux directions de
déplacement opposées (9) du chariot (8).

Installation selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que les
enclumes (10) comprennent chacune une pre-
miére, une seconde et une troisiémes surfaces
actives (18,19a,19b), les premiéres surfaces ac-
tives (18) étant aptes a coopérer avec les deux
cOtés de I'embase carrée qui sont paralléles a
'embout de remplissage/vidage (4) tandis que
les secondes et troisiémes surfaces actives
(19a,19b) sont aptes a coopérer respectivement
avec la face supérieure de I'embase carrée (2) et
avec zone du robinet (1) qui est diamétralement
opposée a I'embout de remplissage/vidage (4),
étant précisé que I'axe longitudinal de I'embout
de liaison (13) de la téte d’alimentation en gaz
(12) et I'axe longitudinal de 'embout de remplis-
sagelvidage (4) du robinet sont confondus lors-
que les enclumes (10) sont serrées sur le robinet

(-

Installation selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que les
enclumes (10) sont situées a I'extrémité inférieu-
re de deux bras verticaux (20) solidaires de deux
organes de guidage horizontaux (21) déplaca-
bles en sens inverse dans deux ouvertures allon-
gées (22) ménagées dans le chariot (8), perpen-
diculairement aux directions de déplacement op-
posées (9) de ce dernier.

Installation selon la revendication 5, caractérisée
en ce que les organes de guidage horizontaux
(21) portent chacun un flasque (23) s’avangant
au-dessus de la table (6) et sont déplagables
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sous la commande d’au moins un vérin (24) et
d’au moins un ressort de traction (25) reliant les
flasques (23), le vérin et le ressort étant perpen-
diculaires aux directions de déplacement oppo-
sées (9) du chariot (8).

Installation selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que la
téte d’alimentation en gaz (12) comporte un
corps s'étendant verticalement et est symétrique
par rapport au plan vertical (P{) contenant I'axe
dc pivotement (7) de la table (6) et s’étendant pa-
rallélement aux directions de déplacement oppo-
sées (9) du chariot (8).

Installation selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que la
téte d’alimentation en gaz (12) est solidaire d’'un
socle horizontal (26) porté par la table (6) et dé-
plagable par rapport au chariot (8) dans les deux
directions de déplacement opposées (9) de ce
dernier.

Installation selon la revendication 8, caractérisée
en ce que le socle horizontal (26) et le chariot (8)
portent chacun un flasque (27,28) s’avangant au-
dessus de la table (6), les flasques (27,28) étant
reliés par au moins un vérin (29) et au moins un
ressort de traction (30) s’étendant parallélement
aux directions de déplacement opposées (9) du
chariot (8).

Installation selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que le
dispositif de vissage/dévissage (14) est consti-
tué par une cloche montée al’extrémité inférieure
d’'une tige verticale (31) passant dans des orifi-
ces réalisés dans la table (6) et le chariot(8) et
dont I'axe longitudinal coincide avec I'axe de pi-
votement (7) de la table (6).

Installation selon la revendication 10, caractéri-
sée en ce que la tige verticale (31) portant la clo-
che de vissage/dévissage (14) s’étend en partie
dans la colonne creuse (16) reliant la table (6) au
bati (8).

Installation selon la revendication 10 ou 11, ca-
ractérisée en ce que la tige (31) est déplagable
verticalement sous la commande d'un vérin (34)
porté par le bati (5).

Installation selon I'une quelconque des revendi-
cations 10 ou 12, caractérisée en ce que la tige
(31) est solidaire en rotation d’'un pignon horizon-
tal (36) qu’elle traverse et par rapport auquel elle
est déplagable longitudinalement, ce pignon
étant relié par I'intermédiaire d’une transmission
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a un moteur (38) prévu sur le bati (5).

14. Installation selon I'une quelconque des revendi-

cations précédentes, caractérisée en ce que le
chariot (8) est déplagable parrapport a la table (8)
sous la commande d’un vérin (41).
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