EP 0 644 118 A1

Europdisches Patentamt
European Patent Office

° g

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 644 1 18 A1

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 94112551.0

@ Anmeldetag: 11.08.94

@ Int. Cl5. B65B 21/12

Prioritdt: 21.09.93 DE 4332554

® ©®

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
22.03.95 Patentblatt 95/12

®

Benannte Vertragsstaaten:
BE DE ES FRIT NL

®

Anmelder: NEMATEC
Nahrungsgiitermaschinenbau GmbH
Woldegker Strasse 35

D-17036 Neubrandenburg (DE)

(®) Erfinder: Schroder, Karla

Neustrelitzer Strasse, 63/0101
D-17033 Neubrandenburg (DE)

Vertreter: Strempel, Detlef

NEMATEC,
Nahrungsgiitermaschinenbau GmbH,
Postfach 1822

D-17008 Neubrandenburg (DE)

@ Verfahren und Anordnung zum Aus- und Einpacken von Behiltern.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und
eine Anordnung zum Aus- und Einpacken von Behil-
tern aus bzw. in entsprechende Behiltnisse, wie
Kartonagen, Flaschenkdsten oder dhnlichem, welche
in einem kontinuierlichen ArbeitsprozeB, hauptsich-
lich im Bereich der Getrdnkeindustrie, zum Einsatz
kommen.

Die sich in den Behiltnissen (7.1; 7.2) befinden-
den Behilter (6.9) werden nach Farbe, Form oder
H6he erfaBt und abartige Behélter (6 oder 9) mittels
Greiferelemente einer Behilterpackmaschine aus
den Behiltnissen entfernt und die Leerstellen durch
gleichartige Behilter (6 oder 9) aufgefiilit.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
und eine Anordnung zum Aus- und Einpacken von
Behiltern aus bzw. in entsprechende Behilinisse,
wie Kartonagen, Flaschenkisten oder &dhnlichem,
welche in einem kontinuierlichen ArbeitsprozeB,
hauptsidchlich im Bereich der Getrdnkeindustrie,
zum Einsatz kommen.

Bekannt sind Vorrichtungen zum Aussortieren
von Behiltern, insbesondere Flaschen nach H&he
und Form aus einer Reihe von gleichartig angeord-
neten Behiltern.

Der ProzeB des Sortieren von den aus den
Behiltnissen aufgenommenen Berhiltereihen er-
folgte bekannterweise so, daB8 die in Formationen
(z. B. Flaschenkidsten) ankommenden Behilter mit-
tels der Greiferelemente einer Behilterauspackma-
schine bzw. per Hand komplett aufgenommen wer-
den, um auf eine Abgabeeinrichtung (Flaschen-
tisch) abgesetzt werden.

Von dieser Abgabeeinrichtung aus erfolgt Uber
Leit- und Transporteinrichtungen die Aufldsung der
Kastenformation in eine Reihenformation.

In dieser Formation werden die Behdlter durch
eine Farb-, Form- bzw. H8henerkennung geflihrt.
Befinden sich abartige Behilter in dieser Reihe, so
erfolgt die Aussonderung aus diesem Behélter-
strom.

Diese bekannte LOsung hat den Nachteil, daB
sie nur mit einem hohen Aufwand, wie lange Trans-
port- und Leiteinrichtungen (groBer Puffertisch) rea-
lisiert wird. AuBerdem miissen die durch die im
Behilterstrom entstandenen Licken geschlossen
werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
kontinuierlichen ArbeitsprozeB bereits mit selektier-
ten Behiltern aufgefiilite Behiltnisse bereitzustel-
len.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe wie in den
kennzeichnenden Teilen der Patentanspriiche be-
schrieben, geldst.

Durch die Einbindung der Erfindung in eine
Anlage zum Abfiillen von Fllssigkeiten oder &hnli-
chen in entsprechende Behdlter ist es mdglich, die
erforderlichen und sortierten Behilter bereitzustel-
len.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung soll anhand eines Ausflihrungs-

beispiels ndher erldutert werden. In der dazugehd-
rigen Zeichnung zeigen:

Fig 1 Anordnung der Schaltelemente auf
dem Tragarm einer Behdlteraus- und
-einpackvorrichtung

Fig 2 verschiedene Lagenbilder, die in den
Behdltnissen vorkommen

Fig 3 Darstellung der Anordnung, bei der die

Farberkennung der Behéltnisse vor Se-
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lektierung der Behdlter erfolgt
Darstellung der Anordnung, bei der die
Farberkennung nach der Selektierung
des Behdlters erfolgt.

Entsprechend Fig 1 sind die Schaltelemente 1
auf einen Tragarm 2 fest angebracht. Dieser Tra-
garm 2 ist in der Lage, eine horizontale und verti-
kale Bewegung auszufiihren. Die im Ausflihrungs-
beispiel verwendeten Schaltelemente 1 sind elek-
tfropneumatisch gesteuerte 5/2 Impulsventile in
Blockbauweise. Jedes einzelne Schaltelement 1 ist
Uber eine Pneumatikleitung 3 mit dem eigentlichen
Greiferelement 4 verbunden. Im Ausflihrungsbei-
spiel sind es pneumatisch aufblasbare Greiferele-
mente 4.

Uber eine vorgeschaltete Farb-, Form- bzw.
HBhenerkennung 5 wird mittels eines innermaschi-
nellen Steuerprogrammes der Anordnung ein elek-
trisches Steuersignal an das einzelne Schaltele-
ment weitergegeben. Alle Schaltelemente 1, die
dieses Signal erhalten, werden geschaltet und lber
die Pneumatikleitung 3 wird das entsprechende
Greiferelement 4 betitigt, d. h. es kdnnen einzelne
Behilter 6 oder 9 aus der vorgegebenen Formation
12 (Behiltnisse 7.1 oder 7.2) aufgenommen wer-
den.

Die aufgenommenen Behilter 6 oder 9 werden
auf eine gesonderte Férdereinrichtung abgegeben.

Je nach Art und Form der Behdlter 6, 9 k&n-
nen unterschiedliche Greiferkdpfe 8 am Tragarm 2
befestigt werden.

Nachdem die selektierten Behilter 6 od. 9 aus
dem Behéltnis 7.1 und 7.2 entfernt wurden, erfolgt
eine Leerstellenerkennung 11 und die Leerstellen
werden durch gleichartige Behilter 6 oder 9 wieder
aufgeflllt.

In der Fig 3 und 4 wird neben dem Gesamtab-
lauf dargestellt, daB es auch mdoglich ist, farblich
unterschiedliche Behdltnisse 7.1 und 7.2 zu selek-
tieren.

In der Fig 3 wird dargestellt, wie diese vor der
Selektierung der einzelnen Behilter 6 oder 9 er-
folgt und in der Fig 4 wie dies nach der Selektie-
rung der einzelnen Behdlter 6 oder 9 geldst wurde.

Dies wird dadurch erreicht, da der gesamien
Anordnung eine Farberkennung 10 vorgeschaltet
ist, die dann die entsprechenden Impulse an eine
Steuereinrichtung gibt, welche dann z. B. eine Wei-
che betatigt und die die entsprechenden Behiltnis-
se 7.2 auf eine gesonderte Fdrdereinrichtung leitet.

Die Darstellung in der Fig 1 ist Bestandteil der
Behilteraus- und -einpackvorrichtungen 13 und 14.

Fig 4

Aufstellung der verwendeten Bezugzeichen

1 Schaltelement
2 Tragarm
3 Pneumatikleitung
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4 Greiferelement richtung (14) von der Leerstellenerkennung
5 Farb-, Form- und H8henerkennung (11) gesteuert ist und Uber Pneumatikleitungen
6 Behilter (3) mit den Greiferelementen (4) in Verbindung
71,72 Behiltnisse steht.
8 Greiferkdpfe 5
9 Behilter
10 Farberkennung
11 Leerstellenerkennung
12 Formation
13 Behilterauspackvorrichtung 10
14 Behiltereinpackvorrichtung
Patentanspriiche
1. Verfahren zum Aus- und Einpacken von Behil- 15

tern aus bzw. in entsprechende Behiltnisse,
dadurch gekennzeichnet, daB

- die sich in den Behiltnissen (7.1, 7.2)
befindlichen Behilter (6 oder 9) nach
Farbe, Form oder H6he erfaBt werden, 20

- die abartigen Behilter (6 oder 9) mittels
Greiferelemente (4), die durch eine Steu-
ereinrichtung aktiviert wurden, aus den
Behiltnissen (7.1, 7.2) entfernt werden,

- und die Leerstellen in den Behiltnissen 25
(7.1, 7.2) mit gleichartigen Behélter (6
oder 9) entsprechend der Formation (12)
aufgeflllt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 30
zeichnet,
daB vor bzw. nach dem Selektieren der
Behilter (6 oder 9) eine Farberkennung 10 der
Behiltnisse (7.1 und 7.2) erfolgt und diese auf
entsprechende Fd&rdereinrichtungen gelenkt 35
werden.

3. Anordnung zur Durchflihrung des Verfahrens

nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet,
daB das Aussortieren der Behilter (6 oder 40

9) aus den Behilinissen (7.1, 7.2) durch eine
vor der Behilterauspackvorrichtung (13) ange-
ordneten Farb-, Form bzw. H&henerkennung
(5) gesteuert wird und das Auffiillen durch eine
Behiltereinpackvorrichtung (14) erfolgt, welche 45
durch eine vorgeschaltete Leerstellenerken-
nung (11) gesteuert wird.

4. Anordnung nach Anspruch 4 dadurch gekenn-
zeichnet, 50

daB die Behilteraus- und -einpackvorrich-

tungen (13, 14) jeweils einen Tragarm (2) auf-

weisen, an dem ein oder mehrere Greiferkdpfe

(8) mit entsprechenden Greiferelementen (4)
angeordnet sind und oberhalb dieses Tragar- 55

mes (2) ein Schaltelement (1) sich befindet,

welche von der Farb-, Form- bzw. H6hener-

kennung (5) bzw. bei der Behiltereinpackvor-
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