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() Filtersieb fiir Wasserauslaufarmaturen.

@ Die Erfindung betrifft ein Vorsatz- oder Filtersieb
(1) fir Wasserauslaufarmaturen mit einer Anzahl von
DurchfluB- oder Sieb&ffnungen (2). Kennzeichnend
flir das erfindungsgemaBe Sieb ist, daB das Vorsatz-
sieb (1) Sieb&ffnungen (2) aufweist, welche einen
etwa gleichen sechseckigen lichten Offnungsquer-
schnitt haben und daB die einander zugewandten
Seitenwdnde (4) benachbarter Siebdffnungen (2)
etwa parallel zu einander verlaufen. Das erfindungs-
gemiBe Vorsatzsiebe zeichnet sich durch eine ver-
gleichsweise geringe Gerduschbildung, eine hohe
DurchfluBleistung und gleichzeitig auch durch eine
gute Sieb- oder Reinigungswirkung aus.
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Die Erfindung betrifft ein Vorsatzsieb flir Was-
serauslaufarmaturen mit einer Anzahl von Durch-
fluB- oder Sieb&ffnungen, das als einstlickiges
Kunststoffspritzteil ausgebildet ist.

Ein Vorsatzsieb der eingangs erwdhnten Art ist
bereits aus der europdischen Patentschrift 0 284
763 bekannt. Dieses Vorsatzsieb dient als Schutz-
sieb, um die DurchfluB&ffnungen nachfolgender
Einbauteile vor einem Verstopfen mit Schmutzteil-
chen zu schitzen. Das vorbekannte Vorsatzsieb hat
dazu eine Anzahl von Sieb&ffnungen, die alle einen
rechteckigen lichten Querschnitt aufweisen.

Solche Vorsatzsiebe sind dem Wasserdruck
des zustrémenden Wassers, hohen Wassertempe-
raturen sowie gleichzeitig auch einer zunehmenden
verschmutzungsbedingten Erh8hung des Durch-
gangswiderstandes ausgesetzt. Diesen Belastun-
gen kdnnte an sich durch eine entsprechende Ma-
terialdicke des Vorsatzsiebes entgegengewirkt wer-
den. Stattdessen ist man jedoch bestrebt, derartige
Vorsatzsiebe moglichst diinnwandig zu gestalten.
Bei dinnwandigen Vorsatzsieben wird ndmlich ei-
ner Uberlangen Fihrung und scharfen Abgrenzung
der Einzelstrahlen entgegengewirkt, die andernfalls
zu einer verstdrkten Gerduschbildung fihren kdnn-
ten. Das vorbekannte Vorsatzsieb weist daher
stattdessen einen zentralen Stlitzstift auf, der sich
an dem in Strdmungsrichtung nachgeordneten Ein-
bauteil abstltzt.

Das vorbekannte Vorsatzsieb ist jedoch bezliglich
seines Gerdusch- und Schwingungsverhaltens so-
wie hinsichtlich seiner Siebwirkungen noch verbes-
serungsfahig.

Es besteht daher die Aufgabe, ein Vorsatzsieb der
eingangs erwdhnten Art zu schaffen, das sich
durch eine mdoglichst geringe Gerduscherzeugung,
eine hohe DurchfluBleistung und gleichzeitig auch
durch eine gute Sieb- oder Reinigungswirkung aus-
zeichnet.

Die erfindungsgemiBe LOsung dieser Aufgabe
besteht bei dem Vorsatzsieb der eingangs erwihn-
ten Art insbesondere darin, daf das Vorsatzsieb
Sieb6ffnungen aufweist, welche einen etwa glei-
chen sechseckigen lichten Offnungsquerschnitt ha-
ben, daB der Gesamtdffnungsquerschnitt, bezogen
auf die Gesamtistirnflache des Siebes mehr als
etwa 40% betrdgt, daB die Durchtrittslange der
Sieb6ffnungen jeweils weniger als das doppelte
GroBtmaB einer Sieb&ffnung betrdgt und daB die
einander zugewandten Seitenwidnde benachbarter
Sieb&ffnugen etwa parallel zueinander verlaufen.
Das erfindungsgemaBe Vorsatzsieb weist eine An-
zahl von Siebd&ffnungen auf, die einen sechsecki-
gen lichten Querschnitt haben. Bei einem solch
sechseckigen lichten Querschnitt der Sieb&ffnun-
gen wird die Langendifferenz zwischen der Linge
einer Diagonalen und dem Abstand zweier paralle-
ler Seiten im Gegensatz zu rechteckigen Sieb&ff-
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nungen vergleichsweise klein gehalten, weshalb
sechseckige DurchfluB6ffnungen sich durch eine
hohe und vor allem konstante Siebleistung aus-
zeichnen. Da die einander zugewandten Seiten-
winde benachbarter Siebdffnungen bei dem erfin-
dungsgemiBen Vorsatzsieb etwa parallel zueinan-
der verlaufen und daher wabenartig zueinander an-
geordnet sind, verbleiben zwischen diesen Siebff-
nungen nur vergleichsweise schmale Materialbrik-
ken, wahrend der lichte Gesamtquerschnitt aller
Sieb6ffnungen wesentlich erhdht werden kann.
Durch den hohen lichten Gesamtquerschnitt wird
der Durchgangswiderstand des erfindungsgemaBen
Vorsatzsiebes derart verringert, daB auf ein beson-
deres Stiitzteil verzichtet werden kann. Durch den
geringen Durchgangswiderstand der erfindungsge-
miBen Vorsatzsiebes und dessen hohe DurchfluB-
leistung kann das Vorsatzsieb dennoch so dinn-
wandig ausgebildet werden, daB dessen Betrieb
nur mit einer vergleichsweise geringen Gerdusch-
bildung verbunden ist.

Durch die geringe Flhrungsldnge in Durchstrém-
richtung wird eine unerwlinschte, gerichtete Strahl-
bildung verhindert, so daB man im AnschluB an das
Vorsatzsieb mit vergleichsweise einfachen Strahl-
zerlegemaBnahmen auskommt.

Nach einer Ausflihrungsform ist vorgesehen, daB
das Verhdlinis der Fldchenanteile zwischen Sieb-
Offnungen und den dazwischen befindlichen Ste-
gen oder Seitenwidnden etwa 4:1 bis 1:1, vorzugs-
weise 3:1 betragt.

Dadurch wird einerseits die notwendige Stabilitit
des Vorsatzsiebes auch in Hinblick auf einen prak-
tisch schwingungsfreien Betrieb erreicht und ande-
rerseits erreicht man damit einen groBtmdglichen
DurchlaBquerschnitt.

Einem Eindrlicken des Vorsatzsiebes auch bei
hohen Wasserdriicken oder Wassertemperaturen
wird dadurch noch zusitzlich entgegengewirkt, daB
das Vorsatzsieb in Richtung zur Zustrémseite kon-
vex oder kegelférmig gewdlbt ist.

Vorteilhaft ist es, wenn die Seitenwinde der
Sieb6ffnungen an ihren zustrdmseitigen und/oder
abstromseitigen Kanten gerundet sind. Dabei wird
durch zustromseitig gerundete Kanten der geringe
Durchgangswiderstand des erfindungsgeméBen
Vorsatzsiebes noch zusidtzlich beglinstigt. Dagegen
kénnen die Einzelstrahlen an abstromseitig gerun-
deten Kanten linear abstrémen, wodurch einer Ver-
wirbelung dieser Einzelstrahlen und einer entspre-
chenden Gerduschbildung zusitzlich entgegenge-
wirkt wird.

Bei der Herstellung des einstlickigen Kunststoffsie-
bes ist vorgesehen, daB sich dessen Anspritzpunkt
insbesondere im Bereich der zustrdmseitigen Ke-
gelspitze befindet. Dadurch ist eine besonders
gleichmiBige Spritzmaterialverteilung erreichbar,
durch die sich auch sehr feine Strukturen fir die
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Seitenwénde herstellen lassen.

Das erfindungsgemiBe Vorsatzsieb kann grund-
sétzlich auch dem Wasserauslauf einer Wasseraus-
laufarmatur in  Strdmungsrichtung vorgeschaltet
sein. Die Vorteile des erfindungsgemiBen Vorsatz-
siebes kommen jedoch besonders zum Tragen,
wenn das Vorsatzsieb einem Rlckschlagventil, ei-
nem Wassermengenregler, einem Drosselstlick
oder dergleichen Einbauteil fir Wasserauslaufar-
maturen, insbesondere einem Strahlregler in Str&-
mungsrichtung vorgeschaltet ist.

Um das Vorsaizsieb auf einfache Weise an
dem entsprechenden Einbauteil 18sbar befestigen
zu k&nnen, sieht eine bevorzugte Ausfilihrungsform
gem3B der Erfindung vor, daB das Vorsatzsieb
einen Ringbund hat, welcher eine ringfdrmige Rast-
nut oder dergleichen Rastausnehmung aufweist
und daB diese Rastausnehmung mit zumindest ei-
nem Rasthaken oder dergleichen Rastmittel des
Einbauteiles vorzugsweise |8sbar verbindbar ist,
welches an dessen insbesondere zustrOmseitiger
Sirnseite vorgesehen ist.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der folgenden Beschreibung eines erfindungs-
gemiBen Ausflihrungsbeispieles in Verbindung mit
den Anspriichen sowie der Zeichnung. Die einzel-
nen Merkmale k&nnen je fiir sich oder zu mehreren
bei einer Ausflihrungsform gem3B der Erfindung
verwirklicht sein.

Es zeigt:

Fig. 1 ein Vorsatzsieb flir Wasserauslaufar-
maturen in einem Lingsschnitt,

Fig. 2 das Vorsatzsieb aus Figur 1 in einer
Draufsicht und
Fig. 3 das Vorsatzsieb aus Figur 1 und 2 in

einem Teil-Ldngsschnitt im Bereich
des Ausschnittes A aus Figur 1.

In den Figuren 1 bis 3 ist ein Vorsatzsieb 1 flr
Wasserauslaufarmaturen  dargestellt, das als
Schutzsieb dient, um die DurchfluBffnungen nach-
folgender Einbauteile vor einem Verstopfen mit
Schmutzteilchen zu schiitzen. Das Vorsatzsieb 1
hat dazu eine Anzahl von Sieb&ffnungen 2, die ein
DurchflieBen des zustrdmenden Wassers erlauben
und dessen Reinigung bewirken. Die Sieb&ffnun-
gen 2 haben alle etwa den gleichen sechseckigen
lichten Offnungsquerschnitt, wobei die einander zu-
gewandten Seitenwdnde benachbarter Sieb&ffnun-
gen 2 etwa parallel zueinander verlaufen. Durch
ihren sechseckigen Offnungsquerschnitt haben die
Siebdffinungen 2 einen nahezu konstanten Off-
nungsradius, welcher an eine runde Querschnitts-
form angendhert ist. Im Vergleich zu runden L&-
chern haben im Querschnitt sechseckige Sieb&ff-
nungen 2 den Vorteil, daB pro Fldcheneinheit und
bei gegebenem Seitenwand - oder Stegquerschnitt
ein gr&Berer DurchlaBquerschnitt mdglich ist. Die-
ser DuchlaBquerschnitt kann bei vorgegebenen, Ub-
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lichen Stabilitdtsverhélinissen 50% oder mehr, be-
zogen auf die Gesamtstirnfliche des Siebes betra-
gen. Im Vergleich dazu wirde sich bei runden
Sieb6ffnungen und sonst gleichen Vorgaben ein
Offnungsquerschnitt von nur etwa 44% ergeben.
Der weitgehend konstante Offnungsradius begiin-
stigt eine gute und gleichmaBige Reinigung des
durchstrémenden Wassers, da auch im Bereich
der Diagonalen der Sieb&ffnungen 2 keine wesent-
lich gréBeren Schmutzpartikel durchstrémen und
das abstrémseitig nachgeordnete Einbauteil behin-
dern kdnnen. Durch die parallele Anordnung der
einander zugewandten Seitenwidnde benachbarter
Sieb6ffnungen k&nnen die zwischen den Sieboff-
nungen verbleibenden Materialbriicken vergleichs-
weise schmal gehalten werden, so daB der Druch-
gangswiderstand des Vorsatzsiebes 1 wesentlich
verringert und dessen DurchfluB8leistung erheblich
erh&ht wird.

Wie aus dem Liangsschnitt in Figur 1 deutlich
wird, ist das Vorsaizsieb 1 in Richtung zur Zu-
strémseite konvex oder kegelférmig gewdlbt.
Durch diese kegelférmige Ausgestaltung des Vor-
satzsiebes 1 im Bereich seiner Sieb&ffnungen 2
wird die hohe Stabilitdt des Vorsatzsiebes 1 noch
zusitzlich beglinstigt; gleichzeitig kdnnen die an
das Vorsatzsieb herangeflihrten Schmutzpartikel
aus dem kegelférmigen Bereich in dessen zu-
strémseitigen Umfangsbereich verdrdngt und wei-
tergefiinrt werden, wo sie das DurchflieBen des
einstrémenden Wassers nicht weiter behindern.

Die gute DurchfluBleistung des Vorsatzsiebes 1
wird noch dadurch beglnstigt, daB die Sieb&ffnun-
gen 2 etwa achsparallel zur Sieb-Ldngsachse L
angeordnet sind. Die hohe DurchfluBleistung des
Vorsatzsiebes 1 erlaubt es, dieses auch ohne ein
zusitzliches Stitzteil auszugestalten, ohne daB
auch bei hohen Wasserdriicken oder Wassertem-
peraturen ein Eindrlicken des Vorsatzsiebes 1 zu
beflrchten wére.

Das Vorsatzsieb 1 ist vorzugsweise als einstik-
kiges Kunststoffspritzteil ausgebildet. Dabei ist der
Anspritzpunkt dieses Kunststoffspritzieiles im Be-
reich der zustrOmseitigen Kegelspitze 3 vorgese-
hen.

Wie insbesondere aus Figur 3 deutlich wird,
sind die abstrOmseitigen Kanten 5 der die Sieb&ff-
nungen begrenzenden Seitenwidnde 4 gerundet.
Durch diese Rundung der Seitenwdnde 4 an ihren
abstromseitigen Kanten 5 k&nnen die Einzelstrah-
len nach dem DurchflieBen durch die Sieb&ffnun-
gen 2 linear abstrdmen, wodurch eine Verwirbelung
der Einzelstrahlen vermieden und eine Gerdusch-
bildung zumindest vermindert wird. Um auch auf
der Zustromseite den Durchgangswiderstand des
Vorsatzsiebes 1 zu reduzieren, kann es zweckmé-
Big sein, die Seitenwdnde 4 auch an ihren zustrom-
seitigen Kanten 8 in gleicher Weise abzurunden.



5 EP 0 646 679 A1

Das hier dargestellte Vorsaizsieb 1 kann auch
fur sich allein als Filtersieb vielseitig eingesetzt
werden. Besonders vorteilhaft ist es jedoch, das
Vorsatzsieb 1 als Schutzsieb zu verwenden, wel-
ches einem Rickschlagventil, einem Wassermen-
genregler, einem Drosselstlick oder dergleichen
Einbauteil flir Wasserauslaufarmaturen in Strd-
mungsrichtung vorgeschaltet ist. Dabei wird eine
Ausflihrungsform bevorzugt, bei der das Vorsatz-
sieb 1 einem Strahlregler vorgeschaltet ist.

Um das Vorsatzsieb 1 abstrOmseitig mit einem
nachgeordneten Einbauteil 16sbar verbinden zu
kdnnen, Weist das Vorsatzsieb 1 an seinem &uBe-
ren Umfangsbereich einen napffdrmigen Ringbund
6 auf. Wie aus Figur 1 deutlich wird, hat dieser
Ringbund an seinem freien Endbereich innenseitig
eine ringférmige Rastnut oder dergleichen Rast-
ausnehmung 7, die mit zumindest einem Rastha-
ken oder dergleichen Rastmittel an der zustrdmsei-
tigen Stirnseite des betreffenden, hier allerdings
nicht dargestellten - Einbauteiles zusammen wirkt.

Um das Vorsatzsieb 1 nach dem Kunststoff-
spritzvorgang aus der Spritzform mittels Ausneh-
mern auswerfen zu kdnnen, ist es vorteilhaft, wenn
das Vorsatzsieb 1 mehrere Auswerferpunkte oder
Auswerferanformungen 9 hat, die in dem kegelfor-
migen Siebabschnitt auf der abstrémseitigen Sieb-
Innenflache kreisférmig und in gleichen Abstdnden
zu einander angeordnet sind.

Das Vorsatzsieb 1 zeichnet sich durch eine
geringe Gerduschbildung, eine hohe DurchfluBlei-
stung und gleichzeitig auch durch eine gute Sieb-
und Reinigungswirkung aus.

Patentanspriiche

1. Vorsatzsieb oder Filtersieb flir Wasserauslauf-
armaturen mit einer Anzahl von Durchflul-
oder Siebdffnungen, das als einstiickiges
Kunststoffspritzteil ausgebildet ist, dadurch
gekennzeichnet, daB das Vorsatzsieb (1)
Sieb&ffnungen (2) aufweist, welche einen etwa
gleichen sechseckigen lichten Offnungsquer-
schnitt haben, daB der Gesamtdffnungsquer-
schnitt, bezogen auf die Gesamtstirnfliche des
Siebes mehr als etwa 40% betragt, daB die
Durchtrittslange der Siebdffnungen jeweils we-
niger als das doppelte Gr&8tmaB einer Sieboff-
nung betrdgt und daB die einander zugewand-
ten Seitenwidnde (4) benachbarter Sieb&ffnun-
gen (2) etwa parallel zueinander verlaufen.

2. Vorsatzsieb nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB daB der Gesamtdffnungsquer-
schnitt, bezogen auf die Gesamtstirnfliche des
Siebes (1) etwa 50% betragt.
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10.

11.

Vorsatzsieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verhiltnis der Fl3-
chenanteile zwischen Sieb&ffnungen (2) und
den dazwischen befindlichen Stegen oder Sei-
tenwinden etwa 4:1 bis 1:1, vorzugsweise 3:1
betragt.

Vorsatzsieb nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchtritts-
ldnge der Siebdffnungen (2) in Durchstrom-
richtung etwa dem lichten Gr&BtmaB einer
Sieb&ffnung entspricht.

Vorsatzsieb nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorsaiz-
sieb (1) in Richtung zur Zustromseite konvex
oder kegelférmig gewdlbt ist.

Vorsatzsieb nach Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Seitenwdnde (4) der
Sieb6ffnungen (2) an ihren zustrdmseitigen
und/oder abstrémseitigen Kanten (5, 8) gerun-
det sind.

Vorsatzsieb nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Siebsff-
nungen (2) etwa achsparallel zur Sieb-Ldngs-
achse (L) angeordnet sind.

Vorsatzsieb nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB das als ein-
stlickiges Kunststoffspritzteil ausgebildete Vor-
satzsieb (1) einen Anspritzpunkt insbesondere
im Bereich der zustrémseitigen Kegelspitze (3)
aufweist.

Vorsatzsieb nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorsaiz-
sieb (1) einem Rickschlagventil, einem Was-
sermengenregler, einem Drosselstick oder
dergleichen Einbauteil flir Wasserauslaufarma-
turen, insbesondere einem Strahlregler, in
Strémungsrichtung vorgeschaltet ist.

Vorsatzsieb nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorsaiz-
sieb (1) einen Ringbund (6) hat, welcher eine
ringfGrmige Rastnut oder dergleichen Rastaus-
nehmung (7) aufweist und daB diese Rastaus-
nehmung (7) mit zumindest einem Rasthaken
oder dergleichen Rastmittel des Einbauteiles
vorzugsweise I0sbar verbindbar ist, welches an
dessen insbesonderer zustromseitiger Stirnsei-
te vorgesehen ist.

Strahlregler, dadurch gekennzeichnet, daB die-
sem ein Vorsatzsieb gemaRB einem der Ansprii-
che 1 bis 10 in Strémungsrichtung vorgeschal-
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tet ist.
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