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Description

La présente invention concerne un ensemble de
distribution d'un produit fluide, sous forme de liquide ou
de pate, permettant un stockage aseptique du produit.

On connait de nombreux ensembles de distribution
comportant un récipient, contenant le produit a distri-
buer, et une téte de distribution ayant un canal de distri-
bution communiquant, d'une part, avec le récipient
contenant le produit a distribuer et, d'autre part, avec
I'extérieur ; un dispositif porté par la téte de distribution
permet a l'utilisateur d'assurer a volonté la distribution
du produit.

On connait également, par exemple par FR-A-2
554 088, des ensembles de distribution ayant une
chambre de compression a volume variable en commu-
nication avec le récipient ; on a déja proposé de réaliser
la chambre de compression au moyen d'une membrane
souple présentant une partie en forme de déme sur
laquelle agit l'utilisateur pour assurer la distribution ;
bien entendu, un élément de fixation est prévu pour
fixer la membrane souple sur la téte de distribution,
I'élément de fixation étant constitué d'une bague pré-
sentant une ouverture d'ou émerge le ddme de com-
pression de la membrane souple.

Par ailleurs, il est connu qu'aprés la distribution du
produit une partie de celui-ci reste dans le canal de dis-
tribution ; cette partie du produit est en contact avec l'air
lors de la reprise d'air de la téte de distribution et au
cours du stockage ; le produit peut donc étre dégradé
par oxydation ou souillé par les impuretés de l'air et, lors
d'une distribution ultérieure, le produit distribué pourra
avoir perdu ses qualités intrinséques, voire étre devenu
nocif.

On a déja proposé, par exemple par EP-A-0 549
049, des ensembles de distribution comportant un sys-
téme de fermeture situé a la partie terminale, s'ouvrant
sur 'extérieur, du canal de distribution, ledit systéme
étant constitué d'un siege et d'une lame élastique au
moins partiellement en contact avec le siége lorsqu'il n'y
a pas de distribution, s'écartant au moins partiellement
dudit siége par flexion sous la pression du produit a dis-
tribuer et revenant par élasticité dans sa position initiale
lorsque cesse la distribution ; le systéme de fermeture
décrit ci-dessus a lame élastique constituant un clapet
de distribution, lorsquiil est associé a un clapet
d'admisssion, I'ensemble constitué de la chambre de
compression a volume variable et de ces deux clapets
de distribution et d'admission constituent une pompe de
distribution du produit.

La présente invention a pour objet un ensemble de
distribution du type ci-dessus dans lequel la fixation de
la membrane souple, tout en étant simple, est d'une
grande fiabilité.

Ainsi, selon I'invention, un ensemble de distribution
d'un produit liquide a pateux comportant un récipient
contenant le produit, une téte de distribution ayant un
canal de distribution, une membrane souple présentant
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une partie en forme de ddme qui définit dans la téte de
distribution une chambre de compression a volume
variable en communication avec le récipient, un clapet
d'admission étant placé dans cette communication et
n'autorisant que le passage du produit depuis le réci-
pient vers la chambre de compression, ladite chambre
de compression, le clapet d'admission et un clapet de
distribution constituant une pompe de distribution de
produit, ladite membrane souple étant maintenue sur la
téte de distribution par un élément de fixation constitué
d'une bague présentant une ouverture d'ou émerge le
dbéme de compression de la membrane souple, le clapet
de distribution étant constitué par un systéme de ferme-
ture situé a la partie terminale, qui s'ouvre sur I'exté-
rieur, du canal de distribution, ledit systéme de
fermeture étant constitué d'un siége et d'une laine élas-
tique au moins partiellement en contact avec le siége
lorsquil n'y a pas de distribution, s'écartant au moins
partiellement dudit siége sous la pression du produit &
distribuer et revenant par élasticité dans sa position ini-
tiale, lorsque cesse la distribution, la lame élastique
étant moulée d'une seule piéce avec la membrane sou-
ple, est caractérisé par le fait que la bague porte une
saillie annulaire entourant ladite ouverture, la téte de
distribution étant munie d'une gorge annulaire recevant
une gorge annulaire que présente la membrane souple
et qui entoure le ddme de compression de la membrane
souple, la saillie annulaire de la bague étant insérée
dans la gorge annulaire de la membrane souple.

Pour simplifier encore la construction de I'ensem-
ble, le clapet d'admission est avantageusement moulé
d'une seule piéce avec la membrane souple.

Le clapet de distribution, constitué de la lame élas-
tique, étant moulé d'une seule piéce avec la membrane
souple selon l'invention, la fixation de la membrane sou-
ple permet d'assurer I'étanchéité de la chambre de
compression et celle du systéme de fermeture au repos
enréalisant une mise en contrainte de la lame élastique
sur son siége ; elle permet une conservation du produit,
pendant la période de stockage, dans de bonnes condi-
tions.

De préférence, la téte de distribution est montée
tournante entre au moins deux positions, une position
dans lagquelle une communication entre la chambre de
compression et le récipient est fermée et une position
ol ladite communication est ouverte. Ceci permet de
mieux isoler pendant le stockage le produit contenu
dans le récipient.

De préférence, I'ensemble comprend un flacon
rigide sur lequel est fixé un support, la téte de distribu-
tion étant solidarisée axialement audit support et libre
de tourner par rapport a celui-ci ; avantageusement, le
support présente une jupe extérieure cylindrique
interne logée de fagon étanche dans 'espace annulaire
compris entre une partie tubulaire interne et une partie
tubulaire externe que comporte la téte de distribution.

Selon une forme de réalisation, la paroi de la jupe
extérieure cylindrique interne du support est traversée
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par une lucarne, les parties tubulaires interne et externe
de la téte de distribution étant munies respectivement
d'une fente longitudinale et d'un passage situés en
regard, le passage débouchant dans la chambre de
compression et étant obturable par le clapet d'admis-
sion, la jupe intérieure cylindrique interne du support et
la partie tubulaire interne de la téte de distribution com-
muniquant avec le récipient, la fente longitudinale et le
passage étant placés en regard de la lucarne dans la
position de la téte de distribution par rapport au support
pour laquelle la communication entre la chambre de
compression et le récipient est ouverte.

Selon une premiére variante, le récipient est une
poche souple logée a l'intérieur du flacon rigide et soli-
darisée de fagon étanche & un manchon prolongeant
vers l'intérieur du flacon la jupe extérieure cylindrique
interne du support, le fond du flacon rigide comportant
un orifice de reprise d'air.

Selon une autre variante, le récipient est le flacon
rigide et I'ensemble comprend un tube plongeur plon-
geant jusqu'au voisinage de la partie inférieure du fla-
conrigide et étant relié, a sa partie supérieure, a la jupe
extérieure cylindrique interne du support.

L'invention sera mieux comprise en se référant, de
fagon illustrative mais non limitative, aux dessins
annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue générale en perspective
montrant un ensemble de distribution selon l'inven-
tion ;

- la figure 2 est une vue partielle en coupe a plus
grande échelle de I'ensemble de la figure 1 ;

- la figure 3 est une vue partielle en coupe d'une
variante d'ensemble selon linvention ;

- la figure 4 est une vue partielle en coupe a plus
grande échelle d'une partie de la figure 3 ;

- lafigure 5 est analogue a la figure 4, la téte de dis-
tribution étant en position de fermeture ;

- lafigure 6 est une vue partielle de la figure 4 mon-
trant une variante d'implantation du clapet d'admis-
sion ;

- la figure 7 est une vue en élévation d'un autre
ensemble de distribution selon l'invention dans la
configuration qu'il présente au cours du stockage ;

- lafigure 8 représente I'ensemble de la figure 7 dans
la configuration qu'il présente pour la distribution du
produit.

- la figure 9 est une vue partielle en coupe d'une
variante de I'ensemble de distribution selon la
figure 2, a plus grande échelle que celle de la figure
2;

- lafigure 10 est une vue partielle en coupe a grande
échelle illustrant la fixation de la membrane par la
bague ;

- la figure 11 est analogue a la figure 10 et illustre
une variante de fixation.

En se reportant aux figures 1 et 2, un ensemble de
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distribution selon I'invention comprend un flacon rigide 1
ayant un col 2 portant a sa périphérie extérieure un
bourrelet de claquage 4.

Le flacon 1 est adapté a recevoir un support 10
pour une téte de distribution 20.

Le support 10 présente des jupes cylindriques con-
centriques & section circulaire s'étendant a partir d'une
paroi transversale 10A, de part et d'autre de ladite paroi
; lesdites jupes s'étendent par rapport a cette paroi 10A
soit vers le flacon 1, auquel cas elles sont dites intérieu-
res, soit du cété opposé au flacon 1, auquel cas elles
sont dites extérieures ; ainsi le support 10 présente
deux jupes extérieures, a savoir une jupe externe 12 et
une jupe interne 13, et deux jupes intérieures, a savoir
une jupe externe 15 et une jupe interne 14 ; la jupe inté-
rieure interne 14 présente a sa partie inférieure un
bourrelet de claquage coopérant avec le bourrelet de
claquage 4 du col 2 du flacon 1 pour assurer la solidari-
sation, dans le sens axial, du support au flacon 1 ; en
outre, des ailettes antirotation 5 placées axialement
entre le col 2 et ladite jupe intérieure interne 13 empé-
chent également le support 10 de tourner par rapport
au flacon 1 ; cette solidarisation du support 10 et du fla-
con 1 est réalisée de maniére étanche grace a une lévre
annulaire 11 d'étanchéité portée par le support 10 et
appliquée contre le bord supérieur du col 2 du flacon 1.

La téte de distribution 20 a une forme générale
cylindrique de révolution a partie supérieure tronquée ;
plus précisément, la téte de distribution 20 présente une
enveloppe extérieure cylindrique 22, de section circu-
laire, dont la partie inférieure est claquée sur une cou-
ronne de claquage 16 portée par le support 10 ; grace a
cette disposition, la téte de distribution 20 est mainte-
nue axialement par rapport audit support 10 tout en
pouvant tourner par rapport audit support 10.

A la partie supérieure, la téte de distribution 20 pré-
sente une portée plane 20A s'étendant dans un plan
perpendiculaire au plan de la figure 2 et inclinée sur
l'axe du flacon 1 ; ce plan est interrompu au centre de la
téte de distribution 20 par une creusure 50 bordée par
une paroi semi-cylindrique 20D s'étendant jusqu'a un
fond 20B transversal et destinée, comme décrit ci-des-
sous, a constituer une chambre de compression 50.

La téte de distribution comporte deux parties tubu-
laires s'étendant vers le support 10, une partie tubulaire
externe 24 et une partie tubulaire interne 23 ; la jupe
extérieure cylindrique interne 13 du support 10 est
logée de fagon étanche dans I'espace annulaire com-
pris entre lesdites parties tubulaires interne 23 et
externe 24 ; de méme, la partie tubulaire externe 24 de
la téte de distribution 20 est logée de fagon étanche
dans I'espace annulaire compris entre les jupes exté-
rieures interne 13 et externe 12 du support 10 ; ce mon-
tage en chicane assure une bonne étanchéité de la
chambre 50 par rapport au support 10 malgré le mon-
tage en rotation de la téte de distribution 20 sur ledit
support 10.

Dans I'exemple représenté aux figures 1 et 2, le
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récipient contenant le produit & distribuer est une poche
souple 8 logée a lintérieur du flacon 1, solidarisée de
maniére étanche, par exemple par thermosoudage, a
un manchon 19 du support 10, s'étendant depuis la
paroi transversale 10A et prolongeant vers le flacon 1 la
jupe extérieure interne 13 du support 10.

La téte de distribution 20 est montée tournante par
rapport au support 10 entre au moins deux positions :
une position dans laquelle une communication entre la
chambre 50 et l'intérieur de la poche souple 8 est fer-
mée, et une position ou ladite communication est
ouverte ; & cet effet, la paroi de la jupe extérieure
interne 13 du support 10 est traversée par une lucarne
18, et les parties tubulaires interne 23 et externe 24 de
la téte de distribution 20 sont munies respectivement
d'une fente longitudinale 26 et d'un passage 27 situés
en regard ; le passage 27 débouche dans la chambre
50 au droit du fond 20B. La jupe extérieure interne 13
du support 10 et la partie tubulaire interne 23 de la téte
de distribution 20 communiquant avec la poche 8, lors-
que la fente longitudinale 26 et le passage 27 sont pla-
cés en regard de la lucarne 18,comme cela est
représenté sur la figure 2, la communication est établie
entre la chambre 50 et la poche 8 ; lorsque la téte de
distribution 20 est tournée, par rapport au support 10,
de sorte que cette coincidence n'est plus assurée,
ladite communication est fermée.

La téte de distribution 20 porte a sa partie supé-
rieure une membrane souple 30 recouvrant la partie
plane 20A de la téte de distribution 20 ; & son extrémité
la plus haute, la membrane souple 30 a un profil en
biseau définissant une lame élastique 31 appliquée sur
I'extrémité de la partie plane 20A dans laquelle débou-
che la partie terminale, qui s'ouvre sur I'extérieur, d'un
canal de distribution 21 traversant la téte de distribution
20 et dont l'autre extrémité débouche dans la chambre
50 ; ladite chambre 50 est bordée extérieurement par
un déme 32 que présente la membrane 30 au droit du
fond 20B ; la membrane souple 30 présente une gorge
annulaire 34, entourant la base du déme 32, qui est
regue dans une gorge annulaire 25 correspondante
creusée dans la partie plane 20A de la téte de distribu-
tion 20 ; cette disposition permet de positionner parfai-
tement la membrane 30 par rapport a la téte de
distribution 20 et notamment la lame élastique 31 ; elle
permet également une fixation efficace de la membrane
30 ; a cet effet, conformément A l'invention, une bague
40 présentant une ouverture 42 pour le passage du
dbéme 32 présente une saillie annulaire 41 emmanchée
a force dans la gorge annulaire 34 de la membrane 30 ;
la bague 40 ayant ainsi une section en forme générale
de L, elle présente une collerette s'étendant paralléle-
ment a la portée plane 20A notamment au droit de la
lame élastique 31 et qui joue le rdle d'un organe de
mise en contrainte de la lame 31 appliquée sur son
siége 20A, assurant ainsi une parfaite étanchéité au
repos de la fermeture du canal de distribution 21 par
rapport & I'extérieur.
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On peut voir sur les figures 10 et 11 des exemples
de profils de gorges annulaires 25 et 34 et de saillie
annulaire 41 ayant donné de bons résultats ; selon la
variante de la figure 10, la gorge annulaire 25 dont est
munie la téte de distribution 20 a une section de forme
générale rectangulaire et regoit une partie de forme
complémentaire de la membrane souple 30 définissant
une gorge 34 ayant une section de forme générale éga-
lement rectangulaire ; la saillie annulaire 41 de la bague
40 est bordée par des faces annulaires 41A, 41B légé-
rement coniques, en se rapprochant vers la partie plane
20A de la téte de distribution 20 ; I'angle du cbéne est par
exemple l'angle de dépouille utilisé habituellement dans
les techniques de moulage. Selon la variante de la
figure 11, la gorge annulaire 25 a une section en forme
générale de trapéze dont la grande base est du cété du
fond de la gorge 25 ; la gorge 34 de la membrane sou-
ple 30 a une forme complémentaire, également trapé-
zoidale, et |a saillie annulaire 41 de la bague 40 porte &
son extrémité libre une protubérance annulaire 141 qui,
lorsque la bague 40 est en place, crée une composante
d'effort transversal venant serrer les flancs de la gorge
34 de la membrane 30 contre les flancs en contre-
dépouiille de la gorge 25 de la téte de distribution 20.

En disposant au droit du passage 27 un clapet
d'admission 33 n'autorisant que le passage du produit
contenu dans la poche 8 vers la chambre 50, une
pompe de distribution est ainsi constituée de maniére
simple, la lame élastique 31 jouant le rble du clapet de
distribution associé a la chambre 50 & volume variable ;
cette simplicité est accrue lorsque, comme montré sur
la figure 2, le clapet 33 est moulé d'une seule piéce
avec la membrane élastique 30 ; la portée annulaire 41
étant prévue excentrée par rapport a I'ouverture 42, on
ménage ainsi au droit de la racine du clapet 33 une por-
tée 20C venant mettre en contrainte le clapet 33 en
application sur son siége 20B, améliorant ainsi le rende-
ment de la distribution. Mais, bien entendu, le clapet
d'admission peut étre indépendant de la membrane 30,
comme le montre la figure 9 sur laquelle ledit clapet est
constitué par un clapet a bille 133 disposé dans le pas-
sage 27 ; on peut noter également sur cette figure la
présence d'un canal 20E en forme de U creusé dans la
portée plane 20A de la téte de distribution 20 en aval du
canal de distribution 21 ; le canal 20E permet le guidage
du produit a la sortie du canal de distribution 21, gui-
dage d'autant plus utile que le produit distribué est
liquide.

Le fond du flacon 1 est percé d'un orifice 3 de
reprise d'air facilitant le retreint de la poche souple 8 au
fur et & mesure de la distribution du produit qu'elle con-
tient ; au repos, aprés utilisation, le produit remplit la
poche 8 et la chambre 50 ; aprés avoir 6té le surcapot 6
que comporte I'ensemble et mis la téte de distribution
20 dans la position qu'elle occupe sur la figure 2, une
pression exercée sur le ddme 32 pousse le produit a tra-
vers le canal de distribution 21, lequel produit souléve la
lame 31 et est distribué ; lorsque cesse I'action sur le
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dbéme 32, la lame 31 revient sur son siége ; lors du mou-
vement de retour du déme 32 vers sa position de repos,
le clapet 33 se souléve en laissant passer du produit
vers la chambre 50 ; la poche 8 suit ce transfert de pro-
duit sans contrainte du fait de I'entrée d'air par l'orifice 3.
Pour la mise en stockage de I'ensemble, la téte de dis-
tribution 20 est tournée par rapport au support 10
jusqu'a fermer la communication entre la chambre 50 et
la poche 8 ; le surcapot 6 est ensuite mis en place et le
produit est stocké en toute sécurité.

Les figures 3 & 5 montrent une variante d'ensemble
de distribution selon l'invention ; cette variante est du
genre de celle décrite précédemment, les piéces qui la
constituent et qui sont identiques ou jouent le méme
rble que celles de la variante précédente portent la
méme référence ; cette variante se distingue de la
variante précédente en ce que c'est le flacon rigide 1
qui constitue le récipient contenant le produit a distri-
buer ; un tube plongeur 7 relié a sa partie supérieure a
la jupe extérieure interne 13 du support 10 plonge
jusqu'au voisinage du fond du flacon 1 ; a la partie supé-
rieure du flacon, sont prévus des moyens de mise a
I'atmosphére du volume supérieur du flacon 1 situé au-
dessus du produit qu'il contient ; ces moyens de mise &
I'atmosphére sont constitués par une rainure axiale 17
ménagée a la surface intérieure de la jupe extérieure
externe 12 du support 10 et débouchant dans le flacon
1, et par une autre rainure axiale 28 ménagée a la sur-
face extérieure de la partie tubulaire extérieure 24 de la
téte de distribution 20 et débouchant a I'extérieur du fla-
con 1 ; la position des rainures axiales 17 et 28 est telle
que la mise a I'atmosphére a lieu, ou non, selon que la
communication entre la chambre 50 et le flacon 1 est
ouverte (figure 4) ou fermée (figure 5).

Selon la figure 6, le clapet d'aspiration 33 prend
place dans une feuillure 29 ménagée a la surface du
fond 20B ; la feuillure 29 a une forme correspondant a
celle du clapet 33 et assure une meilleure tenue trans-
versale dudit clapet 33, ce qui augmente la longévité de
celui-ci.

Bien entendu, la bonne tenue dans le temps du pro-
duit contenu dans le récipient des ensembles de distri-
bution qui viennent d'étre décrits nécessite que l'usager,
aprés usage, tourne la téte de distribution 20 par rap-
port au support 10 pour fermer la communication entre
le récipient et la chambre 50 ; cette opération n'est pas
naturelle, comme l'est celle qui consiste & déposer le
surcapot 6 sur le flacon 1 ; la variante des figures 7 et 8
montre un ensemble de distribution doté d'une fonction
de détrompage n'autorisant a placer le surcapot que si
la communication ci-dessus est fermée ; a cet effet, le
flacon 101 porte un support 110 d'une téte de distribu-
tion 120 montée a rotation sur le support 110 selon un
plan incliné par rapport a I'axe du flacon 101 ; dans la
position de la téte 120, illustrée sur la figure 7, pour
laquelle ladite communication est fermée, le support
110 et la téte 120 ont des contours extérieurs cylindri-
ques concordants autorisant la mise en place d'un sur-
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capot 106 parfaitement cylindrique ; comme on le voit
sur la figure 8, en position de distribution, les axes du
support 110 etde la téte 120 forment un angle entre eux
et il n'est pas possible de coiffer 'ensemble du surcapot
106 ; il est & noter que dans cette position de distribu-
tion, la distribution du produit est facilitée, I'utilisateur
ayant le flacon 101 en main.

Il est & noter que la bague 40 peut é&tre réalisée par
surinjection d'une matiére rigide sur la membrane sou-
ple 30.

Revendications

1. Ensemble de distribution d'un produit liquide a
pateux comportant un récipient (1, 8, 101) conte-
nant le produit, une téte de distribution (20, 120)
ayant un canal de distribution (21), une membrane
souple (30) présentant une partie en forme de
déme (32) qui définit dans la téte de distribution
(20, 120) une chambre de compression (50) a
volume variable en communication avec le récipient
(1, 8, 101), un clapet d'admission (133) étant placé
dans cette communication et n'autorisant que le
passage du produit depuis le récipient (1, 8, 101)
vers la chambre de compression (50), ladite cham-
bre de compression (50), le clapet d'admission (33)
et un clapet de distribution constituant une pompe
de distribution de produit, ladite membrane souple
(30) étant maintenue sur la téte de distribution (20,
120) par un élément de fixation constitué d'une
bague (40) présentant une ouverture (42) d'ou
émerge le ddme de compression (32) de la mem-
brane souple (30), le clapet de distribution étant
constitué par un systéme de fermeture situé a la
partie terminale, qui s'ouvre sur I'extérieur, du canal
de distribution (21), ledit systéme de fermeture
étant constitué d'un siége (20A) et d'une lame élas-
tique (31) au moins partiellement en contact avec le
siege (20A) lorsqu’il n'y a pas de distribution,
s'écartant au moins partiellement dudit siége (20A)
sous la pression du produit & distribuer et revenant
par élasticité dans sa position initiale, lorsque
cesse la distribution, la lame élastique (31) étant
moulée d'une seule piéce avec la membrane sou-
ple (30), caractérisé par le fait que la bague (40)
porte une saillie annulaire (41) entourant ladite
ouverture (42), la téte de distribution (20, 120) étant
munie d'une gorge annulaire (25) recevant une
gorge annulaire (34) que présente la membrane
souple (30) et qui entoure le ddme de compression
(32) de la membrane souple (30), la saillie annu-
laire (41) de la bague (40) étant insérée dans la
gorge annulaire (34) de la membrane souple (30).

2. Ensemble selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que le clapet d'admission (33) est avantageu-
sement moulé d'une seule piéce avec la membrane
souple (30).
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Ensemble selon I'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé par le fait que la téte de distribution (20,
120) est montée tournante entre au moins deux
positions, une position dans laguelle une communi-
cation entre la chambre de compression (50) et le
récipient (1, 8, 101) est fermée et une position ou
ladite communication est ouverte.

Ensemble selon la revendication 3, caractérisé par
le fait qu'il comprend un flacon rigide (1, 101) sur
lequel est fixé un support (10, 110), la téte de distri-
bution (20, 120) étant solidarisée axialement audit
support (10, 110) et libre de tourner par rapport a
celui-ci.

Ensemble selon la revendication 4, caractérisé par
le fait que le support (10, 110) présente une jupe
extérieure cylindrique interne (13) logée de fagon
étanche dans I'espace annulaire compris entre une
partie tubulaire interne (23) et une partie tubulaire
externe (24) que comporte la téte de distribution
(20, 120).

Ensemble selon I'une des revendications 3, 4 ou 5,
caractérisé par le fait que la paroi de la jupe exté-
rieure cylindrique interne (13) du support (10, 110)
est traversée par une lucarne (18), les parties tubu-
laires interne (23) et externe (24) de la téte de dis-
tribution (20, 120) étant munies respectivement
d'une fente longitudinale (26) et d'un passage (27)
situés en regard, le passage (27) débouchant dans
la chambre de compression (50) et étant obturable
par le clapet d'admission (33), la jupe extérieure
cylindrique interne (13) du support (10, 110) et la
partie tubulaire interne (23) de la téte de distribution
(20, 120) communiquant avec le récipient (1, 8,
101), la fente longitudinale (26) et le passage (27)
étant placés en regard de la lucarne (18) dans la
position de la téte de distribution (20, 120) par rap-
port au support (10, 110) pour laquelle la communi-
cation entre la chambre de compression (50) et le
récipient (1, 8, 101) est ouverte.

Ensemble selon I'une des revendications 5 ou 6,
caractérisé par le fait que le récipient (8) est une
poche souple logée a l'intérieur du flacon rigide (1,
101) et solidarisée de fagon étanche & un manchon
(19) prolongeant vers l'intérieur du flacon (1, 101) la
jupe extérieure cylindrique interne (13) du support
(10, 110), le fond du flacon rigide (1, 101) compor-
tant un orifice (3) de reprise d'air.

Ensemble selon I'une des revendications 5 ou 6,
caractérisé par le fait que le récipient est le flacon
rigide (1, 101) et I'ensemble comprend un tube
plongeur (7) plongeant jusqu'au voisinage de la
partie inférieure du flacon rigide (1, 101) et étant
relié, & sa partie supérieure, a la jupe extérieure
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cylindrique interne (13) du support (10, 110).

Ensemble selon I'une des revendications 1 ou 2,
caractérisé par le fait que la bague (40) est réalisée
par surinjection d'une matiére rigide sur la mem-
brane souple (30).

Claims

Assembly for dispensing a liquid to pasty product,
which includes a container (1, 8, 101) holding the
product, a dispensing head (20, 120) having a dis-
pensing channel (21), a flexible diaphragm (30)
possessing a part in the form of a dome (32) which
defines, in the dispensing head (20, 120), a varia-
ble-volume compression chamber (50) in communi-
cation with the container (1, 8, 101), an inlet valve
(133) being placed in this communication and
allowing the product to pass only from the container
(1, 8, 101) to the compression chamber (50), the
said compression chamber (50), the inlet valve (33)
and a dispensing valve constituting a pump for dis-
pensing product, the said flexible diaphragm (30)
being held against the dispensing head (20, 120) by
a fixing element consisting of a ring (40) possess-
ing an opening (42) from which the compression
dome (32) of the flexible diaphragm (30) emerges,
the dispensing valve consisting of a closure system
located at the terminal part, which opens onto the
outside, of the dispensing channel (21), the said
closure system consisting of a seat (20A) and of a
springy leaf (31) at least partially in contact with the
seat (20A) when there is no dispensing, moving
away at least partially from the said seat (20A)
under the pressure of the product to be dispensed
and coming back, by elasticity, into its initial position
when the dispensing ceases, the springy leaf (31)
being moulded as a single piece with the flexible
diaphragm (30), characterized in that the ring (40)
bears an annular projection (41) surrounding the
said opening (42), the dispensing head (20, 120)
being provided with an annular groove (25) receiv-
ing an annular groove (34) which the flexible dia-
phragm (30) possesses and which surrounds the
compression dome (32) of the flexible diaphragm
(30), the annular projection (41) of the ring (40)
being inserted into the annular groove (34) of the
flexible diaphragm (30).

Assembly according to Claim 1, characterized in
that the inlet valve (33) is advantageously moulded
as a single piece with the flexible diaphragm (30).

Assembly according to either of Claims 1 and 2,
characterized in that the dispensing head (20, 120)
is mounted so as to rotate between at least two
positions, a position in which a communication
between the compression chamber (50) and the
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container (1, 8, 101) is closed and a position in
which the said communication is open.

Assembly according to Claim 3, characterized in
that it comprises a rigid bottle (1, 101) to which a
support (10, 110) is fixed, the dispensing head (20,
120) being rendered axially integral with the said
support (10, 110) and free to rotate with respect to
it.

Assembly according to Claim 4, characterized in
that the support (10, 110) possesses an internal
cylindrical outer skirt (13) housed in a sealed man-
ner in the annular space lying between an internal
tubular part (23) and an external tubular part (24)
which the dispensing head (20, 120) possesses.

Assembly according to one of Claims 3, 4 and 5,
characterized in that a port (18) passes through the
wall of the internal cylindrical outer skirt (13) of the
support (10, 110), the internal (23) and external
(24) tubular parts of the dispensing head (20, 120)
being respectively provided with a longitudinal slot
(26) and with a passage (27), these facing each
other, the passage (27) emerging into the compres-
sion chamber (50) and being able to be closed off
by the inlet valve (33), the internal cylindrical outer
skirt (13) of the support (10, 110) and the internal
tubular part (23) of the dispensing head (20, 120)
communicating with the container (1, 8, 101), the
longitudinal slot (26) and the passage (27) being
placed so as to face the port (18) in that position of
the dispensing head (20, 120) with respect to the
support (10, 110) for which the communication
between the compression chamber (50) and the
container (1, 8, 101) is open.

Assembly according to either of Claims 5 and 6,
characterized in that the container (8) is a flexible
bag housed inside the rigid bottle (1, 101) and ren-
dered integral, in a sealed manner, with a sleeve
(19) prolonging the internal cylindrical outer skirt
(13) of the support (10, 110) towards the inside of
the bottle (1, 101), the bottom of the rigid bottle (1,
101) including an air-uptake orifice (3).

Assembly according to either of Claims 5 and 6,
characterized in that the container is the rigid bottle
(1, 101) and the assembly comprises a dip tube (7)
going down to near the lower part of the rigid bottle
(1, 101) and being connected, at its upper part, to
the internal cylindrical outer skirt (13) of the support
(10, 110).

Assembly according to either of Claims 1 and 2,
characterized in that the ring (40) is produced by
injection overmoulding of a rigid material over the
flexible diaphragm (30).
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Patentanspriiche

Abgabevorrichtung fiir ein flissiges bis pastéses
Produkt, mit einem das Produkt enthaltenden
Behalter (1,8,101), einem Abgabekopf (20,120),
der einen Abgabekanal (21) aufweist, einer nach-
giebigen Membran (30), die einen Bereich in Form
einer Kuppel (32) aufweist, welcher in dem Abgabe-
kopf (20,120) eine mit dem Behalter (1,8,101) kom-
munizierende, volumenveranderliche
Druckkammer (50) definiert, einem in dieser kom-
munizierenden Verbindung angeordneten EinlaB-
ventil (133), das nur den Durchlaf3 des Produktes
aus dem Behalter (1,8,101) in Richtung Druckkam-
mer (50) erlaubt, wobei die Druckkammer (50), das
EinlaBventil (33) und ein Abgabeventil die Abgabe-
pumpe fir das Produkt bilden, wobei die nachgie-
bige Membran (30) auf dem Abgabekopf (20,120)
durch ein Befestigungselement gehalten wird, das
aus einem Ring (40) besteht, der eine Offnung (42)
aufweist, aus der die Druckkuppel (32) der nachgie-
bigen Membran (30) herausragt, wobei das Abga-
beventil aus einem VerschluBsystem besteht, das
in dem sich nach auBen &éffnenden Endbereich des
Abgabekanals (21) angeordnet ist, wobei das Ver-
schluBsystem aus einem Sitz (20A) und einem ela-
stischen Plattchen (31) besteht, das sich
wenigstens teilweise in Kontakt mit dem Sitz (20A)
befindet, wenn keine Abgabe statifindet, sich unter
dem Druck des abzugebenden Produktes, wenig-
stens teilweise von dem Sitz (20A) entfernt und
durch Elastizitat nach Beendigung der Abgabe wie-
der in seine Ausgangsposition zuriickkehrt, wobei
das elastische Plattchen (31) einstiickig mit der
nachgiebigen Membran (30) geformt ist, dadurch
gekennzeichnet, dafB der Ring (40) einen ringférmi-
gen Vorsprung (41) tragt, der die Offnung (42)
umgibt, wobei der Abgabekopf (20,120) eine Ring-
nut (25) aufweist, welche eine Ringnut (34) der
nachgiebigen Membran (30) aufnimmt, und welche
die Druckkuppel (32) der nachgiebigen Membran
(30) umgibt, wobei der ringférmige Vorsprung (41)
des Rings (40) in die Ringnut (34) der nachgiebigen
Membran (30) eingesetzt ist.

Vorrichtung gemas Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das EinlaBventil (33) vorteilhaft ein-
stickig mit der nachgiebigen Membran (30)
geformt ist.

Vorrichtung gemag einem der Anspriche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Abgabekopf
(20,120) zwischen wenigstens zwei Positionen
drehbar montiert ist, ndmlich einer Position, bei der
eine kommunizierende Verbindung zwischen der
Druckkammer (50) und dem Behalter (1,8,101) ver-
schlossen und einer Position, bei welcher die kom-
munizierende Verbindung offen ist.
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4. \Vorrichtung geméaB Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie einen starren Flakon (1,101)
umfafBt, auf welchem ein Halter (10,110) befestigt
ist und der Abgabekopf (20,120) axial mit dem Hal-
ter (10,110) verbunden und um ihn drehbar ist. 5

5. Vorrichtung gemaB Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Halter (10,110) eine innere zylin-
drische AuBenschirze (13) aufweist, die dicht in
dem ringférmigen Raum zwischen einem réhren- 10
férmige inneren Teil (23) und einem réhrenférmigen
auBeren Teil (24) des Abgabekopfes (20,120) sitzt.

6. Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 3,4 oder
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Wand der 715
inneren zylindrischen AuBenschirze (13) des Tra-
gers (10,110) von einer Luke (18) durchquert ist,
wobei die inneren (23) und duBeren (24) réhrenfér-
migen Teile des Abgabekopfes (20,120) mit einem
Langsschlitz (26) bzw. einem gegentberliegenden 20
DurchlaB (27) versehen sind, wobei der DurchlaB
(27) in die Druckkammer (50) miindet und durch
das EinlaBventil (33) verschlieBbar ist, wobei die
innere zylindrische AuBBenschiirze (13) des Halters
(10,110) und der innere réhrenférmige Teil (23) des 25
Abgabekopfes (20,120) mit dem Behalter (1,8,101)
kommunizieren, wobei der Langsschlitz (26) und
der DurchlaB (27) der Luke (18) in der Position des
Abgabekopfes (20,120) beziiglich des Halters
(10,110) gegeniberliegen, bei der die kommunizie- 30
rende Verbindung zwischen der Druckkammer (50)
und dem Behalter (1,8,101) offen ist.

7. Vorrichtung geméaB einem der Anspriiche 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daf3 der Behalter (8) ein 35
nachgiebiger Beutel ist, der im Inneren des starren
Flakons (1,101) angeordnet und an einer Hiilse
(19) dicht mit dem Flakon verbunden ist, welche die
innere zylindrische AuBBenschiirze (13) des Halters
(10,110) ins Innere des Flakons (1,101) verlangert, 40
wobei der Boden des starren Flakons (1,101) eine
LufteinlaBéffnung (3) aufweist.

8. Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, da der Behalter der 45
starre Flakon (1,101) ist und die Vorrichtung ein
Tauchrohr (7) aufweist, das bis in die Nahe des
unteren Teils des starren Flakons (1,101) eintaucht
und in seinem oberen Bereich mit der inneren zylin-
drischen AuBenschiirze (13) des Halters (10,110) 50
verbunden ist.

9. Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ring (40) durch
Aufspritzen eines starren Materials auf die nachgie- 55
bige Membran (30) hergestellt ist.
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