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@ Betonhaltiger Formkorper fiir Abflussringen, Sinkkasten od. dgl. und Verfahren zu dessen
Herstellung.

@ Die Erfindung betrifft einen betonhaltigen Form-
kérper fur AbfluBrinnen, Sinkk3sten od. dgl. Elemen-
te eines AbfluBrinnensystems mit einer in einer U-
oder rechteckférmigen Aussparung angeordneten
flissigkeitsdichten und chemikalienresistenten
Schicht. Der Formkd&rper ist dadurch gekennzeich-
net, daB die Schicht (12) Uber Schichtbereiche (14)
ldngsseitig beiderseits mit Kunststoffleisten (16) und
stirnseitig mit Kunststoffbligeln (15) zur Bildung ei-
nes dreidimensionalen, verlorenen Teils einer Scha-
lung (10) flussigkeitsdicht verbunden ist, die vom
Betonk&rper (28) umgeben ist. Die Erfindung betrifft
weiterhin ein Verfahren zur Herstellung eines derarti-
gen Formkd&rpers.
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen beton-
baltigen Formkd&rper flr Abflurinnen, Sinkkdsten
od. dgl. fir ein AbfluBrinnensystem und ein Verfah-
ren zu dessen Herstellung.

Es ist bekannt, Betonformk&rper flir AbfluBrin-
nen mit einer flissigkeits- oder chemikalienresi-
stenten Schicht zu versehen. Derartige Formk&rper
werden flr AbfluBrinnen verwendet, die in belaste-
ten Arbeitsbereichen verlegt werden, wie z. B. auf
Flughdfen, in chemischen Fabriken oder anderen
Unternehmen, bei denen Substanzen austreten
kénnen, die entweder Beton angreifen oder trink-
wassergefdhrdend sind. Durch die Schicht wird er-
reicht, daB eine ausgelaufene Chemikalie oder
Flussigkeit nicht in den Boden und nicht in den
Formk&rper selbst einsickert. Die AbfluBrinne wird
in der Regel aus mehreren FormkdOrpern gebildet,
die mit ihren Stirnseiten auf StoB verlegt werden.
Sie hat eine leichte Neigung, so daB eine eintreten-
de Flussigkeit zu einer Seite hin abflieBt. Am unter-
en Ende der Rinne ist Ublicherweise ein Auffangbe-
hilter fUr die ablaufende Flussigkeit angeordnet.

In der DE-OS 37 33 606 ist eine aus verbunde-
nen Teilstlicken zusammengesetzte Ablaufrinne
beschrieben, wobei das einzelne Teilstlick aus ei-
nem Rinnenk&rper besteht, dessen mit einem Ab-
deckrost abgedeckte Ausnehmung mit einer gegen
chemische Stoffe resistenten Schicht versehen ist.
Diese Ablaufrinne ist dadurch gekennzeichnet, daB
in die Ausnehmung des Rinnenk&rpers ein vorge-
formter, im Rinnenkdrper verankterter Einlageteil
aus chemisch resistentem Werkstoff eingelegt ist,
wobei die Einlageteile an deren StoBfugen mitein-
ander dicht verbunden sind. Gem&B einer weiteren
Ausbildung dieser vorbekannten Ablaufrinne ist der
Einlageteil mit Kantenschutzwinkeln aus chemisch
resistentem Werkstoff zur Halterung des Abdeckro-
stes verbunden.

Der vorbekannte Rinnenk&rper weist jedoch
den Nachteil auf, daB eine absolute Dichtheit der
Rinne, insbesondere mit dem anschlieBenden Bo-
denbelag, nicht gegeben ist und daB es ferner
schwierig ist, die Formstabilitit der Auskleidungs-
schicht wéhrend des Flllens mit Beton aufrechtzu-
erhalten. AuBerdem ist es problematisch, die StoB-
fugen der Rinnenauskleidung an ihren stirnseitigen
Enden mit Sicherheit dicht zu verschweiBen. AuBer-
dem sind die aus Kunsistoff bestehenden Zargen
nachteilig.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, einen Rinnenkdrper der vorge-
nannten Art zu schaffen, der nicht nur eine sichere
Dichtung an dem den Rinnenk&rper angrenzenden
Bereich erm&glicht, sondern auch eine sichere Ab-
dichtung an den StoBfugen gewihrleistet.

AuBerdem soll mit dem Verfahren gemafB der
Erfindung ein einfaches Herstellen des Formkdor-
pers erzielt werden.
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Diese Aufgabe wird durch einen betonhaltigen
Formk&rper gemaB Schutzanspruch 1 geldst, wo-
bei die bezliglich des Verfahrens gestellte Aufgabe
durch den Verfahrensanspruch 10 gel&st wird.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
Gegenstand der entsprechenden Unteranspriiche.

Sowohl dem Formkd&rper als auch dem Verfah-
ren gemiB der vorliegenden Erfindung liegt die
Idee zugrunde, die chemisch resistente Schicht mit
den Kunststoffleisten und den Kunststoffbligeln zu
einem formstabilen K&rper zu verbinden, der als
verlorener Teil der Schalung in dreidimensionaler
Ausfihrung die erforderliche Stabilitdt und absolute
Dichtheit gewdhrleistet. Die Schicht wird also zu
einem dreidimensionalen Formteil gebogen bzw.
geschweifit und als verlorener Teil der Schalung fiir
den Beton des Formk&rpers verwendet. Anschlie-
Bend wird der Beton in die Schalung mit der gebo-
genen oder rechteckig geformten Schicht als Bo-
denfliche der Schalung eingefilit.

Hierbei werden mehrere Vorteile erzielt. Zum
einen liegt der eingegossene Beton absolut dicht
an der Schicht an. Desweiteren kann die dem Be-
ton zugewandte Seite der Schicht mit Ankern, Wi-
derhaken oder anderen Unebenheiten oder Vor-
springen versehen sein, die eine Verbesserung
des gegenseitigen Eingriffs zwischen Schicht und
Beton ermd&glichen.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Schicht
sowohl den Innenbereich des Formk&rpers als
auch die Stirnseiten bildet. In diesem Fall kénnen
die entsprechenden Schichtteile einfach zu einem
dreidimensionalen Kd&rper verschweiBt werden, der
dann den gesamten Bodenbereich und die Stirnsei-
ten der Schalung bildet. Dies hat weiterhin den
Vorteil, daB8 bei der spdteren Verlegung der Form-
kGrper die ebenfalls beschichteten Stirnseiten der
Formk&rper an den StoBkanten zu liegen kommen
und besser mit einem entsprechenden Dichtmateri-
al oder Kunststoff, z. B. durch VerschweiBen, abge-
dichtet werden k&nnen. Hierdurch wird eine Dich-
tigkeit nicht nur im Rinnenbereich des Formkdor-
pers, sondern auch an den StoBkanten zwischen
den Formk&rpern gewahrleistet.

Vorzugsweise bedeckt die Schicht die gesamte
nach oben weisende Oberfliche des Formk&rpers
und wirkt somit einem Eindringen von Fllssigkeit
oder Chemikalien im Randbereich des Formkdr-
pers auBerhalb des Rinnenbereichs entgegen. In
diesem Sinne ist es weiterhin vorteilhaft, wenn im
Bereich der Ldngskanten der Kunststoffleisten seit-
liche, nach auBen weisende Nuten angeordnet sind.
Diese dienen zur Verbindung mit Abdichtungsfolien
beidseitig der AbfluBrinne, um somit ein Eindringen
von Chemikalien in den StoBbereich zwischen der
Abflurinne und benachbartem Oberflaichenbelag
zu verhindern.
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Die AbfluBrinne eignet sich daher insbesondere
flr eine Verwendung in Sicherheitsbereichen, in
denen mit besonders gefédhrlichen Reagenzien
oder Chemikalien gearbeitet wird. Vorzugsweise ist
die Schicht im Bereich der nach oben weisenden
Langskanten bereits vor dem AufgieBen des Be-
tons mit einem Zargenprofil fir eine Abdeckung
verbunden. Die Nut flr die Aufnahme der Abdeck-
folien ist dann vorzugsweise zwischen der Schicht
und dem Zargenprofil vorgesehen.

Entsprechend dem Anwendungszweck und der
Dimensionierung der AbfluBrinnen kdnnen beliebi-
ge Schichtstidrken verwendet werden. Vorzugswei-
se wird eine Schicht mit einer Stdrke zwischen 2
mm und 10 mm verwendet. Als Schichtmaterial
eignet sich vorzugsweise ein Kunststoff, der rei-
stent gegen die am Einsatzort vorherrschende Che-
mikalie sein muB. Besonders gut eignet sich die
Verwendung von Polyethylen (PE-HD).

Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise
anhand der schematischen Zeichnungen beschrie-
ben. In diesen zeigen

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer
Schalung mit der chemikalienresisten-
ten Schicht des Formkd&rpers als Bo-
den der Schalung;
eine perspektivische Ansicht eines
Formk&rpers in eingebautem Zustand;
einen Schnitt llI-Nll durch den Form-
kérper aus Fig. 2 und
die Frontansicht und die Seitenansicht
eines Kunststoffbligels zum stirnseiti-
gen VerschweiBen mehrerer Formteile
gemiB Fig. 2 und 3.

Fig. 1 zeigt die Schalung 10 flr einen Beton-
formk&rper, der als AbfluBrinne, Sinkkasten od. dgl.
verwendet werden soll. Fiir den Rinnenbereich des
Betonformkd&rpers ist eine Schicht 12 aus Polyeth-
ylen vorgesehen, die ungefihr eine Stirke von 3
mm hat. Diese Schicht 12 bildet den Bodenbereich
der Schalung 10. Die Schicht 12 besteht aus dem
den Rinnenbereich abdeckenden Schicht bereich
14 und an den Lingskanten dieses Schichtbereichs
14 angrenzenden Kunststoffleisten 16. Die Kunst-
stoffleisten 16 sind mit den Schichtbereichen 14
verschweiBt. Vor dem GieBen muB mit den Kunst-
stoffleisten 16 eine Zarge 18 verbunden werden,
die zur Aufnahme der Abdeckung des Formkdrpers
dienen soll. Ldngs der beiden Kunststoffleisten 16
ist eine Nut 20 vorgesehen, die zur Verbindung mit
einer Abdichtfolie (Fig. 2 und 3) dienen soll.

Die Schicht 12 ist auf ihrer dem einzufiillenden
Beton zugewandten Riickseite mit Ankern 22 ver-
sehen, die nach dem Abbinden des einzufillenden
Betons einen formschliissigen Eingriff der Schicht
12 mit dem einzuflillenden Beton sicherstellen. Die-
se Anker 22 sind vorzugsweise als unterschiedlich
orientierte, schrige Zapfen ausgebildet. Es kénnen

Fig. 2
Fig. 3

Fig. 4
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jedoch auch langliche, geneigte Profile verwendet
werden, die an ihren Ldngskanten mit der Riicksei-
te der Schicht verschweiBt sind.

Der Beton wird in den Zwischenraum zwischen
der Schicht 12, den Seitenwdnden 24 und den
stirnseitig angeordneten Kunststoffbligeln 15 (Fig.
4) eingefiillt. Die Schicht 12, die Kunststoffleisten
16 und die Kunststoffbligel 15 bilden somit einen
verlorenen Teil der Schalung.

Durch dieses Herstellungsverfahren des Form-
kGrpers wird zum einen erreicht, daB der Beton
nach dem Einflllen und Verdichten schlissig an
der gesamten Riickseite der Schicht 12 anliegt und
auBerdem nach dem Abbinden fest mit der Schicht
12 verbunden ist. Dieser Effekt wird durch die
Anker 22 stark unterstlitzt. Nach dem Abbinden
werden die Seitenwdnde 24 der Schalung von dem
fertiggestelliten Formk&rper abgezogen. Auf diese
Weise wird ein Formk&rper flir eine AbfluBlrinne
erzeugt, wie er in den Fig. 2 und 3 dargestellt ist.

Fig. 2 zeigt den mit der Schicht 12 fest verbun-
denen BetonkOrper 28. Die Stirnseiten des Form-
kérpers 30 sind mit je einem Kunststoffbligel 15
versehen, die vor dem EingieBen des Betons mit
den Teilen des Schichtbereichs 14 und den Kunst-
stoffleisten 16 verschweifit worden sind. Diese
Kunststoffblgel 15 bilden somit die Stirnseiten des
verlorenen Teils der Schalung 10 aus Fig. 1. Die
Kunststoffblgel 15 haben eine in Fig. 4 noch niher
beschriebene, profilierte Form. Auf beiden Stirnsei-
ten des Formk&rpers 30 wird jeweils ein Kunststoff-
bligel 15 aufgebracht, wobei beide Kunststoffbligel
15 die gleiche Orientierung haben, so daB die
Vorderseite des Formk&rpers die Matrize und die
Riickseite des Formkd&rpers die Patrize bilden. Auf
diese Weise wird an den StoBkanten der Formkdr-
per 30 eine formschllssige Anlage gewihrleistet,
wobei sich die Kunststoffbligel 15 zweier aneinan-
derstoBender Formkdrper gut mit einem Dichtmittel
ausfillen bzw. verschweifen lassen, um somit auch
im StoBfugenbereich eine gute Abdichtung zu ge-
wihrleisten.

Der Formk&rper 30 wird bis zur Unterkante der
Nut 20 im Boden eingebaut. In die Nut 20 wird
dann eine Abdichtfolie 32 eingezogen, die den Bo-
denbereich in seitlichen Bepflasterungsbereich ab-
decken soll. Es kann vorgesehen sein, daB ober-
halb der Nut 20 in den Schichtbereich 14 ragende
Durchtritts&ffnungen (nicht dargestellt) angeordnet
sind, um die Uber die Abdichtfolie 32 zum Form-
kérper 30 flieBende Flussigkeit in den Schichtbe-
reich 14 der AbfluBrinne zu leiten.

Die an den Formk&rper 30 anschlieBende Be-
pflasterung oder Asphaltierung grenzt direkt an die
Zargen 18 flir die Abdeckung 34. Die Abdeckung
34 ist Uber Schrauben 36 mit den Zargen 18 an
den nach oben weisenden Langskanten des Form-
kérpers 30 verschraubt. Der erfindungsgemiBe
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Formk&rper 30 gewdhrt somit auch in den die
Oberfliche des Formkdrpers abdeckenden Kunst-
stoffleisten 16 seitlich des Schichtbereichs 14 bis
in die benachbarte Bepflasterung hinein eine abso-
lute Dichtigkeit gegen das Einsickern von Flissig-
keit in den Bodenbereich. Diese Dichtigkeit wird
auch im StoBfugenbereich benachbarter Formkdr-
per 30 durch die dichte Verbindung der Kunststoff-
bligel 15 der benachbarten Formk&rper realisiert.
Der Formk&rper 30 ist daher insbesondere fiir An-
wendungen konzipiert, in denen hohe Anforderun-
gen an die Dichtigkeit im Bereich der AbfluBrinne
gestellt werden.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt lll-lll aus Fig. 2. Die
Schrauben 36 zur Verankerung der Abdeckung 34
auf den Zargen 18 sind in abdichtende Gewinde-
hiilsen 40 eingeschraubt, die durch die Kunststoff-
leisten 16 geflhrt sind. Auf diese Weise wird auch
in perforierten Bereich eine sichere Abdichtung in
Verbindung mit den eingeschraubten Schrauben 36
erzielt. Von unten ist auBerdem noch eine Veranke-
rungsschrauhe 36' eingesetzt, die im Betonkern 28
verankert ist. In dem Querschnitt wird deutlich, daB
die gesamte Oberfliche des Formk&rpers 30 bis in
den Bereich der seitlichen Bepflasterung hinein
eine vollstdndig geschlossene Schicht darstellt, die
durch die Abdichtfolie 32, die Kunststoffleisten 16
und den Rinnenbereich 14 gebildet wird.

Fig. 4 zeigt den stirnseitigen Kunststoffbligel
15, der im Rahmen der Schalungsfertigung flir den
Formk&rper 30 an seinen Oberkanten 42 mit den
Kunststoffleisten 16 und in seinem Rinnenbereich
mit dem oberen Schichtbereich 14 der Schicht 12
verschweift wird. Hierdurch wird ein stabiler dreidi-
mensionaler Kdrper gebildet, der den gesamten
Rinnenboden und Stirnseitenbereich der Schalung
flir den Formkd&rper 30 bildet. Der Kunststoffbligel
15 hat im unteren Bereich eine erste Profilierung
46 und auf der dem Betrachter zugewandten Seite
eine dazu komplementdre Profilierung 48, so daB
beide Seiten eines Kunststoffbligels 15 wie Matrize
und Patrize zueinander passen. Zwei Kunststoffbi-
gel 15 werden daher in gleicher Orientierung mit
den Stirnseiten der Schicht 12 eines Formkd&rpers
30 verschweiBit, so daB die Stirnseiten aneinander-
stoBender Formkdrper 30 in gleicher Weise zuein-
ander passen. Die StoBkanten kdnnen daher gut
verschweifit bzw. mit einer Dichtmasse abgedichtet
werden. Gleichzeitig wird eine gute Ausrichtung der
Formk&rper 30 zueinander durch die Profilierung
46, 48 gewihrleistet.

Patentanspriiche

1. Betonhaltiger Formkd&rper flr AbfluBrinnen,
Sinkkdsten od. dgl. Elemente eines AbfluBrin-
nensystems mit einer in einer U- oder recht-
eckformigen Aussparung angeordneten fllissig-
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keitsdichten und chemikalienresistenten
Schicht, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schicht (12) Uber Schichtbereiche (14) ldngs-
seitig beiderseits mit Kunststoffleisten (16) und
stirnseitig mit Kunststoffblgeln (15) zur Bil-
dung eines dreidimensionalen, verlorenen Teils
einer Schalung (10) flussigkeitsdicht verbunden
ist, die vom Betonk&rper (28) umgeben ist.

Betonhaltiger Formk&rper nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB an den Kunst-
stoffleisten (16) Vorrichtungen, insbesondere
Nuten (20), fUr die Aufnahme und dichte Befe-
stigung von Abdichtfolien (32) angeordnet sind.

Formk&rper nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kunststoffleisten
(16) an den oberen Lingskanten mit einem
Zargenprofil (18) zur Aufnahme und Befesti-
gung einer Abdeckung (34) versehen sind.

Formk&rper nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnsei-
ten des Formkd&rpers (30) mit je einem Kunst-
stoffbligel (15) versehen sind, die mit Teilen
der Kunststoffschicht (14) und den Kunststoff-
leisten (16) verschweiBt sind.

Formk&rper nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB jeder
Kunststoffbligel (15) im vorzugsweise unteren
Bereich eine erste Profilierung (46) und auf der
abgewandten Seite eine dazu komplementire
Profilierung (48) aufweist, so daB8 beide Seiten
eines Kunststoffbligels (15) wie Matrize und
Patrize zusammenpassen.

Formk&rper nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Kunststoffleisten (16) mit je einem
Zargenprofil (18) zur Aufnahme der Abdeckung
(34) verbunden sind, wobei die Zargen mittels
in  Gewindehlilsen  (40) eingeschraubter
Schrauben (36) befestigt sind, wobei von unten
in die Gewindehiilsen Verankerungsschrauben
(36") eingesetzt sind, die im Betonkern (28)
verankert sind.

Formk&rper nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schicht (12) auf ihrer
dem Betonkern (28) zugewandten Seite Anker
(22) zum formschlissigen Eingriff der Schicht
(12) in den Betonkern (28) aufweist.

Formk&rper nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schicht (12), die
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Kunststoffleisten (16) sowie die Kunststoffbligel
(15) aus Polyethylen (PE-HD) bestehen.

Formk&rper nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schicht (12) eine Stir-
ke von 2 mm bis 10 mm aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines betonhaltigen
Formké&rpers fiir AbfluBrinnen, Sinkkdsten od.
dgl. Elemente eines AbfluBrinnensystems ge-
maB einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB an den Ldngsseitenkanten einer biegbaren
Kunststoffschicht (12) oder eines U-f6rmig ge-
bogenen Kunststoffteils mit Nuten od. dgl. Ein-
richtungen versehene Kunststoffleisten durch
Kleben oder SchweiBen fliussigkeitsdicht ange-
bracht werden, und daB an den stirnseitigen
Bereichen der U-f6rmig gebogenen Schicht
(12) oder des bereits rechteckférmig geform-
ten Formk&rpers mit entsprechenden Ausspa-
rungen versehene Kunststoffbligel (15) durch
SchweiBen oder Kleben flissigkeitsdicht ange-
bracht werden, wobei die so vorgeformte star-
re, dreidimensionale Form als verlorenes Teil
in einer Schalung (10) mit seitlichen Winden
(24) verwendet wird, in welche Schalung an-
schlieBend die Betonmasse eingeflillt wird.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kunststoffleisten (16)
an den Lingskanten der Schicht (12) vor dem
GieBen mit dem Zargenprofil (18) fiir eine Ab-
deckung versehen werden.
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