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Description

La présente invention a pour objet un procédé et un
dispositif pour le chargement automatique d'une machi-
ne & coudre les soufflets sur des vétements en tricot de
type "collants".

On connait, d'aprés le brevet espagnol Nr. 504417,

un dispositif automatique qui préléve le collant sur une
machine qui coud deux bas en formant le collant au
moyen d'une pince annulaire & éléments pouvant étre
écartés radialement, laquelle engage le bord de la zone
du collant laissée sans couture et destinée au soufflet
et, successivement, transfére ledit bord tendu du véte-
ment sur I'embouchure circulaire horizontale de la téte
tubulaire d'une machine qui applique et coud les souf-
flets, aprés quoi le vétement est aspiré a l'intérieur de
la téte en laissant & I'extérieur une quantité de tissu suf-
fisante pour la couture du soufflet.
Mais ceci, principalement pour certains types de tissu
trés délicat, peut entrainer l'apparition de démaillages a
cause de l'action des éléments de ladite pince, chacun
desquels exerce son action sur une zone restreinte du
tissu. Par ailleurs, le fait est que ledit dispositif connu ne
permet pas de charger des collants avec la zone péri-
néale complétement cousue.

Le but principal de la présente invention est d'élimi-
ner les inconvénients mentionnés ci-dessus.

Ce résultat a été atteint, conformément a la présen-
te invention, en adoptant un procédé qui prévoit de:

- enfiler un collant sur un support tubulaire asservi a
un mouvement vertical alternatif et respectivement
rotatoire alternatif autour d'un axe horizontal;

- disposer ledit support dans la position verticale et
maintenir le collant ainsi disposé étroitement adhé-
rent sur le support, au moyen d'un flux d'air aspiré
de l'intérieur de celui-ci;

- soulever ledit support, jusqu'a un niveau approprié
pour permetire le blocage du collant par des
moyens correspondants activés par le support lui-

méme;

- exécuter le trou périnéal dans le collant ainsi main-
tenu;

- aspirer le tissu résultant dudit trou périnéal du col-
lant;

- soulever ultérieurement ledit support jusqu'a dispo-
ser le collant correspondant dans la position appro-
priée pour la préhension par des moyens corres-
pondants montés sur chacune des tétes de la ma-
chine a coudre les soufflets;

- activer lesdits moyens de préhension du collant
pour permettre son transfert sur une téte correspon-
dante de la machine;

- interrompre l'aspiration a l'intérieur dudit support tu-
bulaire;

- abaisser ledit support et désactiver ainsi lesdits
moyens de blocage du collant;

- aspirerle corps du collant a l'intérieur de la téte cor-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

respondante de la machine;

- basculerversle bas ledit support tubulaire pour per-
mettre I'enfilage d'un nouveau collant;

- effectuer le rognage dudit trou périnéal;

- coudre le soufflet périnéal de renforcement du col-
lant;

- retourner le collant;

- couper et aspirer la portion annulaire de tissu enle-
vée lors du rognage du trou périnéal;

- désactiver lesdits moyens de préhension du collant
pour permettre son déchargement.

Et pour ce qui concerne le dispositif pour mettre en
oeuvre ledit procédé, celui-ci comprend:

- des moyens de support du corps d'un collant, avec
une téte aspirante de forme tubulaire qui est munie
a lintérieur d'une résistance électrique annulaire
pour exécuter le trou périnéal du collant et d'un con-
duit pour l'aspiration du tissu ainsi enlevé;

- des moyens pneumatiques pour asservir ladite téte
tubulaire a un mouvement vertical alternatif;

- des moyens pneumatiques pour asservir ladite téte
& un mouvement rotatoire alternatif autour d'un axe
horizontal;

- des moyens de support du corps du collant sur cha-
que téte de la machine a coudre les soufflets, avec
autant de "contre-cbnes", chacun desquels est en-
filé sur untube a axe vertical, a I'extrémité inférieure
duquel est fixée une téte correspondante;

- des moyens de préhension du collant, avec plu-
sieurs pinces annulaires élastiques, chacune des-
quelles est supportée par un contre-céne corres-
pondant;

- des moyens fixes & came pour la commande du
soulévement et respectivement de l'abaissement
desdits contre-cones;

- des moyens pneumatiques pour l'activation desdi-
tes pinces, lesquels sont disposés en correspon-
dance des stations de chargement et respective-
ment de retournement du produit manufacturé;

- des moyens pour la coupe et |'évacuation des dé-
chets qui sont engendrés au cours de l'opération de
rognage du trou périnéal par des organes corres-
pondants de la machine, avec un tube aspirant et
une résistance électrique correspondante, lesquels
sont disposés en correspondance de la station de
retournement du produit manufacturé.

Les avantages obtenus grace a la présente inven-
tion consistent essentiellement en ce qu'il est possible
d'alimenter une machine a coudre les soufflets sans la
formation de démaillages dans la zone périnéale du col-
lant sur lequel le soufflet est cousu, méme si le tissu est
trés délicat; en ce que ladite alimentation est automati-
que et comporte une assistance facile de la part des
opérateurs; en ce qu'il est possible d'appliquer ledit
soufflet méme & des collants en tricotage a filet, du fait
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que la préhension du collant en correspondance de la
zone périnéale est effectuée au moyen d'une pince an-
nulaire, capable de distribuer la sollicitation mécanique
correspondante sur une portion circulaire, continue, du
tissu, c'est-a-dire sans concentrer la charge de I'effort
sur un nombre discret de portions de tissu de petite sur-
face.

Ces avantages et caractéristiques de l'invention
ainsi que d'autres seront plus et mieux compris de cha-
que homme du métier & la lumiére de la description qui
va suivre et a l'aide des dessins annexés donnés a titre
d'exemplification pratique de l'invention, mais & ne pas
considérer dans le sens limitatif; dessins sur lesquels:
la Fig. 1A représente une vue en coupe longitudinale
d'une téte de support du corps du collant dans la posi-
tion de repos, dans un dispositif conformément a ['in-
vention; la Fig. 1B représente la vue en coupe longitu-
dinale de la téte de la Fig. 1A dans la position d'exécu-
tion du trou périnéal sur le collant respectif; la Fig. 1C
représente la vue en coupe longitudinale de la téte de
la Fig. 1A dans la position de transfert du collant res-
pectif & la téte correspondante de la machine a coudre
les soufflets; la Fig. 1D représente la vue en plan de la
téte de la Fig. 1C; la Fig. 1E représente la vue de cbté
de la téte de la Fig. 1A; la Fig. 1F représente la vue de
cbté de la téte de la Fig. 1B; la Fig. 2A représente une
vue en coupe longitudinale des moyens de préhension
du collant dans la position de repos; la Fig. 2B repré-
sente la vue en coupe longitudinale des moyens de la
Fig. 2A dans la position de chargement du collant; la
Fig. 2C représente la vue en coupe longitudinale des
moyens de la Fig. 2A dans la position de rognage du
trou périnéal du collant; la Fig. 2D représente la vue en
coupe longitudinale des moyens de la Fig. 2A dans la
position d'application du soufflet; la Fig. 2E représente
la vue en coupe longitudinale des moyens de la Fig. 2A
dans la position de déchargement du collant; la Fig. 3A
représente une vue en coupe longitudinale des moyens
de la Fig. 2A en combinaison avec les moyens de coupe
et d'évacuation des déchets; la Fig. 3B représente la
vue en plan des moyens de la Fig. 3A.

Réduit & sa structure essentielle et en référence aux
figures des dessins annexés, un procédé pour le char-
gement automatique d'une machine a coudre les souf-
flets sur des vétements en tricot de type collants con-
formément a l'invention, comprend, dans l'ordre, les
phases suivantes:

- enfiler un collant sur un support tubulaire (100) as-
servi & un mouvement vertical alternatif et respec-
tivement rotatoire alternatif autour d'un axe horizon-
tal;

- disposer ledit support (100) dans la position verti-
cale et maintenir le collant ainsi disposé étroitement
adhérent sur le support, au moyen d'un flux d'air as-
piré de l'intérieur de celui-ci;

- soulever ledit support (100), jusqu'a un niveau ap-
proprié pour permettre le blocage du collant par des

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

moyens correspondants (110) activés par le sup-
port (100) lui-méme;

- exécuter le trou périnéal dans le collant ainsi main-
tenu;

- aspirer le tissu résultant dudit trou périnéal du col-
lant;

- soulever ultérieurement ledit support (100) jusqu'a
disposer le collant correspondant dans la position
appropriée pour la préhension par des moyens cor-
respondants (25, 31) montés sur chacune des tétes
de la machine a coudre les soufflets;

- activer lesdits moyens (25,31) de préhension du
collant pour permettre son transfert sur une téte cor-
respondante (27) de la machine;

- interrompre l'aspiration a l'intérieur dudit support tu-
bulaire (100);

- abaisser ledit support (100) et désactiver ainsi les-
dits moyens (110) de blocage du collant;

- aspirer le corps du collant & l'intérieur de la téte cor-
respondante (27) de la machine;

- basculer vers le bas ledit support tubulaire (100)
pour permettre I'enfilage d'un nouveau collant;

- effectuer le rognage dudit trou périnéal;

- coudre le soufflet périnéal de renforcement du col-
lant;

- retourner le collant;

- couper et aspirer la portion annulaire de tissu enle-
vée lors du rognage du trou périnéal;

- désactiver lesdits moyens (25, 31) de préhension
du collant pour permettre son déchargement.

Un dispositif pour mettre en oeuvre ledit procédé,
conformément a l'invention, comprend:

- une téte tubulaire de support (100) du corps d'un
collant, avec une chambre annulaire (1) reliée a un
collecteur (2) d'aspiration, avec une résistance
électrique (9) annulaire pour découper le bord du
trou du collant destiné au soufflet et avec un conduit
(8) situé au-dessous de la résistance (9) pour aspi-
rer le tissu du collant ainsi enlevé;

- des moyens de déplacement vertical de ladite téte
(100), alternativement dans les deux directions,
avec un cylindre d'actionnement (101) correspon-
dant a axe vertical, dont la tige (102) est fixée a la
base inférieure d'un chariot (103) de support de la
téte (100);

- des moyens de déplacement de ladite téte (100)
autour d'un axe horizontal, c'est-a-dire orthogonal
a la direction de coulissement de la téte (100), al-
ternativement dans les deux directions, avec un cy-
lindre d'actionnement (104) correspondant fixé au
chariot (103) et avec un levier (106) relié, a une ex-
trémité, avec la tige du cylindre (104) et, & I'extré-
mité diamétralement opposée, avec la téte (100),
de maniére que l'extraction, respectivement la ré-
traction, de ladite tige (105) entraine la rotation
dans le sens des aiguilles d'une montre, respecti-



5 EP 0 654 554 B1 8

vement dans le sens contraire, du levier (106) et,
en méme temps que celui-ci, de la téte (100);

- un collier (110) monté au-dessus et coaxialement
avec ladite téte (100) pour bloquer le tissu disposé
dessus, en coopération avec l'aspiration dans la
chambre (1), durant l'opération de chargement de
la téte (27) de la machine & coudre les soufflets:
ledit collier (110) étant fixé a un chariot (111) cor-
respondant, lequel est asservia un mouvementver-
tical alternatif, c'est-a-dire de soulévement et res-
pectivement d'abaissement, en synchronisme avec
le soulévement et respectivement |'abaissement de
la téte (100), de maniére & se trouver dans la posi-
tion de blocage du collant lorsque la téte (100) est
soulevée pour alimenter la machine et, respective-
ment, dans la position de libération du collant lors-
que l'aspiration est activée dans la téte (27) de la-
dite machine;

- des moyens de support des collants surchaque téte
(27) de la machine a coudre les soufflets, avec
autant de contre-cénes (25), chacun desquels est
enfilé sur un tube (26) a axe vertical, a I'extrémité
inférieure duquel est fixée une téte (27) correspon-
dante de la machine;

- des moyens de préhension du collant, avec une pin-
ce (31) annulaire élastique, normalement fermée,
pour chaque téte (27), laquelle est supportée par
un contre-céne (25) correspondant;

- des moyens (400) fixes & came pour la commande
du soulévement et respectivement de l'abaisse-
ment desdits contre-cénes (25);

- des moyens pneumatiques (450) pour I'activation
desdites pinces (31), lesquels sont disposés en cor-
respondance des stations de chargement et res-
pectivement de retournement du produit manufac-
turé;

- des moyens pour la coupe et |'évacuation des dé-
chets qui sont engendrés au cours de I'opération de
rognage du trou périnéal, avec une résistance élec-
trique (40) et un tube aspirant (38), lesquels sont
asservis a un mouvement alternatif de rapproche-
ment et respectivement d'éloignement par rapport
a la station de rognage.

Suivant une forme préférée de mise en oeuvre de
l'invention, la zone de préhension de ladite pince (31)
est constituée par une couronne circulaire munie de plu-
sieurs entailles longitudinales.

Conformément a l'invention et en référence aux Fig.
1A-1C des dessins annexés, la paroi latérale de ladite
téte (100) est munie de plusieurs trous (4) traversants
pour permetire la communication de la chambre (1)
avec le collecteur (2) d'aspiration, de maniére que le tis-
su du collant y adhére complétement durant I'opération
de chargement de la machine a coudre les soufflets.
Ledit collier (110) permet ainsi de garantir le positionne-
ment correct du collant au cours de I'exécution du trou
périnéal, méme dans le cas ou le tissu est trés "lourd",
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c'est-a-dire de densité élevée, et permet, par ailleurs,
d'éviter le glissement du collant sur les parois latérales
de la téte (100) au cas ou ledit trou serait de petit dia-
métre.

Avantageusement, ledit chariot (111) est muni de
moyens élastiques (112) d'opposition au soulévement
etd'un élément inférieur (113) de butée avec un cylindre
opérateur (114) correspondant pour empécher son
abaissement au-dessous d'un niveau prédéterminé.

Par ailleurs, avantageusement, conformément a
l'invention, I'embouchure (39) dudit tube (38) est profilée
en forme de buse pour permettre une bonne aspiration
desdits déchets.

Avantageusement, ladite résistance électrique an-
nulaire (9) est fixée aux extrémités supérieures de deux
barres paralléles (12) qui coulissent sur un guide isolé
(13) paralléle a l'axe (a) de la téte (100), sous la com-
mande d'un cylindre pneumatique (14) correspondant.
Il va de soi que ladite résistance (9) est alimentée par
une source électrique appropriée, au moyen de deux
bornes (15).

Conformément & une forme alternative de mise en
oeuvre de l'invention, ledit chariot (111) est supporté par
la téte (100) elle-méme.

Par ailleurs, il est avantageusement prévu que les-
dits moyens de déplacement de la téte (100) peuvent
comprendre plusieurs autres cylindres opérateurs, non
représentés par simplification, pour permettre la distri-
bution uniforme de la charge de travail et permettre son
positionnement correct dans les positions d'enfilage du
corps du collant et de soulévement pour exécuter le trou
périnéal et pour alimenter la machine a coudre les souf-
flets.

Conformément a l'invention, les tétes (27) de lama-

chine, les contre-cénes (25) et les pinces élastiques (31)
sont équipés de plusieurs goupilles (200) dépassant ra-
dialement de celles-ci (27), lesquelles goupilles (200)
sont logées coulissantes dans des rainures correspon-
dantes paralléles a l'axe des tétes (27) correspondan-
tes, pour faciliter I'éloignement des déchets (300) en-
gendrés au cours du rognage du trou du collant: lesdites
goupilles (200) étant disposées au-dessus des pinces
respectives (31) dans la position de transfert du collant
de la téte (100) a la téte correspondante (27) et au-des-
sous des pinces (31) et des contre-cénes (25) dans les
positions qui correspondent & I'application du soufflet et
au déchargement du collant.
De cette maniére, lorsque le collant qui vient d'étre cou-
su est libéré par la pince respective (31), les goupilles
(200) poussent le tissu en excés (300) vers la résistance
(40) qui permet de le couper avant qu'il ne soit aspiré
par le tube (38).

Le fonctionnement du dispositif est le suivant.

Une fois mise en route la rotation de la machine & coudre
les soufflets, la pince (31) de la téte (27) dans la station
de chargement du collant est disposée dans la condition
d'ouverture. Ensuite, la téte tubulaire (100) est position-
née dans la position inclinée abaissée pour permettre a
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I'opérateur de disposer sur celle-ci de maniére centrée
le collant & traiter. Au terme de cette opération, la téte
(100) est disposée en position verticale et I'aspiration
est activée dans la chambre (1). Successivement, le
soulévement de la téte (100) est commandé jusqu'elle
vienne en contact avec le collier (110) qui empéche le
glissement du collant et le soulévement de la résistance
annulaire (9) est commandé pour exécuter le trou péri-
néal dans le collant. Aprés quoi, le tissu ainsi enlevé est
aspiré a travers le conduit (8) et la téte (100) est ulté-
rieurement soulevée jusqu'a ce qu'elle se trouve avec
sa partie supérieure au-dessus du contre-céne (25).
Successivement, la pince (31) est abaissée et fermée
pour capturer le collant, I'aspiration dans la chambre (1)
est interrompue et la téte (100) avec le collier (110) sont
ramenés dans leur position initiale respective pour per-
mettre la mise en place d'un nouveau collant. Au terme
de la course de retour respective, la téte (100) se trouve
de nouveau dans la position abaissée. A ce point, I'as-
piration commence dans la téte (27) pour y retenir le
corps du collant avant les jambes, lesquelles sont te-
nues par l'opérateur et par des moyens pneumatiques
appropriés. Au terme de l'opération de chargement, la
téte (100) estinclinée vers le bas pour permettre la mise
en place d'un nouveau collant. Durant la rotation suc-
cessive de la machine pour transférer la téte (27) de la
station de chargement a celle de rognage du trou péri-
néal, le contre-céne respectif (25) est soulevé avec le
collant correspondant afin que celui-ci soit disposé au
niveau correct pour le rognage. Dans cette phase, les
goupilles (200) se trouvent au-dessous de la pince (31)
et du contrecdne (25). Au terme du rognage, le contre-
cbne (25) est ultérieurement soulevé pour permetire
aux moyens de couture d'effectuer leur opération. Aprés
le retournement successif du collant, la portion annulai-
re de tissu (300) enlevée lors du rognage du trou péri-
néal se trouve a l'extérieur de la téte (27) correspondan-
te et maintenue en tension par les goupilles (200), de
maniére que le rapprochement de la résistance (40) pro-
voque sa coupe et, lors de l'ouverture de la pince (31),
son aspiration & travers I'embouchure (39).

Revendications

1. Procédé pour le chargement automatique d'une
machine a coudre les soufflets sur des vétements
en tricot de type collants, caractérisé en ce qu'il
comprend, dans l'ordre, les phases suivantes:

- enfiler un collant sur un support tubulaire (100)
asservi a un mouvement vertical alternatif et
respectivement rotatoire alternatif autour d'un
axe horizontal;

- disposer ledit support (100) dans la position
verticale et maintenir le collant ainsi disposé
étroitement adhérent sur le support, au moyen
d'un flux d'air aspiré de l'intérieur de celui-ci;
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- soulever ledit support (100), jusqu'a un niveau
approprié pour permettre le blocage du collant
par des moyens correspondants (110) activés
par le support (100) lui-méme;

- exécuter le trou périnéal dans le collant ainsi
maintenu;

- aspirer le tissu résultant dudit trou périnéal du
collant;

- soulever ultérieurement ledit support (100) jus-
qu'a disposer le collant correspondant dans la
position appropriée pour la préhension par des
moyens correspondants (25, 31) montés sur
chacune des tétes de la machine a coudre les
soufflets;

- activer lesdits moyens (25, 31) de préhension
du collant pour permettre son transfert sur une
téte correspondante (27) de la machine;

- interrompre l'aspiration & l'intérieur dudit sup-
port tubulaire (100);

- abaisser ledit support (100) et désactiver ainsi
lesdits moyens (110) de blocage du collant;

- aspirer le corps du collant & l'intérieur de la téte
correspondante (27) de la machine;

- basculer vers le bas ledit support tubulaire
(100) pour permettre I'enfilage d'un nouveau
collant;

- effectuer le rognage dudit trou périnéal;

- coudre le soufflet périnéal de renforcement du
collant;

- retourner le collant;

- couper et aspirer la portion annulaire de tissu
enlevée lors du rognage du trou périnéal;

- désactiver lesdits moyens (25, 31) de préhen-
sion du collant pour permettre son décharge-
ment.

Dispositif pour le chargement automatique d'une
machine a coudre les soufflets sur des vétements
entricot detype collants, conformément au procédé
selon la revendiction 1, caractérisé en ce qu'il com-
prend:

- une téte tubulaire de support (100) du corps
d'un collant, avec une chambre annulaire (1)
reliée a un collecteur (2) d'aspiration, avec une
résistance électrique (9) annulaire pour décou-
per le bord du trou du collant destiné au soufflet
et avec un conduit (8) situé au-dessous de la
résistance (9) pour aspirer le tissu du collant
ainsi enlevé;

- des moyens de déplacement vertical de ladite
téte (100), alternativement dans les deux direc-
tions, avec un cylindre d'actionnement (101)
correspondant a axe vertical, dont la tige (102)
est fixée a la base inférieure d'un chariot (103)
de support de la téte (100);

- des moyens de déplacement de ladite téte
(100) autour d'un axe horizontal, c'est-a-dire
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orthogonal & la direction de coulissement de la
téte (100), alternativement dans les deux direc-
tions, avec un cylindre d'actionnement (104)
correspondant fixé au chariot (103) et avec un
levier (106) relié, & une extrémité, avec la tige
du cylindre (104) et, avec I'extrémité diamétra-
lement opposée, a la téte (100), de maniére
que l'extraction, respectivement la rétraction,
de ladite tige (105) entraine la rotation dans le
sens des aiguilles d'une montre, respective-
ment dans le sens contraire, du levier (106) et,
en méme temps que celui-ci, de la téte (100);

un collier (110), lequel est disposé au-dessus
et coaxialement avec ladite téte (100) pour blo-
quer le tissu disposé dessus, en coopération
avec |'aspiration dans la chambre (1), durant
I'opération de chargement de la téte (27) de la
machine a coudre les soufflets: ledit collier
(110) étant fixé a un chariot (111) correspon-
dant, lequel est asservi & un mouvement verti-
cal alternatif, c'est-a-dire de soulévement et
respectivement d'abaissement, en synchronis-
me avec le soulévement et respectivement
I'abaissement de la téte (100), de maniére a se
trouver dans la position de blocage du collant
lorsque la téte (100) est soulevée pour alimen-
ter la machine et, respectivement, dans la po-
sition de libération du collant lorsque l'aspira-
tion est activée dans la téte (27) de ladite ma-
chine;

des moyens de support des collants surchaque
téte (27) de la machine & coudre les soulfflets,
avec autant de contre-cénes (25), chacun des-
quels est enfilé sur un tube (26) a axe vertical,
a l'extrémité inférieure duquel est fixée une téte
(27) correspondante de la machine;

des moyens de préhension du collant, avec une
pince (31) annulaire élastique, normalement
fermée, pour chaque téte (27), laquelle est sup-
portée par un contre-céne (25) correspondant;
des moyens (400) fixes & came pour la com-
mande du soulévement et respectivement de
I'abaissement desdits contre-cénes (25);

des moyens pneumatiques (450) pour l'activa-
tion desdites pinces (31), lesquels sont dispo-
sés en correspondance des stations de char-
gement et respectivement de retournement du
produit manufacturé;

des moyens pour la coupe et I'évacuation des
déchets qui sont engendrés au cours de I'opé-
ration de rognage du trou périnéal, avec une
résistance électrique (40) et un tube aspirant
(38), lesquels sont asservis & un mouvement
alternatif de rapprochement et respectivement
d'éloignement par rapport & la téte (27) corres-
pondante.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
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ce que la paroi latérale de ladite téte (100) est munie
de plusieurs trous (4) traversants pour permettre la
communication de la chambre (1) avec le collecteur
(2) d'aspiration, de maniére que le tissu du collant
y adhére complétement durant l'opération de char-
gement de la machine.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que ledit chariot (111) est muni de moyens élas-
tiques (112) d'opposition au soulévement et d'un
élément inférieur (113) de butée avec un cylindre
opérateur (114) correspondant pour empécher son
abaissement au-dessous d'un niveau prédétermi-
né.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que I'embouchure (39) dudit tube (38) est profi-
|ée en forme de buse.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que ladite résistance électrique annulaire (9) est
fixée aux exirémités supérieures de deux barres
paralléles (12) quicoulissent sur un guide isolé (13)
paralléle a l'axe (a) de la téte (100), sous la com-
mande d'un cylindre pneumatique (14) correspon-
dant.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que ledit chariot (111) est supporté par la téte
(100) elle-méme.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que lesdits moyens de déplacement de la téte
(100) comprennent plusieurs autres cylindres opé-
rateurs pour permetire la distribution uniforme de la
charge de travail et permettre son positionnement
correct dans les positions d'enfilage du corps du
collant et de souldvement pour exécuter le trou pé-
rinéal et pour alimenter la machine a coudre les
soufflets.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les tétes (27) de la machine, les contre-c6-
nes (25) et les pinces élastiques (31) sont équipés
de plusieurs goupilles (200) dépassant radialement
de celles-ci (27), lesquelles goupilles (200) sont lo-
gées coulissantes dans des rainures correspon-
dantes paralléles a I'axe des tétes (27) correspon-
dantes, pour faciliter I'éloignement des déchets
(800) engendrés au cours du rognage du trou du
collant: lesdites goupilles (200) étant disposées au-
dessus des pinces respectives (31) dans la position
de transfert du collant de la téte (100) a la téte cor-
respondante (27) et au-dessous des pinces (31) et
des contre-cénes (25) dans les positions qui corres-
pondent a l'application du soufflet et au décharge-
ment du collant.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum automatischen Beladen einer Ma-
schine zum N&hen der Zwickel an Trikot-Kleidungs-
stlcken in der Art von Strumpfhosen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Reihe nach folgende
Schritte durchlaufen werden:

- Auffadeln einer Strumpfhose auf einen rohrfér-
migen Trager (100), der einer hin- und herge-
henden vertikalen und einer hin- und hergehen-
den drehenden Bewegung unterworfen ist, wo-
bei letztere um eine horizontale Achse erfolgt,

- Anordnen des Trégers (100) in der vertikalen
Stellung und Festhalten der derart am Trager
eng anhaftend angeordneten Strumpfhose mit
Hilfe eines von dessen Innerem angesaugten
Luftstroms,

- Anheben des Tragers (100) bis auf ein Niveau,
das geeignet ist, das Festlegen der Strumpfho-
sen durch entsprechende Einrichtungen (110)
zu ermbglichen, die vom Trager (100) selbst
aktiviert werden,

- Ausfiihren der Perineal-Offnung in der derart
gehaltenen Strumpfhose,

- Ansaugen des sich durch die Perineal-Offnung
ergebenden Gewebes der Strumpfhose,

- weiteres Anheben des Tragers (100) bis die be-
treffende Strumpfhose in eine Lage gebracht
ist, in der sie von entsprechenden Einrichtun-
gen (25, 31) ergriffen werden kann, die auf je-
dem Kopf der Zwickelndhmaschine montiert
sind,

- Aktivieren der Einrichtungen (25, 31) zum Er-
greifen der Strumpfhose, um ihre Uberfithrung
auf einen entsprechenden Kopf (27) der Ma-
schine zu erméglichen,

- Unterbrechen der Ansaugung im Inneren des
rohrférmigen Tragers (100),

- Absenken des Tréagers (100) und hierdurch be-
dingtes Desaktivieren der Einrichtungen (110)
zum Festlegen der Strumpfhose,

- Ansaugendes Kérpers der Strumpfhose ins In-
nere des entsprechenden Kopfes der Maschi-
ne,

- Kippen des rohriérmigen Tragers (100) nach
unten, um das Auffadeln einer neuen Strumpf-
hose zu erméglichen,

- Besdumen der Perineal-6ffnung,

- Annéhendes perinealen Verstarkungszwickels
der Strumpfhose,

- Umdrehen der Strumpfhose,

- Abschneiden und Ansaugen des ringférmigen
Gewebeteils, der Uber die Besdumung der Pe-
rineal-éffnung hinaussteht, und

- Desaktivieren der Einrichtungen (25, 31) zum
Ergreifen der Strumpfhose, um ihr Abfiihren zu
ermbglichen.
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2.

Vorrichtung zum automatischen Beladen einer Ma-
schine zum Nahen der zwickel an Trikot-Kleidungs-
stlicken in der Art von Strumpfhosen, geman dem
Verfahren nach Anspruch 1,dadurch gekennzeich-
net, daf3 sie folgende Bestandteile umfaBlte

- einen rohrférmigen Tragkopf (100) fur den Kér-
per einer Strumpfhose mit einer ringférmigen
Kammer (1), die mit einem Ansaugkollektor (2)
verbunden ist, mit einem ringférmigen elekiri-
schen Widerstand (9) zum Abschneiden des
Randes der Offnung der Strumpfhose, die fir
den Zwickel bestimmt ist, und mit einer Leitung
(8), die unterhalb des Widerstandes (9) ange-
ordnet ist, um das derart entfernte Gewebe der
Strumpfhose anzusaugen,

- Einrichtungen zum vertikalen, in zwei Richtun-
gen hin- und hergehenden Verschieben des
Kopfes (100) mit einem entsprechenden Beta-
tigungszylinder (101) mit vertikaler Achse, des-
sen Kolbenstange (102) an der unteren Basis
eines Schlittens (103) zum Tragen des Kopfes
(100) befestigt ist,

- Einrichtungen zum hin- und hergehenden Be-
wegen des Kopfes (100) um eine Horizontale,
d.h. zur Verschieberichtung des Kopfes (100)
senkrechte Achse in zwei Richtungen, mit ei-
nem entsprechenden Betétigungszylinder
(104), der am Schlitten (103) befestigt ist, und
mit einem Hebel (106), der an einem Ende mit
der Kolbenstange des Zylinders (104) und am
diametral gegenuberliegenden Ende mit dem
Kopf (100) in der Weise verbunden ist, daf3 das
Vorschieben bzw. Zurilickziehen der Kolben-
stange (105) eine Drehung des Hebels (106)
im Uhrzeigersinn bzw. in der entgegengesetz-
ten Richtung und gleichzeitig mit diesem eine
entsprechende Drehung des Kopfes (100) an-
treibt,

- einen Ring (110), der oberhalb des Kopfes
(100) und koaxial zu diesem angeordnet ist, um
das darubergelegte Gewebe im Zusammenwir-
ken mit der Ansaugung in der Kammer (1) wah-
rend des Beladevorganges des Kopfes (27) der
Zwickelndhmaschine festzulegen, wobei der
Ring (110) an einem entsprechenden Schlitten
(111) befestigt ist, der einer hin- und hergehen-
den Vertikalbewegung, d.h. einer Anhebe- und
Absenkbewegung synchron zum Anheben
bzw. Absenken des Kopfes (100) in der Weise
unterworfen ist, daB3 er sich in der die Strumpf-
hose blockierenden Position befindet, wenn
der Kopf (100) angehoben wird, um die Maschi-
ne zu versorgen, und in der die Strumpfhose
freigebenden Stellung, wenn die Ansaugungim
Kopf (27) besagter Maschine aktiviert wird,

- Einrichtungen zum Tragen der Strumpfhosen
auf jedem Kopf (27) der Zwickelndhmaschine
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mit ebenso vielen Gegenhilsen (25), von de-
nen jede auf ein Rohr (26) mit vertikaler Achse
aufgeschoben ist, an dessen unterem Ende ein
entsprechender Kopf (27) der Maschine ange-
ordnet ist,

- Einrichtungen zum Ergreifen der Strumpfthose
mit einer ringférmigen, elastischen Klemme
(31) fur den Kopf (27), die normalerweise ge-
schlossen ist und die von einer entsprechen-
den Gegenhllse (25) getragen ist,

- feste Nockeneinrichtungen (400) zur Steue-
rung des Anhebens bzw. Absenkens der Ge-
genhiilsen (25),

- pneumatische Einrichtungen (54) zur Beté&ti-
gung der Klemmen (31), die entsprechend den
Belade- bzw. Rickgabestationen des herzu-
stellenden Produkties angeordnet sind, und

- Einrichtungen zum Abschneiden und Abfiihren
der Abfalle die wahrend des Besaumungsvor-
ganges der Perineal-Offnung angefallen sind,
mit einem elektrischen widerstand (40) und ei-
nem Ansaugrohr (38), die einer hin- und herge-
henden Annaherungs- bzw. Wegbewegungs-
Bewegung bezlglich des betreffenden Kopfes
(27) unterworfen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seitenwand des Kopfes (100) mit
mehreren durchgehenden Offnungen (4) versehen
ist, um eine Verbindung der Kammer (1) mit dem
Ansaugkollektor (2) in der Weise zu erméglichen,
dafB das Gewebe der Strumpfhose wahrend des
Beladevorganges der Maschine dort vollstandig an-
haftet.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 der Schlitten (111) mit elastischen
Einrichtungen (112) versehen ist, die einem Anhe-
ben entgegenwirken, und mit einem unteren An-
schlagelement (113) mit einem entsprechenden
Betéatigungszylinder (114) um dessen Absenken
unter ein vorbestimmtes Niveau zu verhindern.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Miindung (39) des Rohrs (38) in
Form einer Diise profiliert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 der ringférmige elekirische Wider-
stand (9) an den oberen Enden von zwei parallelen
Staben (12) befestigt ist, die unter der Steuerung
eines entsprechenden pneumatischen Zylinders
(14) auf einer isolierten Fihrung (13) gleiten, die
parallel zur Achse (a) des Kopfes (100) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 der Schlitten (111) vom Kopf (100)
selbst getragen wird.
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8.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtungen zum Verschieben
des Kopfes (100) mehrere andere Arbeitszylinder
umfassen, um eine gleichférmige Verteilung der Ar-
beitslast zu ermdglichen und seine richtige Positio-
nierung in den Auffadelstellungen des Korpers der
Strumpfhose zu erméglichen und sein Anheben
zum Ausflihren der Perineal-éffnung, sowie zum
Versorgen der Zwickel-Nahmaschine.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Képfe (27) der Maschine, die Ge-
genhiilsen (25) und die elastischen Klemmen (31)
mit mehreren von ihnen (27) radial abstehenden
Stiften (200) versehen sind, wobei diese Stifte (200)
gleitend in entsprechenden Rillen parallel zur Ach-
se des zugehdrigen Kopfes (27) untergebracht
sind, um das Entfernen von Abfallen (300) zu er-
leichtern, die im Verlauf des Besaumvorganges der
Strumpfhosendfinung anfallen, wobei diese Stifte
(800) oberhalb der jeweiligen Klemmen (31) in der
Ubertragungsposition der Strumpfhose des Kopfes
(100) zum entsprechenden Kopf (27) und unterhalb
der Klemmen (31) und der Gegenhllsen (25) in den
Positionen angeordnet sind, die dem Aufbringen
des Zwickels und dem Abfiihren der Strumpfhose
entsprechen.

Claims

Process for the automatic loading of a machine for
sewing the puckers on knitted garments of the
close-fitting type, characterized by the fact that it
comprises, in the order given, the following phases:

- slipping a close-fitting garment onto a tubular
support (100) caused to perform an alternating
vertical movement and an alternating rotatory
movement about a horizontal axis;

- placingthe said support (100) in the vertical po-
sition and causing the garment thus positioned
to continue to adhere tightly to the support by
means of a flow of air derived by suction from
the interior of the said support;

- raising the said support (100) to a level ena-
blingthe garment to be secured by correspond-
ing means (110) activated by the support (100)
itself;

- forming the perineal opening in the garment
thus secured;

- removing the resulting fabric from the said peri-
neal opening of the garment;

- raising the said support (100) still farther until
the corresponding garment occupies the posi-
tion enabling it to be gripped by corresponding
means (25,31) mounted on each of the heads
of the pucker sewing machine;
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- activating the said pucker gripping means
(25,31) to enable it to be transferred to a corre-
sponding head (27) of the machine;

- interrupting the suction intake from the interior
of the said tubular support (100);

- lowering the said support (100) and thus de-ac-
tivating the said garment securing means (110);

- causing the body of the garment to enter the
corresponding head (27) of the machine by
suction;

- tilting the bottom of the said tubular support
(100) to enable a further garment to be mount-
ed;

- cutting the aforementioned perineal opening;

- sewingthe perineal reinforcement pucker of the
garment;

- turning over the garment;

- cutting and taking in by suction the annular por-
tion of fabric which was removed by the cutting
of the perineal opening;

- de-activating the aforementioned garment grip-
ping means (25,31) in order to enable the gar-
ment to be discharged.

Apparatus for the automatic loading of a machine
for sewing the puckers on knitted garments of the
close-fitting type in accordance with the process de-
scribed in Claim 1, characterized by the fact that it
comprises:

- atubular support head (100) for the body of a
close-fitting garment, with an annular chamber
(1) connected to a suction collector (2) with an
annular electrical resistance (9), serving to cut
off the edge of the opening intended for the
pucker in the garment, and with a pipe (8) situ-
ated underneath the resistance (9) and serving
to remove by suction the fabric thus detached
from the garment;

- means for vertically moving the said head in
both directions alternately, with an associated
actuating cylinder (101) with a vertical axis, of
which the rod (102) is attached to the lower
base of a support carriage (103) of the head
(100);

- means for moving the said head (100) around
a horizontal axis, i.e. orthogonally to the sliding
direction of the head (100), in both directions
alternately, with an associated actuating cylin-
der (104) affixed to the carriage (103) and with
a lever (106) connected by one end to the rod
of the cylinder (104) and by the diametrically
opposite end to the head (100) in such a way
that the extraction and retraction respectively
of the said rod (105) causes the lever (106) and
simultaneously therewith the head (100) to ro-
tate in the clockwise direction and in the oppo-
site direction respectively;
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- acollar (110) positioned above and coaxially
with the said head (100), to lock the fabric sit-
uated above, in conjunction with the suction in
the chamber (1), during the operation of loading
the head (27) of the pucker sewing machine,
the said collar (110) being affixed to an associ-
ated carriage (111) subjected to an alternating
vertical movement, i.e. an ascending and de-
scending movement, synchronously with the
ascending and descending movement of the
head (100), so that it occupies the garment
locking position when the head is raised in or-
der to feed the machine and the garment re-
leasing position when the suction is activated
in the head (27) of the said machine;

- means for supporting the garments on each
head (27) of the pucker sewing machine, with
the same number of counter-cones (25), each
of which is mounted on a tube (26) with a ver-
tical axis to the lower end of which is affixed a
corresponding head (27) of the machine;

- means for gripping the garment, with an annu-
lar elastic clamp, normally closed, for each
head (27), supported by an associated counter-
cone (25);

- fixed cam means (400) for effecting the ascend-
ing and lowering movement respectively of the
said counter-cones (25);

- pneumatic means (450) for the activation of the
said clamps (31), the said means being posi-
tioned in accordance with the loading and re-
turn stations respectively for the manufactured
product;

- means for cutting off and discharging the waste
material generated in the course of the opera-
tion of cutting the perineal opening, with an
electrical resistance (40) and a suction tube
(88), which are caused to perform an alternat-
ing approach and departure movement respec-
tively in relation to the corresponding head (27);

Apparatus in accordance with Claim 2, character-
ized by the fact that the side wall of the said head
(100) is provided with a number of transversal holes
(4) as a means of communication between the
chamber (1) and the suction collector (2), so that
the fabric of the garment will adhere completely
thereto during the operation of loading the machine.

Apparatus in accordance with Claim 2, character-
ized by the fact that the said carriage (111) is pro-
vided with elastic means opposing the ascending
movement and with a lower thrust-block element
with an associated operating cylinder (114) serving
to prevent it from being lowered beyond a certain
predetermined level.

Apparatus in accordance with Claim 2, character-
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ized by the fact that the mouth of the said tube is
shaped to form a nozzle.

Apparatus in accordance with Claim 2, character-
ized by the fact that the said annular electrical re-
sistance (9) is affixed to the upper ends of two par-
allel bars (12) which slide on an insulated guide (13)
parallel to the axis (a) of the head (100) under the
control of an associated pneumatic cylinder (14).

Apparatus in accordance with Claim 4, character-
ized by the fact that the said carriage (111) is sup-
ported by the head (100) itself.

Apparatus in accordance with Claim 2, character-
ized by the fact that the said means for moving the
head (100) comprise a number of further operating
cylinders to enable the working load to be evenly
distributed and correctly placed in the positions for
mounting the body of the garment and raising it in
order to produce the perineal opening and feed the
pucker sewing machine.

Apparatus in accordance with Claim 2, character-
ized by the fact that the heads (27) of the machine,
the counter-cones (25) and the elastic clamps (31)
are fitted with a number of pins (200) projecting be-
yond the said heads (27) in the radial direction, the
said pins (200) being slidably mounted in corre-
sponding grooves parallel to the axis of the corre-
sponding heads (27), in order to facilitate the re-
moval of the waste material (300) generated during
the cutting of the opening in the garment, the said
pins (200) being positioned above the respective
clamps (31) inthe position for the transfer of the gar-
ment from the head (100) to the corresponding
head (27) and below the clamps (31) and counter-
cones (25) in the positions corresponding to the ap-
plication of the pucker and the discharge of the gar-
ment.
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