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@ Einrichtung an Handwerkzeugmaschinen zur Drehmithahme von Werkzeugen.

@ Es wird eine Einrichtung an Handwerkzeugma-
schinen zur Drehmitnahme von schlagenden
und/oder bohrenden Werkzeugen vorgeschlagen,
wobei am Werkzeugschaft (11) mindestens zwei
zum Schaftende hin offene Drehmitnahmenuten (23)
und mindestens eine zum Schaftende hin geschlos-
sene Verriegelungsmulde (25) vorgesehen sind, in
welche jeweils eine Drehmitnahme (24) bzw. ein
radial verschiebbarer VerriegelungskSrper (19) der
Werkzeugaufnahme eingreifen. Zur Verstirkung der
Drehmitnahme ist vorgesehen, daB die Verriege-
lungsmulden (25) im Werkzeugschaft (11) im vorde-
ren Bereich tiefer sind als im hinteren Bereich, so
daB in der Arbeitsstellung des Werkzeugs (12) der
ihr zugeordnete Verriegelungskdrper (19) der Werk-
zeugaufnahme (16) in dem vorderen Bereich der
Verriegelungsmulden tiefer eingreift als in der Leer-
laufstellung im hinteren Bereich.
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Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Einrichtung
an Handwerkzeugmaschinen zur Drehmitnahme
von schlagenden und/oder bohrenden Werkzeugen
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 so-
wie von einem dabei verwendeten Werkzeug und
Werkzeughalter.

Eine solche Einrichtung ist aus der DE-OS 25
51 125 bekannt, wobei die Aufnahmebohrung des
Werkzeughalters zwei einander gegeniiberliegende
Drehmitnahmeleisten aufweist, die in entsprechen-
de Drehmitnahmenuten im Schaft der hier verwen-
deten Werkzeuge eingreifen. AuBerdem sind dort
zwei ebenfalls einander gegeniiberliegende, jedoch
zu den Drehmitnahmeleisten um etwa 90° verseiz-
te Verriegelungskdrper vorgesehen, die in entspre-
chend angeordnete, langliche Mulden im Werk-
zeugschaft radial einrasten und das axial ver-
schiebbare Werkzeug z.B. einen Schlagbohrer oder
Meifiel gegen Herausfallen bzw. unbeabsichtigtes
Herausziehen sichern.

Da dieses als "SDS-plus" bekannte Einsteck-
system fiir Schlagbohrmaschinen und Bohrhdmmer
sowie flr in deren Werkzeughalter einsteckbare
Werkzeuge unterschiedlicher Leistung verwendet
wird, ergibt sich flr die erforderliche Kompatibilitat
der verschiedenen Werkzeuge ein einheitlicher
Schaftdurchmesser sowie eine einheitliche Aufnah-
mebohrung von z.B. 10 mm. Dies hat den Nachteil,
daB leistungsstirkere Werkzeuge bei entsprechend
leistungsstarken Maschinen nur begrenzt flir einen
Dauerbetrieb unter voller Belastung einsetzbar
sind, weil die Drehmitnahme sich dabei stark ab-
nutzt; denn die Dremomentlibertragung erfolgt dort
nur Uber zwei relativ schmale, einander gegeniliber-
liegende Flanken der Drehmitnahmenuten und
Drehmitnahmeleisten - auch Drehmitnehmer ge-
nannt.

Vorteile der Erfindung

Ausgehend davon, daB an den vorerwdhnten
Werkzeugen mit einem sogenannten "SDS-plus"-
Einsteckende der Schaftdurchmesser sowie der
Durchmesser der Werkzeugaufnahme vorgegeben
ist und im Hinblick auf Kompatibilitdt beibehalten
werden soll, hat die erfindungsgemiBe Einrichtung
zur Drebmitnahme von schlagenden und/oder boh-
renden Werkzeugen mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1 den Vorteil, daB die
Drehmitnahme durch den mindestens einen, nun-
mehr am vorderen Ende der Verriegelungsmulden
in Arbeitsstellung tiefer eingreifenden Verriege-
lungskdrper erheblich verbessert wird, so daB auch
bei leistungsstarken Maschinen und Werkzeugen
die Abnutzung der Drehmitnahme verringert wird.
Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht darin, daf
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der verbesserte Werkzeugschaft mit den Kenn-
zeichnungsmerkmalen des Anspruchs 5 nicht nur
fur eine Werkzeugaufnahme mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des Anspruchs 9 sondern auch flr
Maschinen mit einer "SDS-plus"-Werkzeugaufnah-
me ohne deren Beeintrdchtigung zu verwenden,
d.h. kompatibel ist. Ferner ist vorteilhaft, daB die
Axialverriegelung der Werkzeuge durch die verbes-
serte Drebmitnahme nicht beeintrdchtigt wird und
damit weiterhin voll wirksam bleibt. AuBerdem wird
noch durch die groBere axiale Eingreiflinge des
mindestens einen Verriegelungsk&rper in die Ver-
riegelungsmulde des Werkzeugschaftes im Ver-
gleich zu bisher verwendeten Verriegelungskugeln
die Werkzeugflihrung verbessert, was insbesonde-
re bei einem seitlichen Wegdriicken oder Hebeln
des Werkzeugs von Vorteil ist.

Durch die in den Unteranspriichen aufgeflihrten
MaBnahmen ergeben sich vorteilhafte Weiterbildun-
gen und Verbesserungen der in den Patentanspri-
chen 1, 5 und 9 angegebenen Merkmale.

Zeichnung

Mehrere Ausflihrungsbeispiele sind in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden
Beschreibung niher erldutert. Es zeigen: Figur 1
einen Werkzeughalter eines Bohrhammers mit ein-
gesetztem Werkzeug im Langsschnitt in vergréBer-
ter Darstellung und Figur 2 einen Querschnitt des
Werkzeughalters nach II-Il aus Figur 1. Figur 3
zeigt als weiteres Ausflihrungsbeispiel einen Quer-
schnitt durch einen Werkzeugschaft nach IlI-lll aus
Figur 4, die zusammen mit Figur 5 das Einstecken-
de eines Werkzeugschaftes mit nach vorn linear
zunehmender Tiefe der Verriegelungsmulden dar-
stellen. Figur 6 zeigt einen Ldngsschnitt durch ei-
nen entsprechend ausgebildeten Verriegelungskdr-
per mitsamt der Werkzeugaufnahme. Figur 7 zeigt
als weiteres Ausflihrungsbeispiel einen Querschnitt
durch einen Werkzeughalter mit eingesetztem
Werkzeugschaft und Figur 8 zeigt einen Werkzeug-
schaft mit abgestufter Tiefe der Verriegelungsmul-
den.

Beschreibung der Ausflihrungsbeispiele

Die erfindungsgemdBe Einrichtung an Werk-
zeugmaschinen zur Drehmitnahme von schlagen-
den und/oder bohrenden Werkzeugen, insbesonde-
re an Schlagbohrmaschinen und Bohrhdmmern
bzw. Schlaggerdten besteht im wesentlichen aus
einem Werkzeughalter 10 und einem darin einge-
setzten Werkzeugschaft 11 eines zum Bohren
und/oder Schlagen verwendeten Werkzeuges 12.
Im ersten Ausflihrungsbeispiel nach Figur 1 und 2
sitzt der Werkzeughalter 10 drehfest am Ende ei-
ner angetriebenen, hohlzylindrischen Werkzeug-
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spindel 13 eines Bohrhammers 14. In der Werk-
zeugspindel ist axial beweglich gefiihrt ein D&pper
15 aufgenommen, der in bekannter, nicht darge-
stellter Weise von einem Schlagwerk zyklisch auf
die Stirnseite des Werkzeugschaftes 11 geschla-
gen wird. Der Werkzeughalter 10 besteht dabei im
wesentlichen aus einer rohrférmigen Werkzeugaui-
nahme 16 mit einer Aufnahmebohrung 17 fiir den
Werkzeugschaft 11 sowie aus zwei in Durchbri-
chen 18 der Werkzeugaufnahme 16 eingesetzten
Verriegelungskdrpern 19. Oberhalb der Verriege-
lungskdrper 19 ist konzentrisch zur Werkzeugauf-
nahme 16 eine Arretierhiilse 20 angeordnet, die
durch eine Druckfeder 21 die Verriegelungskdrper
19 in ihrer dargestellter Ruhelage arretiert. Eine mit
der Arretierhiilse 20 fest verbundene Schiebehllse
22 aus Kunststoff, welche die Arretierhiilse 20 und
die Druckfeder 21 konzentrisch umgibt, ist von
Hand entgegen der Kraft der Druckfeder 21 axial
nach hinten verschiebbar, wodurch die Verriege-
lungskdrper 19 in ihrer Radialbewegung freigege-
ben werden, so daB sie beim Einschieben des
Werkzeugschaftes 11 radial nach auBen auswei-
chen kdnnen.

Das Werkzeug 12 ist am Werkzeugschaft 11
mit zwei einander gegeniiberliegenden, zum Schaf-
tende hin offenen Drehmitnahmenuten 23 verse-
hen, in welche zwei in der Aufnahmebohrung 17
nach innen vorstehende, axial verlaufende Drehmit-
nehmer 24 (s. Fig. 6) eingreifen. Die Drehmitneh-
mer 24 sind dabei zu den Verriegelungskdrper 19
am Umfang der Werkzeugaufnahme 16 um 90°
angeordnet. In entsprechender Weise sind zu den
Drehmitnahmenuten 23 des Werkzeugschaftes 11
zwei einander gegeniberliegende, axial verlaufen-
de Verriegelungsmulden 25 am Umfang des Werk-
zeugschaftes 11 um 90° versetzt angebracht. Die
Verriegelungsmulden 25 enden bereits vor dem
hinteren Ende des Werkzeugschaftes 11, so daB
die darin eingreifenden Verriegelungskdrper 19 die
Axialbewegung des Werkzeuges 12 in der Werk-
zeugaufnahme 16 begrenzen. Nach dem Einschie-
ben des derart ausgestalieten Werkzeugschaftes
11 in die Werkzeugaufnahme 16 wird die Schiebe-
hiilse 22 wieder losgelassen und die Druckfeder 21
drlickt nunmehr die Arretierhlilse 20 mit der Schie-
behiilse 22 axial nach vorn, so daB die Verriege-
lungskdrper 19 in die Verriegelungsmulden 25 ra-
dial eingreifen und von der Arretierhiilse 20 in
dieser Position verriegelt werden, so daB sie das
Werkzeug 12 gegen Herausfallen sichern.

Zur Verbesserung der Drehmitnahme sind die
Verriegelungsmulden 25 des Werkzeugschaftes 11
in ihrem axialen Verlauf derart ausgebildet, daB sie
am vorderen Bereich tiefer sind als am hinteren
Bereich. AuBerdem sind die ihnen zugeordneten
Verriegelungskdrper 19 in der Werkzeugaufnahme
16 derart radial verschiebbar angeordnet, daB sie
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am vorderen Bereich der Verriegelungsmulden 25 -
und damit in der Arbeitsstellung des Werkzeuges
12 - tiefer in die Verriegelungsmulden 25 eingreifen
als im hinteren Bereich, d.h. in der Leerlaufstellung.
Zu diesem Zweck sind die Verriegelungsk&rper 19
in ihrer durch die Arretierhlilse 20 verriegelten Po-
sition radial nach auBen nachgebend jeweils in dem
Durchbruch 18 der Werkzeugaufnahme 16 gefiihrt,
indem jeweils zwischen einem Verriegelungskdrper
19 und der Arretierhiilse 20 ein Federelement 26
angeordnet ist, welches den Verriegelungskdrper
19 radial nach innen driickt. Dadurch wird sicher-
gestellt, daB in der Arbeitsposition durch Andrik-
ken des Werkzeugs 12 an ein zu bearbeitendes
Material bzw. Werkstlick der Werkzeugschaft 11
nach hinten in die Werkzeugaufnahme 16 gescho-
ben wird und daB dann die Verriegelungskdrper 19
im vorderen Bereich der Verriegelungsmulden 25
zur Verbesserung der Drehmitnahme tiefer in den
Werkzeugschaft 11 eintauchen als in der Leerlauf-
position, in der das Werkzeug 12 aus dem Werk-
zeughalter 10 zum Teil herausgezogen bzw. durch
den Dd&pper 15 durch einen Leerlaufschlag nach
vorne geschlagen wird, bis die Verriegelungskdrper
19 am hinteren Ende der Verriegelungsmulden 25
anliegen und das Werkzeug 12 gegen Herausfallen
sichern.

Da durch sogenannte Leerlaufschldge das
Werkzeug 12 nach vorn geschleudert wird, treten
insbesondere bei schwereren Werkzeugen an der
in die Verriegelungsmulden 25 eintauchenden hin-
teren Stirnseite der Verriegelungskdrper 19 sowie
an den Enden der Verriegelungsmulden 25 erhebli-
che mechanische Beanspruchungen auf, die mit
zunehmender Tiefe der Verriegelungsmulden 25 zu
einem Auftreiben bzw. Aufpilzen des Werkzeug-
schaftendes flihren k&nnen. Das Werkzeug ver-
klemmt sich dann in der Werkzeugaufnahme 16
und wird somit unbrauchbar. Um dies zu vermei-
den, werden die Verriegelungsmulden 25 in ihrem
hinteren, in der Leerlaufstellung benutzten Bereich
flacher, d.h. weniger tief ausgebildet als in ihrem
vorderen, in der Arbeitsstellung ausgenuizten Be-
reich. Aus Figur 1 ist erkennbar, daB die Tiefe der
Verriegelungsmulden 25 nur im hinteren Bereich,
etwa bis zur Halfte ihrer axialen Ldnge zunimmt
und im vorderen Bereich gleich fief bleibt. Ferner
ist erkennbar, daB die Verriegelungsk&rper 19 l3n-
ger als breit bzw. etwa halb so lang wie die Verrie-
gelungsmulden 25 ausgebildet sind und in Axial-
richtung gesehen bis auf die abgerundeten Enden
gleich hoch und gleich dick bemessen sind. Aus
Figur 2 ist erkennbar, daB die Verriegelungsmulden
mit zunehmender Tiefe an ihren Lingsseiten eine
axial verlaufende ebene Flanke 27 aufweisen, wel-
che mit einer entsprechend axial verlaufenden ebe-
nen Flanke 28 an den L3ngsseiten der Verriege-
lungskdrper 19 zur Bildung der zusitzlichen Dreh-
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mitnahme zusammenwirken. Dadurch vergroBert
sich die Flache bzw. Flanke flir die zusétzliche
Drehmitnahme gegeniliber bislang verwendeten
Verriegelungs-Kugeln oder -Walzen nicht nur duch
ein tieferes Eintauchen, sondern zudem noch durch
die Linge der Anlageschulter, so daB sich der
Druck an den Drehmitnahmefldchen verringert.

Filr die zusdtzliche Drehmitnahme ist lediglich
auf der in Drehrichtung liegenden Seite der Verrie-
gelungsmulden 25 und der Verriegelungskdrper 19
eine solche Flanke erforderlich. Auf der gegeniiber-
liegenden Lidngsseite ist dagegen sowohl bei die-
sem wie auch bei den anderen Ausflihrungsbei-
spielen eine andere Gestaltung md&glich, sofern der
Eingriff der Verriegelungsk&rper 19 in ihre Verrie-
gelungsmulden 25 dadurch nicht behindert wird. Im
Beispielsfall verlaufen jedoch die ebenen Flanken
27 und 28 der beiden Lingsseiten der Verriege-
lungsmulden 25 sowie der Verriegelungskdrper 19
jeweils parallel zueinander. Aus Figur 2 ist ferner
erkennbar, daB die Verriegelungskdrper 19 eine in
Achsrichtung verlaufende buckelférmig gewdlbte
radiale Innenseite aufweisen, welche durch die zu-
einander parallel verlaufenden Flanken 28 an den
Langsseiten der Verriegelungskdrper 19 begrenzt
ist.

In den Figuren 3 bis 6 ist ein weiteres Ausflih-
rungsbeispiel einer erfindungsgemiBen Einrichtung
eines Bohrhammers zur Drehmitnahme von
Schlagbohrwerkzeugen dargestellt. Figur 3 zeigt
dabei einen Querschnitt durch den Werkzeugschaft
11a eines Werkzeuges 12a im hinteren Endbereich
der Verriegelungsmulden 25a. In einem in Figur 4
dargestellten Ausbruch des Werkzeugschaftes 11a
ist erkennbar, daB die Tiefe der Verriegelungsmul-
den 25a bei diesem Ausflihrungsbeispiel vom hin-
teren zum vorderen Ende linear zunimmt. Der in
Figur 5 um 90° gedreht dargestellte Werkzeug-
schaft 11a 148t ferner erkennen, daB die Verriege-
lungsmulden 25a auf ihrer ganzen axialen Linge
gleich breit bleiben, so daB sich auch hier mit
zunehmender Tiefe der Verriegelungsmulden Flan-
ken 27a flr eine zusdtzliche Drehmitnahme erge-
ben.

Alternativ zu der Ausflihrung nach Figur 1 ist in
Figur 6 an der Werkzeugaufnahme 16a nur ein
Verriegelungsk&rper 19a vorgesehen, was ggf. fir
schwicher ausgelegte Werkzeugmaschinen aus-
reicht, zumal diese L&sung kostenglnstiger ist. In
Anpassung an die Verriegelungsmulden 25a ist der
Verriegelungskdrper 19a hier so ausgebildet bzw.
in der Werkzeugaufnahme 16a angeordnet, daB der
in die Verriegelungsmulden 25a eingreifende Be-
reich des Verriegelungskdrpers 19a im gleichen
MaBe nach vorn axial zunehmend aus der Aufnah-
mebohrung 17a nach innen vorsteht, wie die Tiefe
der Verriegelungsmulden 25 zunimmt. Auch hier ist
der Verriegelungsk&rper 19a in der dargesteliten,
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durch die Arretierhlilse 20 verriegelten Position
durch das Federelement 26 radial nach auBen so-
weit nachgebend in dem Durchbruch 18 gefiihrt,
daB der Verriegelungsk&rper 19a beim Nachvorne-
gleiten des Werkzeugschaftes von dem (in Achs-
richtung ansteigenden) Boden der Verriegelungs-
mulde 25a radial nach auBen gedriickt wird, bis er
im Endbereich der Verriegelungsmulde 25a
schlieBlich an der Arretierhiilse 20 anliegt.

Um einerseits flir die zusdtzliche Drehmitnah-
me eine mdoglichst lange axiale Angriffsfliche an
den Flanken 27 von Verriegelungskdrper 19 und
Verriegelungsmulden 25 zu erhalten, andererseits
aber die Schaftlinge des Werkzeugs 12 dadurch
nicht zu vergréBern, ist vorgesehen, daB die Dreh-
mitnehmer 24 und die Verriegelungskdrper 19 bzw.
19a auf gleicher H6he in der Aufnahmebohrung 17
bzw. 17a der Werkzeugaufnahme beginnen und in
die ebenfalls auf gleicher HShe des Werkzeug-
schaftes 11 bzw. 11a beginnenden Drehmitnahme-
nuten 23 und Verriegelungsmulden 25 eingreifen.
Bei dieser Ausgestaltung k&nnen die Verriege-
lungskdrper 19 bzw. 19a erheblich ldnger als bei
den bisherigen Werkzeugaufnahmen, mindestens
aber halb so lang wie die Verriegelungsmulden 25
bzw. 25a gewihlt werden.

Ein drittes Ausflihrungsbeispiel der erfindungs-
gemiBen Einrichtung ist in Figur 7 dargestelit, die
einen Querschnitt durch einen Werkzeughalter 10b
mit darin eingesetztem Werkzeugschaft 11b eines
Werkzeuges zeigt. Am Boden der aus Figur 4
erkennbar nach vorne tiefer werdenden Verriege-
lungsmulde 25b ist hier noch zusitzlich eine
Langsnut 29 eingearbeitet, in die jeweils eine Lei-
ste 30 an der nach innen gerichteten Stirnseite der
gemiB Figur 6 nach vorn weiter nach innen vorste-
henden Verriegelungskdrper 19b als zusdtzliche
Drehmitnahme eingreift. Wie bei den vorherigen
Ausflihrungsbeispielen sitzen auch hier die Verrie-
gelungskd&rper 19b jeweils in einem radialen Durch-
bruch 18 der Werkzeugaufnahme 16, die von einer
Arretierhiilse 20a konzentrisch eingefaBt ist. Als
Federelement zwischen Verriegelungskdrper 19b
und Arretierhiilse 20a ist hier jeweils ein im Durch-
bruch 18 der Werkzeugaufnahme 16 eingesetzter
Vollk&rper 26a vorgesehen, der aus einem ela-
stisch verformbaren Material wie Gummi, Kunststoff
und dergleichen hergestellt ist. Durch die Arretier-
hiilse 20a sind somit auch hier die Verriegelungs-
kérper 19b in ihrer dargestellten Arbeitsstellung
liber die Vollkdrper 26a radial elastisch arretiert.
Die Verriegelungsk&rper 19b liegen dabei mittels
der gestauchten VollkGrper 26a mit einem definier-
ten Druck am Schaft 11b des in die Werkzeugaui-
nahme 16 eingeschobenen Werkzeuges an. Uber
diesen Druck wird die Relativbewegung des Werk-
zeuges im Leerlauf geddmpft. Der VollkSrper 26a
dient somit gleichzeitig als Dampfungsk&rper fiir
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die axiale Vorwirtsbewegung des Werkzeuges bei
sog. Leerlaufschidgen der Maschine. Zum Entrie-
geln wird bei diesem Ausflihrungsbeispiel die Arre-
tierhililse in Pfeilrichtung, vorzugsweise in Drehrich-
tung des Werkzeugs, gegeniber der Werkzeugauf-
nahme 16 so weit verdreht, bis jeweils eine ent-
sprechend breite und tiefe Ausnehmung 31 an der
Innenseite der Arretierhiilse 20a Uber den jeweili-
gen Vollkdrper 26a gelangt, so daB dieser darin
nach auBen ausweichen kann und den Verriege-
lungskdrper 19b freigibt. In dieser Position kann
der Werkzeugschaft 11b in die Werkzeugaufnahme
16 eingeschoben bzw. aus ihr herausgeschoben
werden.

Die radiale Tauchbewegung der Verriegelungs-
k6rper beim Eingreifen in den Werkzeugschaft
kann auBerdem dazu benutzt werden, die Schia-
gleistung des Bohrhammers je nach Werkzeugtyp
zu steuern, indem die Verriegelungsmulden nach
Werkzeugtyp entsprechend unterschiedlich ftief
ausgebildet sind. Dabei kann entweder die Ein-
tauchtiefe eines Verriegelungsk&rpers durch einen
Fiihler abgetastet werden oder wie im Ausflih-
rungsbeispiel nach Figur 7 kann der Druck des als
Vollk&rper 26a ausgebildeten Federelementes auf
den Verriegelungskdrper 19b zur Steuerung der
Schlagstiarke der Werkzeugmaschine von einem
Sensor 32 aufgenommen werden, der beispielswei-
se in der dargestellten Arbeitsstellung gem3B Figur
7 an der Innenseite der Arretierhiilse 20a ange-
bracht ist. Der Sensor 32 wirkt dabei Uber eine
nicht dargestellte Elekironik auf die Schlagstirke
der Werkzeugmaschine ein. Das mit den Vollkdr-
pern 26a realisierte L&sungsprinzip 148t sich selbst-
verstdndlich auch mit einer axial verschieblichen
Arretierhiilse 20 bei entsprechender axialer Anord-
nung der Ausnehmungen 31 realisieren.

Wie aus Figur 4 erkennbar, ist die Ldngsachse
der Verriegelungsmulden 25a relativ zur Drehachse
des Werkzeuges 12a geneigt, d.h. nach vorne hin
werden die Verriegelungsmulden 25a stetig tiefer.
Abweichend davon kdnnen die Verriegelungsmul-
den aber auch in unterschiedlich tiefen Abschnitten
unterteilt sein. Im Ausflihrungsbeispiel nach Figur 8
ist dargestellt, daB die Verriegelungsmulden 25¢
des Werkzeugschaftes 11c zwei unterschiedlich
tiefe Abschnitte aufweisen, wobei der hintere, fla-
che Abschnitt 33 in den vorderen, tieferen Ab-
schnitt 34 durch eine schrdge Rampe 35 weich
tibergeht. Uber diese Stufen wird der Arbeitseingriff
des Werkzeuges codiert. Kommt ein Bohr- oder
MeiBielwerkzeug im Werkzeughalter in Eingriff, so
rastet der Verriegelungsk&rper 19 in Arbeitsstellung
des Werkzeuges in den tieferen Abschnitt 34 ein
und sichert damit eine bessere Drehmitnahme.
Gleichzeitig damit 138t sich durch die Eintauchtiefe
des Verriegelungsk&rpers gem3B der Beschrei-
bung zu Figur 7 die Schlagleistung der Werkzeug-
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maschine einstellen. Die konstruktive Gestaltung
der Rampe am Stufenlibergang der Verriegelungs-
mulde 25c zwischen der Leerlaufstellung und der
Arbeitsstellung sichert einen weichen Ubergang
zum Schlagbetrieb. Neben einer Geraden kann die
Rampe auch in Kurvenform ausgebildet sein.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellien
Ausflhrungsbeispiele beschrdnkt. Erfindungswe-
sentlich ist jedoch eine verbesserte Drehmitnahme
durch einen im vorderen Abschnitt der Verriege-
lungsmulden 25, 25a, 25b, 25c¢ tiefer eingreifenden
Verriegelungskdrper 19, 19a ,19b; wobei die Flan-
ken 27 und 28 an deren Seiten auch radial bzw.
keilférmig oder gem3B Figur 7 gewdlbt ausbegildet
sein k&nnen.

Patentanspriiche

1. Einrichtung an Handwerkzeugmaschinen zur
Drehmitnahme von schlagenden und/oder boh-
renden Werkzeugen, die zu ihrem Schaftende
hin offene Nuten zur Drehmitnahme aufweisen,
in welche mindestens zwei in einer Aufnahme-
bohrung eines Werkzeughalters nach innen
vorstehende, axial verlaufende, vorzugsweise
einander diametral gegeniberliegende Dreh-
mitnehmer eingreifen, wobei in einem zu den
Drehmitnehmern versetzten Umfangsbereich
der Aufnahmebohrung mindestens ein in ei-
nem radialen Durchbruch der Werkzeugauf-
nahme nach auBien nachgebend geflihrter Ver-
riegelungskdrper in eine langliche, die Axialbe-
wegung des Werkzeugs in der Werkzeugauf-
nahme begrenzende Verriegelungsmulde im
Werkzeugschaft eingreift und in dieser Position
arretierbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB
die mindestens eine Verriegelungsmulde (25)
des Werkzeugschaftes (11) in ihrer Axialer-
streckung derart ausgebildet ist, daB sie im
vorderen Bereich tiefer ist als im hinteren Be-
reich, so daB in der Arbeitsstellung des Werk-
zeugs (12) der ihr zugeordnete Verriegelungs-
kérper (19) der Werkzeugaufnahme (16) in
dem vorderen Bereich der Verriegelungsmulde
(25) tiefer eingreift als in der Leerlaufstellung
im hinteren Bereich.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tiefe der mindestens einen
Verriegelungsmulde (25) vom hinteren zum
vorderen Ende hin linear zunimmt und daB der
darin eingreifende Bereich des Verriegelungs-
kérpers (19) in gleichem MaBe nach vorn axial
zunehmend aus der Aufnahmebohrung (17) ra-
dial nach innen vorsteht.

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tiefe der mindestens einen
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Verriegelungsmulde (25) nur im hinteren Be-
reich, vorzugsweise bis zur Hilfte der axialen
Ldnge nach vorn hin zunimmt und im vorderen
Bereich gleichbleibt, und daB der mindestens
eine Verriegelungskdrper (19) in Axialrichtung
gesehen bis auf seine abgerundeten Enden
gleich hoch und gleich breit bemessen ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die mindestens
eine Verriegelungsmulde (25) mit zunehmen-
der Tiefe an ihren L3ngsseiten in Drehrichtung
eine zumindest anniZhernd axial verlaufende
ebene Flanke (27) aufweist, welche mit einer
entsprechend axial verlaufenden ebenen Flan-
ke (28) an den Lingsseiten des Verriegelungs-
k6rpers (19) zur Bildung einer zusidtzlichen
Drehmitnahme zusammenwirk.

Werkzeug flir eine Einrichtung nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tiefe der mindestens einen
Verriegelungsmulde (25) des Werkzeugschaf-
tes (11) vom hinteren zum vorderen Ende hin
zunimmt und an ihrer insbesondere in Dreh-
richtung liegenden L&ngsseite mit zunehmen-
der Tiefe eine zumindest anndhernd axial ver-
laufende ebene Flanke (27) flir eine zusétzli-
che Drehmitnahme aufweist.

Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei ebene Flanken (27) zu bei-
den Ldngsseiten der mindestens einen Verrie-
gelungsmulde (25) parallel zueinander verlau-
fen.

Werkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Tiefe der mindestens
einen Verriegelungsmulde (25) vom hinteren
Ende vorzugsweise bis zur Mitte zunimmt und
von dort bis zum vorderen Ende gleichbleibt.

Werkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verriegelungsmulde
(25¢c) mindestens zwei unterschiedlich tiefe Ab-
schnitte aufweist, wobei der hintere flache Ab-
schnitt (33) in den vorderen tieferen Abschnitt
(34) weich Ubergeht.

Werkzeughalter fiir eine Einrichtung nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der mindestens eine Verriege-
lungskdrper (19) in seiner arretierten Position
radial nach auBen nachgebend in einer Aus-
nehmung (18) der Werkzeugaufnahme (16) ge-
fihrt ist.
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Werkzeughalter nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der mindestens eine Verrie-
gelungskd&rper (19) in Axialrichtung l3nger als
breit ist, wobei dessen Lingsseiten als zuein-
ander parallel verlaufende Flanken (28) in eine
buckelférmig gewdlbte radiale Innenseite Uiber-
gehen.

Werkzeughalter nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem min-
destens einen Verriegelungskdrper (19) und
einer Arretierung (20) ein Federelement (26)
angeordnet ist, welches den Verriegelungskdr-
per (19) radial nach innen driickt.

Werkzeughalter nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB das Federelement (26a)
ein Vollk&rper aus Gummi, Kunststoff oder ei-
nem &dhlich elastisch verformbaren Material be-
steht.

Werkzeughalter nach einem der Anspriche 9
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein-
tauchtiefe des mindestens einen Verriege-
lungskdrpers (19) zur Steuerung der Schlag-
stdrke der Werkzeugmaschine (14) abflihlbar
ist.

Werkzeughalter nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, daB der Druck des
Federelementes (26a) auf den Verriegelungs-
kérper (19b) zur Steuerung der Schlagstirke
der Werkzeugmaschine von einem Sensor (32)
aufnehmbar ist.
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