EP 0 655 525 A1

European Patent Office
0 @ Verb&ffentlichungsnummer: 0 655 525 A1

Office européen des brevets

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 93119211.6 @ Int. c15. DOBF 71/18, DO6F 71/38

@ Anmeldetag: 29.11.93

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung: Erfinder: Verheyen, Manfred
31.05.95 Patentblatt 95/22 Grauwallring 38

D-27580 Bremerhaven (DE)

Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKES FRGB GR IEIT LI LU MC

NL PT SE Vertreter: Fincke, Karl Theodor, Dipl.-Phys. Dr.
et al
@) Anmelder: VEIT GMBH & CO Patentanwilte
Justus-Von-Liebig-Strasse 15 H. Weickmann, Dr. K. Fincke
D-86899 Landsberg (DE) F.A. Weickmann, B. Huber
Dr. H. Liska, Dr. J. Prechtel, Dr. B.
(®) Erfinder: Sayer, Dirk B6hm,
Hausemerweg 1 Kopernikusstrasse 9
D-74722 Buchen-Bodigheim (DE) D-81679 Miinchen (DE)

@ Verfahren zum Beschicken eines Biigelautomaten mit einem Armel aufweisenden
Oberbekleidungsstiick.

@ Bei einem Bligelautomat flir Oberbekleidung mit I:| 3

Armel, wie Blousons, Anoraks usw., mit vollautomati- g. 1 I|:—-1
scher Beschickung, bei der das auf einem Trageb- ﬂ

gel (6) hiangende Bekleidungsstlick (7) abgesenkt :: I
und auf eine Bigelblste (12) aufgebracht wird, die ] ,..';__,12
das Bekleidungsstlick (7) von der Innenseite her mit {} L

Dampf beaufschlagt, wird vorgeschlagen, daB nach
evtl. vorherigem Absenken die Vorder- und Riicksei-

te des Bekleidungsstlickes (7) je eine Greifvorrich- :g] \] ( [Q‘:
tung (2) von auBen her erfaBt, die ein Offnen des

Bekleidungsstiickes (7) durch eine nach auBien ge- / —13 \
richtete Bewegung bewirkt, anschlieBend durch Ab- 15

senken Bigel (1) von der Unterseite her in das
(gedffnete) Bekleidungsstiick (7) eingeflihrt werden, -]
die zunichst nahe beieinander liegen und durch
Bewegung nach auBen das Bekleidungsstiick (7) un-
ten etwa rechteckf6rmig aufspannen, so daB die
Biste (12) von unten in das Bekleidungstiick (7)
einfahren kann, dann bewegt sich das Bekleidungs-
stiick (7) mit der Blste (12) soweit nach oben, bis
die Bligel (1) freigesetzt werden, die daraufhin so-
weit Offnen, daB die Biiste (12) und das Beklei-
dungsstlick (7) synchron absenken und nach dem
Erreichen der Arbeitsposition und dem Auslegen der
Armel die Beaufschlagung startet.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Vor dem Anbieten und Verkaufen von Bekleidungs-
stlicken ist ein Biligeln der Ware zur gefélligen
optischen Prdsentation unumganglich. Bei Oberbe-
kleidungsstiicken mit Armeln wird die Ware auf
Blgelblsten von oben her aufgezogen, die von
innen her eine Dampfzufiihrung aufweisen, die auf-
grund entsprechender Durchldssigkeit der Biiste
die Bekleidungsstlicke von der Innenseite her be-
aufschlagen.

Auf diese Weise gelangt die Ware in einen flir den
Verkauf akzeptablen und &sthetisch ansprechenden
Zustand.

Als entscheidender Nachteil ist anzusehen, daB im
Stande der Technik das Aufziehen der Ware auf
die Bliste, das endseitige VerschlieBen der Armel
sowie der Start des eigentlichen Biigelvorganges
durch eine Bedienungsperson manuell erfolgt.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren
eingangs genannter Art anzugeben, das keiner Be-
dienungsperson bedarf.

Die L&sung dieser Aufgabe ist im Kennzeichen
des Anspruchs 1 angegeben.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen angegeben.

Der Kerngedanke der Erfindung besteht in ei-

nem maschinellen Aufziehen des Bekleidungsstik-
kes auf die Biigelbliste. Hierzu ist ein Offnen des
Bekleidungsstlickes von der Unterseite her erfor-
derlich, so daB die Biste eingeflihnrt werden kann.
Dieses Ziel wird in der nachfolgend beschriebenen
Weise erreicht:
Zunidchst wird zu diesem Zweck das an einem
Tragebligel hdngende Bekleidungsstlick soweit ab-
gesenkt, daB jeweils an der Vorder- und Riickseite
von auBen her eine Greifvorrichtung angreift. Nach-
dem der Stoff erfaBt ist, wird durch eine Bewegung
der beiden Greifvorrichtungen nach auBen das Be-
kleidungsstlick an der Unterseite ged&ffnet. Durch
ein weiteres Absenken werden die vertikal darunter
angeordneten Bliigel eingefddelt. Sie liegen nahe
beieinander und erzeugen durch eine Bewegung
nach auBen ein Aufspreizen der Unterseite des
Bekleidungsstiickes. Dabei hat die Greifvorrichtung
bereits gelost. Nunmehr fahrt die Bliste von der
Unterseite ein, bewegt sich mit dem Bekleidungs-
stlick in synchroner Bewegung soweit nach oben
weg, daB die Biigel freigesetzt und zurlickgezogen
werden kdnnen, um anschlieBend - ebenfalls in
synchroner Bewegung von Biiste und Bekleidungs-
stiick - in die untere Arbeitsposition abzusenken.
Dort werden die Armel auf maschinellem Wege
nach auBen gelegt. Nun wird der eigentliche Bligel-
vorgang durch Beaufschlagung mit Dampf gestar-
tet.

Die soeben beschriebenen Arbeitsphasen wer-
den durch entsprechende Schalter gesteuert, also
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gestartet bzw. beendet, so daB der Bligelvorgang
ohne Eingriff von auBen vollautomatisch abliuft.
Hierin ist der entscheidende Vorteil, ndmlich die
Einsparung einer Bedienungsperson zu sehen.

Fur die konkrete Ausgestaltung der in die Off-
nung der Unterseite des Bekleidungsstlickes zu
Zwecken der Einflhrung der Blste einzubringen-
den Biligel werden durch die Erfindung zwei Alter-
nativen vorgeschlagen. Die eine besteht darin, daB
zwei Biligel eingesetzt werden, die jeweils als mit
ihren Schenkeln nach unten zu weisendes "U"
geformt sind, die bei der auseinander orientierten
Relativbewegung zum Spannen des Bekleidungs-
stlickes ein Rechteck erzeugen, dessen eine Sei-
tenlange dem Abstand der Schenkel des Biigels
entspricht. Die beiden Bligel werden, nachdem sie
in geringsten Abstand zueinander in das Oberbe-
kleidungsstlick eingefiihrt wurden, zum Spannen
des Bekleidungsstiickes auseinander bewegt. Um
die in ihrer Form dem Bekleidungsstiick nachemp-
fundene Biiste problemlos einfiihren zu k&nnen,
erfolgt die Bewegung in Richtung auf die Armel. Es
bildet sich dann eine Offnung aus, deren Quer-
schnitt etwa dem der Bliste entspricht.

Eine Alternative hierzu besteht in der Verwen-
dung von vier vertikalen Stiften, die nach dem
Einflhren in etwa sternférmig nach auBen bewegt
werden. Die einzelnen Stdbe bilden dann jeweils
den Eckpunki.

Im Hinblick auf die Greifvorrichtung sind eben-
falls mehrere Realisierungsmdoglichkeiten denkbar.
Voraussetzung ist, daB die Bekleidungsstiicke an
der Vorder- und Riickseite erfafit und auseinander-
gezogen werden, ohne daB nach dem Freigeben
Schéaden zurlickbleiben. Empfohlen wird die Ver-
wendung einer Ansaugvorrichtung, die durch Vaku-
umbeaufschlagung mit dem Stoff des Bekleidungs-
stlickes in Kontakt tritt. Alternativen sind Nadel-
oder Klebgreifer.

Zur Vermeidung von Energieverlusten und zum
Erhalt eines optimalen &sthetischen Aussehens
werden bereits im Stande der Technik die Armel
durch Anbringen von Klemmen manuell verschlos-
sen. Der einstrdmende Dampf bewirkt dann, daB
sich das Bekleidungsstlick aufbldht und in seine
beim Tragen entstehende Form Ubergeht. Gleich-
zeitig wird das Bekleidungsstlick wihrend des Bi-
gelvorgangs Uber seinen Saum auf der Blste fi-
xiert, um es beim Dampfen und Trocknen festzu-
halten.

Beim automatischen Beschicken der Bliste be-
steht keine Kontrolle liber die Lage der Armel. Um
auszuschlieBen, daS beim Fixieren des Saumes,
beispielsweise mit Hilfe einer Andruckleiste, die
Armel eingeklemmt werden, ist die Anbringung ei-
nes Drehbiigels von Vorteil, der von innen her -
sofern ein Armel sich in blistennaher Lage befindet
- am Armel angreift und ihn durch Drehbewegung
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in eine Position bringt, in der er beim Fixieren des
Saumes nicht hinderlich ist.

Fir die einzelnen Schaltvorgdnge und zur Ein-
leitung und Beendigung der einzelnen Arbeitspha-
sen empfiehlt sich die Verwendung von Licht-
schranken oder N#herungsschalter Sie lassen die
Ermittlung der jeweiligen Position des auf- oder
abwirts sich bewegenden Bekleidungsstlickes zu.

Anhand der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung n3her erldutert. Zur besseren
Ubersichtlichkeit sind Teile des erfindungsgemiBen
Blgelautomaten in den einzelnen Figuren wieder-
gegeben. Es zeigen:

Figur 1 die Greifvorrichtung mit den Bligeln

Figur 2 das Bekleidungsstiick mit Hubein-
richtung oberhalb der Bligel

Figur 3 die rdumliche Anordnung von Biigel,

Biste und Andruckleiste

Figur 1 gibt jenen Teil des erfindungsgemiBen
Blgelautomaten wieder, der die Bligel (1) zeigt, die
mit ihren Schenkeln nach unten zu weisen und von
U-Form sind. Entsprechend der jeweils seitlich da-
von eingezeichneten und nach auBen weisenden
Pfeile sind die Bligel (1) relativ auseinander beweg-
bar, um das (hier nicht gezeigte) Bekleidungsstlick
zu spannen. Weiter ist eine als Ansaugvorrichtung
ausgebildete Greifvorrichtung (2) eingezeichnet, die
aus zwei einzelnen Elementen besteht, die entlang
des Rahmens in horizontaler Richtung relativ ge-
geneinander bewegbar sind. Sie stehen mit
Schiduchen (3) in Verbindung, die mit Hilfe einer
hier nicht gezeigten Pumpe den Unterdruck zum
Ansaugen des Bekleidungsstiickes in der Greifvor-
richtung (2) erzeugen. Sowohl die Greifvorrichtung
(2) als auch die Biigel (1) werden Uber jeweils
zugeordnete Kolben-Zylinder-Anordniingen (4) be-
wegt. Die Verschiebung erfolgt entlang eines als
Filihrung dienenden Rahmengestelles (5).

Aus Figur 2 148t sich ein an einem Tragebligel
(6) hangendes Bekleidungsstiick (7) erkennen, das
an einem horizontalen Arm (8) hdngend, Uber eine
Hebevorrichtung (9) in vertikaler Richtung beweg-
bar ist.

Unterhalb des Bekleidungsstiickes (7) sind horizon-
tal arbeitende Lichtschranken (10, 11) zur Steue-
rung der Auf- und Abwirisbewegung angebracht.
Deren Aufgabe besteht darin, das Absenken des
Bekleidungsstiickes (7) bis zu einer bestimmten
Hohe zu erfaBen, neue Steuerimpulse auszul&sen
und den Beschickungsvorgang fortzusetzen.
Unterhalb des Bekleidungsstiickes (7) befinden
sich die nach oben weisenden und bei Offnen des
Bekleidungsstiickes von unten her angreifenden
Blgel (1).

In Figur 3 schlieBlich ist die rdumliche Zuord-
nung der Bligelblste (12) zu den Blgeln (1) zu
erkennen.

Letztere sind in horizontaler Richtung und dabei in
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das hier nicht gezeigte Bekleidungsstlick eingrei-
fend auseinandergezogen, so dafB auf der Untersei-
te ein etwa rechteckférmiger Zugang entsteht, der
so bemessen ist, daB die Blgelbiste (12) Uber
eine zugehdrige Kolben-Zylinder-Anordnung (13) in
vertikaler Richtung einbringbar ist. Die Bligelbliste
(12) ist mit der zugehdrigen Bewegungsmechanik
in einem StandfuB (14) befestigt.

Seitlich sind Andruckleisten (15) angeordnet,
durch die das jeweils auBenseitig befindliche Ende
des (hier nicht gezeigten) Saumes des Beklei-
dungsstiikkes erfaBt und fixiert wird. Zu diesem
Zweck besteht die Andruckleiste (15) aus einem
Uber einen Zylinder betdtigten Stempel (16) mit
einem mit dieser zusammenarbeitenden Gegenfl3-
che (17).

Aus der Gesamtheit der vorbeschriebenen und
jeweils einzelne Elemente wiedergebenden Figuren
188t sich der grundsitzliche Aufbau des erfindungs-
gemiBen Biigelautomaten in der Zusammenschau
problemlos erkennen.

Im Ergebnis erhdlt man einen Bligelautomaten,
der erstmalig ein vollautomatisches Beschicken
(und selbstverstdndlich auch Entfernen) der einzel-
nen zu bligelnden Bekleidungsstlicke erlaubt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Beschicken eines Biigelauto-
maten mit einem Armel aufweisenden Oberbe-
kleidungsstiick (7), bei dem das auf einem
Tragebligel (6) hingende Oberbekleidungs-
stlick (7) auf eine Bligelbliste (12) abgesenkt
wird, die das Oberbekleidungsstlick (7) von der
Innenseite her mit Dampf beaufschlagt, da-
durch gekennzeichnet, daB die Vorderseite und
die Rickseite des Oberbekleidungsstiickes (7)
mittels einer Greifvorrichtung (2) von auBlen her
erfaBt und durch eine nach auBen gerichtete
Bewegung der Greifvorrichtungen (2) das
Oberbekleidungsstiick (7) an der Unterseite
gedffnet wird, daB dann das Oberbekleidungs-
stlick (7) auf von unten her in das Oberbeklei-
dungsstlick (7) eingreifende Biigel (1) abge-
senkt wird, die zundchst nahe beieinander lie-
gen und dann durch Bewegung nach aufien
das Oberbekleidungsstiick (7) unten etwa
rechteckférmig aufspannen, wobei die Greif-
vorrichtung das Oberbekleidungsstlick bereits
losgelassen hat, daB dann die Biste (12) von
unten in das Oberbekleidungsstiick (7) einge-
fahren und mit dem Oberbekleidungsstiick (7)
so weit nach oben gefahren wird, bis die Biigel
(1) von dem Oberbekleidungsstiick (7) freige-
geben sind und zurlickgezogen werden k&n-
nen, und daB dann die Biiste (12) und mit ihr
das Oberbekleidungsstlick (7) synchron abge-
senkt werden und nach dem Erreichen einer
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Arbeitsposition und einem nach aufien Legen
der Armel sowie einem SchlieBen der Enden
der Armel mit dem Dampf beaufschlagt wer-
den.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bligel (1) mit ihren Schen-
keln nach unten weisend U-f6rmig sind.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10
zeichnet, daB die Bligel durch z.B. vier vertikal
angeordnete und sternférmig nach auBen be-
wegbare Stifte gebildet sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 15
dadurch gekennzeichnet, daB die Greifvorrich-
tungen (2) Ansaugvorrichtungen oder Nadel-
oder Klebegreifer sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 20
dadurch gekennzeichnet, daB ein unterer Saum

des Oberbekleidungsstlicks (7) wihrend des
Beaufschlagens mit Dampf fixiert wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 25
dadurch gekennzeichnet, daB mittels von innen
an den Armeln anliegenden Drehbiigeln die
Armel durch Verschwenken nach auBen be-
wegt werden.

30
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufwirts-und
die Abwiartsbewegung der Blste (12) und des
auf ihr befindlichen Oberbekleidungsstiicks (7)
Lichtschranken (10, 11) oder Ndherungsschal- 35
ter steuern.
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