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©  Valve  à  enfoncement  pour  la  distribution  sous 
forme  pulvérisée  d'un  liquide  contenu  dans  une 
poche  flexible  (2)  elle-même  disposée  à  l'inté- 
rieur  d'un  récipient  sous  pression  de  gaz 
comportant  un  corps  de  valve  (9)  destiné  à  être 
fixé  dans  une  coupelle  avec  interposition  d'une 
rondelle  d'étanchéité  (13)  entre  une  extrémité 
frontale  ouverte  du  corps  de  valve  et  la  cou- 
pelle,  une  tige  de  commande  (14)  apte  à  coulis- 
ser  entre  une  position  de  repos  et  une  position 
d'ouverture,  le  corps  de  valve  formant  une 
chambre  (C)  qui  est  isolée  de  l'extérieur  lorsque 
la  tige  est  au  repos,  la  tige  étant  maintenue  dans 
cette  position  de  repos  par  des  moyens  élasti- 
ques  de  rappel,  un  orifice  de  prise  de  gaz 
additionnel  (31)  prévu  dans  la  paroi  latérale  du 
corps  de  valve,  des  moyens  de  soupape  (p,  28) 
aptes  à  mettre  en  communication  la  poche 
flexible  avec  la  chambre  (C)  lorsque  la  tige  (14) 
est  enfoncée,  et  à  isoler  ladite  poche  (2)  de 
ladite  chambre  (C)  lorsque  la  valve  est  à  l'état  de 
repos,  ces  moyens  de  soupape  étant  comman- 
dés  par  le  déplacement  de  la  tige,  et  étant  aptes 
à  n'établir  ladite  communication  entre  la  poche 
(2)  et  la  chambre  (C)  qu'après  une  course  d'une 
distance  déterminée  (D)  de  la  tige  de 
commande  (14). 
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L'invention  est  relative  à  une  valve  à  enfonce- 
ment  pour  la  distribution  sous  forme  pulvérisée  d'un 
liquide  contenu  dans  une  poche  flexible,  elle-même 
disposée  à  l'intérieur  d'un  récipient  maintenu  sous 
pression  de  gaz. 

La  valve,  objet  de  l'invention,  est  du  genre  de  cel- 
les  qui  comportent  un  corps  de  valve  destiné  à  être 
fixé  dans  une  coupelle,  fermant  le  récipient,  avec  in- 
terposition  d'une  rondelle  d'étanchéité  entre  une  ex- 
trémité  frontale  ouverte  du  corps  de  valve  et  la  cou- 
pelle,  et  une  tige  de  commande  apte  à  coulisser  dans 
le  corps  de  valve  entre  une  position  de  repos  et  une 
position  d'ouverture,  le  corps  de  valve  formant  une 
chambre  qui  est  isolée  de  l'extérieur  lorsque  la  tige 
est  au  repos  et  coopère  avec  la  rondelle  d'étanchéité 
de  manière  à  fermer  ladite  chambre,  la  tige  étant 
maintenue  dans  cette  position  de  repos  par  des 
moyens  élastiques  de  rappel,  un  orifice  de  prise  de 
gaz  additionnel  étant  prévu  dans  la  paroi  latérale  du 
corps  de  valve,  le  corps  étant  muni,  à  sa  partie  infé- 
rieure,  d'un  moyen  de  fixation  de  la  poche  flexible 
contenant  le  liquide. 

FR-A-2  415  250  montre  une  valve  de  ce  genre 
pour  la  distribution,  avec  mélange,  de  deux  produits 
contenus  respectivement  dans  une  poche  flexible  et 
dans  un  récipient  entourant  la  poche.  Le  mélange  des 
produits  à  distribuer  a  lieu  dans  une  chambre  qui  se 
trouve  dans  un  bouton-poussoir  surmontant  la  valve. 
La  conception  est  relativement  complexe. 

On  connaît,  par  ailleurs,  d'après  US-A-3  283  962 
une  valve  à  trois  positions  pour  un  récipient  aérosol 
dans  lequel  le  liquide  à  pulvériser  est  directement  au 
contact  du  gaz  propulseur,  sans  être  enfermé  dans 
une  poche  flexible.  Un  orifice  de  prise  de  gaz  est  pré- 
vu  dans  la  paroi  de  la  chambre  du  corps  de  valve  ;  tou- 
tefois,  lorsque  la  tige  est  dans  la  position  de  distribu- 
tion,  cet  orifice  est  fermé  par  une  collerette  solidaire 
de  la  tige. 

On  a  également  proposé,  notamment  selon  DE- 
A-1  812  718,  une  valve  pour  la  distribution  sous  forme 
pulvérisée  d'un  liquide  contenu  dans  une  poche  flexi- 
ble,  telle  que  définie  précédemment,  qui,  tout  en  per- 
mettant  de  réaliser  un  mélange  du  liquide  et  du  gaz 
propulseur  dans  la  chambre  du  corps  de  valve,  per- 
mette  d'éviter  l'entrée  de  gaz  sous  pression  du  réci- 
pient  dans  la  poche  flexible  contenant  le  liquide,  ainsi 
que  l'écoulement  de  liquide  vers  le  récipient  ;  l'agen- 
cement  d'une  telle  valve  présente  l'avantage  de  per- 
mettre  l'utilisation  du  récipient  qu'elle  équipe  dans 
toutes  les  positions  mais,  malheureusement,  il  ne 
permet  pas  de  purger  la  chambre  du  corps  de  valve, 
avant  et  après  chaque  distribution  d'une  dose  d'un 
mélange  liquide/gaz. 

La  présente  invention  a  pour  but  de  proposer  une 
valve  ne  présentant  pas  ces  inconvénients. 

Selon  l'invention,  une  valve  pour  la  distribution 
sous  forme  pulvérisée  d'un  liquide  contenu  dans  une 
poche  flexible  elle-même  disposée  à  l'intérieur  d'un 

récipient  maintenu  sous  pression  de  gaz,  du  genre 
défini  précédemment,  comporte  des  moyens  de  sou- 
pape  aptes  à  mettre  en  communication  la  poche  flexi- 
ble  avec  la  chambre  lorsque  la  tige  est  enfoncée,  et 

5  à  isoler  ladite  poche  de  ladite  chambre  lorsque  la  val- 
ve  est  à  l'état  de  repos,  ces  moyens  de  soupape  étant 
commandés  par  le  déplacement  de  la  tige,  et  étant 
aptes  à  n'établir  ladite  communication  entre  la  poche 
et  la  chambre  qu'après  une  course  d'une  distance  dé- 

10  terminée  de  la  tige  de  commande,  de  sorte  qu'avant 
et  après  chaque  distribution  d'une  dose  d'un  mélange 
liquide/gaz  la  chambre  est  purgée  par  un  souffle  de 
gaz  uniquement. 

Selon  un  premier  mode  de  réalisation,  la  tige  de 
15  valve,  de  manière  connue,  fait  saillie  à  travers  une  ou- 

verture  de  la  coupelle  et  est  propre  à  coulisser  de  ma- 
nière  étanche  dans  la  rondelle  d'étanchéité,  cette  tige 
comportant  un  alésage  borgne  s'ouvrant  à  son  extré- 
mité  éloignée  du  corps  de  valve,  tandis  qu'un  orifice 

20  transversal  est  prévu  dans  la  paroi  de  la  tige  pour  dé- 
boucher  dans  l'alésage  borgne  et,  à  l'extérieur,  au  ni- 
veau  de  la  rondelle  d'étanchéité  lorsque  la  tige  est  en 
position  de  repos,  ledit  orifice  transversal  étant  alors 
fermé  par  cette  rondelle  d'étanchéité  ;  selon  l'inven- 

25  tion,  l'extrémité  de  la  tige  située  dans  le  corps  de  val- 
ve  est  munie  d'un  prolongement  propre  à  coopérer 
avec  un  passage  entre  la  chambre  du  corps  de  valve 
et  la  poche  flexible  de  telle  manière  qu'en  position  de 
repos  de  la  tige  de  valve,  le  passage  est  fermé  par  le 

30  prolongement,  tandis  que  lorsque  la  tige  de  valve  est 
enfoncée,  une  communication  est  établie  entre  la 
chambre  du  corps  de  valve  et  la  poche  flexible. 

Le  prolongement  peut  être  constitué  par  un  pion, 
tandis  qu'une  deuxième  rondelle  d'étanchéité  est  pré- 

35  vue  dans  le  fond  du  corps  de  valve,  le  susdit  passage 
étant  constitué  par  l'ouverture  centrale  de  la  rondelle 
traversée  de  manière  étanche  par  le  pion,  lequel 
comporte  un  canal  longitudinal  qui  communique,  à 
son  extrémité  inférieure,  avec  un  canal  transversal 

40  débouchant  sur  la  surface  extérieure  du  pion  et,  à  son 
autre  extrémité,  avec  un  passage  prévu  dans  la  tige 
de  valve  et  débouchant  dans  la  chambre  du  corps  de 
valve,  la  sortie  du  canal  transversal  inférieur  se  trou- 
vant  au  droit  de  la  deuxième  rondelle  d'étanchéité  et 

45  étant  fermée  par  cette  rondelle  lorsque  la  tige  est  en 
position  de  repos,  le  pion  et  la  rondelle  d'étanchéité 
constituant  lesdits  moyens  de  soupape. 

De  préférence,  l'épaisseur  de  la  deuxième  ron- 
delle  d'étanchéité  est  choisie  de  manière  telle  que 

50  lors  de  l'enfoncement  de  la  tige  en  vue  de  l'ouverture, 
l'orifice  situé  vers  l'extrémité  inférieure  du  canal  bor- 
gne  de  la  tige  entre  en  communication  avec  la  cham- 
bre  du  corps  de  valve  avant  que  le  canal  transversal 
situé  en  partie  inférieure  du  pion  n'entre  en  commu- 

55  nication  avec  un  ajutage  et  la  poche  flexible,  ce  qui 
permet  d'effectuer  une  purge  de  la  chambre  du  corps 
de  valve  dans  une  position  intermédiaire  d'enfonce- 
ment  de  la  tige  de  valve. 

2 
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Avantageusement,  le  pion  est  emmanché  dans 
un  évidement  prévu  à  l'extrémité  de  la  tige  située 
dans  le  corps  de  valve. 

Selon  une  variante  de  réalisation,  le  passage 
pour  la  communication  entre  la  chambre  du  corps  de 
valve  et  la  poche  flexible  est  prévu  dans  le  corps  de 
valve,  tandis  que  le  prolongement  de  la  tige  de  valve 
comporte  une  zone  intermédiaire  de  diamètre  infé- 
rieur  à  celui  du  passage  et  une  zone  d'extrémité  de 
diamètre  suffisant  pour  fermer  le  passage,  l'ensem- 
ble  étant  tel  que  lorsque  la  tige  de  valve  est  enfoncée, 
la  zone  intermédiaire  se  trouve  au  niveau  du  passage 
et  établit  une  communication  entre  la  poche  flexible 
et  la  chambre  de  la  valve,  tandis  que  lorsque  la  tige 
de  valve  est  en  position  de  repos,  la  zone  d'extrémité 
se  trouve  au  niveau  du  passage  et  coupe  toute 
communication. 

Le  prolongement  peut  être  constitué  par  un  élé- 
ment  cylindrique  coaxial  fixé  en  bout  de  la  tige  de  val- 
ve  et  dont  l'extrémité  tournée  vers  la  poche  flexible 
est  munie  d'un  surmoulage  en  matière  élastomère 
constituant  la  susdite  zone  d'extrémité. 

Selon  une  autre  possibilité,  le  prolongement  et  la 
tige  de  valve  forment  une  seule  pièce.  La  zone  d'ex- 
trémité  du  prolongement  peut,  avantageusement, 
avoir  une  forme  en  cloche,  à  paroi  relativement  mince 
et  souple,  dont  la  concavité  est  tournée  vers  la  poche 
flexible. 

Selon  une  autre  possibilité,  les  moyens  de  sou- 
pape  de  la  valve  comprennent  un  clapet  empêchant 
toute  communication  au  repos  entre  la  poche  et  la 
chambre  du  corps  de  valve,  l'ouverture  de  ce  clapet 
étant  commandée  par  la  tige  de  valve  lorsqu'elle  est 
enfoncée. 

Le  clapet  peut  être  indépendant  de  la  tige  de  val- 
ve  et  reposer  contre  un  siège,  formé  par  une  deuxiè- 
me  rondelle  d'étanchéité,  sous  l'action  d'un  ressort  de 
rappel,  le  siège  étant  muni  d'un  passage  central,  et  le 
clapet  étant  situé  du  côté  du  siège  opposé  à  la  tige  de 
valve  ,  cette  dernière  comportant  un  doigt  de  prolon- 
gement  propre  à  traverser  le  passage  central  et  à 
écarter  le  clapet  de  son  siège,  lorsque  la  tige  de  valve 
est  enfoncée.  La  course  de  la  tige  nécessaire  à  l'ou- 
verture  du  clapet  est  avantageusement  supérieure  à 
celle  nécessaire  pour  mettre  en  communication  l'ori- 
fice  de  l'alésage  borgne  de  la  tige  de  valve  avec  la 
chambre  située  à  l'intérieur  du  corps  de  valve. 

L'invention  est  également  relative  à  un  récipient 
contenant  une  poche  flexible  dans  laquelle  se  trouve 
du  liquide  à  pulvériser,  maintenue  sous  pression  de 
gaz  contenu  dans  le  récipient,  ce  dernier  étant  carac- 
térisé  par  le  fait  qu'il  comporte  une  valve  de  distribu- 
tion  telle  que  définie  précédemment. 

L'invention  consiste,  mises  à  part  les  dispositions 
exposées  ci-dessus,  en  un  certain  nombre  d'autres 
dispositions  dont  il  sera  plus  explicitement  question 
ci-après  à  propos  d'exemples  de  réalisation  décrits 
avec  référence  aux  dessins  ci-annexés,  mais  qui  ne 

sont  nullement  limitatifs. 
La  figure  1,  de  ces  dessins,  montre,  en  coupe 

verticale  partielle,  un  récipient  sous  pression  de  gaz, 
équipé  d'une  valve  selon  l'invention,  en  position  de 

5  repos  ou  fermée. 
La  figure  2  montre  la  valve  de  la  figure  1  en  po- 

sition  intermédiaire  de  purge  de  la  chambre  du  corps 
de  valve. 

La  figure  3  montre  la  valve  de  la  figure  1  en  po- 
10  sition  ouverte. 

La  figure  4  illustre  une  variante  de  réalisation  de 
la  valve  avec  clapet  indépendant  de  la  tige. 

La  figure  5  montre,  en  coupe  axiale,  une  variante 
de  la  valve  des  figures  1  à  3,  en  position  fermée  ou 

15  de  repos. 
La  figure  6  montre,  en  coupe  axiale,  une  autre 

variante  de  la  valve  des  figures  1  à  3,  en  début  d'ou- 
verture. 

La  figure  7,  montre,  en  coupe  axiale,  la  valve  de 
20  la  figure  6  en  position  d'ouverture  complète. 

La  figure  8  est  une  coupe  suivant  la  ligne  VIN-VIN 
de  la  figure  7. 

En  se  reportant  à  la  figure  1  des  dessins,  on  peut 
voir  la  partie  supérieure  d'un  récipient  agencée  sous 

25  la  forme  d'un  dôme  5  comportant  une  ouverture  cen- 
trale  fermée  par  une  coupelle  6  sertie  sur  le  bord  roulé 
7  de  l'ouverture.  Le  récipient  est  à  paroi  rigide,  notam- 
ment  métallique,  sous  pression  de  gaz.  A  l'intérieur  du 
récipient  est  disposée  une  poche  flexible  2  contenant 

30  un  liquide  à  distribuer  sous  forme  pulvérisée.  Le  réci- 
pient  est  constitué  par  un  bidon  métallique,  de  forme 
cylindrique,  dont  le  fond  est  muni  d'un  trou  équipé 
d'une  valve  permettant  de  remplir  et  de  recharger  le 
récipient  en  gaz  sous  pression,  notamment  en  air 

35  comprimé.  Le  récipient  peut  être  constitué  également 
de  parois  en  thermoplastique  dur  et  présenter  une  for- 
me  quelconque  et  être  fabriqué,  par  exemple,  par  ex- 
trusion-soufflage  ou  injection. 

Une  valve  8  est  fixée  dans  la  coupelle  6.  Cette 
40  valve  8  comporte  un  corps  de  valve  9  de  forme  géné- 

rale  cylindrique,  autour  duquel  est  sertie  une  sorte  de 
manchon  10  prévu  au  centre  de  la  coupelle,  l'extré- 
mité  supérieure  du  manchon  10  comportant  une  ou- 
verture  centrale  11  prévue  dans  un  chapeau  12  du 

45  manchon.  Une  rondelle  d'étanchéité  13  est  interpo- 
sée  entre  l'extrémité  frontale  ouverte  du  corps  de  val- 
ve  9  et  la  surface  interne  du  chapeau  12  du  manchon 
10.  La  fixation  de  la  valve  8  peut  également  être  ef- 
fectuée  par  tout  autre  moyen,  par  exemple  parvissa- 

50  ge,  claquage  ou  collage  par  le  biais  d'une  pièce  inter- 
médiaire. 

La  valve  8  comporte  également  une  tige  de 
commande  14  propre  à  coulisser  dans  le  corps  de  val- 
ve  9  entre  une  position  de  repos  représentée  sur  la 

55  figure  1  et  une  position  d'ouverture  représentée  sur 
la  figure  2. 

La  tige  de  valve  14  fait  saillie,  à  travers  l'ouver- 
ture  11,  par  une  partie  15  surmontée  d'un  bouton- 

3 
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poussoir  16,  lequel  comporte  des  canaux  et  une  buse 
17  de  distribution. 

La  partie  15  de  la  tige  comporte  un  alésage  bor- 
gne  1  8  s'ouvrant  à  son  extrémité  éloignée  du  corps  de 
valve  9.  Un  orifice  transversal  19  est  prévu  dans  la  5 
paroi  de  la  tige  14.  Cet  orifice  19  débouche  dans  l'alé- 
sage  borgne  18  et,  à  l'extérieur,  au  niveau  de  la  ron- 
delle  d'étanchéité  13  lorsque  la  tige  14  est  en  position 
de  repos. 

Des  moyens  élastiques  formés  par  un  ressort  de  10 
compression  20  en  hélice  sont  prévus  entre  une  zone 
de  butée  du  corps  de  valve  9  et  une  zone  de  butée  de 
la  tige  14  pour  maintenir  cette  tige  en  position  de  re- 
pos  illustrée  sur  la  figure  1  .  Le  ressort  20  prend  appui 
contre  une  deuxième  rondelle  d'étanchéité  21  qui  est  15 
appliquée  contre  un  épaulement  22  constituant  le 
fond  du  corps  9.  L'ouverture  centrale  de  la  rondelle  21 
constitue  un  passage  p  entre  la  chambre  C  et  la  po- 
che  2.  Un  ajutage  23  prolonge  le  corps  9  vers  le  fond 
3  du  récipient.  La  poche  flexible  2  est  engagée  de  ma-  20 
nière  étanche  autour  de  cet  ajutage  23,  qui  constitue 
un  moyen  de  fixation  de  ladite  poche.  L'ajutage  23 
communique  avec  la  chambre  intérieure  C  du  corps 
9. 

La  tige  de  valve  14  comporte  une  embase  24,  de  25 
plus  fort  diamètre  que  la  partie  15,  située  dans  le 
corps  9.  Cet  embase  24  a  un  diamètre  inférieur  au 
diamètre  interne  du  corps  9  de  telle  sorte  qu'un  jeu  ra- 
dial  suffisant  existe  entre  le  contour  cylindrique  de 
cette  embase  24  et  la  surface  interne  du  corps  9  pour  30 
le  passage  du  gaz  et  du  liquide  à  pulvériser.  L'extré- 
mité  25,  située  dans  le  corps  de  valve  9,  de  la  tige  14 
est  agencée  sous  la  forme  d'une  saillie  cylindrique  de 
diamètre  inférieur  à  l'embase  24,  et  autourde  laquelle 
est  engagée  une  extrémité  du  ressort  20.  35 

Cette  extrémité  25  comporte  un  passage  coudé 
26  débouchant,  à  une  extrémité,  sur  sa  surface  exté- 
rieure  et,  à  son  autre  extrémité,  sensiblement  suivant 
la  direction  axiale,  dans  un  évidement  27  prévu  dans 
le  fond  de  la  saillie  25  et  ouvert  en  direction  de  l'aju-  40 
tage  23. 

L'extrémité  25  de  la  tige  14  est  munie  d'un  pion 
de  prolongement  28,  coaxial,  en  direction  de  l'ajutage 
23.  Le  pion  28  traverse  de  manière  étanche  le  passa- 
ge  central  p,  de  la  rondelle  21  ,  lorsque  la  valve  est  au  45 
repos  (figure  1).  Le  pion  28  comporte  un  canal  longi- 
tudinal  29  débouchant  axialement  à  son  extrémité  su- 
périeure  de  manière  à  communiquer  avec  le  canal  26. 
Le  canal  29  ne  débouche  pas  axialement  à  son  extré- 
mité  inférieure  mais  communique  avec  un  canal  50 
transversal  30  débouchant  sur  la  surface  extérieure 
du  pion.  Le  pion  28  peut  être  emmanché  à  force  dans 
I'évidement27.  La  fixation  du  pion  28  à  la  tige  14  peut 
être  complétée  par  soudage  ou  par  collage. 

L'ensemble  est  tel  que  lorsque  la  tige  14  est  en  55 
position  de  repos,  par  exemple  lorsque  l'épaulement 
formé  par  l'embase  24  est  en  appui  contre  la  rondelle 
d'étanchéité  13,  le  canal  transversal  30  se  trouve  au 

droit  de  la  rondelle  d'étanchéité  21  ,  et  est  donc  fermé. 
Le  pion  28  et  la  rondelle  d'étanchéité  21  forment 

des  moyens  de  soupape. 
Un  orifice  31  constituant  une  prise  de  gaz  addi- 

tionnel  est  prévu  dans  la  paroi  latérale  du  corps  9. 
L'ensemble  est  en  outre  prévu  pour  que,  lors  de 

l'enfoncement  de  la  tige  14,  sous  l'effet  d'une  pres- 
sion  exercée  sur  le  bouton  16,  l'orifice  transversal  19 
échappe  à  la  rondelle  13  et  débouche  dans  la  cham- 
bre  C  limitée  par  le  corps  9  avant  que  le  canal  trans- 
versal  30  ne  s'ouvre  dans  l'ajutage  23. 

On  voit  que  dans  la  position  repos  de  la  tige  14, 
illustrée  sur  la  figure  1  ,  toute  communication  est  cou- 
pée  entre  la  poche  flexible  2  et  le  récipient.  Dans  ces 
conditions,  si  le  récipient  est  maintenu  tête  en  haut, 
comme  illustré  sur  la  figure  1  ,  le  gaz  sous  pression  du 
récipient  qui  pénètre  dans  le  corps  de  valve  9  par  l'ori- 
fice  31  ne  peut  entrer  dans  la  poche  flexible  2. 

Si  l'on  retourne  tête  en  bas  le  récipient,  le  liquide 
de  la  poche  2  ne  peut  en  sortir,  ni  se  répandre  dans 
la  chambre  C  du  corps  de  valve  et  passer,  par  l'orifice 
31,  dans  le  récipient. 

Pour  distribuer  sous  forme  pulvérisée  le  liquide 
contenu  dans  la  poche  2,  il  suffit  d'appuyer,  de  ma- 
nière  classique,  sur  le  bouton  16,  le  récipient  étant, 
par  exemple,  tenu  tête  en  haut.  Lorsque  l'enfonce- 
ment  de  la  tige  14  est  suffisant,  l'orifice  transversal 
1  9  communique  avec  la  chambre  C  du  corps  de  valve, 
tandis  que  le  canal  transversal  30  s'ouvre  dans  l'aju- 
tage  23.  Du  liquide  de  la  poche  2  peut  passer  par  les 
canaux  30,  29  et  26  pour  arriver  dans  la  chambre  C 
qui  constitue  une  chambre  de  mélange  entre  le  liqui- 
de,  et  le  gaz  qui  arrive  par  l'orifice  31  .  Le  mélange  ain- 
si  formé  s'échappe  par  l'orifice  19  vers  la  buse  17  et 
est  pulvérisé  dans  l'atmosphère. 

Du  fait  que  le  liquide  contenu  dans  la  poche  2  est 
isolé  du  gaz  du  récipient,  ce  dernier  peut  être  utilisé 
dans  toute  position  et  non  seulement  tête  en  haut 
comme  indiqué  ci-dessus.  En  particulier,  si  le  réci- 
pient  est  utilisé  tête  en  bas,  le  fait  qu'en  position  de 
repos  le  liquide  de  la  poche  2  ne  puisse  passer  dans 
le  récipient  permet  d'éviter  la  pulvérisation  d'un  jet  de 
liquide  à  la  buse  17,  au  lieu  d'un  brouillard.  En  outre, 
il  est  possible,  lors  d'une  pulvérisation,  de  passer 
d'une  position  à  l'autre,  en  particulier  en  passant  par 
l'horizontale,  et  de  garantir  une  qualité  de  spray  cons- 
tante. 

L'épaisseur  de  la  rondelle  d'étanchéité  21  est 
choisie  de  manière  telle  que  pendant  une  partie  de  la 
course  d'enfoncement  de  la  tige  14,  le  canal  transver- 
sal  30  reste  obturé  par  la  rondelle  21  alors  que  l'ori- 
fice  transversal  19  communique  avec  la  chambre  C. 
Dans  ces  conditions,  lors  de  cette  phase  intermédiai- 
re  illustrée  par  la  figure  2,  du  gaz  sous  pression  pro- 
venant  du  récipient  et  traversant  l'orifice  31  peut 
s'échapper  par  l'orifice  transversal  19  en  réalisant 
une  purge  de  la  chambre  C. 

Lorsque  l'enfoncement  de  la  tige  14  est  suffisant 
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pour  atteindre  la  position  illustrée  sur  la  figure  3,  le 
canal  transversal  30  débouche  alors  dans  l'ajutage 
23  et  permet  au  liquide  contenu  dans  la  poche  2  de 
s'écouler  dans  la  chambre  C  pour  être  entraîné  par  le 
gaz  propulseur  et  être  pulvérisé  à  travers  la  buse  17. 

Ainsi,  l'épaisseur  de  la  rondelle  21,  combinée 
avec  l'agencement  judicieux  des  différents  canaux  et 
dimensions  des  éléments,  permet  d'obtenir  un  sé- 
quencement  de  l'ouverture  respectif  des  orifices 
avec  un  effet  de  purge  pour  une  position  intermédiai- 
re  (figure  2)  entre  la  position  fermée  (figure  1)  et  la 
position  d'ouverture  totale  (figure  3). 

Comme  on  le  voit,  cette  disposition  permet  une 
purge  de  la  chambre  C  avant  et  après  chaque  distri- 
bution  d'une  dose  d'un  mélange  liquide/gaz. 

La  figure  4  illustre  une  variante  de  réalisation  de 
la  valve  208,  dans  laquelle  les  moyens  de  soupape  de 
la  poche  flexible  202  et  de  l'ajutage  223  comprennent 
un  clapet  232  empêchant  toute  communication  au  re- 
pos  entre  la  poche  202  et  la  chambre  C  du  corps  de 
valve  209. 

L'ouverture  du  clapet  232  est  commandée  par  la 
tige  214  lorsqu'elle  est  enfoncée. 

Les  différents  éléments  de  la  valve  de  la  figure 
4  identiques  ou  jouant  des  rôles  analogues  à  des  élé- 
ments  déjà  décrits  à  propos  des  figures  1  à  3  sont  dé- 
signés  par  des  références  numériques  dont  les  chif- 
fres  des  unités  et  des  dizaines  sont  identiques,  mais 
précédés  du  chiffre  2  des  centaines.  Leur  description 
ne  sera  pas  reprise  ou  ne  sera  effectuée  que  succinc- 
tement. 

L'ajutage  223  est  prévu  sous  un  embout  233  rap- 
porté  de  manière  étanche,  par  exemple  parenclique- 
tage,  sur  l'extrémité  inférieure  du  corps  de  valve  209. 
L'épaulement  222,  constituant  le  fond  du  corps  209, 
présente  une  face  plane  du  côté  opposé  à  la  chambre 
C.  La  deuxième  rondelle  d'étanchéité  221  est  dispo- 
sée  contre  la  face  inférieure  de  l'épaulement  222.  Le 
clapet  232  est  situé  dans  l'embout  233.  Un  ressort  de 
compression  234,  en  appui  à  une  extrémité  contre 
une  paroi  de  l'embout  233,  applique  le  clapet  232  de 
manière  étanche  contre  la  rondelle  221  .  Le  clapet  232 
est  constitué  par  une  sorte  de  plateau  dont  le  bord  pé- 
riphérique  est  muni  d'une  arête  235  circulaire  venant 
en  appui  contre  la  rondelle  221.  Un  passage  central 
p  est  défini  par  des  orifices  prévus  dans  le  fond  du 
corps  209  et  dans  la  rondelle  221,  orifices  qui  sont 
superposés. 

La  tige  214  de  valve  est  prolongée,  en  direction 
du  plateau  formant  le  clapet  232,  par  un  doigt  236  de 
diamètre  suffisamment  réduit  pour  traverser,  avec  un 
jeu  suffisant,  le  passage  p. 

En  position  de  repos,  illustrée  sur  la  figure  4,  ob- 
tenue  lorsque  le  ressort  220  est  détendu,  l'orifice 
transversal  219  est  fermé  par  la  première  rondelle 
d'étanchéité  213. 

De  préférence,  la  distance  d  entre  le  bord  infé- 
rieur  de  l'orifice  21  9  et  la  face  inférieure  de  la  rondelle 

213,  est  plus  petite  que  la  distance  D  entre  l'extrémité 
inférieure  du  doigt  236  et  le  plateau  du  clapet  232  en 
position  fermée  (d  <  D).  Dans  ces  conditions,  lors  de 
l'enfoncement  de  la  tige  214,  une  phase  intermédiaire 

5  de  purge  est  assurée  comme  expliqué  précédem- 
ment. 

Le  fonctionnement  de  la  valve  de  la  figure  4  ré- 
sulte  immédiatement  des  explications  qui  précèdent. 

Lorsque  la  tige  214  est  dans  la  position  de  repos 
w  illustrée  sur  la  figure  4,  le  clapet  232  ferme  le  passage 

p  et  coupe  toute  communication  entre  la  poche  202 
et  la  chambre  C,  qui  est  en  communication  par  l'ori- 
fice  231  avec  le  récipient  contenant  le  gaz  sous  pres- 
sion.  Quelle  que  soit  la  position  du  récipient,  le  gaz 

15  sous  pression  ne  peut  pénétrer  dans  la  poche  202  et, 
inversement,  du  liquide  de  la  poche  202  ne  peut 
s'écouler  vers  la  chambre  C  et,  à  travers  l'orifice  231  , 
dans  le  récipient  contenant  le  gaz. 

Lorsque  la  tige  214  est  enfoncée,  l'orifice  219  est 
20  d'abord  découvert,  ce  qui  permet  une  sortie  de  gaz 

avec  purge  de  la  chambre  C.  L'enfoncement  de  la  tige 
214  se  poursuivant,  l'extrémité  inférieure  du  doigt  236 
entre  en  contact  avec  le  clapet  232  et  l'écarté  de  la 
rondelle  d'étanchéité  221. 

25  Le  liquide  de  la  poche  202  peut  alors  passer  dans 
la  chambre  C,  se  mélanger  avec  le  gaz  pour  former 
un  brouillard  qui  s'échappe  par  l'orifice  21  9  et  le  canal 
218  en  vue  de  sa  pulvérisation. 

Comme  on  le  voit,  cette  disposition  permet  une 
30  purge  de  la  chambre  C  avant  et  après  chaque  distri- 

bution  d'une  dose  d'un  mélange  liquide/gaz. 
En  se  reportant  à  la  figure  5,  on  peut  voir  une  va- 

riante  de  réalisation  de  la  valve  des  figures  1  à  3,  en 
position  fermée  ou  de  repos.  Les  éléments  identiques 

35  ou  jouant  des  rôles  analogues  à  des  éléments  déjà 
décrits  à  propos  des  figures  1  à  3  sont  désignés  par 
des  références  numériques  ayant  les  mêmes  chiffres 
des  unités  et  des  dizaines,  mais  précédés  du  chiffre 
5  des  centaines.  La  description  de  ces  éléments  ne 

40  sera  pas  reprise  ou  ne  sera  effectuée  que  succincte- 
ment. 

Le  prolongement  528,  de  la  tige  de  valve  514,  est 
constitué  par  un  élément  cylindrique  coaxial  fixé  en 
bout  de  la  tige  de  valve  514.  Ce  prolongement  528 

45  peut  être  réalisé  en  matière  rigide,  et  son  extrémité 
tournée  vers  la  poche  flexible  est  munie  d'un  surmou- 
lage  38  en  matière  élastomère,  enveloppant  ladite  ex- 
trémité  du  prolongement  528  sur  une  certaine  distan- 
ce  axiale.  La  partie  inférieure  523,  du  corps  de  valve 

50  5  09,  est  agencée  sous  la  forme  d'un  manchon  cylin- 
drique  de  diamètre  légèrement  plus  faible  que  celui 
du  corps  de  valve,  et  sur  lequel  vient  se  fixer  la  poche 
flexible  502.  La  communication  entre  la  chambre  C 
du  corps  de  valve  509  et  l'alésage  de  la  partie  523  qui 

55  communique  avec  la  poche  flexible,  est  assurée  par 
le  passage  p  cylindrique,  coaxial,  déterminé  par  un 
étranglement  marquant  la  séparation  entre  la  cham- 
bre  C  et  la  partie  523. 

5 
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La  longueur  axiale  du  surmoulage  38  est  suffi- 
sante  pour  que  dans  la  position  de  repos  de  la  valve, 
Illustrée  sur  la  figure  5,  ce  surmoulage  38  soit  enga- 
gé,  au  moins  en  partie,  dans  le  passage  p.  Le  diamè- 
tre  du  surmoulage  38  est  suffisant  pourfermerde  ma-  5 
nière  étanche  ce  passage  p. 

La  tige  528  présente,  ainsi,  une  zone  intermédiai- 
re  528a  de  diamètre  inférieur  à  celui  du  passage  p,  et 
une  zone  d'extrémité  528b,  correspondant  au  sur- 
moulage  38,  de  diamètre  suffisant  pourfermer  le  pas-  10 
sage  p. 

Le  guidage  en  coulissement  du  prolongement 
528  est  complété  par  un  manchon  39  engagé  à  force 
dans  l'alésage  de  la  partie  523  et  venant  en  butée 
contre  l'épaulement  marquant  le  fond  de  cet  alésage.  15 
La  paroi  du  manchon  39,  tournée  vers  le  passage  p, 
comporte  un  évidement  annulaire  40  dans  lequel  dé- 
bouche  un  canal  cylindrique  41,  déporté  radialement 
par  rapport  à  l'axe  du  manchon,  et  faisant  communi- 
quer  l'évidement  40  avec  la  poche  flexible  502.  Le  20 
diamètre  de  l'alésage  du  manchon  39  est  égal  au  dia- 
mètre  du  passage  pou  légèrement  supérieur  à  ce  dia- 
mètre. 

La  chambre  C  est  munie,  à  sa  partie  inférieure,  de 
nervures  radiales  42,  par  exemple  au  nombre  de  qua-  25 
tre  décalées  de  90°,  contre  lesquelles  prend  appui 
l'extrémité  inférieure  du  ressort  520. 

Le  fonctionnement  de  la  valve  de  la  figure  5  est 
semblable  à  celui  décrit  à  propos  des  figures  1  à  3. 

Lorsque  la  tige  de  valve  514  est  enfoncée,  l'ori-  30 
f  ice  51  9  est  dégagé  de  la  rondelle  d'étanchéité  51  3  et 
entre  en  communication  avec  la  chambre  C,  ce  qui 
permet,  dans  un  premier  temps,  la  purge  de  cette 
chambre  par  le  gaz  sous  pression  qui  peut  passer  par 
l'orifice  531  .  Le  surmoulage  38  reste  engagé,  en  par-  35 
tie,  dans  le  passage  p  et  empêche  toute  communica- 
tion  entre  la  poche  502  et  la  chambre  C. 

La  poursuite  de  l'enfoncement  de  la  tige  514  fait 
sortir,  vers  le  bas,  le  surmoulage  38  du  passage  p  ce 
qui  établit  une  communication  entre  la  chambre  C  et  40 
l'évidement  40,  lui-même  en  communication  avec  la 
poche  502  par  le  canal  41.  Le  produit  contenu  dans 
la  poche  502  est  alors  distribué  comme  expliqué  pré- 
cédemment. 

Comme  on  le  voit,  cette  disposition  permet  une  45 
purge  de  la  chambre  C  avant  et  après  chaque  distri- 
bution  d'une  dose  d'un  mélange  liquide/gaz. 

En  se  reportant  aux  figures  6  à  8,  on  peut  voir  une 
variante  de  réalisation  de  la  valve  de  la  figure  5.  Les 
éléments  jouant  des  rôles  identiques  à  des  éléments  50 
déjà  décrits  à  propos  de  cette  figure  5  sont  désignés 
par  des  références  numériques  dont  les  chiffres  des 
unités  et  des  dizaines  sont  identiques  mais  dont  le 
chiffre  des  centaines  est  égal  à  6. 

Dans  cette  variante,  le  prolongement  628  forme  55 
une  seule  pièce  avec  la  tige  de  valve  614.  La  zone  in- 
termédiaire  628a  de  ce  prolongement  a  un  diamètre 
inférieur  à  celui  du  passage  p.  Cette  zone  628a  se 

raccorde  à  la  tige  de  valve  par  une  partie  tronconique 
et,  du  côté  opposé,  à  la  zone  d'extrémité  628b  de  dia- 
mètre  suffisant  pourfermer  le  passage  p.  Cette  zone 
d'extrémité  628b  est  agencée  sensiblement  en  forme 
de  cloche,  avec  une  concavité  43  tournée  vers  la  po- 
che  flexible  602.  La  paroi  44  limitant  la  concavité  43 
est  relativement  mince  et  souple  de  manière  à  pouvoir 
se  déformer  élastiquement,  sous  l'effet  de  la  pression 
dans  la  poche  flexible  de  sorte  qu'elle  s'applique  de 
manière  étanche  contre  la  paroi  du  passage  p.  Ce 
passage  p  comporte,  du  côté  tourné  vers  la  poche 
flexible  602,  un  décrochement  partiellement  cylindri- 
que  45  permettant  d'établir  la  communication  entre  la 
chambre  C  et  la  poche  602  pour  un  enfoncement  suf- 
fisant  de  la  tige  614  tel  qu'illustré  sur  la  figure  7. 

La  partie  inférieure  623  du  corps  de  valve  609  a 
le  même  diamètre  extérieur  que  ce  corps  de  valve. 
Elle  comporte  un  ou  plusieurs  bourrelets  périphéri- 
ques  extérieurs  46  facilitant  la  fixation  étanche  de  la 
poche  flexible. 

Le  fonctionnement  de  la  valve  des  figures  6  à  8 
est  semblable  à  celui  décrit  à  propos  des  figures  1  à 
3,  et  de  la  figure  5. 

En  position  de  repos  ou  de  fermeture  (non  repré- 
sentée),  l'orifice  619  se  trouve  au  droit  de  la  rondelle 
613  et  est  fermé  de  manière  étanche  par  cette  rondel- 
le  tandis  que  l'extrémité  628b  ferme  le  passage  p. 

Au  début  de  l'enfoncement  de  la  tige  de  valve 
614,  comme  illustré  sur  la  figure  6,  l'orifice  619 
communique  avec  la  chambre  C  ce  qui  permet  une 
purge,  avant  que  l'extrémité  628b  ne  découvre  le  dé- 
crochement  45. 

Lorsque  l'enfoncement  de  la  tige  614  est  poursui- 
vi,  comme  illustré  sur  la  figure  7,  le  décrochement  45 
est  découvert  par  l'extrémité  628b  et  une  communi- 
cation  est  établie,  parce  décrochement  45  et  l'espace 
annulaire  limité  entre  la  paroi  du  passage  p  et  la  paroi 
de  la  zone  628a,  entre  la  chambre  C  et  la  poche  flexi- 
ble  602.  Le  produit  de  la  poche  602  est  alors  distribué. 

Comme  on  le  voit,  cette  disposition  permet  une 
purge  de  la  chambre  C  avant  et  après  chaque  distri- 
bution  d'une  dose  d'un  mélange  liquide/gaz. 

Revendications 

1  .  Valve  à  enfoncement  pour  la  distribution  sous  for- 
me  pulvérisée  d'un  liquide  contenu  dans  une  po- 
che  flexible  (2,  202-602)  elle-même  disposée  à 
l'intérieur  d'un  récipient  sous  pression  de  gaz, 
agencée  de  façon  à  fonctionner  quelle  que  soit  la 
position  du  récipient,  comportant  un  corps  de  val- 
ve  (9,  209-609)  destiné  à  être  fixé  dans  une  cou- 
pelle  avec  interposition  d'une  rondelle  d'étan- 
chéité  (13,  213-613)  entre  une  extrémité  frontale 
ouverte  du  corps  de  valve  et  la  coupelle,  une  tige 
de  commande  (14,  214-614)  apte  à  coulisser 
dans  le  corps  de  valve  entre  une  position  de  re- 
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pos  et  une  position  d'ouverture,  le  corps  de  valve 
formant  une  chambre  (C)  qui  est  isolée  de  l'exté- 
rieur  lorsque  la  tige  est  au  repos  et  coopère  avec 
la  rondelle  d'étanchéité  de  manière  à  fermer  ladi- 
te  chambre,  la  tige  étant  maintenue  dans  cette  5 
position  de  repos  par  des  moyens  élastiques  de 
rappel,  un  orifice  de  prise  de  gaz  additionnel  (31  , 
231-631)  prévu  dans  la  paroi  latérale  du  corps  de 
valve,  le  corps  étant  muni,  à  sa  partie  inférieure, 
d'un  moyen  (23,  223-623)  de  fixation  de  la  poche  10 
flexible  contenant  le  liquide,  des  moyens  de  sou- 
pape  (p,  28;  p,  221  ;  p,  528,  628)  aptes  à  mettre 
en  communication  la  poche  flexible  avec  la 
chambre  (C)  lorsque  la  tige  (14,  214-614)  est  en- 
foncée,  et  à  isoler  ladite  poche  (2,  202-602)  de  la-  15 
dite  chambre  (C)  lorsque  la  valve  est  à  l'état  de 
repos,  ces  moyens  de  soupape  étant  comman- 
dés  par  le  déplacement  de  la  tige,  et  étant  aptes 
à  n'établir  ladite  communication  entre  la  poche 
(2,  202-602)  et  la  chambre  (C)  qu'après  une  cour-  20 
se  d'une  distance  déterminée  (D)  de  la  tige  de 
commande  (14,  214-614),  de  sorte  qu'avant  et 
après  chaque  distribution  d'une  dose  d'un  mé- 
lange  liquide/gaz  la  chambre  (C)  est  purgée  par 
un  souffle  de  gaz  uniquement.  25 

2.  Valve  selon  la  revendication  1,  dans  laquelle  la 
tige  de  valve  (14,  514,  614)  fait  saillie  à  travers 
une  ouverture  de  la  coupelle  et  est  propre  à  cou- 
lisser  de  manière  étanche  dans  la  rondelle  30 
d'étanchéité  (13,513,613),  cette  tige  comportant 
un  alésage  borgne  (18,518,618)  s'ouvrant  à  son 
extrémité  éloignée  du  corps  de  valve,  tandis 
qu'un  orifice  transversal  (19,  519,  619)  est  prévu 
dans  la  paroi  de  la  tige  pour  déboucher  dans  l'aie-  35 
sage  borgne  et,  à  l'extérieur,  au  niveau  de  la  ron- 
delle  d'étanchéité  (13,  513,  613)  lorsque  la  tige 
est  en  position  de  repos,  ledit  orifice  transversal 
(19,519,619)  étant  alors  fermé  par  cette  rondelle 
d'étanchéité  (13,  513,  613),  caractérisée  par  le  40 
fait  que  l'extrémité  (24,  524,  624)  de  la  tige  située 
dans  le  corps  de  valve  (9,  509,  609)  est  munie 
d'un  prolongement  (28,  528,  628)  propre  à  coopé- 
rer  avec  un  passage  (p)  entre  la  chambre  (C)  du 
corps  de  valve  et  la  poche  flexible  (2,  502,  602)  45 
de  telle  manière  qu'en  position  de  repos  de  la  tige 
de  valve,  le  passage  (p)  est  fermé  par  le  prolon- 
gement,  tandis  que  lorsque  la  tige  de  valve  est 
enfoncée,  une  communication  est  établie  entre  la 
chambre  (C)  du  corps  de  valve  et  la  poche  f  lexi-  50 
ble  (2,  502,  602). 

3.  Valve  selon  la  revendication  2,  caractérisée  parle 
fait  que  le  prolongement  est  constitué  par  un  pion 
(28),  tandis  qu'une  deuxième  rondelle  d'étanchéi-  55 
té  (21)  est  prévue  dans  le  fond  du  corps  de  valve 
(9),  le  susdit  passage  (p)  étant  constitué  par  l'ou- 
verture  centrale  de  la  rondelle  (21)  traversée  de 

manière  étanche  par  le  pion  (28),  lequel  compor- 
te  un  canal  longitudinal  (29)  qui  communique,  à 
son  extrémité  inférieure,  avec  un  canal  transver- 
sal  (30)  débouchant  sur  la  surface  extérieure  du 
pion  et,  à  son  autre  extrémité,  avec  un  passage 
(26)  prévu  dans  la  tige  de  valve  (14)  et  débou- 
chant  dans  la  chambre  (C)  du  corps  de  valve,  la 
sortie  du  canal  transversal  inférieur  (30)  se  trou- 
vant  au  droit  de  la  deuxième  rondelle  d'étanchéité 
(21)  et  étant  fermée  par  cette  rondelle  lorsque  la 
tige  (14)  est  en  position  de  repos,  le  pion  (28)  et 
la  rondelle  d'étanchéité  (21)  constituant  lesdits 
moyens  de  soupape. 

4.  Valve  selon  la  revendication  3,  caractérisée  par  le 
fait  que  l'épaisseur  de  la  deuxième  rondelle 
d'étanchéité  (21)  est  choisie  de  manière  telle  que 
lors  de  l'enfoncement  de  la  tige  (14)  en  vue  de 
l'ouverture,  l'orifice  (19)  situé  vers  l'extrémité  in- 
férieure  du  canal  borgne  (1  8)  de  la  tige  (14)  entre 
en  communication  avec  la  chambre  (C)  du  corps 
de  valve  avant  que  le  canal  transversal  (30)  situé 
en  partie  inférieure  du  pion  (28)  n'entre  en 
communication  avec  un  ajutage  (23)  et  la  poche 
flexible  (2),  ce  qui  permet  d'effectuer  une  purge 
de  la  chambre  (C)  du  corps  de  valve  dans  une  po- 
sition  intermédiaire  d'enfoncement  de  la  tige  de 
valve  (14). 

5.  Valve  selon  la  revendication  3  ou  4,  caractérisée 
par  le  fait  que  le  pion  (28)  est  emmanché  dans  un 
évidement  (27)  prévu  à  l'extrémité  (25)  de  la  tige 
(14)  située  dans  le  corps  de  valve. 

6.  Valve  selon  la  revendication  2,  caractérisée  par  le 
fait  que  le  passage  (p)  pour  la  communication  en- 
tre  la  chambre  (C)  du  corps  de  valve  et  la  poche 
flexible  (502,  602)  est  prévu  dans  le  corps  de  val- 
ve  (509,  609),  tandis  que  le  prolongement  (528, 
628)  de  la  tige  de  valve  comporte  une  zone  inter- 
médiaire  (528a,  628a)  de  diamètre  inférieur  à  ce- 
lui  du  passage  et  une  zone  d'extrémité  (528b, 
628b)  de  diamètre  suffisant  pour  fermer  le  pas- 
sage  (514,  614),  l'ensemble  étant  tel  que  lorsque 
la  tige  de  valve  est  enfoncée,  la  zone  intermédiai- 
re  (528a,  628a)  se  trouve  au  niveau  du  passage 
(p)  et  établit  une  communication  entre  la  poche 
flexible  (502,  602)  et  la  chambre  (C)  de  la  valve, 
tandis  que  lorsque  la  tige  de  valve  (514,  614)  est 
en  position  de  repos,  la  zone  d'extrémité  (528b, 
628b)  se  trouve  au  niveau  du  passage  (p)  et  cou- 
pe  toute  communication. 

7.  Valve  selon  la  revendication  6,  caractérisée  par  le 
fait  que  le  prolongement  (528)  est  constitué  par 
un  élément  cylindrique  coaxial  fixé  en  bout  de  la 
tige  de  valve  (514)  et  dont  l'extrémité  tournée 
vers  la  poche  flexible  (502)  est  munie  d'un  sur- 
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moulage  (38)  en  matière  élastomère  constituant 
la  susdite  zone  d'extrémité  (528b). 

8.  Valve  selon  la  revendication  6,  caractérisée  parle 
fait  que  le  prolongement  (628)  et  la  tige  de  valve  5 
(614)  forment  une  seule  pièce. 

9.  Valve  selon  la  revendication  8,  caractérisée  parle 
fait  que  la  zone  d'extrémité  (628b)du  prolonge- 
ment  a  une  forme  en  cloche,  à  paroi  (44)  relati-  10 
vement  mince  et  souple,  dont  la  concavité  (43) 
est  tournée  vers  la  poche  flexible  (602). 

10.  Valve  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée  parle 
fait  que  les  moyens  de  soupape  de  la  valve  15 
comprennent  un  clapet  (232)  empêchant  toute 
communication  au  repos  entre  la  poche  (2)  et  la 
chambre  (C)  du  corps  de  valve  (209),  l'ouverture 
de  ce  clapet  étant  commandée  par  la  tige  de  val- 
ve  (214)  lorsqu'elle  est  enfoncée.  20 

11.  Valve  selon  la  revendication  10,  caractérisée  par 
le  fait  que  le  clapet  (232)  est  indépendant  de  la 
tige  de  valve  (214)  et  repose  contre  un  siège  for- 
mé  par  une  deuxième  rondelle  d'étanchéité  (221  )  25 
sous  l'action  d'un  ressort  de  rappel  (234),  le  siège 
étant  muni  d'un  passage  central  (p),  et  le  clapet 
(232)  étant  situé  du  côté  du  siège  opposé  à  la  tige 
de  valve  (214),  cette  dernière  comportant  un 
doigt  de  prolongement  (236)  propre  à  traverser  le  30 
passage  (p)  central  et  à  écarter  le  clapet  (232)  de 
son  siège,  lorsque  la  tige  de  valve  est  enfoncée. 

12.  Valve  selon  la  revendication  11,  caractérisée  par 
le  fait  que  la  course  (D)  de  la  tige  (214)  nécessai-  35 
re  à  l'ouverture  du  clapet  (232)  est  supérieure  à 
celle  (d)  nécessaire  pour  mettre  en  communica- 
tion  l'orifice  (219)  de  l'alésage  borgne  (218)  de  la 
tige  de  valve  (214)  avec  la  chambre  (C)  située  à 
l'intérieur  du  corps  de  valve  (209).  40 

13.  Récipient  contenant  une  poche  flexible  (2,  202- 
602)  dans  laquelle  se  trouve  du  liquide  à  pulvéri- 
ser,  maintenue  sous  pression  de  gaz  contenu 
dans  le  récipient,  caractérisé  par  le  fait  qu'il  45 
comporte  une  valve  de  distribution  selon  l'une 
des  revendications  précédentes. 
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