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@ Speisekammanordnung.

@ Bei einer Speiseskammanordnung flr eine
Kdmm-Maschine umfassend ein der Speisekamman-
ordnung in Transportrichtung des zu kdmmenden
Faservlieses vorgeordnetes, intermittierend angetrie-
benes Speisenwalzenpaar und eine der Speisekam-
manordnung nachgeordnete Abzugsanordnung, ins-
besondere in Form von Abzugswalzen, ist zur Erh-
hung der Laufruhe, zur Vermeidung von Verunreini-
gungsansammlungen und zur Erzielung eines wir-
kungsvollen Transports vorgesehen, daB die Speise-
kammanordnung durch eine Mehrzahl von synchron
zum Kammspiel intermittierend angetriebenen mit
Nadeln bzw. Sagezahnstanzteilen (14) besetzten Na-
delstdben (13) gebildet wird, welche an ihren beiden
duBeren Enden in Flhrungsbahnen (12) derart lau-
fen, daB wiahrend eines Teils der umlaufenden Weg-
strecke die Nadeln bzw. S&gezahnspitzen (14) in das
Faservlies (2) eingreifen und andererseits die Nadeln
bzw. Sdgezahnspitzen (14) nach dem Zurlicklegen
einer Transportbewegung aus dem Faservlies (2)
nach oben austreten.

Rank Xerox (UK) Business Services
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Die Erfindung richtet sich auf eine Speisekam-
manordnung flir eine Kdmm-Maschine umfassend
ein der Speisekammanordnung in Transportrich-
tung des zu kimmenden Faservlieses vorgeordne-
tes, intermittierend angetriebenes Speisewalzen-
paar und eine der Speiseskammanordnung nachge-
ordnete Abzugsanordnung, insbesondere in Form
von Abzugswalzen.

Herk&mmlicherweise wird die Speisekamman-
ordnung durch einen flachen, mit einer Vielzahl von
Nadeln besetzten Speisekamm gebildet, dessen
Aufgabe es ist, das zu k3mmende Faserviies in
Transportrichtung zu der Kdmmwalze und zur Zan-
genanordnung entsprechend dem Takt der Kimm-
spiele hiermit synchronisiert zu transportieren.

Eine weitere Aufgabe des Speisekamms be-
steht darin, auBerhalb der Transportphase die Fa-
sern zu verdichten und zurlickzuhalten, wenn die
Abzugswalzen die gekdmmiten Fasern aus dem
Faservlies abziehen. Dementsprechend werden
durch den Speisekamm anhdngende Fasern von
den herauszuziehenden Fasern geldst.

Innerhalb eines Kammspieles ist der Bewe-
gungsablauf so, daB die Speisewalzen das Fa-
servlies Uber eine bestimmte Strecke in Richtung
des Kdmmzylinders und der Abzugswalzen trans-
portieren. Diese Nachspeisung erfolgt in der Regel
in dem Moment, in dem die bereits gekdmmten
Fasern aus dem durch den Speisekamm zurilickge-
haltenen Faservlies ausgezogen werden. Der Spei-
sekamm ist in diesem Augenblick geschlossen und
die Nadeln des Speisekammes durchsetzen das
Faservlies. Nach Beendigung der Speisung, d.h.
der Transportbewegung durch die Speisewalzen,
hebt sich der Speisekamm aus dem Faservlies und
bewegt sich um diejenige Wegstrecke zurlick, die
dem Transportweg durch Speisewalzen entspricht.

Er sticht dann durch den Speisekammrost wie-
der in das Faservlies ein und flihrt eine erneute
Transportbewegung fiir das Faservlies aus. Der
Speisekamm bleibt solange geschlossen, bis die
Abzugswalzen den gekdmmten Faserbart ausgezo-
gen haben. Es beginnt dann ein neues Kammspiel
und der Speisekamm &ffnet sich wieder und gibt
den Faserbart zur Speisung der Speisekammwal-
zen frei.

Herk&mmliche Speisekdmme werden so reali-
siert, daB in eine Grundplatte die Nadeln in Form
von Nadelstreifen eingebracht werden, wobei jeder
Nadelstreifen eine Vielzahl nebeneinander angeord-
neter Nadeln umfaBt.

Die so ausgestalteten herkdmmlichen Speise-
k&dmme weisen einen erheblichen Nachteil insoweit
auf, als sie hinsichtlich des Faservlieses neben
ihrer Transport- und Haltefunktion auch als Kdmm-
element und Reinigungselement wirken, so daB
sich immer wieder gréBere Teile von Kletten und
Strohteilen an den Nadeln des Speisekamms an-
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sammeln. Diese Ansammlungen wachsen und wer-
den dann in verdichteter Form abgezogen, wobei
sie wegen ihrer GroBe h&ufig unter dem nachge-
ordneten Fixkamm hindurchtransportiert werden
und dementsprechend als Verunreinigung im ge-
k&mmten Faservlies erhalten bleiben.

Um dies zu vermeiden, kann man nur so vor-
gehen, daB die Kdmm-Maschine nach bestimmten
Betriebszeiten stillgesetzt wird, um den Speise-
kamm zu reinigen, was natlrlich zu unerwlinschten
ProduktionseinbuBen fiihrt.

Ein weiterer erheblicher mechanischer Nachteil
bekannter Speisekamme liegt darin, daB solche
innerhalb eines Kammspieles vier Bewegungspha-
sen in unterschiedlicher Richtung durchlaufen mis-
sen. Diese Bewegungsphasen umfassen eine etwa
kreisbogenférmige Bewegung, um aus dem Fa-
servlies auszutreten, eine rlickwirts gerichtete li-
neare Bewegung, um eine neue Vorschubphase
einleiten zu k&nnen, eine weitere kreisfdrmige Be-
wegung zum Einstechen in das Faservlies und
dann wiederum eine lineare Bewegung, um den
Transport durchzuflihren. Derartige ruckartige Be-
wegungen bei ca. 200 Kammspielen pro Minute
flihren dazu, daB eine Kimm-Maschine der in Be-
fracht stehenden Art mit einer erheblichen Unruhe
behaftet ist.

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
gabe zugrunde, eine Speisekammanordnung zu
schaffen, welche die Nachteile herk&mmlicher
Speisekdmme, insbesondere die Ansammlung von
Verunreinigungen, vermeidet und bei hoher Laufru-
he eine zuverldssige Transport- und Halteleistung
ermoglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB die Speisekammanordnung eine Mehr-
zahl auf einer geschlossenen Bahn umlaufender
Nadelstdbe umfaBt, wobei die Umlaufbahn so aus-
gebildet ist, daB die Nadeln der Nadelstreifen in
das Faservlies wdhrend eines Teils der Umlaufs-
trecke eingreifen und das Faservlies synchron zum
Kammspielablauf aufgrund eines intermittierenden
Antriebes in einer ersten Phase festhalten und in
einer zweiten Phase transportieren.

Die erfindungsgemaBe Speisekammanordnung,
welche nach Art eines Speisekammkopfes ausge-
bildet ist, umfaBt ein Geh&duse, wobei an der Innen-
seite der seitlichen Gehdusewangen Kurvenbahnen
ausgebildet sind. Zwei innere Kurvenbahnen die-
nen zum Transport der Nadelstdbe wohingegen
zwei duBere Bahnen dazu herangezogen werden
kénnen, um den Nadelstdben, die vorzugsweise
mit einseitigen Kurbeln versehen sind, die ge-
wiinschte Winkelstellung der Nadeln zu geben.

Alternativ ist es auch mdglich, auf die inneren
Bahnen der Stdbe zu verzichten und statidessen
die Lagerung der Nadelstdbe in speziellen Lager-
teilen an je einer umlaufenden Kette vorzusehen,
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so daB die Ketten Transport und Lagerung der
Nadelstdbe Ubernehmen. Ein derartiger Transport-
mechanismus ist beispielsweise in der US-PS 3
854 169 beschrieben.

Eine derartige Anordnung ist dem Fachmann
als kontinuierlich angetriebene Einrichtung von so-
genannten Streckwerken her bekannt (vgl. DE-OS
25 48 315), wobei der Antrieb der Nadelstdbe bei
vorbekannten Streckwerken entweder Uber eine
Kette oder Uber einen Linearantrieb (vgl. EP-PS 0
184 671) erfolgen kann. Der wesentliche Unter-
schied einer erfindungsgemiBen Speisekamman-
ordnung zu vorbekannten Streckwerken liegt neben
dem unterschiedlichen Einsatzzweck und Einsatzort
vor allem darin, daB die erfindungsgemiBe Speise-
kammanordnung intermittierend angetrieben wird.

Ein weiterer Unterschied besteht darin, daB
Streckwerke dazu dienen zu verhindern, daB das
Faserband abreiBt, welches zwischen zwei Walzen-
paaren gestreckt wird, die zu diesem Zweck konti-
nuierlich mit unterschiedlicher Umlaufgeschwindig-
keit, z.B. mit einem Drehzahlverhiltnis von 1:8,
laufen. Dementsprechend miissen bekannte
Streckwerke gerade keine Transportfunktion und
abwechselnd hierzu auch keine Haltefunktion wahr-
nehmen.

Die Nadelstdbe, welche in der erfindungsge-
méBe Speiseskammanordnung verwendet werden,
sind so ausgestaltet, daB sich an einer Seite des
Nadelstabes die bereits erwdhnte Kurbel befindet,
welche die Winkelstellung des Nadelstreifens vor-
gibt. An den beiden Endseiten jedes Nadelstabes
sind Lager vorgesehen, die in die Flhrungskurven
fur die Umlauf-Bewegung eingreifen. Durch die La-
ger des Nadelstabes wird auch der wechselweise
Abstand der Nadelstdbe zueinander eingestellt. Die
Nadeln bzw. nadelartigen Stanzteile des Nadelsta-
bes sind auf diesem drehfest angeordnet und er-
strecken sich Uber den Mittelbereich entsprechend
der Breite des Faservlieses.

Der Antrieb der Nadelstdbe erfolgt beispiels-
weise Uber Kettenrdder, die dafiir sorgen, daB die
Nadelstdbe im Intervall des Kammspiels eines be-
stimmte, von den Speisewalzen als Transportstrek-
ke vorgegebene Strecke in Richtung der Abzugs-
walzen durchfiihren. Der Antriebsmechanismus
wird vorzugsweise so realisiert, dafl eine Antriebs-
scheibe synchron zu den Speisekammwalzen, vor-
zugsweise direkt von der intermittierenden Bewe-
gung abgeleitet, angetrieben wird.

Dies bedeutet also mit anderen Worten, daB
immer dann, wenn die Speisewalzen das Faservlies
um eine bestimmten Betrag transportieren, die Na-
delstdbe der Speisekammanordnung linear um eine
entsprechende Strecke in Transportrichtung laufen.
Da eine erfindungsgemiBe Speisekammanordnung
bzw. ein solcher Speisekammkopf stationdr mit der
Maschine verbunden ist, bewirken die Nadelreihen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der Nadelstibe wie bei herkdmmlichen Speise-
k&dmmen eine Rickhaltekraft auf das Faservlies,
wenn die gekdmmten Fasern aus dem Faservlies
durch die Abzugswalzen abgezogen werden.

Da die Nadelstibe entsprechend dem Kamm-
spiel der Maschine eine Rollbewegung und eine
Uberlagerte lineare Transportbewegung ausflihren,
freten alle Nadelstreifen, welche im Eingriff mit
dem Faservlies waren, danach nach oben aus dem
Faservlies aus, werden angehoben und k&nnen
durch eine Putzeinrichtung, welche durch eine Blr-
ste oder durch eine Saugeinrichtung realisiert sein
kann, gesdubert werden, bevor sie nach Umlen-
kung wieder in das Faservlies einstechen.

Hierdurch wird nach der Erfindung ein ganz
wesentlicher Vorteil erreicht, weil die Nadelstdbe
immer wieder gereinigt und von Unreinheiten be-
freit werden, die sie beim Transport des Faservlie-
ses und beim Abzug aufgenommen haben. Dar-
Uber hinaus ist eine derartige umlaufende Bewe-
gung maschinentechnisch erheblich vorteilhafter,
weil eine umlaufende Bewegung mit abgerundeten
Bahnabschnitten eine wesentlich bessere Laufruhe
gewihrleistet als einander anschlieBende Bewe-
gungen, welche um jeweils etwa 90 ° versetzt sind.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
bevorzugten Ausflhrungsbeispiels in Verbindung
mit der Zeichnung ndher beschrieben. Dabei zei-
gen:

Fig. 1a bis 1d
den Bereich eines Speisekamms nach dem
Stand der Technik in einer Kdmm-Maschine in
verschiedenen Bewegungsphasen des Speise-
kamms,

Fig. 2

eine perspektivische Darstellung eines Speise-
kamms nach dem Stand der Technik,

Fig. 3 eine Fig. 1

entsprechende Darstellung einer erfindungsge-
méBen Speisekammanordnung und

Fig. 4

eine perspektivische Darstellung einer erfin-
dungsgemiBen Speisekammanordnung.

In Fig. 1 ist ein Speiseskamm 1 gemiB dem
Stand der Technik dargestellt. In einer im einzelnen
nicht dargestellten Kadmm-Maschine wird ein zu
kdmmendes Faservlies 2 in Transportrichtung (Pfeil
3) durch ein Paar von Speisewalzen 4 einer Zange-
nanordnung 5 zugefiihrt, wobei bei geschlossener
Zangenanordnung 5 ein Uberstehender Teil des
Faserbartes 2 durch einen Kreiskamm 6 gekdmmt
wird und der gekdmmte Teil Uber ein Paar von
Abzugswalzen 7 wieder abgezogen wird. Der Auf-
bau einer derartigen K&mm-Maschine, in welcher
auch eine erfindungsgemifBe Speisekammanord-
nung eingesetzt werden kann, ergibt sich beispiels-
weise aus der Firmendruckschrift NSC Flachkdmm-
Maschine PB30 von n.schlumberger & cie.
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Der in Fig. 1 dargestellte Speiseskamm 1 flhrt
einen Bewegungszyklus aus, der gemiB Fig. 1a
eine lineare Transportbewegung umfaBt, um die
Speisung vorzunehmen. AnschlieBend wird der
Speisekamm 1 in einer etwa kreisbogenf&rmigen
Bewegung nach oben angehoben, um aus dem
Faservlies auszustechen, wie dies in Fig. 1b darge-
stellt ist.

Hieran schlieBt sich eine in Fig. 1¢ dargestellte,
nach rlickwérts gerichtete lineare Bewegung an,
um einen neuen Vorschub des Faserbartes 2 ein-
leiten zu kdnnen, welcher wiederum eine kreisfor-
mige Bewegung zum Einstechen in den Faserbart
2 folgt, wie dies in Fig. 1d dargestellt ist, wobei der
Speiseskamm 1 dann in den Speisekammrost 8
eingreift.

Wie aus der perspektivischen Darstellung in
Fig. 2 erkennbar ist, umfaBt ein herk&mmlicher
Speisekamm 1 einen ebenen, plattenartigen Trage-
k&rper 9 und eine Mehrzahl von Nadelreihen 10.

Demgegeniber ist in Fig. 3 und 4 eine erfin-
dungsgemiBe Speiseskammanordnung dargestellt.
Diese umfaBt zwei Seitenwangen 11, an deren In-
nenseite Flhrungsbahnen 12 fir die umlaufende
Bewegung von seitlich in den Flihrungsbahnen 12
gelagerten Nadelstdben 13 vorgesehen sind, die
mit einer Vielzahl von Nadeln oder S4dgezahnstanz-
teilen 14 versehen sind, wobei in Fig. 4 nur einige
hiervon angedeutet sind. In der Zeichnung nicht
dargestellt sind Kurbelansdtze der Nadelstibe 13,
die ldngs einer gesonderten Fihrungsbahn verlau-
fen und daflir sorgen, daB die Nadeln bzw. die
Spitzen der Sdgezahnstanzieile 14 bezogen auf die
Mittelldngsachse jedes Nadelstabes 13 in jeder Be-
wegungsphase eine gewinschte Orientierung auf-
weisen. Die diesbezligliche Ausgestaltung wird hier
nicht weiter beschrieben, weil sie an sich von
Streckwerken bekannt ist. Das gleiche gilt flr den
Antrieb der Nadelstdbe 13 auf ihrer Umlaufbewe-
gung, welcher z.B. mit einem Linearantrieb, wie in
der EP-PS 0 184 671 beschrieben, oder mit einem
an sich bekannten Kettenrad, wie in der DE-OS 25
48 315 oder in der US-PS 3 854 169 beschrieben,
erfolgen kann, wobei im gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel letzteres Uber einen Riemen 15 von der Welle
einer Speisewalze abgeleitet Uber ein duBeres Rad
16 in Richtung des Pfeils 17 angetrieben werden
kann.

Die Fihrungsbahnen 12 in den Seitenwangen
11 sind so ausgebildet, daB ldngs eines unteren
Abschnitts die Nadeln bzw. S&gezahnspitzen 14 in
das Faservlies 2 eingreifen und dementsprechend
dieses in einer Bewegungsphase transportieren
und in einer anschlieBenden Haltephase festhalten
kdnnen, wobei sie anschlieBend aus dem Fa-
servlies austreten und nach oben bewegt werden.
In einem oberen Abschnitt der Umlaufbahn ist eine
rotierende Puizblrste 18 angeordnet, welche Ver-
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unreinigungen aus den vorbei passierenden Nadeln
bzw. S&gezahnspitzen 14 auskdmmt, wobei eine
Absaughaube 19, die mit einem Saugkanal 20 ver-
bunden ist, daflir sorgt, daB die ausgekdmmten
Verunreinigungen in Richtung des Pfeils 21 abge-
saugt werden.

Patentanspriiche

1. Speiseskammanordnung flir eine Kdmm-Ma-
schine umfassend ein der Speisekammanord-
nung in Transportrichtung des zu k&mmenden
Faservlieses vorgeordnetes, intermittierend an-
getriebenes Speisewalzenpaar und eine der
Speisekammanordnung nachgeordnete  Ab-
zugsanordnung, insbesondere in Form von Ab-
zugswalzen, dadurch gekennzeichnet, daB sie
durch eine Mehrzahl von synchron zum
Kammspiel intermittierend angetriebenen mit
Nadeln bzw. Sdgezahnstanzteile (14) besetzten
Nadelstdben (13) gebildet wird, welche an ih-
ren beiden duBeren Enden in geschlossenen
Flhrungsbahnen (12) derart laufen, daB wah-
rend eines Teils der umlaufenden Wegstrecke
die Nadeln bzw. Sdgezahnspitzen (14) in das
Faservlies (2) eingreifen und andererseits die
Nadeln bzw. Sdgezahnspitzen (14) nach dem
Zurlicklegen einer Transportbewegung aus
dem Faservlies (2) nach oben austreten.

2. Speisekammanordnung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Nadelstdbe (13)
in gesonderten Flihrungsbahnen geflihrte Kur-
belansitze aufweisen.

3. Speisekammanordnung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB im oberen Bereich
der Fihrungsbahn (12) der Nadelstdbe (13)
eine Putzeinrichtung (18) angeordnet ist.

4. Speisekammanordnung nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, daB oberhalb der Puiz-
einrichtung (18) eine Absaugeinrichtung (19)
vorgesehen ist.

5. Speisekammanordnung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der Antrieb der Na-
delstdbe (13) abgeleitet von dem Antrieb der
Speisewalzen (4) erfolgt.
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