EP 0 661 236 A1

European Patent Office
0 @ Verb&ffentlichungsnummer: 0 661 236 A1

Office européen des brevets

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 94120587.4 @ Int. c15. B67D 5/56, B67D 5/44

@ Anmeldetag: 23.12.94

Prioritdt: 04.01.94 DE 4400100 Erfinder: Schroder, Erhard
Am Stemberg 27
Verbtffentlichungstag der Anmeldung: D-32791 Lage-Horste (DE)

05.07.95 Patentblatt 95/27 Erfinder: Verberckmoes, Georges

Nieuwe Steenweg 61
B-9140 Temse (BE)

®

Benannte Vertragsstaaten:
DE FR GB SE

®

Anmelder: N.V. ARO S.A. .
Vertreter: Lehmann, Klaus, Dipl.-Ing. et al

Eurolaan 3
B-9140 Temse (BE) Schroeter, Fleuchaus, Lehmann,
Wehser & Gallo
(®) Erfinder: Dittgen, Berndt Patentanwiélte,
Am Sonnenbrunnen 6 Wolfratshauserstrasse 145
D-42327 Wuppertal (DE) D-81479 Miinchen (DE)
& Pumpenanordnung.
@ Es wird eine Vorrichtung zum Pumpen von min- 36
destens zwei zu mischenden Fluiden zu einer Misch-
vorrichtung mit einem Antrieb mit einer Kupplung,
und mit einer Speisepumpe je Fluid vorgeschlagen,
bei der die Speisepumpen (10) einzeln an dem 3y -
Antrieb (34) ankuppelbar sind. Hierbei k&nnen die a
Speisepumpen (10) mit ihrem Gehduse so an einer =
drehbaren Halterung (12) angeordnet sein, daB sie 32 T
mit ihrer Kupplungsseite vom Drehpunkt (14) der
Halterung (12) sternférmig weg weisen. Bei einer v
Vorrichtung, bei der der Antrieb eine weitere gleich- A% B o
zeitig mitlaufende Kupplung aufweist, wird eine wei- .
tere drehbare, mit mindestens zwei sternférmig an- / i
geordneten Speisepumpen (10) versehene (12) Hal- 2o —t T4
terung vorgesehen. =
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Lie-
fern von mindestens zwei zu mischenden Fluiden
zu einer Mischvorrichtung gem3B dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

Zur Grundierung und/oder zur Beschichtung
von Bauteilen, beispielsweise im Containerbau oder
im allgemeinen Metallbau oder auch im Holz-/M&-
belbau werden unter anderem zwei Komponenten-
basislacke verwendet. Diese Lacke, z. B. Kunst-
harzlacke werden je nach Anforderung aus ver-
schiedenen Bestandteilen / Fluiden zusammenge-
mischt, wie z. B. Farben oder auch L&sungsmittel
und dhnlichem. Um nun ein md&glichst breites Farb-
spektrum anbieten zu kdnnen, sowie unterschied-
lichste Lackzusammensetzungen vorbereiten zu
kénnen, missen verschiedenste Farben und ande-
re Mischungskomponenten wie z. B. Hirter bereit-
gehalten werden. Ublicherweise werden einzelne
Farbkomponenten und H&rterkomponenten (z. B.
Isocyanate) Uber Einzelpumpen in ein Dosiersy-
stem befbrdert, gemischt und danach auf den je-
weils zu beschichtenden Gegenstand aufgetragen.
In entsprechenden Vorrichtungen und Anlagen ist
der Farbenwechsel und die F&rdermengenverhilt-
niseinstellung in der Regel mihsam und zeitauf-
wendig. So wird beispielsweise flir jede Farb- oder
Hirterkomponente eine eigene F&rderpumpe vor-
gesehen, die in der Regel stindig lduft, um im
Bedarfsfalle eine rasche Zulieferung der entspre-
chenden Komponente zu ermdglichen. Dies verur-
sacht einerseits hohe und unn&tige Energiekosten
und andererseits einen hohen Verschlei und Ab-
niitzung der einzelnen Pumpen. Daraus resultieren
h&here Reparaturkosten und kurze Inspektionsinter-
valle.

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es
nun, eine Vorrichtung zu schaffen, die energiespa-
render und kostenglinstiger arbeitet, dabei jedoch
nicht an Zuverldssigkeit und ZweckmaBigkeit ver-
liert.

Eine L&sung der Aufgabe stellt eine Vorrich-
tung gemiB Anspruch 1 dar. Hier wird in vorteilhaf-
ter Weise eine Liefervorrichtung zum Liefern von
mindestens zwei zu mischenden Fluiden zu einer
Mischvorrichtung vorgeschlagen, mit einem einzi-
gen Antriebsmotor mit einer Kupplung und mit ei-
ner Speisepumpe je Fluid, die zweckmiBigerweise
eine entsprechende Kupplung aufweist, wobei die
Speisepumpen einzeln an dem Antrieb ankuppel-
bar sind. Damit kann vorteilhafterweise nur ein ein-
ziger Antrieb flr zwei Pumpen eingesetzt werden,
der es ermdglicht, daB die einzelne Pumpe auch
nur dann l3uft, wenn sie tatsdchlich an den Antrieb
gekoppelt ist, was nur dann der Fall ist, wenn sie
auch bendtigt wird. Flr den Fall daB die andere
Speisepumpe bendtigt wird, wird zweckmiBiger-
weise der Antrieb von der ersten abgekuppelt und
an die zweite angekuppelt, worauf diese sofort be-
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triebsbereit zur Verfligung steht. Damit ist auch ein
relativ schneller Farbkomponentenwechsel mdglich.
Die erste Pumpe wird dann nicht mehr unndtiger-
weise weiterlaufen. In einer vorteilhaften Weiterbil-
dung der Erfindung werden die beiden Speisepum-
pen mit ihrem Gehduse so an einer drehbaren
Halterung befestigt, daB sie mit ihrer Kupplungssei-
te vom Drehpunkt der Halterung sternférmig weg
weisen. Damit ist es vorteilhafterweise mdglich, mit
einer einzigen Bewegung der drehbaren Halterung
gleichzeitig eine Pumpe aus ihrer Kupplungsposi-
tion mit dem Antrieb zu entfernen, wihrend gleich-
zeitig die andere Pumpe in Kupplungsposition ge-
bracht wird. Dies spart Zeit und f&rdert eine posi-
tionsgenaue Kupplung der Pumpe mit dem Antrieb.
Fiir zu mischende Fluide, die bei einer Mischung
chemisch miteinander reagieren (aushirten), z. B.
Farbkomponente und Hérter, ist es in einer erfin-
dungsgemiBen Weiterbildung zweckmaBig, zwei
unterschiedliche drehbare Halterungen der vorge-
nannten Art mit darauf angeordneten Pumpen vor-
zusehen, wobei Uber die eine Halterung Farbkom-
ponenten und Uber die andere Halterung Harter-
komponenten geliefert werden. In einer weiteren
vorteilhaften Weiterbildung der erfindungsgemiB-
gen Vorrichtung, sind an der/den drehbaren Halte-
rung/en bis zu flnf Speisepumpen befestigt. Diese
kénnen beispielsweise revolverartig um einen
Drehpunkt der Halterung herum angeordnet sein.
Da mit der Anordnung von flinf Speisepumpen
schon ein ungeheuer groBes Farbmischungsspek-
trum abgedeckt wird, werden diese flinf Speise-
pumpen in der Regel ausreichend sein. Es ist
jedoch auch im Sinne der Erfindung denkbar, die
Anzahl abhdngig von PumpengrdBe und Zweckmi-
Bigkeit zu erh8hen oder zu verringern. In einem
weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel der Er-
findung ist ein Farbenliefersystem mit einer Misch-
vorrichtung, die einen Farbsammler und einen Har-
tersammler zum Sammeln von Farben und Hérter
und zum Liefern in einen Mischbehilter, sowie
einen statischen Mischer aufweist, vorgesehen,
dem eine anhand der verschiedenen Ausflihrungs-
beispiele geschilderte Vorrichtung gemiB der Erfin-
dung zugeordnet ist. Es ist zu erkennen, d4B eine
Anordnung der eben genannten Art wesentlich we-
niger Beschaffungskosten verursacht, da eine gro-
Be Anzahl von Antrieben bzw. Anfriebsmotoren
wegfallt. Gleichzeitig wird ein hoher Energiever-
brauch vermieden, da nur noch ein Antrieb, der
jedoch in der Regel nicht mehr Leistung ver-
braucht, als ein normaler Pumpenantrieb verwendet
wird. Vorrichtungen die eingesetzt werden, um die
entsprechenden Pumpen an und abzukuppeln bzw.
in Position zu bringen sind vergleichsweise einfach
und bendtigen geringe Energie. Sie werden auch
nur dann in Betrieb gesetzt, wenn sie bendstigt
werden. In der Praxis ist ein Wechseln der Speise-
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pumpen von Hand Ublich und zweckmaBig.
Die Erfindung wird im folgenden beispielhaft
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen erlautert.
Fig. 1 zeigt eine teilweise schematische Dar-
stellung einer erfindungsgemaBen
Vorrichtung.
zeigt eine schematische Darstellung
einer Farbenliefer- und Mischanlage,
wobei die Vorrichtung gemdB Fig. 1
integriert ist.
zeigt eine teilweise schematische Dar-
stellung der Anlage aus Fig. 2, jedoch
mit zusdtzlichen Aggregaten, sowie in
der Mitte eine Ausfiihrung der erfin-
dungsgemiBen Liefervorrichtung.
zeigt eine vergréBerte Darstellung der
Liefervorrichtung von Fig. 3.
zeigt eine vergroBerte Teildarstellung
einer drehbaren Halterung mit zwei
eingesetzten Speisepumpen.
zeigt eine vergroBerte Teildarstellung
einer Halterung mit flnf sternformig
angeordneten Speisepumpen.
zeigt eine Schnittdarstellung einer
Speisepumpe, die in eine Halterung
montiert ist, die auf einem teilweise
gezeigten fahrbaren Untersaiz ange-
ordnet ist.

In Fig. 1 ist eine Liefervorrichtung 8 vereinfacht
dargestellt mit einem Rahmen 30, auf den oben ein
Antriebsmotor 34 aufgesetzt ist. Innerhalb des Rah-
mens erstreckt sich von unten nach oben eine
Speisepumpe 10, die in einer Halterung 12 um
eine Drehachse 14 drehbar gelagert ist. Die Spei-
sepumpe 10 zeigt mit ihrem Kupplungskopf 16 von
der Drehachse 14 der Halterung 12 weg in Rich-
tung des Antriebsmotors 34 und ist mit dem Kupp-
lungsgreifer 18 der mit dem Antriebsmotor 34 ver-
bundenen Antriebsstange 32 in Wirkverbindung.

Auf der rechten Seite der Fig. 1 sind zwei
sternférmig um einen Drehpunkt 14 einer Halterung
12 angeordnete Speisepumpen 10 gezeigt, die
Uber Leitungen 20 an nicht gezeigte Vorratsbehil-
ter fur Fluide wie z. B. Farbkomponenten oder
Harter angeschlossen sind. In ihrer oberen Hilfte
sind die Speisepumpen 10, die hier beispielsweise
als doppelwirkende Kolbenpumpen ausgebildet
sind mit Ableitungen 22 Uber Ventile 24 mit dem
Sammler 26 verbunden. Im Sammler 26 ankom-
mende Mischungskomponenten gehen Uber die
gemeinsame Ableitung 28 aus dem Sammler 26
hinaus und werden ihrer jeweiligen Verwendung
zugefiihrt. Die auf der linken Seite der Fig. 1 dar-
gestellte Speisepumpe 10 ist Uber die Antriebs-
stange 32 mit dem Antriebsmotor 34 verbunden,
der in der beispielsweise gezeigten Ausflihrungs-
form ein druckluftbetriebener Kolbenmotor ist. Uber
die Druckluftleitung 36 wird der Antriebsmotor 34

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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unter Zwischenschaltung von bei Druckluftleitungen
Ublichen Zwischenbauteilen wie Filter, Wasserab-
scheider und Oler mit Druckluft versorgt. Ein im
Antriebsmotor 34 befindlicher Hubkolben bewegt
sich wihrend des Betriebes auf und ab, so daf3 die
Kolbenstange 11 der Speisepumpe 10 Uber die
Antriebsstange 32 nach oben von der Drehachse
14 der Halterung 12 weg und wieder nach unten
zurlick bewegt wird. Die hier zweckmiBigerweise
verwendete Speisepumpe 10 ist eine doppelwirken-
de Kolbenpumpe, die sowohl beim Aufwirts- wie
beim Abwartshub fordert. Auf der rechten Seite der
Fig. 1 ist die linke dargestellte Speisepumpe 10
aufrecht und mit dem abgebrochen dargestellien
Kupplungsgreifer 18 des Antriebsmotors 34 ge-
zeigt. Soll nun Uber die rechte Speisepumpe 10,
die zur ersten geneigt dargestellt ist, ein anderes
Fluid zum Sammler 26 gepumpt werden, so wird
der Antriebsmotor 34 kurz angehalten, und die lin-
ke Speisepumpe 10 aus der Kupplungsposition
entfernt und im gezeigten Beispiel nach links ge-
gen den Uhrzeigersinn gedreht, bis die rechte
Speisepumpe 10 mit ihrem Kupplungskopf 12 in
den Kupplungsgreifer 18 des Antriebsmotors 34
eingreift. Die Kupplung, die hier verwendet wird,
kann jede Art von Schnapp- oder Rastkupplung
sein. Es kann auch bei einer automatischen Anord-
nung der Vorrichtung der Kupplungsgreifer 18 ein
sich wie eine Hand 6ffnender pneumatisch betatig-
ter Greifer sein, der um einen beispielsweise als
Pilz ausgebildeten Kupplungskopf 16 der Speise-
pumpe 10 herumgreift. Kupplungen dieser Art sind
dem Fachmann bekannt, so daB sie an dieser
Stelle nicht besonders beschrieben werden. Wird
wieder die von der linken Speisepumpe 10 lieferba-
re Fluidkomponente fiir die gewiinschte Mischung
bendtigt, so kann bei angehaltenem Antriebsmotor
34 die Halterung 12, die in dem Lagerbock 9 Uber
die Drehachse 14 drehbar gelagert ist, wieder im
Uhrzeigersinn zurlickgedreht werden, indem man
einfach per Hand die rechte Speisepumpe 10 greift
und aus der Kupplungsposition, die hier als vertika-
le Position dargestellt ist, in eine danebenliegende
Position zu drehen, worauf gleichzeitig die linke
Pumpe wieder in die Kupplungsposition gebracht
wird.

Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Anlage zum Mischen von Fluiden, in der die
erfindungsgemiBe Vorrichtung mehrfach integriert
ist. Auf der rechten Seite ist die schon in Fig. 1
beschriebene Anordnung einer Halterung 12 mit
zwei Speisepumpen 10 zu erkennen. Auf der linken
Seite ist eine dhnliche Anordnung gezeigt, die eine
Halterung 12 mit flinf Speisepumpen 10 zeigt, die
sternférmig in der Halterung 12 mit ihrem Geh3use
befestigt sind und mit ihrem Ende, das dem Kupp-
lungskopf 16 gegeniberliegt, zur Drehachse 14
zeigen, die in dem Lagerbock 9 angeordnet ist
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zeigen. Die Speisepumpe 10 der linken Halterung
12, die aufrecht steht, ist in Kupplungsposition mit
dem Kupplungsgreifer 18 der nicht gezeigten An-
triebsstange 32 gekuppelt. Links auBen in Fig. 2
sind flnf Ubereinander angeordnete Lieferpumpen
44 gezeigt, die Kolbenpumpen oder auch Mem-
branpumpen oder sonstige zweckmiBige Pumpen
sein kdnnen, die zum Transport und zur Férderung
von Fluiden geeignet sind. Sie sind Uber eine For-
derleitung mit den in der Halterung 12 angeordne-
ten Zuleitungen flr die Speisepumpen 10 verbun-
den. Die Verwendung von solchen Lieferpumpen ist
fakultativ und in bestimmten Fillen zweckmiBig,
wenn z. B. die Voratsbehilter fir die Fluide weit
vom Verwendungsort entfernt sind. Vom oberen
Teil der auch hier zweckmiBigerweise als doppel-
hubige Kolbenpumpen ausgebildeten Speisepum-
pen 10 gehen Zuleitungen zu Ventilen 24, die an
einem Sammler 26 angeordnet sind. Mit der linken
mit flinf Speisepumpen 10 versehenen Halterung
12 werden vorzugsweise Farbkomponenten zu dem
auf der linken Seite vorzugsweise als Farbsammler
26 ausgebildeten Sammler zugefilhrt. Von dort
fihrt eine Leitung Uber einen Druckmesser 46 zu
einem auf dem Mischer 38 aufgesetzten Ventil 24.
In dem Sammler 26 werden die hier gesammelten
Fluide, beispielsweise Farbkomponenten zur
Mischvorrichtung 38 gebracht. Dieser Mischvorrich-
tung 38 ist ein Mischer 40 zugeordnet, der ein
statischer oder dynamischer Mischer sein kann.
Die in Fig. 1 beschriebene und hier in Fig. 2 auf
der rechten Seite gezeigten Darstellung der in der
Halterung 12 angebrachten zwei Speisepumpen 10
wird in dem hier dargestellten Beispiel zur F&rde-
rung und Dosierung von Harterkomponenten einge-
setzt, die aus Vorratsbehiltern liber Pumpen 44
Uber die Halterung 12 zu den Speisepumpen 10
geférdert werden. Die Zufilihrung dieser Hirterkom-
ponenten zur Mischvorrichtung 38 wird analog der
Zuflihrung der Farbkomponenten durchgefiihrt. Es
gehen hier ebenfalls von den Speisepumpen 10
Ableitungen 22 Uber Ventile 24 in einen Sammler
26, der hier der Hartersammler ist und werden von
dort Uber einen Druckmesser 46 einem auf der
Mischvorrichtung 38 aufgesetzten Ventil 24 der
Mischvorrichtung 38 zugefiihrt und in den Wir-
kungsbereich eines Mischers 40 gebracht. Hier zu-
sdtzlich dargestellt ist eine Spllmittelpumpe 42,
die nach Wunsch entweder nach Farbwechsel, d.
h. Wechsel einer Speisepumpe 10 oder nach Hir-
terwechsel, der ebenfalls Uiber das Umpositionieren
von Speisepumpen 10 durchgefiihrt wird, in Betrieb
gesetzt wird. Die Spiilflissigkeit die von der Splil-
mittelpumpe 42 Uber die Spllleitung 43 Uber Venti-
le 24 den einzelnen Sammler- und Mischvorrich-
tungskomponenten zugefiihrt wird, kann ein reines
Reinigungsmittel oder auch ein L&sungsmittel sein,
das auf die Konsistenz und die Zusammensetzung
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der einzelnen Farb- und Harterkomponenten abge-
stimmt ist.

Die Bedienung der Liefervorrichtung 8 (wie in
den Fig. 1 und 3 zu sehen) Uber das Verstellen der
Speisepumpen 10 je nach Anforderung einer be-
stimmten Komponente funktioniert bei der auf der
linken Seite mit fiinf Speisepumpen 10 versehenen
Halterung 12 genauso wie bei der auf der rechten
Seite dargestellten Halterung 12, deren Bedienung
oben beschrieben worden ist. Es sind auf der lin-
ken Seite die Bohrungen 13, die in der Halterung
12 angebracht sind, zu erkennen, die einen in der
Position 15 angebrachten Raststift aufnehmen k&n-
nen. Das Einrasten der Halterung 12 Uber die Boh-
rung 13 und den Raststift 15 erleichtert das Positio-
nieren der Speisepumpen 10 unterhalb des Kupp-
lungsgreifers 18 der nicht gezeigten Antriebsstange
32.

In Fig. 3 ist eine der in Fig. 2 dargestellien
Anlage sehr Zhnliche Anlage gezeigt, die jedoch
mit zusétzlichen Aggregaten versehen ist. Es ist in
der Mitte auch die Liefervorrichtung schematisch
gezeigt, die in der Fig. 4 noch detailliert beschrie-
ben werden wird. Die Fig. 3 dient eigentlich nur der
Beschreibung der gegeniber der in Fig. 2 darge-
stellten Anlage zusdtzlich eingesetzten Aggregate.
So ist beispielsweise an jeder Speisepumpe 10
zwischen Zuleitung und Abteilung ein Uberdruck-
ventil 54 eingesetzt. Im oberen Teil der Speise-
pumpen 10 sind wahiweise auch Uberdruckventile
54 angebracht. An dieser Stelle kann je nach
Wunsch auch ein Schauglas fiir die hier zu or-
dernde Farb- oder Héirterkomponente angebracht
werden. Zwischen den Speisepumpen 10 und den
Ventilen 24 der Sammler 26 kdnnen wahlweise
Filter 48 zum Filtern des gefdrderten Materials
eingesetzt werden. Abhangig vom geforderten Ver-
arbeitungsdruck einer Mischung oder einer Kompo-
nente kann Uber einen Druckregler 50 wahlweise
ein am Druckmesser 46 ablesbarer Druck einge-
stellt werden. Die Druckmesser 46 k&nnen wahl-
weise auch mit Grenzwertgebern ausgerlstet sein.
Es versteht sich von selbst, daB bei der auf der
rechten Seite dargestellten Anordnung, die zweck-
méBigerweise zum Liefern und Dosieren von Har-
terkomponenten eingesetzt werden kann, analoge
Aggregate in die Leitungen eingesetzt werden k&n-
nen. Die in Fig. 3 nur schematisch dargestellte
Liefervorrichtung 8 ist dort gezeigt, wobei sie in
90° gedrehter Stellung links und rechts jeweils die
eingesetzte Halterung 12 mit den Speisepumpen
10 zeigt. Die Liefervorrichtung ist im einzelnen in
Fig. 4 beschrieben. Hier soll angenommen werden,
daB die linke Speisepumpe 10 eine in Fig. 3 auf
der linken Seite gezeigte Speisepumpe 10 darstellt.
Die rechte Speisepumpe 10 aus Fig. 4 entspricht
einer der Speisepumpen 10 der auf der rechten
Seite der Fig. 3 dargestellten Anordnung. Fig. 4
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zeigt besonders anschaulich, daB unter Verwen-
dung nur eines Anfriebsmotores 34 nicht nur die
reine Forderung von zu mischenden Fluiden be-
werkstelligt werden kann, sondern die Liefervorrich-
tung 8 auch in vorteilhafter Weise Uber einen Hebel
56, der in einem Gegenlager 60 gelagert ist, gleich-
zeitig die rechte Speisepumpe 10, die hier bei-
spielsweise als Harterpumpe eingesetzt wird, als
Dosiervorrichtung betrieben werden kann. Uber die
mit der Ziff. 55 bezeichnete Dosieranordnung kann
das Verhiltnis der Fdrdermengen zwischen der
linken Speisepumpe und der rechten Speisepumpe
10 eingestellt werden. Der Hebel 56, der auf der
Antriebsstange 32 im Anlenkpunkt 64 drehbar gela-
gert ist, geht durch die Kulisse 66, in der er ver-
schiebbar angeordnet ist, hindurch und ist in einem
weiteren Anlenkpunkt 64 einer Uber der rechten
Speisepumpe 10 angeordneten Antriebsstange 32
drehbar gelagert. Wenn sich nun aufgrund einer
Abwirtsbewegung der Antriebsstange 32 des An-
triebsmotors 34 der linke Anlenkpunkt 64 nach
unten bewegt, bewegt sich der rechte Anlenkpunkt
64 nach oben, da der Hebel 56 Uber das im
Gegenlagerhalter 58 momentan ortsfest angeordne-
te Gegenlager 60 gedreht wird. Das Mischungsver-
hiltnis, das durch das Kolbenhubverhiltnis der lin-
ken und der rechten Speisepumpe festgelegt ist,
kann man an der Anordnung des Gegenlagers 60
zwischen den beiden Anlenkpunkten 64 feststellen.
Es ist im hier dargestellten Beispiel zu erkennen,
daB unterschiedliche Mengen einer Farbkomponen-
te (Uber die linke Speisepumpe 10) und einer Hir-
terkomponente (liber die rechte Speisepumpe 10)
geférdert werden. Dieses Dosierverhiltnis ist ein-
stellbar, in dem der Gegenlagerhalter 58, der lber
das Drehen der Gewindespindel 68 hin und her
bewegt werden kann, eingestellt werden kann.
Durch das Drehen der Gewindespindel 68 liber das
Handrad 70 wird der Gegenlagerhalter 58, in des-
sen Innerem eine nicht gezeigte Mutter angeordnet
ist, nach links oder rechts bewegt. Dies ist durch
entsprechende Pfeile gekennzeichnet. Uber Drehen
des Handrades 62 wird der Gegenlagerhalter 58
mit dem Gegenlager 60 vor dem Einstellen des
Dosierverhiltnisses geldst und danach wieder arre-
fiert.

Fig. 5 zeigt eine vergroBerte Darstellung eines
Teils der Liefervorrichtung 8 mit der hier beispiels-
weise gezeigten Anordnung von zwei fir die For-
derung von Harter eingesetzte Speisepumpen 10.
Bei der geneigt dargestellten Speisepumpe 10 ist
eine mdogliche Ausbildung eines Kupplungskopfes
16 gezeigt, die hier etwa pilzfdrmig gestaltet ist.
Bei der hier aufrecht gezeigten Speisepumpe 10 ist
die Kolbenstange 11 nach oben ausgefahren. Sie
steht mit ihrem Kupplungskopf 16 mit dem Kupp-
lungsgreifer 18 in Verbindung. Am Kupplungsgrei-
fer 18 angeordnet ist ein Hebelstift 76, der im hier
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nicht gezeigten Anlenkpunkt 64 in den Hebel 56
eingreift. Die Liefervorrichtung 8, die hier nur teil-
weise gezeigt wird, steht mit ihrem Rahmen 30 auf
einer Bodenfldche eines Wagens 72.

Fig. 6 zeigt eine der in Fig. 5 gezeigten analo-
ge Anordnung, wobei die mittlere Speisepumpe 10
mit dem Antrieb gekoppelt ist.

Fig. 7 zeigt im Schnitt, in vergr&Berter Darstel-
lung eine Speisepumpe 10. Es ist hier gut zu
erkennen, wie der Lagerbock 9 auf einem Wagen
72 angeordnet ist. Darin gelagert ist die Drehachse
14, die hier beispielsweise mit Rollenlagern gela-
gert ist. Dariiber angeordnet ist ein Raststift 15, der
in eine Bohrung 13 eingreift. Ob nun der Raststift
15 im Lagerbock 9 angeordnet ist, zum Einrasten
in eine Bohrung 13, die in der Halterung 12 ange-
ordnet sein kann, oder umgekehrt, ist je nach
zweckmdBiger Anordnung der Vorrichtung wihlbar.
Gut zu erkennen, ist die Anordnung der Speise-
pumpe 10 mit ihrem Geh3useunterteil, das von
dem Kupplungskopf 16 weg zeigt, in der Halterung
12. An der mit 20 markierten Stelle, wird die Zulei-
tung zu der Speisepumpe 10 angebracht, die das
entsprechende Fluid liber die Unterseite der Spei-
sepumpe in diese hineinfdrdert. An der mit 22
markierten Stelle wird die Ableitung an der Speise-
pumpe angebracht.

BEZUGSZEICHENLISTE
8 Liefervorrichtung

9 Lagerbock
10 Speisepumpe

11 Kolbenstange
12 Halterung
13 Bohrung

14 Drehachse

15 Raststift

16 Kupplungskopf
18 Kupplungsgreifer
20 Zuleitung

22 Ableitung

24 Ventil

26 Sammler
28 Ableitung
30 Rahmen

32 Antriebsstange
34 Antriebsmotor

36 Druckluftleitung
38 Mischvorrichtung
40 Mischer

42 Splimittelpumpe
43 Spiilleitung

44 Lieferpumpe

46 Druckmesser

48 Filter

50 Druckregler

52 Ansaugstutzen
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54  Uberdruckventil
55 Dosiereinrichtung
56 Hebel

58 Gegenlagerhalter
60 Gegenlager

62 Handrad

64 Anlenkpunkt

66 Kulisse

68 Gewindespindel
70 Handrad

72 Wagen

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Liefern von mindestens zwei
zu mischenden Fluiden zu einer Mischvorrich-
tung,

- mit einem Antrieb mit einer Kupplung,

und

- mit einer Speisepumpe je Fluid,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Speisepumpen (10) einzeln an dem
Antrieb (34) ankuppelbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf3 die Speisepumpen (10) mit
ihrem Gehduse so an einer drehbaren Halte-
rung (12) angeordnet sind, daB sie mit ihrer
Kupplungsseite vom Drehpunkt (14) der Halte-
rung (12) sternférmig weg weisen.

Vorrichtung nach Anspruch 2, wobei der An-
trieb eine weitere gleichzeitig mitlaufende
Kupplung aufweist, gekennzeichnet durch
eine weitere drehbare, mit mindestens zwei
sternfdrmig angeordneten Speisepumpen (10)
versehene (12) Halterung.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen den beiden
Kupplungen ein Getriebe angeordnet ist, um
die Speisepumpen (10) mit unterschiedlichen
Fordervolumen pro Zeiteinheit zu betreiben.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Getriebe ein Hebelge-
friebe ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da das Getriebe einstellbar
ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Antrieb einen Hubkolbenmotor (34) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Hubkolbenmotor (34)

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

10

mit Druckluft betreibbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB mit den
Speisepumpen (10) der einen Halterung (12)
Farbstoffkomponenten und mit den Speise-
pumpen (10) der anderen Halterung (12) Har-
terkomponenten f&rderbar sind.

Farbenliefersystem mit einer Mischvorrichtung,
die einen Farbsammler und einen Hirter-
sammler zum Sammeln von Farben und Harter
zum Liefern in einen Mischbehilter und einen
statischen Mischer aufweist, gekennzeichnet
durch eine Vorrichtung gemaB einem der An-
sprliche 3 bis 9.
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