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@ Vorrichtung zum Offnen einer Fliessmittelpackung.

@ Eine Offnungsvorrichtung fiir eine Fliissigkeits-
packung, welche auf der Oberwand (1) der Packung
befestigt ist, weist eine Schraubkappe (41) und einen
zylindermantelfdrmigen Stlitzring (7) auf.

Zur Verbesserung einer solchen Vorrichtung da-
hingehend, daB sie einfacher herstellbar, leichter zu
Offnen ist und die Dichtigkeit der Packung in keiner
Hinsicht beeintrdchtigt, wird erfindungsgemiB vorge-
sehen, daB der zylindermantelférmige Stiitzring (4)
Uber einen eine Offnungsscheibe auBen umgreifen-

den Befestigungsflansch (5) an der Oberwand (1)
der Packung (2) befestigt ist, auf seiner Innenflache
(12) eine Gewindewulst (13) aufweist und das Au-
Bengewinde (16) der aus Kunststoff geformten
Schraubkappe (41) umfaBt und daB an dem freien
Rand (17) der Schraubkappe (41) ein Schneidmes-
ser (18) einstlickig angeformt ist, das eine unter
einem Winkel durch den freien Rand (17) verlaufen-
de Vorderschneidkante (19) aufweist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Off-
nen einer FlieBmittelpackung, welche auf der Ober-
wand der Packung befestigt ist, mit einer Schraub-
kappe und einem zylindermantelfrmigen Stitz-
ring.

Zum Offnen von Packungen sind Vorrichtungen
bekannt, die aus einem Stitzring und einer darauf
verschraubten Schraubkappe bestehen, wobei der
Stitzring um ein zuvor in der Oberwand der Pak-
kung angebrachtes Loch befestigt wird. Das Loch
in der Oberwand bedingt grundsitzlich Dichtig-
keitsprobleme, die durch entsprechende Dichtun-
gen zwischen Stitzring und Schraubkappe wettge-
macht werden miissen. Die Offnungsvorrichtung
muB zwangsldufig mit zuverldssigen Dichteinrich-
tungen versehen sein, wodurch eine aufwendigere
Herstellung und gegebenenfalls auch ein schwieri-
geres Offnen in Kauf genommen werden miissen.

Betriebsintern hat man auch schon vorgese-
hen, Klemmkappen mit Innenschneidmessern zu
verwenden. Daflir war man aber auf eine bestimm-
te Ausgestaltung der Oberwand angewiesen, um
ndmlich durch diese Ausgestaltung Flachen den
Messern anzubieten, die durchschnitten werden
kénnen. Abgesehen davon, daB die Schneidmesser
in der Aufsteckkappe geeignet verborgen angeord-
net werden muBten, um den Handler und auch
Endverbraucher nicht beim Anfassen der Packung
Schneidverletzungen auszusetzen, war die beson-
dere Ausgestaltung der Packungsoberwand auf
Packungen aus Kunststoff beschrdnkt, weil man bei
diesen zylindermantelférmige erhabene Teile durch
Tiefziehen herstellen konnte.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die einfach herstellbar und leicht zu &ffnen ist
und die Dichtigkeit der Packung in keiner Hinsicht
beeintrichtigt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB der zylindermantelférmige Stitzring
Uber einen eine Offnungsscheibe auBen umgreifen-
den Befestigungsflansch an der Oberwand der Pak-
kung befestigt ist, auf seiner Innenflaiche eine Ge-
windewulst aufweist und das AuBengewinde der
aus Kunststoff geformten Schraubkappe umfaBt
und daB an dem freien Rand der Schraubkappe ein
Schneidmesser einstiickig angeformt ist, das eine
unter einem Winkel durch den freien Rand verlau-
fende Vorderschneidkante aufweist. Mit der neuen
Offnungsvorrichtung ist es méglich, die Oberwand
der Packung vor dem erstmaligen Offnen, das heiBt
also nach dem Befiillen, wihrend des Transportes
und wdhrend der Lagerung, vollkommen geschlos-
sen zu halten, so daB die Dichtigkeit der Packung
in keiner Hinsicht beeintrachtigt wird, unbeachtlich
der Ausgestaltung der Offnungsvorrichtung. Der
groBe Vorteil der neuen Vorrichtung besteht auch
in ihrer vielfdltigen Anwendbarkeit. Nicht nur die
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groBe Zahl der Kunststoffpackungen sondern auch
die aus Verbundmaterial mit Papier hergestellien
Packungen k&nnen mit dieser neuen Offnungsvor-
richtung versehen und ge6ffnet werden. Es ist le-
diglich notwendig, daB die Offnungsvorrichtung auf
dem Oberboden zuverlédssig an der Stelle befestigt
wird, wo spiter die AusgieB6ffnung gewiinscht
wird. Verpackungsmaterialien flir FlieBmittel weisen
aber in der Regel wenigstens auf einer Oberfliche
Kunststoff auf, sei es, daB die ganze Oberwand aus
Kunststoff besteht oder daB Verbundmaterial eine
diinne Kunststoffbeschichtung aufweist. Aber auch
bei nicht beschichteten Kartonmaterialien kdnnte
der zylindermantelférmige Stiitzring der neuen Off-
nungsvorrichtung durch Kleben befestigt werden.
Hierflr dient der Befestigungsflansch des Stiitzrin-
ges, welcher die Offnungsscheibe umgreift. Die
Offnungsscheibe ist dasjenige Teil, das aus der zu
6ffnenden Oberwand wenigstens teilweise ausge-
schnitten wird und damit die AusgieB&ffnung frei-
gibt. Zwecks Klarheit wird in der Beschreibung also
derjenige Teil der Oberwand als Offnungsscheibe
bezeichnet, der durch das Schneidmesser der neu-
en Offnungsvorrichtung zur Schaffung der AusgieB-
6ffnung wenigstens teilweise abgetrennt wird.

Der Stiitzring der neuen Erfindung weist nicht,
wie beim Stand der Technik, ein AuBengewinde
auf, auf welches eine Schraubkappe mit Innenge-
winde aufgeschraubt wird, sondern er weist auf
seiner Innenflache eine Gewindewulst auf. Es kann
sich hier um ein einstufiges oder um ein mehrstufi-
ges Gewinde mit einem bzw. mehreren gewinde-
férmig angeordneten Wulsten handeln. Bei denen
im folgenden beschriebenen bevorzugten Ausfiih-
rungsformen genligt es, auf der Innenfliche des
Stitzringes nur eine um etwa 360° umlaufende
Gewindewulst anzuformen. Vorzugsweise besteht
der Stitzring aus Kunststoff. Er kann aber auch aus
anderen Materialien hergestellt sein, sofern diese
an der Oberwand angeklebt oder auf andere Weise
befestigt sind. Die Gewindewulst des Stitzringes
innen umfaBt bei dem erfindungsgemaBen Aufbau
das AuBengewinde der Schraubkappe, wobei die
Schraubkappe vorzugsweise aus Kunststoff geformt
ist. Ohne besonders kritische Dichimittel besteht
die Offnungsvorrichtung grob gesehen nur aus dem
duBeren Stitzring, welcher innen die Schraubkappe
haltert. Die Schraubkappe hat einen nach unten zu
der noch geschlossenen Oberwand hin gerichteten
freien Rand, an welchem in besonders zweckmaBi-
gerweise das erwdhnte Schneidmesser einstlickig
angeformt ist. Die Herstellung eines solchen
Schneidmessers ist technisch einfach und auBeror-
dentlich wirtschaftlich. Der Packungshersteller kann
solche Schraubkappen in groBer Stlickzahl zu ge-
ringem Preis und mit kleinem Zeitaufwand herstel-
len. Das Schneidmesser befindet sich nach der
Herstellung, wahrend des Transportes und auch
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wihrend der Lagerung der hier betrachteten Pak-
kung, also vor dem erstmaligen Offnen der Pak-
kung durch den Endverbraucher, auBer Eingriff mit
dem Oberboden. Die Schraubkappe wird also nur
so weit in den Stitzring eingedreht, daB eine Halte-
rung der Schraubkappe gegeben ist und das
Schneidmesser oberhalb des unzerstérten Oberbo-
dens verbleibt. Dabei ist es glinstig, wenn gemiB
der vorstehenden Beschreibung das Schneidmes-
ser eine Vorderschneidkante hat, die unter einem
Winkel durch den freien Rand verlauft. Diese Vor-
derschneidkante kann gerade oder gekrimmt sein
und hat diese Neigung zum freien Rand der
Schraubkappe, damit eine Schneidtdtigkeit wie bei
einer Messerklinge vom Endverbraucher leicht
durchgefiihrt werden kann. Will der Benutzer ndm-
lich die Packung &ffnen, braucht er nur die
Schraubkappe in einer zum Beispiel durch einen
Pfeil oder eine andere Anweisung angegebenen
Richtung weiter in den Stlitzring einzudrehen, und
schon tritt das Schneidmesser mit seiner Vorder-
schneidkante mit dem Oberboden in Eingriff. Die-
ser Eingriff erfolgt an einer Stelle des Umfanges
der vorstehend beschriebenen Offnungsscheibe im
Oberboden. Durch Drehen der Schraubkappe be-
wegt sich die schrdg zur Mittellingsachse der
Schraubkappe und des Stitzringes angestellte Vor-
derschneidkante wenigstens ein Stlick weit l3ngs
des Umfanges dieser Offnungsscheibe und trennt
diese vom Oberboden im Bereich innerhalb des
Stutzringes ab. Dadurch wird der Oberboden der
Packung gedffnet, und der Endverbraucher kann
das Fllgut entleeren.

Bei vorteilhafter weiterer Ausgestaltung der Er-
findung sind die Ganghdhe der Gewindewulst am
Stitzring und die axiale Hohe des Schneidmessers
vom freien Rand aus in Richtung auf die Packung
hin derart aufeinander abgestimmt, daB die Vorder-
schneidkante auf einer Drehung der Schraubkappe
von etwa 270° ganz durch die Ebene der Ober-
wand hindurchbewegt ist. Die Vorderschneidkante
hat eine gewisse L3nge, die im allgemeinen gréBer
ist als die erwdhnte axiale H6he. Das am weitesten
auBen und unten liegende Ende der Vorder-
schneidkante tritt verstdndlicherweise zuerst in die
Oberwand ein und durchdringt infolge der weiteren
Drehung der Schraubkappe den Oberboden, so
daB die nichsten dahinterliegenden Teile der Vor-
derschneidkante in Schneideingriff kommen, bis
die Vorderschneidkante wéhrend der weiteren Dre-
hung der Schraubkappe ganz durch die Ebene der
Oberwand hindurchgedriickt worden ist. Dann hort
die Schneidwirkung auf, auch wenn man die
Schraubkappe weiter dreht, denn die Vorder-
schneidkante befindet sich dann vollstdndig im In-
neren der Verpackung, das heiit unter der Ober-
wand, und Ubt keine Schneidfunktion mehr aus.
Das gleiche gilt auch flir eine Drehung der
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Schraubkappe von etwa 270 ° und mehr, aber nicht
viel mehr als 350°, damit die Offnungsscheibe
h3ngenbleibt und nicht in das Flllgut falit.

Die axiale Hohe des Schneidmessers vom frei-
en Rand aus in Richtung auf die Packung bzw.
ihren Oberboden hin liegt in Richtung der Mittel-
achse bzw. wird in dieser Richtung gemessen,
weshalb sie "axiale” Hohe genannt wird. Betrachtet
man die Schraubkappe im Langsschnitt bzw. in
einer Seitenansicht senkrecht auf die Mittelachse
der Schraubkappe, wobei die Oberwand dann als
vorzugsweise gerade Linie erscheint, weil man
ldngs der Oberfliche der Oberwand blickt, dann
zeigt sich der freie Rand der Schraubkappe eben-
falls als eine Linie. Befindet sich das der Oberwand
zugewandte vorderste Ende der Vorderschneidkan-
te gerade noch nicht in Eingriff mit der Oberwand,
dann hat der freie Rand der Schraubkappe einen
Abstand, der in Richtung senkrecht auf die Mittel-
achse gesehen, die erwdhnte H6he des Schneid-
messers hat. Man kann auch sagen, daB die Vor-
derschneidkante des Schneidmessers eine Kompo-
nente in Richtung der Mittelachse hat, und von der
Stelle aus, wo die Vorderschneidkante den freien
Rand schneidet, zur oberen Fliche der Oberwand
hin hat diese axiale Komponente der Vorder-
schneidkante genau den Betrag der erwihnten
axialen Hbhe.

Es ist bevorzugt, daB die Ganghthe der Ge-
windewulst oder die Gangh&he des AuBengewin-
des der Schraubkappe groBer als die axiale HShe
des Schneidmessers ist. Damit braucht das
Schneidmesser vom Punkt des Einstechens in die
Oberwand zu Beginn der Drehung bis zu dem
Augenblick, wenn das innere Ende der Vorder-
schneidkante gerade durch die Oberwand hin-
durchgedrungen ist, welches der Endpunkt des
Teilkreisschnittes genannt wird, weniger als einen
Drehwinkel von 360 °. Die vorteilhafte Folge dieser
MaBnahme besteht darin, daB die aus der Ober-
wand herausgeschnittene bzw. angeschnittene Off-
nungsscheibe nicht volistindig vom Oberboden
herausgeschnitten wird und damit auch nicht in das
Packungsinnere in das Fillgut hineinfallen kann;
sondern es verbleibt eine ungeschnittene Verbin-
dung zwischen der Offnungsscheibe und dem die-
se umgebenden Oberboden wie eine Art Briicke,
welche die Offnungsscheibe garantiert sicher fest-
halt.

Weil sich nun das Schneidmesser nur Uber
einen Bruchteil des Umfanges bzw. des freien Ran-
des der Schraubkappe erstreckt, wird erfindungs-
gemiB dafiir gesorgt, daB der Ubrige Uberwiegen-
de Teil des Umfanges am freien Rand der
Schraubkappe das Gewinde trdgt. Die Folge hier-
von ist der Vorteil, daB beim Weiterdrehen der
Schraubkappe, wdhrend sich die Vorderschneid-
kante zwar vom Oberboden auBer Eingriff, ndmlich
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im Inneren der Verpackung befindet, das benach-
barte Gewinde nun die Offnungsscheibe ergreift
und wie eine Lasche umklappt, so daB der Bereich
der Offnungsscheibe frei und damit die AusgieB&fi-
nung einwandfrei gedffnet wird.

Durch die erfindungsgemiBe Offnungsvorrich-
tung hat man also vor dem Einschneiden des
Schneidmessers einen einwandfrei geschlossenen
Oberboden und damit eine dichte Packung, und
durch das Drehen der Schraubkappe entsteht die
AusgieBoffnung in glinstiger Weise schon allein
deshalb, weil die Offnungsscheibe beim ausrei-
chend weiten Abschneiden, zum Beispiel Uber ei-
nen Drehwinkel von etwa 270°, umgeklappt wird
und dem Entleeren des Flllgutes beim Ausgiefien
nicht im Wege steht.

ZweckmiBig ist es gem3B der Erfindung fer-
ner, wenn der Stitzring durch eine parallel zum
Befestigungsflansch verlaufende Sollbruchlinie in
ein unteres Sitzteil mit dem Befestigungsflansch
und einen Abstandsring aufgeteilt ist, der einen das
Drehteil der Schraubkappe halternden Stiitzflansch
aufweist. Mit diesen MaBnahmen ist es auf einfache
Weise mdglich, die Schraubkappe vor dem erstma-
ligen Offnen der FlieBmittelpackung in definierter
Position einzudrehen und zu halten, ndmlich einer
Stellung, bei weicher das Schneidmesser mit der
Oberwand gerade noch nicht in Eingriff kommt.
Dies wird dadurch erreicht, daB das Drehteil der
Schraubkappe vom Stitzflansch gehalten wird und
nicht weiter auf die Oberwand hin gedreht werden
kann. Der Endverbraucher muB zuerst den Ab-
standsring mit dem erwdhnten Stiitzflansch durch
Aufbrechen der Sollbruchlinie abnehmen und kann
dann die Schraubkappe weiter in das verbleibende
Sitzteil eindrehen mit der Folge, daB das Schneid-
messer in die Oberwand eindringt.

Erleichtert wird die Bedienung ferner durch die
erfindungsgemiBe MaBnahme, daB der Stitzring
aus mit der Oberwand verschweiBbarem Kunststoff
besteht und am Abstandsring eine Lasche zum
Entfeernen des Abstandsringes von dem Sitzteil
angeformt ist. Kunststoff 148t sich am einfachsten
formen, und man kann auch kompliziertere Gestal-
tungen durch SpritzgieBen preiswert herstellen. Das
Anformen einer Greiflasche oder ReiBlasche ist un-
problematisch. Sollbruchlinien kann man ebenso
bequem und zuverldssig zwischen Sitzteil und Ab-
standsring anbringen, und die Befestigung an einer
wenigstens an der Oberfliche kunststoffaufweisen-
den Oberwand ist bekannte Technik. Dadurch kann
die erfindungsgemiBe Offnungsvorrichtung leicht,
einfach und zuverldssig so an der Packung ange-
bracht werden, daB nach AbreiBen des Abstands-
ringes mit Hilfe der Lasche ein Offnen der Packung
ermoglicht wird.

Bei einer bevorzugten ersten Ausflihrungsform
weist das Schneidmesser eine Uber den freien
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Rand nach unten hinausragende, zur Packung hin
gerichtete Spitze auf. Die vorstehend erlduterte
axiale H6he ist dann der in Richtung der Mittelach-
se gemessene Abstand der Spitze des Schneid-
messers vom freien Rand der Schraubkappe. Es ist
zweckmdBig, ein solches Schneidmesser aus dem
gleichen Kunststoffmaterial an der Schraubkappe
anzuspritzen, wie auch das Material des Drehteiles
der Schraubkappe. Sie wird dann einteilig.

Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Schraubkappe
ein radial groBeres Drehteil und daran angebracht
einen radial kleineren, vorzugsweise hohlzylindri-
schen Gewindeansatz mit einem im Querschnitt
trapezférmigen AuBengewinde aufweist und wenn
der freie Rand der Schraubkappe auf wenigstens
einem Teil seines Umfanges nach auBen derart
angeschirft ausgestaltet ist, daB die angeschérfte
AuBenlinie in der dem Grund des AuBengewindes
bildenden Fliche liegt. Kunststoffmaterial und Pa-
pier, auch beschichtetes Papier und andere Ver-
bundmaterialien, k&nnen mit einem solchen
Schneidmesser in der hier beschriebenen Weise
geschnitten und damit eine Offnungsvorrichtung
geschaffen werden. Der hohlzylindrische Gewinde-
ansatz 148t sich bis zu seine Endgestaltung durch
SpritzgieBen herstellen. Es ist aber auch mdglich,
durch Abdrehen der rotationssymmetrischen Werk-
stlickteile entweder das AuBengewinde trapezfOr-
mig zu gestalten oder auch den freien Rand des
hohlzylindrischen Gewindeansatzes in der be-
schriebenen Weise anzuschérfen. Bei der Ausfiih-
rungsform des Schneidmessers flir Kunststoff 138t
sich das Schneidmesser selbst durch solche Dreh-
arbeiten in zweckmiBiger Weise herstellen.

Wihrend beispielsweise das Schneidmesser
fir Verbund- oder Papiermaterialien die vorstehend
erwdhnte Spitze aufweist und in zweckmaBiger
Weise durch SpritzgieBen geformt wird, kann man
das Schneidmesser fir die Anwendung bei Kunst-
stoffmaterialien so herstellen, daB erfindungsgeminB
die Vorderschneidkante des Schneidmessers in der
AuBenwulst des AuBengewindes der Schraubkappe
angeordnet ist. Vorzugsweise ist die Vorder-
schneidkante gerade. Schneidet man eine konische
Oberflache, zum Beispiel die eines Drehwerkzeu-
ges, mit dem hohlzylindrischen Gewindeansatz aus
Kunststoff in solcher Weise, daB die Schnittlinie
durch die erhabenen Teile des AuBengewindes hin-
durchgeht und sich mit diesen schneidet, dann
bildet man eine gerade Vorderschneidkante des
Schneidmessers in der AuBenwulst des AuBenge-
windes der Schraubkappe, ohne daB weitere spritz-
technische MaBnahmen fiir die Bildung des
Schneidmessers erforderlich wiren.

Der Fachmann erkennt also, daB durch die
beschriebenen Ausfiihrungsformen eine Offnungs-
vorrichtung flir eine Verpackung geschaffen ist,
welche die Dichtigkeit der Packung bis zum erst-
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maligen Offnen in keiner Weise beeintrichtigt,
gleichwohl aber ein leichtes Offnen und sogar ein
WiederverschlieBen gewdhrleistet.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungs-
md&glichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben
sich aus der folgenden Beschreibung bevorzugter
Ausflihrungsformen anhand der Dbeiliegenden
Zeichnungen. Es zeigen:

Figur 1 eine teilweise abgebrochene und
teilweise im Langsschnitt genomme-
ne Seitenansicht einer ersten Aus-
fuhrungsform von Offnungsvorrich-
tung vor dem Benutzen zum Offnen,
einen abgebrochenen Teilschnitt
durch die Schraubkappe,
eine Draufsicht auf die Schraubkap-
pe der Figur 2 von rechts nach links,
eine gleiche Ansicht wie Figur 1, wo-
bei jedoch die Schraubkappe nach
Abnehmen des Abstandsringes so
weit in Richtung auf das Innere der
Packung eingedreht ist, daB nicht
nur der Schnitt ldngs eines Umfan-
ges Uber etwa 270° an der Off-
nungsscheibe fertiggestellt sondern
diese laschenartig umgeklappt ist,
eine Draufsicht auf den eingeschnit-
tenen aber nicht umgeklappten oder
abgebogenen Oberboden mit Sitz-
teil,
eine &hnliche Ansicht wie Figur 1,
jedoch bei einer zweiten anderen
Ausflihrungsform und
eine L3ngsschnittansicht durch die
Schraubkappe der zweiten Ausfiih-
rungsform der Figur 6 mit analoger
Darstellung wie Figur 2.

Auf dem eben angenommenen Oberboden 1
einer nur schematisch und abgebrochen dargestell-
ten Flussigkeitspackung 2 ist der bezlglich der
Mittelachse 3 kreissymmetrische Stitzring 4 aus
Kunststoff Uber den Befestigungsflansch 5 bei 6
angeschweiBt. Der Stiitzring 4 besteht aus dem
Sitzteil 7 und dem Abstandsring 8, welche beide
durch die parallel zur Oberwand 1 verlaufende Soll-
bruchlinie 9 voneinander getrennt sind. Der Ab-
standsring 8 weist in seinem oberen Teil den radial
nach auBen erweiterten Stltzflansch 10 und eine
am Ring 8 rechts angeformte Abreifllasche 11 auf.

Der Stitzring 4 und insbesondere das Sitzteil 7
weist auf seiner kreisférmigen Innenfliche 12 eine
Gewindewulst 13 auf, die sich Uber gut 360° er-
streckt.

Die Schraubkappe 41 besteht aus einem radial
gréBeren Drehteil 14 und einem bezliglich diesem
(14) radial kleineren Gewindeansatz 15, der hohlzy-
lindrisch ausgebildet ist und bezliglich dem Dreh-
teil 14 ersichtlich einen kleineren Radius hat. Das

Figur 2
Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7
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AuBengewinde 16 des Gewindeansatzes 15 und
damit auch der Schraubkappe 41 paft in den Dre-
heingriff in die Ringwulst 13, wie auch der AuBen-
umfang des Drehteiles 14 in den Stitzflansch 10
paBt und auf dessen ebenem, horizontalen Ring in
Auflage kommt.

Am freien Rand 17 der Schraubkappe 41 befin-
det sich ein Schneidmesser 18 mit einer geraden
Vorderschneidkante 19, deren Komponente in
Richtung der Mittelachse 3 vom freien Rand 17 bis
zu dem untersten, der Oberwand 1 zugewandten
Ende 20 die axiale Hohe H des Schneidmessers
18 genannt wird.

Bei der ersten Ausflihrungsform nach den Fi-
guren 1 bis 5 ist das vorderste Ende 20 der Vor-
derschneidkante 19 in Gestalt einer Spitze 20 aus-
gebildet, und dieses Schneidmessers 18 dient dem
Durchtrennen von papierenthaltendem Material. Bei
der Ausfiihrungsform nach den Figuren 6 und 7 ist
das vordere Ende 20 des Schneidmessers 18 fla-
cher ausgestaltet und dient dem Durchtrennen ei-
nes Oberbodens 1 aus Kunststoff.

Das Durchirennen erfolgt am AuBenumfang der
in Figur 5 sichtbaren Offnungsscheibe 21, die
kreisrund ist und ldngs der Schnittlinie 22 Uber
einen Winkel von 270° eingeschnitten ist. In Figur
5 blickt man auf die abgeschnittene, aber nicht
abgebogene oder weggeklappte Offnungsscheibe
21 mit dem die Offnungsscheibe 21 umfassenden
Sitzteil 7 mit Befestigungsflansch 5. Die innerste
Fldche der Gewindewulst 13 ist als Kreis 23 darge-
stellt, und auf diesem Kreis liegt auch das in Figur
5 nicht sichtbare Schneidmesser, weil die Schraub-
kappe 41 bei der Darstellung der Figur 5 herausge-
schraubt ist.

Die Figuren 1 und 6 zeigen die Offnungsvor-
richtung vor dem ersten Offnen, wobei in diesem
Zustand das vordere Ende 20 bzw. die Spitze des
Schneidmessers 18 mit dem Oberboden 1 gerade
noch nicht in Eingriff gekommen ist. Dies wird
durch die auf die HOhe des Stlitzringes 4 abge-
stellte axiale Ldnge des hohlzylindrischen Gewin-
deansatzes 15 erreicht. Ein stirkeres Hineindriik-
ken des Vorderendes 20 des Schneidmessers 18
ist nicht md&glich, weil das radial groBere Drehteil
14 in dem Stutzflansch 10 des Stitzringes 4 gehal-
ten wird.

Zum Offnen ergreift der Endverbraucher die
Lasche 11 und reit den Abstandsring 8 entlang
der kreisférmigen Sollbruchlinie 9 ab. Damit kann
die Schraubkappe 41 im Uhrzeigersinn weiter so
gedreht werden, daB sich der Gewindeansatz 15
mit dem Schneidmesser 18 in Richtung der Mittel-
achse 3 nach unten in Richtung auf den Oberbo-
den 1 bewegt. Hierbei dringt die Spitze bzw. das
vordere Ende 20 des Schneidmessers 18 beispiels-
weise an der in Figur 5 mit 24 bezeichneten Stelle
in den Oberboden 1 ein. Beim weiteren Drehen der
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Schraubkappe 41 in Richtung des gebogenen Pfei-
les 25 (Uhrzeigersinn) 14uft die Vorderschneidkante
19 am Kreisumfang der Offnungsscheibe 21 lings
des Dreiviertelkreises 22 nach Figur 5 bis zu der
mit 26 bezeichneten Stelle. Wihrend dieses Kreis-
weges zwischen den Punkten 24 und 26 dringt die
Vorderschneidkante 19 immer tiefer in den Oberbo-
den 1 ein, so daB das innerste, hinterste Ende 27
der Vorderschneidkante 19 an der Stelle 26 zu
schneiden aufhdrt. Dreht der Benutzer die
Schraubkappe 41 auch danach noch in Richtung
des Pfeiles 25 ein Stlick weiter ein, dann bewirkt
die Vorderschneidkante 19 keinen weiteren Schnitt
mehr, denn sie ist unter die Ebene der Oberwand 1
nach innen in die Packung weggetaucht. Vielmehr
sorgt das benachbarte Gewinde entsprechend der
Darstellung der Figur 4 dafiir, daB die Offnungs-
scheibe 21, die in Figur 4 nur abgebrochen teilwei-
se dargestellt ist, abgebogen und bis zu einem
spitzen Winkel wenigstens teilweise weggeklappt
wird. Wenn man danach, das heift nach dem Her-
stellen der AusgieB&ffnung, die Schraubkappe 41
herausdrehen wiirde, dann wére die AusgieBoff-
nung offen, und der Benutzer kdnnte das Fligut
entleeren.

Bezugszeichenliste

1 Oberboden

2 Flussigkeitspackung

3 Mittelachse

4 Stitzring

5 Befestigungsflansch bei 6 angeschweift
7 Sitzteil

8 Abstandsring

9 Sollbruchlinie

10 Stutzflansch

11 AbreiBlasche

12 Innenfliche
13 Gewindewulst
14 Drehteil

15 Gewindeansatz

16 AuBengewinde

17 Rand

18 Schneidmesser

19 Vorderschneidkante

20 Ende, Spitze

21 Offnungsscheibe

22 Schnittlinie, Dreiviertelkreis

23 Kreis

24 Stelle

25 Pfeil
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27 Ende
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Offnen einer FlieBmittelpak-
kung, welche auf der Oberwand (1) der Pak-
kung befestigt ist, mit einer Schraubkappe (41)
und einem zylindermantelférmigen Stitzring
(4), dadurch gekennzeichnet, daB der zylin-
dermantelférmige Stltzring (4) Uber einen eine
Offnungsscheibe (21) auBen umgreifenden Be-
festigungsflansch (5) an der Oberwand (1) der
Packung befestigt ist, auf seiner Innenfliche
(12) eine Gewindewulst (13) aufweist und das
AuBengewinde (16) der aus Kunststoff geform-
ten Schraubkappe (41) umfaBt und daB an dem
freien Rand (17) der Schraubkappe (41) ein
Schneidmesser (18) einstlickig angeformt ist,
das eine unter einem Winkel durch den freien
Rand (17) verlaufende Vorderschneidkante (19)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gangh8he der Gewin-
dewulst (13) am Stlitzring (4) und die axiale
Hohe (H) des Schneidmessers (18) vom freien
Rand (17) aus in Richtung auf die Packung hin
derart aufeinander abgestimmt sind, daB die
Vorderschneidkante (19) auf einer Drehung der
Schraubkappe (41) von etwa 270° ganz durch
die Ebene der Oberwand (1) hindurchbewegt
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Stitzring (4) durch
eine parallel zum Befestigungsflansch (5) ver-
laufende Sollbruchlinie (9) in ein unteres Sitz-
teil (7) mit dem Befestigungsflansch (5) und
einen Abstandsring (8) aufgeteilt ist, der einen
das Drehteil (14) der Schraubkappe (41) hal-
ternden Stilitzflansch (10) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Stlitz-
ring (4) aus mit der Oberwand (1) verschweiB-
barem Kunststoff besteht und am Abstandsring
(8) eine Lasche (11) zum Entfernen des Ab-
standsringes (8) von dem Sitzteil (7) angeformt
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB das
Schneidmesser (18) eine Uber den freien Rand
(17) nach unten hinausragende, zur Packung
hin gerichtete Spitze (20) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch g¢gekennzeichnet. daB die
Schraubkappe (41) ein radial gréBeres Drehteil
(14) und daran angebracht einen radial kleine-
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ren, vorzugsweise hohlzylindrischen Gewinde-
ansatz (15) mit einem im Querschnitt tra-
pezférmigen AuBengewinde (16) aufweist und
daB der freie Rand (17) der Schraubkappe (41)
auf wenigstens einem Teil seines Umfanges
nach auBlen derart angeschirft ausgestaltet ist,
daB die angeschirfte AuBenlinie (19) in der
den Grund des AuBengewindes (16) bildenden
Flache liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4
und 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Vorderschneidkante (19) des Schneidmessers
(18) in der AuBenwulst des AuBengewindes
(16) der Schraubkappe (41) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gangh8he der Gewin-
dewulst (13) am Stlitzring (4) und die axiale
Hohe (H) des Schneidmessers (18) vom freien
Rand (17) aus in Richtung auf die Packung hin
derart aufeinander abgestimmt sind, daB die
Vorderschneidkante (19) auf einer Drehung der
Schraubkappe (41) um etwa 270° bis 350°
ganz durch die Ebene der Oberwand (1) hin-
durchbewegt ist.
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