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) Kiampferverbinder.

@ Kampferverbinder zur stirnseitigen Befestigung
eines aus Kunststoff bestehenden Kampfer-Hohlpro-
fils (8) an einem dazu senkrecht verlaufenden, innen
metallverstirkten Kunststoff-Rahmenholm eines ins-
besondere Fensterrahmens, mit einem im wesentli-
chen rechteckigen, auf dem Rahmenholm in dessen
Langsrichtung aufliegend anzubringenden Verbinder-
fuB, der Uber in seinem mittleren, auf das Stirnende
des K&dmpfers (8) aufzusetzenden, entsprechend ver-
breiterten Teil gelegene innere Schraubldcher und
darin einzusetzende Innenschrauben (7) mit am
Kdmpfer (8) innenseitig vorhandenen, in dessen
Langsrichtung verlaufenden Schraubkanalrippen (8')
und Uber in seinen Enden vorhandene &uBere
Schraubldcher (2) und darin entgegengesetzt zu den
Innenschrauben (7) einzusetzende Aussenschrauben
(3) mit dem Rahmenholm und dessen metallischem
Verstdrkungs-Hohlprofil zu verschrauben ist.

Um einen gattungsgemifB beschaffenen Kdmp-
ferverbinder dahingehend zu verbessern und zu ver-
vollkommnen, daB er unter Beibehalt seiner das Au-
Bere der Kdmpferverbindungsstelle schonenden, ver-
gleichsweise versteckten Anordnung eine noch we-
sentlich gr&ssere Verbindungsfestigkeit bei zugleich
verbesserter Verdrehsicherung gewihrleistet, wird er
so ausgebildet, daB auf dem mittleren Teil des Ver-
binderfuBes ein in das Kdmpfer-Hohlprofil (8) form-
schllssig hineinpassender, hohler Verbinderstumpf
angeformt ist, der in seinen Uber den inneren

Schraubléchern gelegenen Seitenwdnden mit ein-
wirts gebogenen Aufnahmerinnen (10) fir die darin
hineinpassenden Schraubkanalrippen (8') des Kdmp-
fers (8) versehen ist.

17— | i 23
oy 1S
8! ’31 \
1 — /
Vi 7\ AN \ \\ \ _J
2 8"’ ”, ¥v,3 8, 8”"
Fig.5

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)



1 EP 0 663 509 A2 2

Die Erfindung betrifit einen Kampferverbinder
zur stirnseitigen Befestigung eines aus Kunststoff
bestehenden K&mpfer-Hohlprofils an einem dazu
senkrecht verlaufenden, innen metallverstirkten
Kunststoff-Rahmenholm eines insbesondere Fen-
sterrahmens, mit einem im wesentlichen rechtecki-
gen, auf dem Rahmenholm in dessen Ldngsrich-
tung aufliegend anzubringenden VerbinderfuB3-, der
Uber in seinem mittleren, auf das Stirnende des
Kidmpfers aufzusetzenden, entsprechend verbrei-
terten Teil gelegene innere Schraublécher und dar-
in einzusetzende Innenschrauben mit am Kampfer
innenseitig vorhandenen, in dessen Langsrichtung
verlaufenden Schraubkanalrippen und Uber in sei-
nen Enden vorhandene duBere Schraubldcher und
darin entgegengesetzt zu den Innenschrauben ein-
zusetzende Aussenschrauben mit dem Rahmen-
holm und dessen metallischem Verstdrkungs-Hohl-
profil zu verschrauben ist.

Kampferverbinder obiger Art sind durch die EP
0 569 957 A1 bekannt. Ihr Verbinderfu8 besteht aus
einer flachen Metallplatte, die zu Beginn der Mon-
tage auf das Stirnende des Kimpfers aufgesetzt
und damit Uber in dessen Schraubkanalrippen ein-
zudrehende, selbstschneidende Innenschrauben
fest zu verbinden ist, wihrend danach der Kdmp-
ferverbinder zusammen mit dem an ihm bereits
befestigten Kdmpfer an entsprechender Stelle auf
dem Rahmenholm in Ldngsrichtung verlaufend auf-
gelegt und darauf mittels der in den vom Kimpfer
unabgedeckten Enden des VerbinderfuBes vorhan-
denen duBeren SchraublScher einzusetzenden Au-
Benschrauben mit dem Rahmenholm des metalli-
schen verstirkungsprofils verschraubt wird. Das er-
laubt nicht nur eine einfache Montage der Kdmp-
ferverbindung, sondern ist vor allem auch insofern
gegeniiber anderen bekannten Kdmpferverbindern
von Vorteil, als dadurch ein gutes Aussehen der
Kampferverbindungsstelle gewahrt wird, insbeson-
dere durch die volistindig verdeckte Innenanord-
nung der zwischen Kdmpfer und VerbinderfuB vor-
handenen Innenschrauben sowie auch dadurch,
daB von dem Kiampferverbinder lediglich dessen
duBere, fir das Einsetzen der AuBenschrauben zu-
gangliche und daher notwendigerweise auch sicht-
bar bleiben miissende Enden offenliegen. Da bei
diesen Kampferverbindern die eigentliche Verbin-
dung zwischen K&mpfer und dazu senkrecht ver-
laufendem Rahmenholm aber lediglich Uber die
aus Kunststoff bestehenden Schraubkanalrippen
und die darin eingreifenden Innenschrauben erfolgt,
188t die Verbindungs- wie auch Verdrehungsfestig-
keit dieser Kdmpferverbindung noch zu wiinschen
Ubrig.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen gattungsgemiB beschaffenen Kampfer-
verbinder dahingehend zu verbessern und zu ver-
vollkommnen, daB er unter Beibehalt seiner das
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AuBere der Kimpferverbindungsstelle schonenden,
vergleichsweise versteckten Anordnung eine noch
wesentlich gr&ssere Verbindungsfestigkeit bei zu-
gleich verbesserter Verdrehsicherung gewahrlei-
stet.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem
Kampferverbinder der eingangs erwdhnten Art er-
findungsgemB dadurch gel6st, daB auf dem mitt-
leren Teil des VerbinderfuBes ein in das Kadmpfer-
Hohlprofil formschliissig hineinpassender, hohler
Verbinderstumpf angeformt ist, der in seinen Uber
den inneren Schraubl&chern gelegenen Seitenwin-
den mit einwdrts gebogenen Aufnahmerinnen fiir
die darin hineinpassenden Schraubkanalrippen des
K3mpfers versehen ist. Dieser Verbinderstumpf be-
sitzt vorteilhaft einen unteren von vier senkrecht
zum VerbinderfuB verlaufenden Seitenwandfldchen
gebildeten Passungsbereich und ist in diesem Be-
reich allseitig von im Abstand der jeweiligen Wand-
stdrke der zugehdrigen Kdmpfer-lnnenwand gele-
genen duBeren Seitenwandteilen umgeben, die an
den Ridndern des mittleren, im Vergleich zu den
Enden nahezu doppelt so breiten Teiles des Ver-
binderfuBes senkrecht zu letzterem verlaufend an-
geformt sind. Durch den Passungsbereich des Ver-
binderstumpfes und die ihn ringsum mit entspre-
chendem Abstand umgebenden Seitenwandteile
wird die am Stirnende des Kdmpfers vorhandene
Innenwand von den enisprechenden Teilen des
VerbinderfuBes innen sowie aufien dicht anliegend
umgeben, wodurch die Verbindungsfestigkeit an
dieser Stelle wie insbesondere aber auch die Ver-
drehsicherung zwischen Kdmpfer und Rahmenholm
eine wesentliche Steigerung erfahren. Durch die
nach wie vor weithin abgedeckte Anordnung des
VerbinderfuBes bleibt das gute Aussehen der
Kampferverbindungsstelle praktisch unbeeintrich-
tigt. Um das Einstecken des Verbinderstumpfes in
das Kampfer-Stirnende zu erleichtern, weist der
Verbinderstumpf oberhalb seines Passungsbe-
reichs vorteilhaft einen von duBeren Schrdgwand-
flichen gebildeten, pyramidenstumpfartig gebilde-
ten Einsteckbereich auf.

Es sei hier bemerkt, daB es bei gattungsver-
schiedenen Kidmpferverbindern z.B. nach der DE
32 12 436 C3 bekannt ist, diese mit einem auf
inrem VerbinderfuB senkrecht stehenden hohlen
Verbinderstumpf zu versehen, der in das Innere
des Kimpfer-Stirnendes einzusetzen ist. Bei die-
sem K3mpferverbinder ragt aber der Verbinder-
stumpf in ein im Kdmpferinneren vorhandenes me-
tallisches Verstdrkungs-Hohlprofil und nicht direkt
in das Kunststoff-K&mpferprofil hinein, wobei die
gegenseitige Befestigung dieser drei Teile Uber sie
durchsetzende  Querverbindungsschrauben  an
Kampfer erfolgt, die sichtbar sind und daher das
Aussehen dieser Verbindungsstelle beeintrichti-
gen. Weiterhin ist hier der endseitige Passungsbe-



3 EP 0 663 509 A2 4

reich des am Kampferverbinder vorhandenen Ver-
binderstumpfes nur an drei Seiten von in entspre-
chendem Abstand gelegenen Seitenwandteilen am
VerbinderfuB umgeben, also an einer Seite offen,
was die durch diesen bekannten Kdmpferverbinder
erzielbare Verdrehsicherung beeintrichtigt.

Im Gegensatz dazu wird bei einem flr mit
einem inneren metallischen Verstarkungsrohr ver-
sehenen Kimpfer bestimmten Kampferverbinder
erfindungsgemiB vorgesehen, daB das metallische
Verstdrkungsrohr dann innerhalo des hohlen Ver-
binderstumpfes zu liegen kommt und darin bis zum
VerbinderfuB3 eintaucht. Hierzu sind in den die Auf-
nahmerinnen fiir die K&mpferschraubkanalrippen
enthaltenden Seitenwandbereichen des Verbinder-
stumpfes Distanzlappen am VerbinderfuB ange-
formt, deren innere Enden jeweils mit dem inneren
Scheitel der zugehdrigen Aufnahmerinne fluchten
und ebenso wie letztere am Kadmpfer-Verstirkungs-
rohr auBen anliegen.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in weite-
ren Unteranspriichen gekennzeichnet.

Ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel eines er-
findungsgemdB beschaffenen Kimpferverbinders
ist in den Zeichnungen dargestellt, wobei

Fig.1 die Seitenansicht,
Fig.2 die Draufsicht und
Fig.3 die im Bereich der Linie llI-lll der

Fig.1 geschnittene Stirnansicht
des Kéampferverbinders in je-
weils vergréBerter Darstellung
zeigen, wihrend die

Fig.4 und 5 in etwa natlrlicher GroBe
Schnittdarstellungen des Kamp-
ferverbinders in Verbindung ent-
weder mit dem Rahmenholm
oder dem Kampfer des Fenster-
rahmens wiedergeben.

Der dargestellte Kdmpferverbinder ist von ein-
stlickiger Beschaffenheit, insbesondere aus Metall-,
vornehmlich Zink-DruckguB hergestellt. Er besitzt
einen langlichen, im wesentlichen rechteckig kontu-
rierten VerbinderfuB 1, der in seinem mittleren Teil
1' etwa doppelt so breit wie an den beiden Enden
1" ist. In den VerbinderfuBenden 1" sind &uBere
Schraublécher 2 vorhanden, die zur Aufnahme von
duBeren, in Fig.4 ersichtlichen AuBenschrauben 3
dienen, Uber die der Kampferverbinder mit dem
aus Kunstistoff bestehenden Rahmenholm 4 und
dessen innerem metallischen Verstarkungshohlrohr
5 fest zu verschrauben ist. Im mittleren Bereich 1'
sind weitere, sogenannte innere SchraublGcher 6
angeordnet, die zur Aufnahme von darin entgegen-
gesetzt zu den AuBenschrauben 3 einzusetzenden
Innenschrauben 7 dienen, die entsprechend Fig. 5
in im Kdmpferhohlprofil 8 innenseitig vorhandene,
in dessen Langsrichtung verlaufende Schraubkanal-
rippen 8' einzuschrauben und dazu selbstschnei-

10

15

20

25

30

35

40

45

55

dend ausgebildet sind. Wie Fig.5 zeigt, besitzt der
Kdmpfer 8 eine ringsum geschlossene Innenwand
8", die Uber Hohlrdume 8" voneinander trennende
Stege 8" mit der KdmpferauBenwand 8" verbunden
sind. Innenseitig ist die Kampfer-lnnenwand 8"
ebenso wie auBenseitig durch das Exirudierverfah-
ren der Kdmpferherstellung vergleichsweise glati-
wandig.

Zur zusitzlichen Verbindungs- und Scherfe-
stigkeit sowie Verdrehsicherung zwischen Kidmpfer
8 und dem Kdmpferverbinder ist auf dem mittleren,
entsprechend verbreiterten Teil 1' des Verbinderfu-
Bes 1 ein in das Kampfer-Hohlprofil formschlissig
hineinpassender hohler Verbinderstumpf 9 ange-
formt, der in seinen Uber den inneren Schraubld-
chern 6 gelegenen Seitenwidnden 9" mit einwirts
gebogenen Aufnahmerinnen 10 flir die darin hinein-
passenden Schraubkanalrippen 8' des Kidmpfers 8
versehen ist. In seinem unteren, dem VerbinderfuB3
1 zugewandten Teil besitzt der Verbinderstumpf 9
einen von vier senkrecht zum Verbinderful 1 ver-
laufenden Seitenwandfldchen 9' gebildeten Pas-
sungsbereich 9'"'. In diesem Passungsbereich 9"
ist der VerbinderfuB 9 allseitig von an den Rdndern
des mittleren Teiles 1' des VerbinderfuBes 1 senk-
recht zu letzterem verlaufenden Seitenwandteilen
11,11" und 11" umgeben. Ihr jeweiliger Abstand zu
den Seitenwandfldchen 9',9" des Verbinderstump-
fes 9 entspricht der jeweiligen Wandstirke der
zugehdrigen Kdmpfer-Innenwandteile 8" bzw. 8"\

Oberhalb seines Passungsbereichs 9™ weist
der Verbinderstumpf einen von &duBeren Schrig-
wandflichen 9V gebildeten, pyramidenstumpfarti-
gen Einsteckbereich 9V auf. Dadurch wird das pas-
sungsgerechte Aufsetzen des Kimpferverbinders
auf das in Fig.1 strichpunktiert angedeutete Stir-
nende 8" des Kdmpfers erleichtert.

Sofern das Kdmpfer-Hohlrohr liblicherweise mit
einem innenliegenden metallischen Verstirkungs-
hohlrohr 12 entsprechend Fig.5 versehen ist, sind
in den die Aufnahmerinnen 10 flir die Kampfer-
Schraubkanalrippen 8' enthaltenden Seitenwandbe-
reichen des Verbinderstumpfes 9 noch am Verbin-
derfuB angeformte Distanzlappen 13 vorhanden,
deren innere Enden 13' jeweils mit dem inneren
Scheitel 10" der zugehdrigen Aufnahmerinne 10
fluchten und ebenso wie letztere am Kampfer-Ver-
stdrkungsrohr 12 auBen anliegen. Das metallische
Hohlprofilrohr 12 ist mit einem Langsschlitz 12'
versehen, wodurch die Anpassungsféhigkeit dieses
Verstdrkungsrohres 12 entsprechend gesteigert
werden kann. Der besseren Anpassung sowie ent-
sprechenden Steigerung der Verbindungsfestigkeit
dienen auch die jedenfalls im Passungsbereich 9"
des Verbinderstumpfes 9 vorhandenen, leicht vor-
springenden Rippen 9Y, die sich beim Aufstecken
des Kampferverbinders auf das Stirnende des
Kiampfers in dessen Innenwandung 8" leicht ein-
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zugraben vermdgen.

Wie insbesondere aus Fig.1 hervorgeht, betra-
gen die in Bezug auf den VerbinderfuB 1 gemesse-
nen H6hen des im Verbinderstumpf 9 vorhandenen
Passungsbereichs 9™, der letzteren ldngsseitig
umgebenden Seitenwandteile 11,11 sowie der in-
neren Distanzlappen 13 etwa ein Viertel und des
pyramidenstumpfartigen Einsteckbereichs 9V etwa
drei Viertel der GesamthShe des Verbinderstump-
fes 9, widhrend die seinen Passungsbereich 9™
schmalseitig umgebenden Seitenwandteile 11’ etwa
halb so hoch wie der Verbinderstumpf 9 sind. Die-
se Seitenwandteile 11" bilden mit den zugeh&rigen,
die duBeren Schraublécher 2 enthaltenden Ver-
binderfuBenden 1" jeweils ein L-férmiges Profil mit
etwa gleich langen Schenkeln und oberseitigen
Kantenabrundungen 14,14'.

Zur Montage der Kdmpferverbindung wird zu-
ndchst der Kdmpferverbinder mit seinem Verbin-
derstumpf 9 in das Stirnende 8" des Kimpfers 8
bis zu dessen Anschlag auf dem Verbinderfu8 1
eingeschoben und dann mittels der in die inneren
Schraublécher 6 einzusetzenden Befestigungs-
schrauben 7 verschraubt, die dabei in die in den
Schraubkanalrippen 8' des Kidmpfers 8 vorhande-
nen Bohrungen 8" selbstschneidend eingedreht
werden. Dadurch ergibt sich ein insgesamt fester
Dreh- und Scherverbindungssitz zwischen Kédmpfer
8 und dem K&mpferverbinder 9. Sodann wird letz-
terer mit der Unterseite seines VerbinderfuBes 1
und dem daran befestigten Kdmpfer 8 auf die
flache Oberseite 4' des Rahmenholms 4 in dessen
Langsrichtung verlaufend aufgelegt und Uber die in
die duBeren Schraubldcher 2 einzusetzenden Au-
Benschrauben 3 entsprechend Fig.4 mit dem Rah-
menholm 4 und dessen innerem metallischen Ver-
stdrkungshohlprofil 5 verschraubt. Dadurch kommt
man zu einer festigkeitsmaBig hochwertigen Ver-
bindung zwischen Kampfer 8 und dem dazu senk-
recht verlaufenden Rahmenholm 4, die noch dazu
wegen der weitestgehend abgedeckten Anordnung
des K&dmpferverbinders von gutem Aussehen ist.

Es versteht sich, daB im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung mancherlei Abwandlungen mdog-
lich sind. Insbesondere kann dabei der Kadmpfer-
verbinder statt aus Metall-DruckguB gegebenenfalls
auch aus entsprechend hochfestem Kunststoff ein-
stiikkig hergestellt werden. Weiterhin ist der Kdmp-
ferverbinder nicht nur flir Kunststoff-Fensterrah-
men, sondern ebenso gut auch flr Kunststoff-Tur-
rahmen geeignet.

Patentanspriiche

1. K3mpferverbinder zur stirnseitigen Befestigung
eines aus Kunststoff bestehenden Kampfer-
Hohlprofils (8) an einem dazu senkrecht verlau-
fenden, innen metallverstérkten Kunststoff-Rah-
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menholm (4) eines insbesondere Fensterrah-
mens, mit einem im wesentlichen rechtecki-
gen, auf dem Rahmenholm (4) in dessen
Langsrichtung aufliegend anzubringenden Ver-
binderfuB (1), der Uber in seinem mittleren, auf
das Stirnende (8"") des Kimpfers (8) aufzuset-
zenden, entsprechend verbreiterten Teil (17)
gelegene innere Schraubl&cher (6) und darin
einzusetzende Innenschrauben (7) mit am
Kampfer (8) innenseitig vorhandenen, in des-
sen Ldngsrichtung verlaufenden Schraubkanal-
rippen (8') und Uber in seinen Enden (1")
vorhandene duBlere Schraubldcher (2) und dar-
in entgegengesetzt zu den Innenschrauben (7)
einzusetzende AuBenschrauben (3) mit dem
Rahmenholm (4) und dessen metallischem
Verstdrkungs-Hohlprofil (5) zu verschrauben
ist, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem
mittleren Teil (1') des VerbinderfuBes (1) ein in
das Kampfer-Hohlprofil (8) formschlissig hin-
einpassender, hohler Verbinderstumpf (9) an-
geformt ist, der in seinen Uber den inneren
Schraubléchern (6) gelegenen Seitenwinden
(9") mit einwirts gebogenen Aufnahmerinnen
(10) fiir die darin hineinpassenden Schraubka-
nalrippen (8') des Kdmpfers (8) versehen ist.

K3mpferverbinder nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Verbinderstumpf (9)
in seinem unteren, von vier senkrecht zum
VerbinderfuB (1) verlaufenden Seitenwandfla-
chen (9',9") gebildeten Passungsbereich (9"")
allseitig von im Abstand der jeweiligen Wand-
stdrke der zugehdrigen Kampfer-lnnenwand
(8",8") gelegenen #HuBeren Seitenwandteilen
(11,11',11") umgeben ist, die an den Rindern
des mittleren, im Vergleich zu den Enden (1'")
nahezu doppelt so breiten Teiles (1') des Ver-
binderfuBes (1) senkrecht zu letzterem verlau-
fend angeformt sind.

K3mpferverbinder nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Verbinderstumpf (9)
oberhalb seines Passungsbereichs (9'") einen
von AuBeren Schrigwandflichen (9V) gebilde-
ten, pyramidenstumpfartigen Einsteckbereich
(9Y) aufweist.

K3mpferverbinder nach einem der Ansprliche
1 bis 3, flUr mit einem inneren metallischen
Verstdrkungsrohr (12) versehene Kadmpfer (8),
dadurch gekennzeichnet, daB in den die
Aufnahmerinnen (10) fiir die K&mpfer-Schraub-
kanalrippen (8') enthaltenden Seitenwandberei-
chen (9') des Verbinderstumpfes (9) Distanz-
lappen (13) am VerbinderfuB (1) angeformt
sind, deren innere Enden (13) jeweils mit dem
inneren Scheitel (10") der zugehdrigen Aufnah-
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merinne (10) fluchten und ebenso wie letztere
am Kiampfer-Verstidrkungsrohr (12) auBen an-
liegen.

K3mpferverbinder nach Anspruch 4, dadurch 5
gekennzeichnet, daB die jeweils in Bezug auf
den VerbinderfuB (1) gemessenen H8hen des
im Verbinderstumpf (9) vorhandenen Pas-
sungsbereichs (9"), der letzteren langsseitig
umgebenden Seitenwandteile (11,11") sowie 10
der inneren Distanzlappen (13) etwa ein Vier-
tel, des pyramidenstumpfartigen Einsteckbe-
reichs (9V) etwa drei Viertel und der den Pas-
sungsbereich (9"') schmalseitig umgebenden
Seitenwandteile (11') etwa die Hilfte der Ge- 15
samthdhe des Verbinderstumpfes (9) betragen.

K3mpferverbinder nach einem der Ansprliche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
den Passungsbereich (9"') des Verbinder- 20
stumpfes (9) schmalseitig umgebenden Seiten-
wandteile (11') mit den zugehd&rigen, die duBe-
ren Schraubldcher (2) enthaltenden Verbinder-
fuBenden (1) ein L-férmiges Profil mit obersei-
tigen Kantenabrundungen (14,14') bilden. 25

K3mpferverbinder nach einem der Ansprliche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB er aus
Metall-, insbesondere Zink-DruckguB besteht.

30
K3mpferverbinder nach einem der Ansprliche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB er aus
hinreichend formfestem Kunststoff besteht.
35
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45
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