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Goldlegierung fiir Schmuckzwecke.

9-kardtige Goldlegierung aus 37,5 % Gold,
14,5 bis 15,5 % Silber, 42 bis 43 % Kupfer und
45 bis 5,56 % Zink fir Schmuckzwecke. 10-
kardtige Goldlegierung aus 41,7 % Gold, 12,0
bis 13,0 % Silber, 40 bis 41,5 % Kupfer und 4,5
bis 5,5 % Zink fir Schmuckzwecke.
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Die Erfindung betrifft eine 9-karatige und eine
10-karétige Goldlegierung mit Silber, Kupfer und Zink
als Legierungsbestandteilen.

Eine 9-karatige Goldlegierung enthalt 37,5 Gew.-
% Gold, eine 10-karétige Goldlegierung enthalt 41,7
Gew.-% Gold, mit herstellungstypischen Abweichun-
gen von weniger als £0,5 %.

Je niedriger der Goldgehalt einer Goldlegierung
ist, desto schwieriger wird es, einen typisch goldgel-
ben Farbton der Legierung zu erzielen, wie ihn die
Ké&ufer von Schmuckwaren wiinschen. Hinzu kommt,
dass bei der Wahl der Legierungszusammensetzung
nicht nur auf den Farbton, sondern auch auf die Ver-
arbeitbarkeit der Legierung geachtet werden muss.
Es haben sich deshalb bei den niederkarétigen Gold-
legierungen (8 Karat, 9 Karat) zwei Legierungstypen
durchgesetzt: Eine Legierung in Drahtform, die sich
zur Verarbeitung auf Kettenmaschinen eignet und
deshalb relativ weich ist, was durch einen relativ ho-
hen Messing- und Kupferanteil erreicht wird, wodurch
die Legierung einen rétlichen Farbton erhélt, der von
den Kaufern nicht besonders geschétzt wird. Zum an-
deren eine Legierung fir das Herstellen von
Schmuckwaren im Giellverfahren (SchleuderguB);
dafir bendtigt man wesentlich hartere Legierungen,
was man durch einen héheren Silberanteil erreicht,
der die Legierung hellgelb und blasser macht als er-
wiinscht.

Es ist deshalb (iblich, Schmuckwaren aus nieder-
karatigen Goldlegierungen zur Korrektur des Farb-
tons einer Hauchvergoldung in einem hochkaréatigen
elektrolytischen Goldbad zu unterziehen. Eine solche
Hauchvergoldung wird auch als Flash bezeichnet.

Aus der FR-C- 2,305,523 ist eine 9-kardtige
Goldlegierung bekannt, die 37,5 % Gold, 38,5 bis 59
% Kupfer, 3,5 bis 9 % Silber und 0 bis 15 % Zink ent-
halt. Diese Legierung soll sich durch gute Létbarkeit
auszeichnen, deckt aber durch die sehr weit gesteck-
ten Zusammensetzungsgrenzen einen so groen Be-
reich an Eigenschaften sowohl hinsichtlich des Farb-
tons als auch der Verarbeitbarkeit ab, dass eindeuti-
ge, allgemein giiltige Aussagen dazu nicht mdglich
sind.

Die DE-C-30 01 591 offenbart eine 9-karétige
Goldlegierung mit 47 bis 48,2 % Kupfer, 8,5 bis 10,12
% Silber und 4,19 bis 7 % Zink und bevorzugt eine 9-
karatige Goldlegierung mit 47,18 bis 47,94 % Kupfer,
8,875 bis 9,69 % Silber und 4,875 bis 6,31 % Zink.
Ferner offenbart die DE-C-30 01 591 eine 10-karati-
ge Goldlegierung mit 43,8 bis 44,9 % Kupfer, 7,9 bis
9,44 % Silber und 3,9 bis 6,5 % Zink und sie bevor-
zugt eine 10-karétige Goldlegierung mit 44 bis 44,7 %
Kupfer, 8,3 bis 9 % Silber und 4,5 bis 5,9 % Zink. Die-
se Legierungen sollen formbar sein und keiner
Hauchvergoldung bediirfen. Tatséchlich sind sie je-
doch nach dem Publikumsgeschmack zu rétlich und
von der Verarbeitbarkeit her (ausgenommen auf Ket-
tenmaschinen) zu weich. Eine Farbtonverbesserung
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wirde man durch einen Nickelzusatz erreichen kén-
nen. Nickel wird jedoch aus Griinden der Vertraglich-
keit zunehmend abgelehnt und kommt als Legie-
rungszusatz deshalb nicht mehr infrage.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, nickelfreie 9-karatige und 10-karatige Gold-
legierungen zu finden, die im Farbton dem bevorzug-
ten N2-Farbton nahekommen und sich sowohl zum
Verarbeiten auf Kettenmaschinen als auch zum Ver-
arbeiten durch Tiefziehen (Herstellen von Medaillons
aus einem Goldlegierungsblech) als auch zum Verar-
beiten durch Anwenden eines in der Schmucktechnik
tiblichen GieRverfahrens eignen.

Diese Aufgabe wird fiir eine 9-karatige Goldlegie-
rung geldst durch eine Goldlegierung mit der im An-
spruch 1 angegebenen Zusammensetzung, deren
Optimum bei einem Gehalt von 15 Gew.-% Silber,
42,5 Gew.-% Kupfer und 5 Gew.-% Zink liegt.

Fir eine 10-karatige Legierung wird diese Aufga-
be geldst durch eine Goldlegierung mit der im An-
spruch 3 angegebenen Zusammensetzung, deren
Optimum bei einem Gehalt von 12,5 Gew.-% Silber,
40,8 Gew.-% Kupfer und 5 Gew.-% Zink liegt.

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass die-
se Legierungen nicht nur einen ansprechenden Farb-
ton, sondern in gegossenem Zustand auch eine fiir
das Verarbeiten giinstige mittelhohe Harte von 160
Hy (9-karatige Legierung) bzw. von 150 Hy (10-kara-
tige Legierung) haben. Versuche haben ergeben,
dass aus den Legierungen hergestellte Drihte auf
Kettenmaschinen verarbeitbar sind und dass die Le-
gierungen trotz ihres fir SchleuderguR-Legierungen
uniiblichen Zinkgehaltes durch Vakuum-Schleuder-
gieBen verarbeitbar sind. Durch Kaltverformen steigt
die Harte der Legierung bis auf Gber 250 Hy, an, die
z.B.durch Walzen mit einem Verformungsgrad
(Dickenabnahme) von 50 % erreicht werden. Durch
Glithen, z.B. 10 bis 20 min bei 650°C an Luft, und an-
schlieBendes Abschrecken kann die Kaltverfestigung
wieder riickgangig gemacht und eine niedrige Harte
von ca. 130 Hy, erreicht werden. Bleche aus der erfin-
dungsgemassen Legierung mit solcher mittelhoher
Harte sind sehr leicht tiefziehfahig, so dass z.B. Me-
daillonschalen sehr leicht aus dieser Legierung ge-
formt werden kénnen, wobei sich als weiterer Vorteil
gezeigt hat, dass die Medaillonhalbschalen durch das
Tiefziehen wieder harter werden, typisch eine Harte
von ca. 190 Hy erreichen, und dadurch ausreichende
mechanische Stabilitat auch bei diinnen Blechdicken
von nur 0,2 - 0,3 mm gewinnen. Die durch das Tief-
ziehen gewonnene Hérte kann bis zu einem nachfol-
genden Létvorgang, der z.B. bei 730° C - 780° C in
einem Durchlaufofen durchgefiihrt werden kann, be-
wahrt werden. Zur Herstellung der Legierungen wer-
den deren Bestandteile im beanspruchten Mengen-
verhéltnis bei etwa 1000° C in einem Schmelztiegel
erschmolzen und die Schmelze in eine 650° C heile
Kivette gegossen, in welcher man die Legierung an
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Luft abkiihlen laRkt. Die Legierungen haben eine an-
sprechende, sattgelbe Farbe, ahnlich dem Farbton
N2.

Patentanspriiche

1. 1. 9-karatige Legierung fir Schmuckzwecke aus
37,5 Gew.-% Gold mit Silber, Kupfer und Zink,
dadurch gekennzeichnet, dass sie 14,5 bis 15,5 10
Gew.-% Silber, 42 bis 43 Gew.-% Kupfer und 4,5
bis 5,5 Gew.-% Zink enthalt.

2. Legierung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass sie 15 Gew.-% 15
Silber, 42,5 Gew.-% Kupfer und 5 Gew.-% Zink
enthalt.

3. 10-karéatige Legierung fiir Schmuckzwecke aus
41,7 Gew.-% Gold mit Silber, Kupfer und Zink, 20
dadurch gekennzeichnet, dass sie 12,0 bis 13,0
Gew.-% Silber, 40 bis 41,5 Gew.-% Kupfer und
4,5 bis 5,5 Gew.-% Zink enthalt.

4. Legierung nach Anspruch 3, 25
dadurch gekennzeichnet, dass sie 12,5 Gew.-
% Silber, 40,8 Gew.-% Kupfer und 5 Gew.-% Zink
enthalt.
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