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(54)  Machine  pour  le  plissage  de  tissu. 

(57)  Cette  machine  pour  le  plissage  de  tissu 
comprend  deux  cylindres  espacés  superposés 
(5,6)  dont,  au  moins  celui  amont  (5)  est  chauffé, 
des  moyens  aptes  à  entraîner  en  rotation  ces 
deux  cylindres  avec  une  vitesse  (V1)  constante 
mais  réglable,  des  ressorts  spirales  sans  fin  (15) 
espacés  transversalement  et  décrivant  une  tra- 
jectoire  en  S  sur  les  deux  cylindres,  des  moyens 
d'entraînement  des  ressorts  spirales  à  une 
vitesse  (V2)  inférieure  à  (V1),  des  moyens  de 
guidage  du  tissu  (4)  disposés  en  amont  et  aval 
des  deux  cylindres  (5,6)  et  maintenant  le  tissu 
pour  qu'ils  décrivent  sur  ces  deux  cylindres  une 
trajectoire  en  S  confondue  avec  celle  des  res- 
sorts,  et  des  moyens  de  dévidage  et  de  guidage 
d'une  bande  souple  (9),  décrivant  la  même  tra- 
jectoire  que  le  tissu  (4)  et  s'insérant  entre  ce 
tissu  et  le  premier  cylindre  amont. 

Selon  l'invention,  cette  machine  est  munie 
d'une  seconde  série  de  moyens  (22)  de  dévi- 
dage  et  de  guidage  d'une  seconde  bande  sou- 
ple  (20)  s'insérant,  au  niveau  du  cylindre  amont, 
entre  les  nappes  de  ressorts  (1  5)  et  le  tissu  (4)  et 
assurant  la  retenue  des  zones  non  plissées  du 
tissu  (4)  durant  sa  trajectoire  entre  le  cylindre 
amont  (5)  et  le  cylindre  aval  (6). 
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L'invention  concerne  le  domaine  technique  du 
plissage  du  tissu  en  fibres  naturelles  et/ou  synthéti- 
ques. 

Actuellement,  le  plissage  d'une  nappe  de  tissu 
est  effectué  en  faisant  passer  cette  nappe  dans  une 
machine  réalisant  des  plis  transversaux  sur  toute  la 
largeur  de  la  nappe  ou  sur  des  zones  longitudinales 
de  cette  nappe. 

L'invention  vise  plus  particulièrement  les  machi- 
nes  de  plissage  comprenant  deux  cylindres  espacés 
superposés  dont,  au  moins  celui  amont  est  chauffé, 
des  moyens  aptes  à  entraîneren  rotation  ces  deux  cy- 
lindres  avec  une  vitesse  V1  constante  mais  réglable, 
des  ressorts  spirales  sans  fin  espacés  transversale- 
ment  et  décrivant  une  trajectoire  en  S  sur  les  deux  cy- 
lindres,  des  moyens  d'entraînement  des  ressorts  spi- 
rales  à  une  vitesse  V2  inférieure  à  V1  ,  des  moyens  de 
guidage  du  tissu  disposés  en  amont  et  aval  des  deux 
cylindres  et  maintenant  le  tissu  pour  qu'ils  décrivent 
sur  ces  deux  cylindres  une  trajectoire  en  S  confondue 
avec  celle  des  ressorts,  et  des  moyens  de  dévidage 
et  de  guidage  d'une  bande  souple,  par  exemple  en 
papier,  décrivant  la  même  trajectoire  que  le  tissu  et 
s'insérant  entre  ce  tissu  et  le  premier  cylindre,  ou  cy- 
lindre  amont. 

Dans  ce  type  de  machine,  la  nappe  de  tissu  est 
plaquée  contre  une  partie  de  la  périphérie  du  cylindre 
chauffant  amont  par  les  ressorts  en  spirale  qui,  se  dé- 
plaçant  à  une  vitesse  linéaire  plus  faible  que  celle  du 
cylindre,  retiennent  le  tissu  et  l'amènent  à  former  des 
plis  transversaux  parallèles  dont  la  hauteur  dépend 
du  différentiel  de  vitesse.  Le  chauffage  du  cylindre 
fixe  les  plis  qui  sont  à  nouveau  aplatis  par  passage 
sur  le  cylindre  aval. 

La  bande  souple,  en  s'insérant  entre  le  tissu  et  le 
cylindre  chauffant  amont  protège  les  fibres  du  tissu 
de  la  violence  de  l'apport  calorifique.  Elle  est  particu- 
lièrement  intéressante  avec  les  tissus  comportant 
des  fibres  synthétiques  car  elle  permet  la  fixation  du 
plissage  sans  que  les  calories  entraînent  la  polymé- 
risation  et/ou  la  dénaturation  de  ces  fibres. 

Il  est  déjà  connu  dans  ce  type  de  machine  de  réa- 
liser  des  plissages  localisés  sur  des  bandes  longitu- 
dinales  en  ne  disposant  les  nappes  de  ressorts  que 
dans  les  zones  devant  être  plissées,  mais  ces  nappes 
doivent  être  nécessairement  être  rapprochées,  à  dé- 
faut  de  quoi,  il  y  a  risque  de  blocage  de  la  machine. 

En  effet,  si  ces  nappes  sont  trop  espacées,  le  tis- 
su  de  la  zone  non  plissée  séparant  deux  zones  de  tis- 
su  plissé  à  tendance  à  foisonner  dans  les  intervalles 
entre  les  ressorts  en  formant  des  poches  qui,  d'autant 
plus  profondes  que  l'intervalle  entre  deux  ressorts 
est  grand,  pendent  au-dessus  du  cylindre  aval.  Il  peut 
ainsi  arriver  que,  dans  la  zone  Z  de  la  figure  1  an- 
nexée,  l'extrémité  inférieure  de  ces  poches  soit  pin- 
cée  entre  le  cylindre  aval  et  le  tissu  plaqué  contre  ce 
cylindre  en  perturbant  le  déroulement  du  tissu  amont 
et  la  formation  des  plis. 

Cela  est  d'autant  plus  regrettable  que  le  marché 
est  demandeur  de  tissu  comportant  localement  des 
zones  plissées  juxtaposées  à  une  zone  non  plissée 
de  plus  grande  largeur. 

5  La  présente  invention  a  pour  but  de  remédier  à 
ces  inconvénients  en  fournissant  un  perfectionne- 
ment,  simple  et  peu  onéreux,  permettant  de  réaliser 
les  zones  plissées  de  largeurs  quelconques,  juxtapo- 
sées  à  une  ou  à  deux  zones  non  plissées  de  largeurs 

w  quelconques,  sans  aucun  risque  de  blocage  ou  de 
perturbation  du  plissage. 

Selon  ce  perfectionnement,  la  machine  de  plissa- 
ge,  du  type  précité,  est  munie  d'une  seconde  série  de 
moyens  de  dévidage  et  de  guidage  d'une  seconde 

15  bande  souple  s'insérant,  au  niveau  du  cylindre  amont, 
entre  les  nappes  de  ressorts  et  le  tissu  et  assurant  la 
retenue  des  zones  non  froncées  du  tissu  durant  sa 
trajectoire  entre  le  cylindre  amont  et  le  cylindre  aval. 

Dans  une  forme  de  mise  en  oeuvre  de  l'invention, 
20  la  machine  comporte,  en  aval  du  cylindre  aval,  un  rou- 

leau  motorisé  d'envidage  et  de  récupération  de  la  se- 
conde  nappe  souple. 

L'invention  sera  mieux  comprise  à  l'aide  de  la 
description  qui  suit  en  référence  au  dessin  schémati- 

25  que  annexé  représentant  à  titre  d'exemple  non  limi- 
tatif  une  forme  d'exécution  du  dispositif  selon  l'inven- 
tion. 

Figure  1  est  une  vue  schématique  de  côté  repré- 
sentant  les  éléments  essentiels  de  la  machine, 

30  Figure  2  est  une  vue  de  face  suivant  ll-ll  de  figure 
1. 
De  façon  connue,  cette  machine  est  composée 

par  un  châssis  qui,  désigné  de  façon  générale  par  la 
référence  2  à  la  figure  2,  porte  un  rouleau  3  de  dévi- 

35  dage  d'une  nappe  4  de  tissu,  deux  cylindres  de  plis- 
sage  respectivement  amont  5  et  aval  6,  un  rouleau  7 
d'envidage  de  la  nappe  4  de  tissu,  un  rouleau  8  de  dé- 
vidage  d'une  nappe  souple  notamment  d'une  nappe 
de  papier  9,  et  un  rouleau  1  0  de  guidage  de  cette  nap- 

40  pe  de  papier  disposée  en  amont  du  cylindre  de  plis- 
sage  5.  Le  cylindre  amont  5  est  chauffant,  c'est  à  dire 
est  relié  à  des  moyens  aptes  à  porter  sa  température 
à  une  valeur  permettant  la  fixation  des  plis  réalisés 
sur  le  tissu. 

45  Le  châssis  2  porte  également  des  rouleaux,  res- 
pectivement  de  guidage  12,  de  pression  13  et  d'en- 
traînement  et  de  tension  1  4  pour  des  ressorts  spiralés 
sans  fin  1  5  décrivant  une  trajectoire  en  S  sur  les  deux 
cylindres  de  plissage  5  et  6.  Ces  ressorts  sont  entraî- 

50  nés  avec  une  vitesse  linéaire  V2  qui  est  inférieure  à 
la  vitesse  périphérique  V1  des  cylindres  5  et  6  tour- 
nant  dans  le  sens  des  flèches  respectivement  16  et 
17. 

De  façon  connue,  les  ressorts  sont  appliqués 
55  avec  force  dans  des  gorges  ménagées  dans  les  cy- 

lindres  5  et  6  et  sont  disposés  dans  les  zones  devant 
comporter  des  plis.  Ainsi,  comme  le  montre  la  figure 
2,  lorsque  la  machine  à  plisser  est  préparée  pourréa- 

2 
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liser  deux  zones  plissées  disposées  en  bordure  de  la 
nappe  de  tissu  4,  les  nappes  de  ressorts  sont  elles- 
mêmes  disposées  à  proximité  des  bords  latéraux  des 
cylindres  5  et  6. 

Lorsque  la  machine  est  en  fonctionnement,  la 
nappe  de  tissu  4,  introduite  dans  la  zone  de  plissage 
de  la  machine,  est  protégée  de  la  violence  du  chauf- 
fage  du  cylindre  amont  5  par  la  bande  de  papier  9.  En 
parvenant  sur  ce  cylindre  5,  la  face  supérieure  de  la 
nappe  4  est  soumise  par  les  nappes  de  ressorts  15, 
d'une  part,  à  un  effort  de  plaquage  sur  le  cylindre  5, 
et  d'autre  part,  à  un  effort  de  retenue  par  rapport  à 
l'action  exercée  contre  son  autre  face  par  ce  cylindre 
5.  Il  en  résulte  que,  dans  les  zones  de  plissage  déli- 
mitées  par  les  ressorts  spiralés  sans  fin  15,  la  nappe 
de  tissu  4  s'accumule  en  formant  des  plis  de  hauteur 
régulière  qui  sont  automatiquement  plaqués  par  les 
ressorts  et  fixés  par  le  chauffage  du  cylindre  5.  La 
fixation  de  ces  plis  est  complétée  par  l'écrasement 
contre  le  cylindre  aval  6. 

Selon  l'invention,  et  pour  éviter  que  la  zone  non 
plissée  4b  de  la  nappe  de  tissu  4  forme  des  poches 
pendantes  dans  la  zone  Z  entre  les  deux  cylindres  5 
et  6,  des  moyens  sont  prévus  pour  débiter  une  secon- 
de  nappe  souple  20,  telle  qu'en  papier.  Cette  nappe 
20  s'insère,  autour  du  cylindre  5,  entre  la  nappe  de  tis- 
su  4  et  les  ressorts  15,  de  manière  à  former,  dans  la 
zone  Z  entre  les  cylindres  5  et  6,  un  écran  qui,  s'éten- 
dant  transversalement  entre  les  deux  nappes  de  res- 
sort  15,  empêche  la  partie  non  plissée  4b  du  tissu  4 
de  pendre  dans  cette  zone  Z  et  de  s'emmêler  entre 
le  cylindre  aval  et  les  nappes  de  ressorts. 

Dans  la  forme  d'exécution  représentée,  les 
moyens  de  dévidage  de  la  nappe  20  sont  constitués 
par  un  rouleau  22  porté  par  le  châssis  2. 

La  figure  1  montre  que  le  châssis  peut  également 
porter  un  rouleau  motorisé  23  d'envidage  de  la  secon- 
de  nappe  de  papier  20. 

Il  ressort  de  ce  qui  précède  que  la  mise  en  oeuvre 
d'une  seconde  nappe  de  papier  20  nécessite  des 
moyens  peu  onéreux  et  permet,  de  manière  simple, 
d'éliminer  les  incidents  de  fonctionnement,  tout  en 
permettant  de  réaliser  sur  un  tissu  des  zones  plissées 
4a  de  largeur  quelconque  et  séparées  par  des  zones 
non  plissées  4b  de  largeur  quelconque  et  de  valeur 
supérieure  à  celle  tolérée  par  les  machines  actuelles. 

des  ressorts  spirales  à  une  vitesse  (V2)  inférieure 
à  (V1),  des  moyens  de  guidage  du  tissu  (4)  dis- 
posés  en  amont  et  aval  des  deux  cylindres  (5,6) 
et  maintenant  le  tissu  pour  qu'ils  décrivent  sur 

5  ces  deux  cylindres  une  trajectoire  en  S  confon- 
due  avec  celle  des  ressorts,  et  des  moyens  de 
dévidage  et  de  guidage  d'une  bande  souple  (9), 
décrivant  la  même  trajectoire  que  le  tissu  (4)  et 
s'insérant  entre  ce  tissu  et  le  premier  cylindre 

w  amont,  caractérisée  en  ce  qu'  elle  est  munie 
d'une  seconde  série  de  moyens  (22)  de  dévidage 
et  de  guidage  d'une  seconde  bande  souple  (20) 
s'insérant,  au  niveau  du  cylindre  amont,  entre  les 
nappes  de  ressorts  (1  5)  et  le  tissu  (4)  et  assurant 

15  la  retenue  des  zones  non  plissées  (4b)  du  tissu 
(4)  durant  sa  trajectoire  entre  le  cylindre  amont 
(5)  et  le  cylindre  aval  (6). 

2.  Machine  selon  la  revendication  1,  caractérisée 
20  en  ce  qu'elle  comporte,  en  aval  du  cylindre  aval 

(6)  ,  un  rouleau  motorisé  (23)  d'envidage  et  de  ré- 
cupération  de  la  seconde  bande  souple  (20). 
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Revendications 
50 

1.  Machine  pour  le  plissage  de  tissu  comprenant 
deux  cylindres  espacés  superposés  (5,6)  dont, 
au  moins  celui  amont  (5)  est  chauffé,  des  moyens 
aptes  à  entraîner  en  rotation  ces  deux  cylindres 
avec  une  vitesse  (V1)  constante  mais  réglable,  55 
des  ressorts  spirales  sans  fin  (1  5)  espacés  trans- 
versalement  et  décrivant  une  trajectoire  en  S  sur 
les  deux  cylindres,  des  moyens  d'entraînement 
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