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@ Strangpressprofil fiir die Bildung von Geriistkonstruktionen.

@ Um StrangpreBprofile dhnlich der DE-OS 33 28
142 vielfdltiger einsetzen zu kdnnen, sieht die Erfin-
dung vor, die an der AuBenseite der StrangpreBprofi-
le (1) bendtigten hinterschnittenen Rinnen (3) nach
auBen hin durch abtrennbare Wandstreifen (5) abzu-
decken. Die Abtrennbarkeit ist durch Wandschwi-
chungen (14) vorgegeben, welche die Rinder (13)
der Wandstreifen (5) bestimmen. Man hat dadurch
die Mdoglichkeit, die verdeckt vorhandenen Rinnen
(3) nur an den Stellen oder Seiten des StrangpreB-
profiles durch L&sen der entsprechenden Wandstrei-
fen (5) zu &ffnen, wo dies der gewilinschte Montage-
vorgang mit anderen StrangpreBprofilen vorsieht.
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(3.10/3.09/3.3.4)



1 EP 0 667 110 A1 2

Die Erfindung bezieht sich auf ein StrangpreB-
profil fir die Bildung von Gerlstkonstruktionen
oder dergleichen, wie z.B. Regale, Rahmen, M&bel,
Spielbaukdsten und sonstige Gerite, in dessen Au-
Benwandung sich mehrere, in Langsrichtung sich
erstreckende und hinterschnitten ausgebildete Rin-
nen befinden.

Ein solches StrangpreBprofil aus Leichtmetall
ist aus der DE-OS 33 28 142 bekannt. Es weist
einen etwa quadratischen Querschnitt auf, in des-
sen vier AuBenwinden sich nach innen gehende
Nuten befinden, die sich nach innen hammerkopf-
artig erweitern. Die Nuten werden von diagonalen
Stegen begrenzt, die sich in der Mitte des Profiles
an einen hohlen Profilkern anschlieBen, der eben-
falls quadratischen Querschnitt mit einer zylinder-
férmigen zentralen Bohrung besitzt.

Solche StrangpreBprofile sind dazu bestimmt,
Schraubenk&pfe in die hinterschnittenen Nuten auf-
zunehmen und dadurch ein Rahmenwerk zu bilden.

Die Problematik solcher vorbekannten Profile
besteht darin, daB an den Profilseiten, an denen
keine anderen Profile befestigt werden sollen, die
durchgehenden hinterschnittenen Nuten sichtbar
sind und das optische Aussehen des Rahmenwer-
kes beeinflussen.

Der Erfindung liegt hingegen die Aufgabe zu-
grunde, solche Profile fir die Bildung von Gerist-
konstruktionen zu entwickeln, deren hinterschnitte-
ne Nuten nur an den Seiten bzw. Stellen offen sein
sollen, an denen andere Profile oder Teile befestigt
werden sollen, wobei eine gréBere Variabilitat des
einzelnen Profiles fiir mehrere Verbindungsmog-
lichkeiten geschaffen werden soll.

Ausgehend von der DE-OS 33 28 142 besteht
die erfindungsgemiBe L&sung der gestellten Auf-
gabe darin, daB die Rinnen im Bereich der AuBen-
wandung durch abtrennbare Wandstreifen des Pro-
files nach auBen abgeschlossen sind, wobei die
AuBenwandung des Profiles 1angs der R&nder der
Wandstreifen als Solltrennstellen dienende Wand-
schwichungen aufweisen.

Das erfindungsgemiBe Profil stellt damit zu-
nichst ein Halbzeug dar, welches nach auBen ab-
geschlossen ist und wie ein Vollwandprofil aus-
sieht. Lediglich die Wandschwichungen sind er-
kennbar und deuten an, wo sich die hinterschnitte-
nen Nuten befinden, falls sie sich auBenseitig befin-
den.

Der Vorteil dieses erfindungsgeméBen Profiles
besteht darin, daB man nur denjenigen Wandstrei-
fen abzuldsen braucht, an dessen AuBenwandung
ein anderes Profil oder sonstiges Bauteil ange-
schlossen werden soll. Die anderen Wandstreifen
verbleiben am Profil und vermitteln diesem im
Montagezustand unter Abdeckung der hinterschnit-
tenen Nuten einen kompakten Eindruck. Wenn sich
die Notwendigkeit ergibt, andere Profile an ver-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

schiedenen Seiten des einen Profiles anzuschlie-
Ben, dann werden die diesen Seiten entsprechen-
den Wandstreifen abgel&st.

Es ist schlieBlich auch m&glich, begrenzte L3n-
gen der Wandstreifen abzuldsen, so daB8 oberhalb
und unterhalb eines angeschlossenen Profiles oder
Bauteiles die hinterschnittenen Nuten ebenfalls ab-
gedeckt bleiben.

Das Abtrennen von Wandstreifen aus Strang-
preBprofil-Wandungen ist durch die DE-PS 27 51
622 an sich bekannt. Dort geht es darum ein
StrangpreBprofil mit einem ringsum umschlossenen
Hohlraum zu bilden, damit dieser Hohlraum durch
einen warmeddmmenden Chemiewerkstoff ausge-
fullt werden kann. Wenn dieser Chemiewerkstoff
ausgehdrtet ist, werden die durch Wandschwi-
chungen begrenzien Wandstreifen von der Wan-
dung des StrangprefBprofiles abgetrennt, so daB ein
Wirme- oder KiltefluB von dem einen Profilteil
zum anderen unterbrochen wird. Solche Strang-
preBprofile werden zur Bildung von Rahmen fir
Tdren, Fenstern und dergleichen eingesetzt.

Die Anwendung der vorbekannten Technik auf
die Profile nach der Gattung der Erfindung ist des-
wegen nicht naheliegend, weil bei der Erfindung
vermieden werden muB, daB durch Abtrennung der
Wandstreifen eine Instabilitdt des Profiles eintritt.
Das erfindungsgemaBe Profil bleibt vielmehr eine
kompakte Einheit auch dann, wenn sdmtliche
Wandstreifen abgetrennt werden.

In den Unteranspriichen sind einige Ausgestal-
tungen der Erfindung offenbart, ohne daB dadurch
der Schutzumfang der Erfindung begrenzt wird.

So ist beim Anspruch 2 vorgesehen, daB die
AuBenfliche der Wandstreifen bilindig zur AuBen-
fliche der angrenzenden AuBenwandung des
Strangprofiles liegen. Damit gewinnt das Profil ei-
nen &duBerlich glatten Eindruck. Man kann aber
auch die Wandstreifen gem3B Anspruch 3 gegen-
Uber der AuBenfliche der AuBenwandung erhaben
oder zurlickversetzt anordnen.

Die erfindungsgemiBen Profile kd&nnen aus
Leichtmetall, insbesondere aus einer Aluminium-
Legierung, aus Kunststoff oder aus einem sonsti-
gen Werkstoff bestehen, der das Abtrennen der
Wandstreifen zuldBt, ohne daB dadurch das Profil
instabil wird.

Die Abstidnde der Wandstreifen voneinander
sollten konstant bemessen sein, damit eine Geo-
metrie in der AuBenfliche des Profiles gewéhrlei-
stet wird. Die Erfindung beschrinkt sich aber nicht
auf diese Konstanz, sondern 14Bt es offen, auch
andere voneinander abweichende Abstdnde vorzu-
sehen.

GemaB Anspruch 6 kann die Lage und Ausbil-
dung der Solltrennstellen weitgehend variiert wer-
den.
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Der Querschnitt der erfindungsgeméBen
StrangpreBprofile kann unterschiedlich gebildet
werden. Wenn das erfindungsgemiBe Profil einen
prismatischen Querschnitt aufweist, erstrecken sich
von dessen Eckkanten zur Profilmitte hin sich Ste-
ge, die in einen zentrisch sich erstreckenden zylin-
drischen und hohlen Profilkern miinden. Der Profil-
kern der DE-OS 33 28 142 ist prismatisch und der
AuBenkontur des Profiles angepaBt. Wenn man hin-
gegen entsprechend der Erfindung mit einem zylin-
drischen und hohlen Profilkern arbeitet, ist es mog-
lich, die AuBenwand, den Profilkern und die Stege
mit gleichen Wandstarken, auch an deren Ubergin-
gen, zu bemessen, was fir die Strang- oder Extru-
derpreBtechnik gewisse Vorteile mit sich bringt.

Die Erfindung beschrinkt sich aber nicht auf
die prismatische Querschnittsform des Profils, son-
dern offenbart auch kreisférmige oder ovale Quer-
schnitte mit speichenférmig sich zwischen der Au-
Benwandung und dem hohlen Profilkern erstrecken-
den Stegen.

Auch im Querschnitt dreieckige Profile sieht
die Erfindung vor, wobei kleine Profile keinen hoh-
len Profilkern zu besitzen brauchen.

Im Sinne des Anspruchs 10 kann man in der
Innenwandung des hohlen Profilkkerns eine oder
mehrere, durchlaufend angeordnete Nuten vorse-
hen. Diese Nuten kdnnen nach Art von PaBfeder-
verbindungen ein Verdrehen von in die Profilkern-
bohrung einschiebbaren Bolzen oder dergleichen
verhindern. Andererseits kann man in solche Profil-
kernbohrungen Schrauben eindrehen, die in den
Wandungsstegen zwischen den Nuten Schrauben-
génge bilden.

SchlieBlich ist Gegenstand der Erfindung, Profi-
le verschiedener Querschnitte bzw. verschiedener
GroBe in einem Bausatz zusammenzufassen und
damit die Voraussetzung zu bilden, solche Profile
als Bausteine flir Spielbaukidsten, Do-lt-Yourself-
Montage oder dergleichen bereitzustellen.

Diese und weitere Erfindungen ergeben sich
aus der Zeichnung. In ihr ist die Erfindung schema-
tisch und beispielsweise dargestellf. Es zeigen:

Figur 1:

einen Querschnitt durch ein quadratisches Profil,
Figur 2:

einen Querschnitt durch das Profil gem3B Figur
1 mit einem teilweise abgetrennten Wandstrei-
fen,

Figuren 3 bis 6:

Querschnitte durch Profile gem3B Figur 1 mit
verschiedenen Modalitdten abgetrennter Wand-
streifen,

Figur 7:

einen Querschnitt durch ein kreisférmiges Profil,
Figur 8:

einen Querschnitt durch ein dreieckiges Profil,
Figur 9:
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einen Querschnitt durch ein kleines dreieckiges
Profil,

Figur 10:

einen Querschnitt durch ein ovales Profil,

Figur 11:

einen Querschnitt durch einen Profilkern mit
durchlaufenden Nuten,

Figur 12:

eine Darstellung unterschiedlich angeordneter
Wandstreifen und

Figur 13:

eine Darstellung unterschiedlich angeordneter
Solltrennstellen.

Im Ausflihrungsbeispiel der Figur 1 ist ein
StrangpreBprofil (1) aus Leichtmetall, insbesondere
aus einer Aluminium-Legierung, im Querschnitt dar-
gestellt, welches eine geschlossene AuBenwandung
(2) aufweist. Hinter dieser AuBenwandung (2) befin-
den sich Rinnen (3), welche zur Aufnahme von
Schraubenkdpfen vorgesehen sind, wie dies aus
der DE-OS 33 28 142 bekannt ist. Diese Rinnen (3)
sind jedoch durch abtrennbare Wandstreifen (5)
nach auBen hin abgedeckt, wobei diese Wandstrei-
fen (5) durch Wandschwichungen (14) in der Au-
Benwandung (2) bestimmt sind, welche die Rinder
(13) des abgetrennten Wandstreifens (5) bestim-
men.

Das Profil (1) kann aber auch aus Kunststoff
oder aus einem sonstigen Werkstoff bestehen, der
das Abtrennen der Wandstreifen (5) zuldBt, ohne
daB das Profil (1) instabil wird.

In Figur 2 ist gezeigt, wie ein Wandstreifen (5)
zum Teil vom Profil (1) abgetrennt ist. Wenn das
Profil (1) aus Leichtmetall besteht, 148t sich der
wandstreifen (5) ldngs der Wandschwachungen
(14) wie ein ReiBverschluB 18sen, ohne daB hierzu
ein kompliziertes Werkzeug erforderlich wire. Man
braucht lediglich am Beginn bzw. am Ende des
abzulésenden Wandstreifens (5) einen geringfligi-
gen Einschnitt in die Wandschwéchung (14) vorzu-
nehmen, um dann mit einer Zange oder derglei-
chen den Wandstreifen (5) in der gewiinschien
Lange abzutrennen.

Sollte es erforderlich sein, solche Wandstreifen
(5) nur partiell vom Profil (1) zu 18sen, wird man
am Beginn und am Ende des abzutrennenden
Wandstreifens (5) eine Durchtrennung der AuBen-
wandung (2) vornehmen und danach den Wand-
streifen (5) 16sen.

Wie die Figur 2 zeigt, wird nach dem Abtren-
nen des Wandstreifens (5) die hinterschnittene Rin-
ne (3) zugdnglich, welche durch vorspringende Ste-
ge (4) der AuBenwandung (2) gebildet wird.

Die Eckkanten (6) des Profiles (1) werden in-
nenseitig Uber Stege (8) mit einem hohlen Profil-
kern (9) verbunden, der im Querschnitt zylinderfor-
mig ist und einen durchgehenden Hohlraum be-
sitzt. Auf diese Weise ist es mdglich, die AuBen-
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wandung (2), den Profilkern (9) und die Stege (8)
mit gleichen Wanddicken auszustatten, was strang-
preBtechnische Vorteile mit sich bringt.

Im Beispiel der Figuren 3 bis 6 sind nun ver-
schiedene Anwendungsfille dargestellt, je nach-
dem, an welcher Seite die Wandstreifen (5) abge-
frennt werden.

Beim Beispiel der Figur 3 wird nur ein Wand-
streifen (5) abgetrennt, so daB nur eine Rinne (3)
zugénglich wird. Das Profil (1) ist dann an allen
anderen drei Seiten nach auBen abgeschlossen.

Beim Beispiel der Figur 4 sind zwei Wandstrei-
fen, im gezeigten Fall an gegeniiberliegenden Sei-
ten, abgetrennt. Figur 5 zeigt die Abtrennung der
Wandstreifen an drei Seiten des Profiles und Figur
6 schlieBlich die Abtrennung der Wandstreifen (5)
an allen Seiten des prismatischen bzw. quadrati-
schen Profiles (1). Erst durch die Ausbildung des
erfindungsgemiBen Profiles gemaB Figur 6 ergibt
sich eine Ahnlichkeit, jedoch keine Identitdt, zum
vorbekannten Gegenstand nach der DE-OS 33 28
142.

Figur 7 zeigt ein im Schnitt kreisférmiges Profil
mit ebenfalls abtrennbaren Wandstreifen (5) und
entsprechenden Wandschwichungen (14). Die Ste-
ge (8) sind speichenfdrmig angeordnet und schlie-
Ben an einen zylindrischen hohlen Profilkern (9) an.

Die Figuren 8 und 9 zeigen im Querschnitt
dreieckige Profile (1) mit ebenfalls von den Eckkan-
ten (6) speichenformig nach innen verlaufenden
Stegen (8), die in einen hohlen zylindrischen Profil-
kern (9) miinden. Wenn das Profil (1) gemiB Figur
9 im Querschnitt verhdlinismiBig klein ist, kann auf
den hohlen Profilkern (9) verzichtet werden, so daB
die Stege (8) sich in der Mitte des StrangpreBprofi-
les (1) unmittelbar treffen.

Das Beispiel der Figur 10 zeigt ein im Quer-
schnitt (12) ovales Profil (1), woraus ersichtlich ist,
daB die Querschnitisform im Sinne der Erfindung
beliebig gestaltet werden kann. Man kann zum
Beispiel aus der ovalen Querschnitisform (12) eine
birnenfrmige Querschnittsgestaltung entwickeln, je
nachdem, welche Gestaltungs- und Verbindungs-
zwecke man verfolgt.

Die Erfindung beschrénkt sich daher nicht auf
die gezeigten Querschnitts-Beispiele, sondern er-
streckt sich auf alle Varianten, welche von der
erfindungsgemiBen Lehre abgeleitet werden kdn-
nen.

In Figur 11 ist ein Profilkern (9) vergroBert
dargestellt. Er weist in der Innenwandung eine oder
mehrere, durchlaufend angeordnete Nuten (15) auf,
die verschiedene Aufgaben Ubernehmen k&nnen.
Will man beispielsweise einen Bolzen in die Boh-
rung (16) einsetzen und diesen gegen Verdrehen
sichern, kann man eine Nut (15) nach Art einer
PaBfederverbindung verwenden. Man kann aber
auch die zwischen den Nuten (15) verbleibenden
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Wandungsstege (17) zur Bildung von Gewindegin-
gen verwenden, wenn in die Bohrung (16) Schrau-
ben eingedreht werden sollen. Figur 12 stellt einen
Systemvergleich dahingehend dar, daB die Wand-
streifen (5) auch erhaben oder/und zurlickversetzt
gegeniber der AuBenwandung (2) angeordnet wer-
den kdnnen. Auch die Ausbildung der Solltrennstel-
len (14) kann gemdB Figur 13 variiert werden.
Diese kdnnen an der AuBen- oder/und der Innen-
seite der AuBenwand (2) sich befinden.

STUCKLISTE

Profil

AuBenwandung

Rinne

vorspringender Steg
abtrennbarer Wandstreifen
Eckkante

Profilmitte

Steg

9 hohler Profilkern

10 kreisfdrmiger Querschnitt
11 dreieckiger Querschnitt
12 ovaler Querschnitt

13 Wandstreifenrand

14 Wandschwichung

15 Nut

16 Bohrung

17 Wandungssteg
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Patentanspriiche

1. StrangpreBprofil (1) fir die Bildung von Gerist-
konstruktionen, wie z.B. Regale, Rahmen, M-
bel, Spielbaukdsten und sonstige Gerite, in
dessen AuBenwandung (2) sich mehrere, in
Strangrichtung sich erstreckende und hinter-
schnitten ausgebildete Rinnen (3) befinden, da-
durch gekennzeichnet, daB die Rinnen (3) im
Bereich der AuBenwandung (2) durch abtrenn-
bare Wandstreifen (5) des Profiles (1) nach
auBen abgeschlossen sind, wobei die AuBen-
wandung (2) des Profiles (1) langs der Rinder
(13) der Wandstreifen (5) als Solltrennstellen
dienende Wandschwichungen (14) aufweisen.

2. StrangpreBprofil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kenn zeichnet, daB die AuBenfliche der
Wandstreifen (5) blindig zur AuBenflache der
angrenzenden AuBenwandung (2) des Profiles

(1) liegt.

3. StrangpreBprofil nach Anspruch 1, dadurch ge-
kenn zeichnet, daB der Wandstreifen (5) ge-
genliber der AuBenfliche der AuBenwandung
(2) erhaben oder zurlickversetzt angeordnet ist.
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StrangpreBprofil nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB
es aus Leichtmetall, insbesondere aus einer
Aluminium-Legierung, Kunststoff oder aus ei-
nem Werkstoff besteht, der das Abtrennen der
Wandstreifen (5) zulast.

StrangpreBprofil nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB
die Abstande der Wandstreifen (5) voneinander
konstant bemessen sind.

StrangpreBprofil nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB
die Solltrennstellen (14) an der AuBen-
oder/und Innenfliche der AuBenwandung (2)
des Profiles (1) sich befinden.

StrangpreBprofil nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB
es einen prismatischen Querschnitt aufweist,
von dessen Eckkanten (6) zur Profilmitte (7)
hin sich Stege (8) erstrecken, die in einen
zentrisch sich erstreckenden zylindrischen und
vornehmlich hohlen Profilkern (9) miinden.

StrangpreBprofil nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB
es einen kreisférmigen (10) oder ovalen Quer-
schnitt (12) mit speichenférmig sich zwischen
der AuBenwandung (2) und dem vornehmlich
hohlen Profilkern (9) erstreckenden Stegen (8)
aufweist.

Profil nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB die Au-
Benwandung (2), der Profilkern (9) und die
Stege (8) gleiche Wandstirke besitzen.

StrangpreBprofil nach Anspruch 7 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB
in der Innenwandung des hohlen Profilkerns (9)
eine oder mehrere, durchlaufend angeordnete
Nuten (15) vorgesehen sind.

StrangpreBprofil nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB
Profile (1) verschiedener Querschnitte und ver-
schiedener Gr&Be in einem Bausatz zusam-
mengefaBt sind.
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