EP 0 669 256 A1

0 European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 669 256 A1

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 95102245.8

@ Anmeldetag: 18.02.95

@ Int. c15: B65D 1/24, B65D 77/02

Prioritit: 26.02.94 DE 4406347
15.07.94 DE 4425013
25.07.94 DE 4426062

Nennhauser Damm 158
D-13591 Berlin (DE)

(®) Erfinder: Banaskiwitz, Horst

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung: Martin-Opitz-Strasse 16

30.08.95 Patentblatt 95/35

Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKFRLILUNL

D-13357 Berlin (DE)

Vertreter: KOHLER SCHMID + PARTNER
Patentanwilte

@ Anmelder: Berolina Kunststoff-Gesellschaft Ruppmannstrasse 27
mbH & Co. Verpackungssysteme KG D-70565 Stuttgart (DE)

@ Kasten mit Fachwanden und Beutel zum Einstellen in diesen Kasten.

@ Die Erfindung betrifft einen nach Art eines Fla- hineinragender Vorsprung (12) vorgesehen ist, der
schenkastens ausgebildeter Behdlter, vorzugsweise an die Hille eines in das Fach (8) eingestellten, mit
aus Kunststoff, mit Fachwinden. Sie besteht darin, Flussigkeit gefiillten Beutels (14) angreifend einen
daB am Boden (9) eines Faches (8) ein in das Fach Teil der Flussigkeit verdridngt.

21 25 24

17 20

\!] =X} lY‘n‘\L‘ x\\lx

Rank Xerox (UK) Business Services
(3.10/3.09/3.3.4)



1 EP 0 669 256 A1 2

Die Erfindung bezieht sich zunichst auf einen
nach Art eines Flaschenkastens ausgebildeten Ka-
sten z.B. aus Kunststoff mit Fachwinden. Bekannte
Flaschenkisten dieser Art dienen zum Einstellen
und Transportieren von Flaschen, insbesondere
Getrédnkeflaschen. Es sind jedoch Bestrebungen in
Gange, Getrdnke nicht mehr in Flaschen oder Do-
sen zu vertreiben, sondern in Kunststoffbeuteln.
Milch wird beispielsweise in solchen Kunststoffbeu-
teln seit einiger Zeit angeboten. Diese mit Milch
gefillten Beutel werden mehr oder weniger gut
liegend aufeinandergeschichtet in den Regalen der
Verkaufsstdtten den Kunden zum Verkauf angebo-
ten. Diese Prisentation ist nicht ansprechend. Auch
der Transport von gefiillten Beuteln dieser Art ist
nicht optimal. Die Folie der Beutel soll wegen der
Entsorgung nicht zu dick sein, kann aber auch
wegen der Stabilitdt nicht zu dinn sein. Die be-
kannten Milchbeutel lassen sich auch dann nur
schlecht stehend présentieren, wenn sie sich an
einer Wand abstlitzen k&nnen, die AuBenhaut des
Beutels wirft Runzeln und die Aufschrift auf dem
Beutel ist, wenn Uberhaupt, schlecht zu lesen.

Der Erfindung liegt zunichst die Aufgabe zu-
grunde, derartige mit FlUssigkeit geflilite Beutel
besser prisentieren und transportieren zu kénnen.

Diese Aufgabe wird gem3B der Erfindung da-
durch geldst, daB die mit Flussigkeit geflilliten Beu-
tel in einen nach Art eines Flaschenkastens ausge-
bildeten Kasten aus Kunststoff mit Fachwinden
eingestellt werden, wobei dieser Kasten am Boden
des Gefaches einen in das Fach hineinragenden
Vorsprung aufweist, der an der Hille eines in das
Fach eingestellten, mit Flissigkeit geflillten Beutels
angreifend einen Teil der FlUssigkeit im Beutel
verdrangt. Der Vorsprung driickt also die Hille
etwas ein. Dadurch erhdht sich der Druck in dem
Beutel etwas, die Flussigkeitsverdrdngung wird da-
bei durch eine Verkleinerung der im Beutel befind-
lichen Gasblase, z.B. Luftblase ausgeglichen. Diese
Verkleinerung des Volumens des Beutels durch
diesen Vorsprung und die hierdurch erzielte Erho-
hung des Druckes innerhalb des Beutels bewirkt,
daB der Beutel so aussieht wie ein prall geflllter
Beutel und daB der Beutel in sich steif wird und
daher auch eine glatte Oberfldche erhilt, die sich
beim Aufstellen des Beutels auf seine Grundflache
nicht in Falten legt. Diese Beutel k&nnen in dem
erwdhnten Kunststoffkasten transportiert werden
und auch dem Kunden présentiert werden. Dieser
Behilter bleibt in der Verkaufsstelle und wird leer
zum Abfiiller gebracht, die zur Herstellung derarti-
ger Schlauchbeutel erforderliche Folie hat nur ein
geringes Volumen und ist leicht zu entsorgen. Die
Présentation der Schlauchbeutel in den flaschenka-
stendhnlichen Behiltern ist werbewirksam, der
Kunde kann die Bedruckung des Beutels gut lesen
und daher das Produkt schnell identifizieren, da
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diese mit FlUssigkeit gefiillten Schlauchbeutel ste-
hend in dem flaschenkastenartigen Behilter ange-
ordnet werden kdnnen.

Die Geometrie (Ladnge, Breite, Hohe, Radien)
des Verdrdngungsvorsprungs kann dem jeweiligen
Beutel und insbesondere der GréBe der im Beutel
vorhandenen Gasblase angepaBt werden. Der Vor-
sprung kann wie eine kleine Pinole (runder oder
eckiger Zapfen) oder aber z.B. wie die Erh6hung in
einer Eierpappe ausgebildet sein. Schon kleine
derartige Vorspriinge lassen den Beutel prall geflillt
erscheinen und der Beutel wird so versteift, daB er
schon durch ein niedriges Gefache sicher gehalten
werden kann.

Bei Ausfihrungsformen der Erfindung kann der
Verdrdngungsvorsprung auch so ausgebildet sein,
daB unterhalb seines h&chsten Punktes noch ein
Raum vorhanden ist, in den die unteren Spitzen
eines mit Flussigkeit gefillten Beutels eintreten
kdnnen. Normalerweise bestehen die Folienbeutel
aus einem Schlauchabschnitt aus Kunststoff-Folie,
der an seinem einen Ende durch eine gerade Naht
geschlossen ist. der leere Folienbeutel hat daher,
auf eine ebene Fliche gelegt, eine etwa rechtecki-
ge Form. Ist der Folienbeutel gefiillf, so nimmt das
unterste Ende des Folienbeutels wegen dieser ge-
rade verlaufenden Naht keinen runden Querschnitt
ein, sondern verlduft quer zur L3ngsrichtung des
Beutels gesehen etwas spitzwinklig zu, wobei die
Spitze des Winkels durch die Naht gebildet wird
und die unteren Ecken des geflillten Beutels etwas
spitz zulaufen, wenn man beispielsweise den Beu-
tel an seinem oberen Ende aufgehidngt betrachtet.
Wird nun bei so aufgehdngtem Beutel an dessen
unteren Ende etwa in der Mitte der Nahtldnge ein
Verdrdngungsvorsprung nach oben geschoben, so
wdlbt sich dieser Teil des Beutels um den hdch-
sten Punkt des Verdrdngungsvorsprunges und die
benachbarten Teile des Beutelbodens, insbesonde-
re die beiden ZAuBeren Spitzen bewegen sich in
Richtung aufeinander zu. Diese Bewegung soll bei
den vorgenannten Ausfiihrungsformen der Erfin-
dung mdoglich sein, gegebenenfalls sogar begin-
stigt werden. Auch kann die optimale Form des
Verdrdngungsvorsprunges vom Inhalt der Folien-
beutel abhingig sein, bei gekerntem Filigut bei-
spielsweise eine andere Form des Verdringungs-
vorsprunges bevorzugt sein als bei einem mit einer
Flussigkeit gefiillten Folienbeutel.

Der Vorsprung kann an sich an einer beliebi-
gen Stelle eines Faches in dem Kasten vorgesehen
sein. ZweckmiBig ist es, ihn an dem Fachboden
anzubringen, beispielsweise am Rand des Faches,
z.B. durch einen Ring, oder aber in der Mitte des
Fachbodens, wo er bei Ausflihrungsformen der Er-
findung kegelstumpfférmig ausgebildet ist. Solche
Kegelstlimpfe kd&nnen beispielsweise bei einer
Ausfihrungsform eine Grundfliche aufweisen, die
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etwa 1/16 des Gefachbodens betrigt und wobei
der obere Durchmesser des Verdrdngungsvor-
sprunges etwa der Hilfte des Radius der Grundfl3-
che entspricht. Dabei kann die H6he des Vorsprun-
ges etwa 70 bis 80% der mittleren H6he der Fach-
wand betragen. Bei dieser Geometrie des Vor-
sprunges k&nnen Schlauchbeutel fiir 1 Liter Milch
recht gut prisentiert werden.

Bei Ausflihrungsformen der Erfindung weist der
Kasten Pinolen auf, die in Kastenldngsrichtung
durch Fachwidnde miteinander verbunden sind.
Auch kdnnen bei Ausfiihrungsformen der Erfindung
die Pinolen etwa doppelt so hoch sein wie die
Fachwinde, die den in das Fach eingestellen Beu-
tel begrenzen.

Bei Ausflihrungsformen der Erfindung k&nnen
die einzelnen einander benachbarten Ficher paral-
lel zu der Schmalseite des Kastens offen bleiben.

Bei Ausflihrungsformen der Erfindung k&nnen
die Kastenwdnde so hoch sein, daB die in die
Facher eingestellten, gefliliten Beutel den oberen
Rand der Kastenwidnde nicht Uberragen. Dann k&n-
nen die einzelnen Kisten genauso wie Flaschenki-
sten Ubereinander gestapelt werden.

Bei anderen Ausflihrungsformen der Erfindung
sind die Kastenseitenwinde jedoch nicht so hoch
wie die in den Kasten eingestellen Beutel; bei dem
gesamten Behédlter, in dem diese gefiillten
Schlauchbeutel transportiert aber auch prisentiert
werden, sind die in diesen Kasten eingestellien
Schlauchbeutel héher als die Rdnder des Kastens.
In diesem Falle kann bei Ausflihrungsformen der
Erfindung ein dem unteren Kasten dhnlicher Kasten
mit seiner Offnung nach unten Uber den unteren
Kasten gestlilpt sein. Dadurch sind die mit Flissig-
keit gefiillten Schlauchbeutel vollstandig umschlos-
sen und daher auch gegen Transportschdden weit-
gehend geschiitzt.

Bei Ausflihrungsformen der Erfindung k&nnen
die Stirnflichen von zwei einander gegeniberlie-
genden Kastenwdnden des oberen und des unter-
en Kastens aufeinander aufliegen, so daB sich hier-
durch der obere Kasten auf dem unteren Kasten
abstiitzt. Auch kdnnen zumindest Abschnitte der
oberen Stirnflichen der Pinolen des unteren und
des oberen Kastens aufeinanderliegen, sodaB8 sich
auch hierdurch der obere Kasten auf dem unteren
Kasten abstiitzt.

Bei Ausfiihrungsformen der Erfindung ist der
obere Kasten 18sbar auf dem unteren Kasten befe-
stigbar, so daB der obere Kasten nach dem Trans-
port der geflllten Beutel abgenommen werden
kann. Der Kunde kann dann in der Verkaufsstitte
den geflillten Beutel von oben aus dem unteren
Kasten herausnehmen.

Bei Ausflihrungsformen der Erfindung verlduft
der Rand minde-stens einer Seitenwand minde-
stens eines der beiden Kdsten uneben und dieser
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Rand begrenzt bei aufgesetztem oberen Kasten ein
Sichtfenster, durch das der Inhalt dieses Kastens
identifiziert werden kann.

Bei Ausfiihrungsformen der Erfindung ist der
niedrigste Randabschnitt der Seitenwdnde h&her
als seine Fachwinde. Der niedrigste Randabschnitt
kann auch h&her als der Vorsprung sein. Beispiels-
weise kann die H8he eines Gefaches etwa 1/4 bis
1/2 der H6he der eingestellten Beutel betragen. Bei
Ausflihrungsformen der Erfindung weist der Ka-
stenboden des oberen Kastens keine Vorspriinge
auf. Der Behilter (Kasten) kann auch aus Pappe
oder Pappmaché bestehen.

Die Erfindung bezieht sich auBerdem auf einen
Beutel aus Kunststoffolie zur Aufnahme von Flis-
sigkeit, der zum Einstellen in den vorerwdhnten
Kasten geeignet ist. Es sind Bestrebungen im Gan-
ge, Getrdnke nicht mehr in Flaschen oder Dosen
oder Verpackungen aus Pappe zu verifreiben, son-
dern in Kunststoffbeuteln. Milch wird beispielsweise
in solchen Kunststoffbeuteln seit einiger Zeit ange-
boten. Diese mit Milch gefiillten Beutel werden
mehr oder weniger gut liegend aufeinander ge-
schichtet in den Regalen der Verkaufsstitten den
Kunden zum Verkauf angeboten. Diese Prdsenta-
tion ist nicht ansprechend. Um die Beutel in auf-
rechter Stellung in einem einem Flaschenkasten
dhnlichen Behilter, zum Beispiel mit Gefache oder
anderen eine Stellfliche des Beutels abgrenzenden
Teilen, prall gefillt und mit md&glichst glatter Au-
Benhaut erscheinen zu lassen, ist in der obigen
Patentanmeldung bereits vorgeschlagen worden,
auf der Standfliche des Beutels einen beispiels-
weise kegelfdrmigen Verdrdngungskdrper anzu-
bringen, der den Boden des Beutels etwas ein-
driickt und damit Flussigkeit im Beutel verdringt.
Dadurch erh&ht sich der Druck im Beutel etwas,
die Flussigkeitsverdrangung wird dabei durch eine
Verkleinerung der im Beutel befindlichen Gasblase,
zum Beispiel Luftblase ausgeglichen.

Die bekannten zu diesem Zweck verwendeten
Kunststoffbeutel bestehen aus einem schlauchfor-
migen Abschnitt aus Kunststoffolie, der an seinem
unteren Rand eine im flachliegenden leeren Beutel
gerade verlaufende Naht z.B. Klebenaht oder
SchweiBnaht aufweist. Ein derartiger Schlauchab-
schnitt kann auch dadurch hergestellt sein, daB ein
Folienabschnitt einmal gefaltet wird und an seinen
Langsseiten verschweiBt oder verklebt werden. In
diesem Falle befindet sich am unteren Ende des
Beutels keine Naht, sondern lediglich eine Kante,
an der die Kunstistoffolie um 180° umgelegt ist.
Bei mit Flissigkeit, beispielsweise Milch, gefiillten
Folienbeuteln, die in einen solchen einem Fla-
schenkasten dhnlichen Behilter mit Verdrdnglings-
kérper am Kastenboden eingestellt sind, windet
sich das untere Ende des Beutels um den Verdrén-
gungskdrper herum. Der Abstand der Ecken der
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unteren Naht eines solchen Beutels verringert sich
in dem MaBe, in dem der Verdrdnglingsk&rper die
Naht nach oben wdlbt. Die Ecken kommen tiefer zu
liegen als der Bodenabschnitt, der auf dem Ver-
drdngungskdrper oben aufsitzt. In dem neben dem
Verdrdngungskdrper vorhandenen Raum Uber dem
Kastenboden bewegen sich daher die Ecken oder
Spitzen am unteren Ende des Beutels nach dessen
Aufsitzen auf dem Verdringungsk&rper aufeinander
zu. Dies tritt unabhdngig von der H6he des Ver-
drdngungskdrpers ein. Ist der Verdrdngungskdrper
zu hoch, liegt zuviel Gewicht des Beutels auf dem
oben auf dem Verdrdngungsk&rper aufsitzenden
Bodenabschnitt des Beutels. Ist er zu niedrig, so
sitzt ein groBer Abschnitt des Beutelbodens auf
dem Behilterboden auf und der Aufeinanderzu-
Bewegung der Ecken wirkt die Reibung am Behil-
terboden entgegen, so daB die Neigung der Folie
zunimmt, sich im Bereich der Verdrdngungskdrper
zu dehnen.

Der weiteren Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, diese Probleme besser in den Griff zu
bekommen.

Diese Aufgabe wird gemiB der weiteren Erfin-
dung dadurch geldst, daB bei Verwendung eines
Beutels aus Kunststoffolie in aufrechter Stellung in
einem einem Flaschenkasten &hnlichen Behélter
mit Verdrdngungskdrpern am Behilterboden die
Ecken des unteren Randes, gesehen an einem
flachliegenden leeren Beutel, gegeniliber der Mitte
des Randes h&her angeordnet sind. Dadurch k&n-
nen die unteren Beutelecken und deren benachbar-
ten Teile gegeniiber der Auflagefliche des Beutels
auf der oberen Fliche des Verdrdngungskdrpers
weniger weit nach unten absinken und die vorge-
nannten Probleme lassen sich leichter I6sen. Falls
durch das Absinken der unteren Beutelecken der
Verlauf des oberen Randes des Beutels beeinfluBt
wird, wird bei geringerem Absinken der obere Be-
reich des Beutels und/oder eine waagerechte Auf-
schrift auf dem Beutel weniger oder gar nicht ver-
zerrt. Durch den gerundeten Boden wird das Ein-
setzen der Beutel erleichtert, weil die Ecken diese
Bewegung nicht stdren. Andererseits bilden die
betonten Ecken im oberen Bereich einen besseren
Ansatzpunkt zum Halten und flir das Aufschneiden
der Beutel. Weiterhin erleichtern die betonten obe-
ren Ecken das Einklemmen der Beutel in einem
geeigneten GeféB, so daB ein teilweise entleerter
Beutel nicht zusammenfallen kann.

Bei Ausfihrungsformen der Erfindung kann der
untere Rand des Beutels in der Form eines Kreis-
bogensegmentes konkav nach oben verlaufen.

Bei anderen Ausflihrungsformen der Erfindung
verlduft der untere Beutelrand abweichend von ei-
ner kreisbogenférmigen Linie. Wesentlich ist nur,
daB die Mitte des unteren Beutelrandes weiter un-
ten angeordnet ist als seine Ecken, z.B. kann in der
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Mitte des unteren Beutelrandes eine nach unten
ragende Ausbeulung vorgesehen sein.

Die Erfindung kann bei Folienbeuteln verwirk-
licht sein, die oben zugebunden sind, sie kann aber
auch bei anderen Ausflihrungsformen verwirklicht
sein, die in gefllltem Zustand an ihrem oberen
Ende eine geklebte oder geschweilte Naht aufwei-
sen, die geradlinig verlauft.

Bei anderen Ausflihrungsformen der Erfindung
verlauft jedoch der obere Rand des Beutels nicht
gerade, sondern die oberen Ecken des Beutelran-
des sind gegeniiber seiner Mitte hGher angeordnet.
Wenn daher die unteren Ecken des Beutelrandes
nach unten in den Raum neben den Verdrdngungs-
kérper absinken, so bewegen sich die oberen Ek-
ken des Beutelrandes ebenfalls etwas nach unten.
Die Aufschrift auf dem Beutel kann so angeordnet
werden, daB sie bei einer bestimmten Form des
Verdrdngungskdrpers im Behilter die Absinkbewe-
gung der unteren Ecken und die dieser Absinkung
folgende Bewegung der oberen Ecken berlicksich-
tigt und daher bei der Prisentation der gefliliten
Folienbeutel in dem erwdhnten Behélter in etwa
waagrechter Richtung verlduft.

Bei Ausflihrungsformen der Erfindung hat der
obere Rand des Folienbeutels die gleiche Form wie
sein unterer Rand. Dann k&nnen bei der Herstel-
lung die Schlauchabschnitte, deren unteres Ende
anschlieBend zugeschweiBt wird, abfallos von ei-
nem langeren Folienschlauch abgeschnitten wer-
den.

Der Verlauf des oberen Randes des Folienbeu-
tels kann bei Ausflihrungsformen der Erfindung an-
ders wie der Verlauf des unteren Randes vorgese-
hen werden. Auch hier ist es jedoch zweckmaBig,
wenn die Mitte des oberen Beutelrandes tiefer liegt
wie die beiden oberen Ecken des Beutels, auf
einen flachliegenden, leeren Beutel bezogen.

Bei Ausfihrungsformen der Erfindung kann der
Beutelboden im Bereich der Auflagefliche auf dem
Verdrdngungskdrper eine Verstdrkung aufweisen,
so daBB der Verdrangungsk&rper auch bei starker
Erschitterung beim Transport eines Behilters mit
gefiiliten Kunststoffbeuteln die Folie nicht beschi-
digt und die FlUssigkeit aus dem Beutel auslauft.

Dies kann auf einfache Weise dadurch gesche-
hen, daB eine Schweinaht am unteren Ende des
Beutels so gelegt ist, daB sie den unteren Rand
des Beutels, insbesondere seine Mitte, verstérkt,
beispielsweise durch doppeltes Umlegen des Fo-
lienrandes.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der folgenden Beschreibung von Ausflihrungs-
formen der Erfindung in Verbindung mit den An-
sprichen und der Zeichnung. Die einzelnen Merk-
male k&nnen je flr sich oder zu mehreren bei
Ausflihrungsformen der Erfindung verwirklicht sein.
Es zeigen:
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Fig. 1 eine Draufsicht auf einen unter-
en, flaschenkastenartigen Be-
hilter;

einen Schnitt nach der Linie II-l
der Fig. 1.

zum Teil in Ansicht, zum Teil
im Schnitt weitere Ausflihrungs-
formen des Verdrdngungsvor-
sprunges

zeigt die Draufsicht auf einen
leeren, flachliegenden Folien-
beutel;

einen auf einer ebenen Fldche
liegenden gefiillten Folienbeu-
tel;

einen in ein Fach eines einem
Flaschenkasten &hnlichen Be-
hdlters eingestellten, geflllten
Folienbeutel in Ansicht.

Bei der in der Zeichnung dargestellen Ausflih-
rungsform der Erfindung weist ein Kasten, der aus
Kunststoff, aber auch aus Pappe bestehen kann,
duBere Lingsseitenwdnde 1 und 2 sowie Schmal-
seitenwdnde 3 und 4 auf, die bei der dargestellten
Ausflihrungsform die aus Fig. 1 ersichtlichen, ge-
wellten Verldufe aufweisen und nach innen gerich-
tete Wellen 5 an den Lingsseitenwidnden und Wel-
len 6 an den Schmalseitenwénden aufweisen. Die
Seitenwédnde k&nnen an ihrem oberen Rand einen
Flansch 27 mit nach unten gerichteten Verstarkun-
gen 28 aufweisen, die mit dem Flansch 27 einen
Handgriff bilden.

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte kastenarti-
ge Behélter weist zwdlf Facher 8 auf, die in drei
nebeneinander angeordneten Reihen zu je vier Fi-
chern aufgeteilt sind. An den Kreuzungspunkien
von je vier Fichern befinden sich Pinolen 10, die
mit einem Behélterboden 9 fest verbunden sind
und die oberen Rinder 11 der Langsseitenwinde 1
und 2 etwa um 1/3 ihrer HShe Uberragen.

In der Mitte jedes Faches 8 ist am Kastenbo-
den 9 ein kegelstumpfférmiger Vorsprung 12 ange-
ordnet, der bei der dargestellten Ausfiihrungsform
der Erfindung nicht ganz die HShe von niedrigen
Abschnitten von Fachwidnden 13 erreicht, mit de-
nen einander benachbarte Pinolen 10 in der Ldngs-
richtung des Behdlters miteinander verbunden sind.
Diese Fachwinde 13 trennen zwei parallel zu Be-
hdlterwdnden 3 und 4 benachbart angeordnete Fi-
cher 8 voneinander, wogegen in Langsrichtung ein-
ander benachbarte Fidcher 8 keine Trennwénde
aufweisen.

Wird in ein Fach 8 ein Schlauchbeutel mit
einer Flussigkeit eingestellt, so wird durch die
Schwerkraft der Flissigkeit der Vorsprung 12 von
dem unteren Ende eines Schlauchbeutels 14 um-
schlossen, der Vorsprung 12 driickt die Hille des
Schlauchbeutels 14 ein und verdrdngt hierdurch

Fig. 2

Fig. 3 bis 18

Fig.19

Fig.20

Fig.21
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Flissigkeit, so daB der Druck im Schlauchbeutel
durch Verringerung des Volumens der Luftblase
sich erhdht.

Auch die Pinolen 10 weisen eine etwa kegel-
stumpfférmige Form auf. Durch diese Gestaltung
der Pinolen 10 und der Vorspringe 12 ist der
Querschnitt eines Faches 8 am Behdlterboden 9
etwas kleiner als dieser Querschnitt in einem Ab-
stand von dem Boden 9.

An der Unterseite des Behilterbodens 9 befin-
den sich noch FiBle 15, die beim Aufeinandersta-
peln hilfreich sind.

Ein dem im Vorstehenden erlduterten Behdlter
7 entsprechender Behilter 16 kann bei einer Aus-
fihrungsform der Erfindung mit seiner Offnung
nach unten Uber den unteren Behilter 7 gestiipt
sein. Dabei stlitzen sich Stirnflichen von zwei ein-
ander gegeniberliegenden Behilterwdnden 3 und
4 des oberen und des unteren Behdlters und die
Flansche aufeinander ab. Weitere Abstlitzungen
kénnen bei Ausfihrungsformen der Erfindung
durch das Aufeinanderliegen der Stirnflichen der
Pinolen 10 des unteren und des oberen Kastens
gebildet werden, wie dies in Fig. 2 dargestellt ist.
Es ist nicht erforderlich, daB die oberen Fliachen
der Pinolen 10 eben sind, sie kdnnen genausogut
gewdlbt sein und trotzdem eine Abstlitzung des
oberen Behilters bewirken. Der obere Behélter 16
weist keine Vorspriinge 12 auf. Sein Rand ist in
dhnlicher Weise geschwungen wie der Rand 11
der L3ngsseitenwdnde des unteren Behdlters 7.
Zwischen den Rindern 11 und 17 148t die aus den
Behiltern 7 und 16 gebildete Behdilteranordnung
oder der hierdurch gebildete zusammengesetzie
Behdlter ein Sichtfenster 23 frei, durch das hin-
durch die Beutel 14 idendifiziert werden k&nnen.
Der obere Behélter 16 ist durch eine Vorrichtung
18 auf dem unteren Behilter 7 I0sbar befestigt. Auf
der der Vorrichtung 18 gegeniiberliegenden Seite
kann noch eine Vorrichtung 19 vorgesehen sein,
die die beiden Behdlter 7 und 16 ebenfalls mitein-
ander verbindet. Der obere Behilter 16 weist an
denjenigen Stellen, an denen im unteren Behilter 7
Fachwdnde 13 vorgesehen sind, ebenfalls Fach-
winde 20 auf und er ist auch sonst im wesentli-
chen gleich wie der untere Behilter 7 ausgebildet,
jedoch wie erwdhnt ohne die VorSpriinge 12. Der
Behilter 16 weist an seinem in Fig. 2 nach oben
weisenden Boden 22 den FliBen 15 entsprechende
Aussparungen 21 auf, so daB auf dem Boden 22
des Uber den Behilter 7 gestlilpten Behdlters 16
ein weiteres aus zwei Ubereinandergestllpten Be-
hdltern 7 und 16 bestehendes Behiltnis gestapelt
werden kann.

Bei Ausflihrungsformen der Erfindung k&nnen
die einzelnen Ficher 8 anders ausgestaltet sein,
insbesondere einen villig anderen Querschnitt, bei-
spielsweise einen rechteckigen Querschnitt aufwei-
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sen. Wesentlich ist lediglich, daB ein Vorsprung 12
vorhanden ist, der die Hille der eingestellten Beu-
tel eindriickt und damit diese Hille strafft.

Wenn die beiden Behélter 7 und 16 Ubereinan-
dergestlilpt und gegebenenfalls aufeinander befe-
stigt sind, so k&nnen die in diese Behilter einge-
stellten Beutel sicher transportiert werden, da sie
mit Ausnahme der durch die Rdnder 11 und 17
begrenzten Aussparung 23 volistdndig umschlos-
sen sind. Auch diese Aussparung 23 kann beliebig
gestaltet werden.

Der Boden 22 des oberen Behilters 16 kann
im Bereich der Ficher 8 Offnungen 25 und das
obere Ende der Vorspriinge 12 einen Durchbruch
26 aufweisen, damit sich in den Behéltern 7 und 16
nicht unerwlinschte Flissigkeit ansammeln kann,
wenn diese Behilter gegenliber Fig. 1 auf dem
Kopf stehen, also oben und unten vertauscht wird.

Der in Fig. 2 dargestellte Verdrdngungsvor-
sprung ist beispielsweise kegelfdrmig ausgebildet.
Er kann aber auch, wie Fig. 3 zeigt, zylinderf&rmig
ausgebildet sein. Fig. 3 zeigt einen solchen Ver-
drdngungsvorsprung 30, der oben eine ebene Fl3-
che 31 aufweist. Der in Fig. 4 dargestellte Verdran-
glingsvorsprung 32 ist oben mit einer halbkugelfr-
migen Wand abgeschlossen. Auch diese Verdrin-
gungsvorspriinge kdnnen oben einen in Fig. 2 er-
sichtlichen Durchbruch 26 aufweisen.

Bei den Ausfiihrungsformen gemiB den Fig. 5
bis 8 sind die Vorspriinge keilfrmig ausgebildet.
Dabei kann sich der Vorsprung 34 in Fig. 5 Uber
die ganze Breite des Faches erstrecken oder auch
nur in der Mitte des Fachbodens angeordnet sein.
Bei dem Verdrdngungsvorsprung 35 in Fig. 6 ver-
laufen auch die seitlichen Rdnder des Vorsprunges
schrég, also konisch nach oben.

Der Verdrangungsvorsprung 36 in Fig. 7 unter-
scheidet sich von dem Verdrangungsvorsprung 34
in Fig. 5 lediglich darin, daB das obere Ende des
Keiles nicht geradlinig, sondern gewdlbt verlduft. In
gleicher Weise unterscheidet sich der Verdridn-
gungsvorsprung 37 gem3B Fig. 8 von dem Ver-
drdngungsvorsprung 35 in Fig. 6. Steht der Ver-
drdngungsvorsprung 34 lediglich in der Mitte des
Fachbodens 9 eines Gefaches und erstreckt sich
dieser Vorsprung nicht von einer Fachwand zur
andern, so k&nnen in den Hohlraum 38 unterhalb
des Keiles die Spitzen des gefiillten Folienbeutels
eintreten, wenn der Folienbeutel so auf den Ver-
drdngungskdrper aufgesetzt wird, daB seine untere
VerschluBnaht parallel zu der oberen Rundung des
Verdrdngungsvorsprungs 34 verlduft. Das gleiche
gilt in stirkerem MaBe fir die Ausflhrungsformen
gemi3B Fig. 6 und Fig. 8. Die Verdrdngungsvor-
spriinge 40, 41 und 42 nach den Fig. 9, 10 und 11
unterscheiden sich von den Ausflihrungsformen 12,
30, 32 dadurch, daB sie in ihrer Mitte einen axialen
Langsschnitt 43 aufweisen, der den Vorsprung in
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zwei Hélften teilt. Das obere Ende des Schlitzes
dient zur Aufnahme der in gleicher Richtung wie
der Schlitz verlaufenden VerschluBnaht des Kunst-
stoffbeutels, die je nach Breite des Schlitzes 43
und Inhalt des Kunststoffbeutels mehr oder weniger
tief in den Schlitz 43 eintaucht. Der L&ngsschnitt
kann auch nur in der oberen Halfte des Vorsprungs
vorhanden sein.

Bei den in den Fig. 12 bis 15 dargestellien
Ausfihrungsformen des Verdrdngungsvorsprunges
weisen diese zwei im Abstand voneinander und in
der Mitte des Gefaches angeordnete Platten auf,
die gleich ausgebildet sind. Bei der Ausflihrungs-
form nach Fig. 12 weist der Verdrdngungsvor-
sprung zwei rechteckige, im Abstand voneinander
angeordnete Wiande 44 und 45 auf. In den Zwi-
schenraum 46 taucht das untere Ende des Kunst-
stoffbeutels ein. Die Wénde 44 und 45 kdnnen sich
Uber die ganze Breite des Gefaches, also von
Fachwand zu Fachwand erstrecken oder aber nur
in der Mitte des Fachbodens 9 vorgesehen sein.
Der Verdrdngungsvorsprung 47 gemaB der Fig. 13
unterscheidet sich vom Verdrdngungsvorsprung
nach Fig. 12 lediglich dadurch, daB die Platten 48
und 49 an ihrem oberen Ende gerundet sind.

Der Verdrdngungsvorsprung 50 gemi3B Fig. 14
unterscheidet sich vom Verdrdngungsvorsprung 47
lediglich dadurch, daB die seitlichen Ri3nder 64 der
Platten 50, 51 schrdg nach oben, also konisch
verlaufen. Den gleichen konischen Verlauf weist
der Verdrdngungsvorsprung 52 auf, wobei jedoch
die oberen Rinder 55 der Platten 53 und 54 gera-
de verlaufen. Die Fig. 12 bis 15 zeigen die Ver-
drdngungsvorspriinge im Schaubild.

Fig. 16 zeigt eine Ausflhrungsform eines Ver-
drdngungskdrpers 56, die oben offen ist und sich
nach unten zu kegelférmig verjiingt sowie an ihrem
unteren Ende einen DurchlaB 57 aufweist. Die Spit-
zen eines geflllten Kunststoffbeutels, der auf die-
sen Verdrdngungsvorsprung aufgesetzt wird, kdn-
nen sich zueinander bewegen und dabei in den
Raum 58 eintreten, der dadurch gebildet ist, daB
der Radius der kegelférmigen Wand des Vor-
sprungs 56 unten kleiner ist als der Radius am
oberen Ende des Verdrdngungsvorsprungs 56.

In dhnlicher Weise wirkt ein Verdrdngungsvor-
sprung 59, der einen auf dem Fachboden 9 befe-
stigten Stift 60 aufweist, der an seinem oberen
Ende eine Kugel 61 tragt. Auch hier kdnnen sich
die unteren Spitzen des geflillten Folienbeutels je
nach dem Fillgut nach unten und so weit zueinan-
der bewegen, daB ihr Abstand kleiner ist als der
Durchmesser der Kugel 61, die Spitzen also an
dem Stift 60 zur Anlage kommen.

Fig. 18 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des
erfindungsgemiBen Verdrdngungsvorsprungs 62,
der aus mehreren am Gefachboden 9 befestigten
rechtwinklig nach oben stehenden Stiften besteht.
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In die Zwischenrdume zwischen die Stifte kdnnen
die Naht des Kunststoffbeutels und benachbarte
Abschnitte der Wand des Beutels eintreten.

In den Fig. 19 bis 21 ist eine Ausflihrungsform
eines Beutels dargestellt, der sich zum Einstellen
in den vorerwdhnten Kasten eignet.

Bei der in diesen Figuren dargestellten Ausflih-
rungsform der weiteren Erfindung ist der Folien-
beutel 81 aus einem von einem Folienschlauch
abgeschnittenen Abschnitt hergestellt. Der untere
Rand 82 des Schlauchabschnittes verlduft bogen-
férmig so, daB seine Mitte 83 tiefer liegt als seine
Ecken 84 und 85. Der Folienbeutel ist an seinem
unteren Rand 82 zusammengeschweit. Die
SchweiBnaht verlduft bei der dargestellten Ausfiih-
rungsform etwa in Form eines Kreisbogensegmen-
tes konkav nach oben.

Der Schiauchabschnitt ist an seinem oberen
Ende 86 ebenfalls in Form eines Kreisbogenseg-
mentes abgeschnitten, seine Mitte 87 ist gegen-
Uber den Randern 88 und 89 tiefer angeordnet. Der
obere Rand 86 wird nach dem Abfiillen des Beu-
tels verschlossen, moglicherweise ebenfalls durch
eine SchweiBnaht.

Fig. 20 zeigt einen mit FlUssigkeit, beispiels-
weise mit Milch geflllten Beutel auf einer ebenen,
waagrechten Fliche aufliegend. Seine Form ist we-
gen der Auflage auf einer waagrechten Fliche
flach, er weist in einem Abstand von seinem obe-
ren und unteren Ende, also im mittleren Bereich
15, einen etwa ovalen Querschnitt auf, der an der
Auflage auf seiner ebenen Unterlage eine gerade
Linie aufweist.

Sein Querschnitt nihert sich jedoch einer
Kreisform an, wenn dieser Beutel in das Fach eines
einem Flaschenkasten dhnlichen Behdlters einge-
stellt wird, wie dies Fig. 21 zeigt. Dieser Behilter
weist einen Boden 90 auf, von dem Fachwinde 91
rechtwinklig nach oben ragen und so eines von
vielleicht zwdlf Gefachen des Behdlters abgrenzen.
In der Mitte des Fachbodens ist ein kegelstumpf-
férmiger Verdrangungskdrper 92 vorgesehen, auf
dem die Fliche 93 in der Mitte des Bodens des
gefillten Beutels 81 aufsitzt, wenn dieser in senk-
rechter Stellung in das Fach eingesetzt wird. Durch
diesen Eingriff in den Boden bzw. in das untere
Ende des Beutels 81 wird Flissigkeit in dem Beu-
tel 81 verdridngt, so daB der Druck in dem Beutel
erhdht wird und die am oberen Ende des Beutels
Uber der Flussigkeit vorhandene Gasblase um das
Volumen der verdrangten Flissigkeit kleiner wird.
Durch diesen erh&hten Druck erscheint der Beutel
81 prall geflillt mit einer glatten AuBenhaut, auf der
eine Beschriftung gut leserlich ist. Der Boden des
Behilters 81 wolbt sich um die Flache 93, mit der
das untere Beutelende auf der oberen Flache 94
des Verdrangungsk&rpers 92 aufliegt, etwas nach
unten, wobei sich die Ecken 84 und 85 etwas nach
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innen bewegen. Dabei senken sich die oberen Beu-
telecken 88 und 89 etwas nach unten.

Die Form, die der gefiillte Folienbeutel 81 in
einem Fach eines einem Flaschenkasten dhnlichen
Behilters einnimmt, hangt von dem Verlauf seines
unteren Endes, also vom Verlauf der unteren Naht
82 und dem Verdrangungskdrper 92 im Behélter-
fach ab. Fir die Erfindung wesentlich ist, daB die
Form des leeren, flachliegenden Kunstoffbeutels so
gewihlt ist, daB die Mitte 83 seines unteren Endes
tiefer liegt als die Ecken 84 und 85 an den Enden
der Naht 82.

Patentanspriiche

1. Nach Art eines Flaschenkastens ausgebildeter
Behilter, vorzugsweise aus Kunststoff, mit
Fachwinden, dadurch gekennzeichnet, dal am
Boden (9) eines Faches (8) ein in das Fach
hineinragender Vorsprung (12) vorgesehen ist,
der an die Hille eines in das Fach (8) einge-
stellten, mit Flussigkeit geflllten Beutels (14)
angreifend einen Teil der Flussigkeit verdrdngt.

2. Behilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Vorsprung (12) in der Mitte
des Bodens (9) des Faches angeordnet ist.

3. Behilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Vorsprung (12) kegel-
stumpfférmig ausgebildet ist.

4. Behélter nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daBl die
HBhe des Vorsprunges (12) etwa 70 bis 80%
der mittleren H&he der Fachwinde (13) be-
tragt.

5. Behélter nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
niedrigste Randabschnitt der Seitenwdnde (1,
2) héher als die Fachwidnde (13) ist.

6. Behélter nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
niedrigste Randabschnitt der Seitenwdnde (1,
2) hoher als der Vorsprung (12) ist.

7. Behélter nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daBl die
Hohe der Gefache (8) etwa 1/4 bis 1/2 der
H6he der eingestellten Beutel (14) betragt.

8. Behélter nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Vor-
springe (12) an ihrem oberen Ende einen
Durchbruch (26) aufweisen.
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Behilter nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver-
drdngungsvorspriinge unterhalb ihrer Auflage-
fliche flr den Folienbeutel einen Raum auf-
weisen, in den die dem Aufstlitzpunkt des Fo-
lienbeutels benachbarten Teile des Beutelbo-
dens, insbesondere die unteren Spitzen des
Beutels absinken und sich aufeinander zube-
wegen kdnnen.

Behilter nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Verdrdngungsvorsprung (12, 30, 32) aus einem
in der Mitte des Fachbodens (9) angeordneten
zylindrischen Stab besteht.

Behilter nach einem der Anspriiche (1 bis 9),
dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrin-
gungskd&rper (34, 35, 36, 37) aus einer keilfér-
migen Aufwerfung des Fachbodens (9) be-
steht.

Behilter nach Anspruch (11), dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich der Verdrdngungsvorsprung
(34) Uber die ganze Breite des Gefaches er-
streckt.

Behilter nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver-
drdngungsvorspriinge an ihrem oberen Ende
gerundet sind.

Behilter nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der keilfdrmige Verdrdngungs-
vorsprung (35, 37) konisch nach oben verlau-
fende Seitenrdnder (64) aufweist.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrin-
gungsvorsprung (40, 41, 42) zumindest in sei-
nem oberen Abschnitt einen Schlitz (43) auf-
weist.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrin-
gungsvorsprung (46, 47, 50, 52) zwei im Ab-
stand voneinander in der Mitte des Fachbo-
dens (9) angeordnete scheibenférmige Teile
aufweist.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrin-
gungsvorsprung (56) die Form eines sich nach
unten verjlingenden Kegelstumpfes aufweist.

Beutel aus Kunststoffolie zur Aufnahme von
Flissigkeiten zum Einstellen in einen Behilter
nach einem der Ansprliiche 1 bis 17, dadurch
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19.

20.

21,

14

gekennzeichnet, daB zur Verwendung in auf-
rechter Stellung in einem flaschenkastendhnli-
chen Behilter mit Verdrdngungskdrpern (92)
am Behilterboden (90) die Ecken (84, 85) des
unteren Randes (82) gesehen an einem flach-
liegenden leeren Beutel gegeniiber seiner Mit-
te (83) hdher angeordnet ist.

Beutel aus Kunststoffolie zur Aufnahme von
Flussigkeiten insbesondere nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Verwendung in aufrechter
Stellung in einem flaschenkastendhnlichen Be-
hdlter mit Verdrdngungskdrpern (92) am Be-
hilterboden (90) die Ecken (88, 89) des obe-
ren Randes (86) gesehen an einem flachlie-
genden Beutel gegeniliber seiner Mitte (87)
h&her angeordnet sind.

Beutel nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der obere Rand (86) des flachlie-
genden, leeren Beutels den gleichen Verlauf
hat wie sein unterer Rand (2).

Verwendung eines Beutels aus Kunststoffolie,
dessen untere Ecken gegeniiber der Mitte des
unteren Randes hochgezogen sind, zum hoch-
kanten Einstellen des gefiillten Beutels in ein
Fach, an dessen Boden ein an dem Beutel
angreifender, Flussigkeit verdrdngender Ver-
drdngungskdrper angeordnet ist.
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