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Vorrichtung zum Trocknen von gewaschenen Glastafeln.

In der Trockenzone einer Vorrichtung zum
Waschen von Glastafeln (1) sind auf beiden Fig.2
Seiten der Glastafel (1) zwischen Stiitz- bzw.
Transportwalzen (3) angeordnet Disen (10) vor- [
gesehen, deren Luftaustrittséffnungen (11) auf l
die ihnen jeweils zugekehrte Seite der Glastafel
(1) gerichtet sind. Die Luftaustrittséffnungen |
(11) der Diisen (10) sind zur Fd&rderrichtung |
(Pfeil 2) schrdg ausgerichtet, so daf ein Luft- |
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strom (Pfeil 12) entsteht, die auf eine im Bereich
der bezogen auf die Forderrichtung (Pfeil 2)
hinteren Kante (14) der Glastafel (1) liegenden
Ecken (13) gerichtet ist. So wird Flissigkeit von
der Glastafel (1) iiber diese Ecke (13) der Glasta- !
fel (1) abgeblasen, obwohl die Disen (10) paral- ~
lel zu den Achsen der Stiitz- bzw. 3 111012 ) 3 qu 2 p
Transportwalzen (3) oder senkrecht zur Férder- 1

richtung (Pfeil 2) ausgerichtet sind.
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Die Erfindung betrifft betrifft eine Vorrichtung
zum Trockenen von gewaschenen Glastafeln, mit ei-
ner Férdereinrichtung fir die gewaschenen Glasta-
feln und mit zu beiden Seiten der zu trocknenden
Glastafel angeordneten Disen mit Luftaustrittsschlit-
zen fiir auf die Glastafeln gerichtete Luftstréme.

Fiir das Trocknen gewaschener Glastafeln ist es
aus der US-PS 3 390 413 bekannt, oberhalb und un-
terhalb der horizontal liegend geférderten Glastafel,
die von Stiitz- bzw. Transportwalzen gestiitzt und
transportiert wird, im rechten Winkel zur Transport-
richtung, d.h. parallel zu den Stiitz- bzw. Transport-
walzen ausgerichtete Disen mit gegen die Glastafel
gerichteten Luftaustrittséffnungen, die ebenfalls
senkrecht zur Transportrichtung, d.h. parallel zu den
Stiitz- bzw. Transportwalzen ausgerichtet sind, vor-
zusehen. Bei senkrecht zur Férderrichtung ausge-
richteten Luftaustrittsé6ffnungen von Diisen in
Trokkenzonen von Glastafelwaschmaschinen erge-
ben sich im Bereich der senkrecht zur Férderrichtung
verlaufenden, hinteren Kante der Glastafel insoferne
Probleme, als abgeblasenes Wasser durch Wirbelbil-
dungen wieder auf den Randbereich der Glastafel ge-
langt, diese also nur unzureichend getrocknet wird.

Fiir das Trocknen von im wesentlichen vertikal
stehend gewaschenen Glastafeln (Vertikalwaschma-
schinen) ist es bekannt, die Diisen schrag zur Forder-
richtung auszurichten, so daR aus dem ebenfalls
schrdg zur Férderrichtung ausgerichteten Luftaus-
trittsschlitzen der Diisen ein schrag zur Forderrich-
tung ausgerichteter Luftstrom austritt. Diese Anord-
nung der Diisen, wie sie beispielsweise aus der AT-
PS 393 273 oder der EP-213 532 bekannt ist, hat den
Vorteil, dal® das auf den Glastafeln haftende Wasser
tiber eine Ecke der Glastafel abgeblasen wird, so dal®
ein riickstand freies Trocknen der Glastafel mdglich
ist.

Der Einbau von solchen schrdg zur Férderrich-
tung ausgerichteten Diisen in Glastafelwaschmaschi-
nen bzw. in deren Trockenzone oder in Vorrichtungen
zum Trocknen von Glastafeln, die einer Glastafel-
waschmaschine nachgeordnet sind, ergeben sich
insoferne Probleme als schraggestellte Diisen eine
groRe Baulange der Vorrichtung bedingen. Uberdies
ergeben sich insbesondere bei Horizontalwaschma-
schinen Probleme mit dem Abstitzen der Glastafeln
beiderseits der Diisen, da wegen der Schrégausrich-
tung der Diisen keine durchgehenden Stiitz- bzw.
Férderwalzen vorgesehen werden kénnen. Das Ab-
stiitzen der Glastafeln unmittelbar beidseits der Du-
sen ist aber wesentlich, um ein Schwingen oder Flat-
tern der Glastafeln unter der Einwirkung der auf sie
einwirkenden Luftstrdme zu vermeiden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Diise fiir das Trocknen von gewaschenen Glastafeln
vorzusehen, welche die raumlichen Vorteile von
senkrecht zur Férderrichtung ausgerichteten Disen
mit den trockentechnischen Vorteilen schrig ausge-
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richteter Diisen vereinigt.

Erfindungsgemal wird diese Aufgabe dadurch
gelést, dal jede Dise mehrere Luftaustrittsschlitze
aufweist und daR die Luftaustrittsschlitze mit der For-
derrichtung der zu trocknenden Glastafel durch die
Vorrichtung einen spitzen Winkel einschlieRen.

Vorteilhafte und bevorzugte Ausfiihrungsformen
der erfindungsgeméafRen Vorrichtung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

Mit der erfindungsgemafRen Vorrichtung und ih-
ren bevorzugten Ausfiihrungsformen ergibt sich der
Vorteil einer in Férderrichtung gesehen kurzen Bau-
lédnge, da die Diise senkrecht zur Forderrichtung aus-
gerichtet sein kann und dennoch schréag zur Forder-
richtung ausgerichtete Luftstrdme, vorzugsweise
entgegen der Férderrichtung schrdg von oben nach
unten gerichtete Luftstréme erzeugt werden, so da
Wasser von den Glastafeln lber eine Ecke abgebla-
sen wird und die nachteiligen Verwirbelungserschei-
nungen bei senkrecht zur Férderrichtung ausgerich-
teten Luftaustrittséffnungen vermieden sind.

Ein weiterer Vorteil bei der erfindungsgemafen
Vorrichtung besteht in einer Ausfiihrung darin, da
die Glastafel durch unmittelbar neben der Diise ange-
ordnete Stiitz- bzw. Férderwalzen genau gefiihrt sein
kann, so daf die Austrittséffnungen der Diisen knapp
neben bzw. ober- und unterhalb der zu trocknenden
Glastafel angeordnet werden kénnen.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung
von bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfindung.
Es zeigt:

Fig. 1 schematisiert und in Seitenansicht eine

Vorrichtung zum Waschen und zum Trocknen

von Glastafeln und

Fig. 2 in Draufsicht unter Weglassen der oberhalb

der Glastafellaufebene angeordneten Vorrich-

tungsteile die Vorrichtung aus Fig. 1.

Eine in den Zeichnungen gezeigte Vorrichtung
zum Waschen und zum Trocknen von Glastafeln 1
weist mehrere Walzen auf, die beiderseits der Glas-
tafellaufebene um zur Férderrichtung (Pfeil 2) senk-
rechte Achsen, die parallel zur Glastafellaufebene
ausgerichtet sind, drehbar sind. Dabei sind sowochl
Stiitzwalzen (nicht drehangetrieben) als auch Trans-
portwalzen (drehangetrieben) vorgesehen. Im fol-
genden werden diese Walzen gemeinsam als Stiitz-
bzw. Transportwalzen 3 bezeichnet. Dabei sind, wie
Fig. 1 zeigt, Stiitz- und Transportwalzen 3 oberhalb
und unterhalb der Glastafellaufebene angeordnet, so
dalk die Glastafel 1 sicher durch die Vorrichtung
transportiert wird.

Weiters weist die Vorrichtung wenigstens ein
Paar, im Beispiel zwei Paare von Birstwalzen 4 auf,
denen wie durch Pfeile 6 angedeutet, Reinigungs-
bzw. Spiilflissigkeit zugefiihrt werden kann. Die
Birstwalzen 4 bilden die Waschzone der Vorrich-
tung. In Forderrichtung (Pfeil 2) gesehen nach der
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Waschzone ist eine Trockenzone vorgesehen, die
wenigstens ein Paar von auf beiden Seiten der Lauf-
ebene der Glas- tafel 1 vorgesehene Diisen 10 auf-
weist, die auf die Glastafel 1 zugekehrte Luftaustritts-
schlitze 11 aufweisen. Aus den Luftaustrittsschlitzen
11, deren L&ngserstreckung zur Fdrderrichtung
schrédg ausgerichtet ist, tritt Luft zum Trocknen der
Glastafel in einer vorzugsweise gegen die Férderrich-
tung (Pfeil 2) gerichteten, geneigten Strémung aus,
so daB auf der Glastafel 1 anhaftendes Wasser abge-
blasen wird. Den Diisen 10 wird von einem Geblase
(nicht gezeigt) Luft, die ggf. erwédrmt und/oder unter
Uberdruck steht, zugefiihrt.

Es ist noch darauf hinzuweisen, daf® die schema-
tisch in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung in einem Gehause
untergebracht ist, das durch eine ebenfalls nicht ge-
zeigte Zwischenwand in eine Waschzone und eine
Trockenzone unterteilt ist. Weiters kénnen die Glas-
tafeln 1 durch die Vorrichtung je nach der Ausrichtung
der Stiitz- bzw. Transportwalzen 3 der Biirstwalzen 4
und der Diisen 10 horizontal liegend oder vertikal ste-
hend durch die Vorrichtung gefiihrt werden.

An der Einlaufseite und an der Auslaufseite und
in der gegebenenfalls vorgesehenen Zwischenwand
sind Dichtungen, die als Lappendichtungen oder Biir-
stendichtungen ausgebildet sein kénnen, vorgese-
hen.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dall die Luftaustritts-
schlitze 11 der Diisen 10 zur Forderrichtung (Pfeil 2)
schrdg ausgerichtet sind. Dadurch entsteht ein
schrég zur Férderrichtung ausgerichteter Luftstrom,
der in Fig. 2 durch Pfeile 12 symbolisiert ist. Wie durch
die in Fig. 1 eingezeichneten Pfeile verdeutlicht, sind
die aus den Diisenéffnungen 11 austretenden Luft-
stréme auch in Draufsicht zur Ebene der Glastafel 1
geneigt. Durch die schrag zur Férderrichtung ausge-
richteten Luftstrome wird der auf beiden Seiten der
gewaschenen und zu trocknenden Glastafel 1 anhaf-
tende Flussigkeitsfilm oder anhaftende Fliissigkeits-
tropfen schrdg zur Férderrichtung abgeblasen, so
daf die Flissigkeit iiber die in Fig. 2 mit 13 bezeich-
nete Ecke der Glastafel 2 im Bereich des, bezogen
auf die Férderrichtung hinteren Randes 14 der Glas-
tafel 1 abgeblasen wird.

Aus Fig. 2 ist auch ersichtlich, dal die Luftaus-
trittsschlitze 11 in der der Glasscheibe 1 zugekehrten
Wand der Diisen 10 einander tiberlappend angeord-
net sind, so daB sich einheitliche Luftstréme (Pfeile
12) ergeben.

Aus Fig. 2 und auch aus Fig. 1 ist ersichtlich, daf
durch die besondere Anordnung der Luftaustritts-
schlitze 11 die Diise 10 senkrecht zur Férderrichtung
der Glastafel 1 durch die Vorrichtung ausgerichtet
sein kann und dal dennoch schrdg zur Forderrich-
tung ausgerichtete Luftstréme auf beide Seiten der
Glastafel 1 einwirken. Dadurch ergibt sich die eben-
falls aus der Zeichnung ersichtliche kurze Baulédnge
der Vorrichtung, da die Stiitz- bzw. Transportwalzen
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3 knapp beiderseits der Disen 10 angeordnet sein
kénnen. Dies bedingt weiters den Vorteil, daR - falls
dies gewiinscht wird - Stiitz- bzw. Transportwalzen
den Disen 10 unmittelbar benachbart angeordnet
werden eine genaue Fiihrung der Glastafel 1 in Be-
reich der Diisen 10 méglich ist. Dadurch kdnnen die
Luftaustrittsschlitze 11 knapp neben (oder iiber und
unter) den ihnen zugekehrten Flachen der Glastafel
1 angeordnet sein, so dal die Wirksamkeit des
Trockenvorganges erhéht wird.

Es ist noch darauf hinzuweisen, daf} insbesonde-
re unmittelbar vor den Diisen 10 anstelle von durch-
gehenden Stiitz- bzw. Transportwalzen 3 auch meh-
rere auf einer Welle angeordnete Ringe vorgesehen
sein kénnen. Alternativ kénnen in den Auenflachen
der Stitz- bzw. Transportwalzen 3 Umfangsnuten
vorgesehen sein. Dies ist beispielsweise fiir die un-
mittelbar vor den Diisen 10 angeordneten Stiitz- bzw.
Transportwalzen 3 von Vorteil, um das Abstrémen
von Fliissigkeit von der Glastafel 1 unter der Einwir-
kung der Luftstréme nicht zu behindern.

Weiters ist darauf hinzuweisen, dal wenigstens
die auf einer Seite der Glastafellaufebene vorgesehe-
nen Stitz- bzw. Transportwalzen 3, Rundbiirsten 4
und Disen 10 in dem Maschinenrahmen verstellbar
gelagert sein kénnen, um ein Anpassen an unter-
schiedliche Dicken von Glasscheiben 1 zu erlauben.

Weiters ist darauf hinzuweisen, dal auch mehr
als ein Paar von Disen 10 vorgesehen sein kann,
wenn dies in bestimmten Anwendungsfillen zweck-
maRig ist. Wenn mehr als ein Paar von Diisen 10 vor-
gesehen ist, dann besteht auch die Mdglichkeit, deren
Luftaustrittsschlitze in unterschiedlichen Richtungen
zur Forderrichtung (Pfeil 2) schrég auszurichten, so
dal} die Flissigkeit einmal ber die eine und dann
tiber die andere hintere Ecke abgeblasen wird.

Den Luftaustrittsschlitzen 11 oder Gruppen sol-
cher kdnnen, beispielsweise im Inneren der Diisen 10
angeordnete, VerschluBorgane zugeordnet sein, so
dall es mdglich ist, die Breite der aus den Disen 10
ausstretenden Luftstrdmungen an die Breite der zu
trocknenden Glastafel 1 (quer zur Forderrichtung,
Pfeil 2, gemessen) anzupassen. Ein Beispiel fiir sol-
che VerschluBanordnungen ist in der AT-PS 393 273
beschrieben.

Zusammenfassend kann die Erfindung beispiels-
weise wie folgt dargestellt werden:

In der Trockenzone einer Vorrichtung zum Wa-
schen von Glastafeln 1 sind auf beiden Seiten der
Glastafel 1 zwischen Stiitz-bzw. Transportwalzen 3
angeordnet Diisen 10 vorgesehen, deren Luftaus-
trittséffnungen 11 auf die ihnen jeweils zugekehrte
Seite der Glastafel 1 gerichtet sind. Die Luftaustritts-
6ffnungen 11 der Disen 10 sind zur Férderrichtung
(Pfeil 2) schrag ausgerichtet, so daR ein Luftstrom
(Pfeil 12) entsteht, die auf eine im Bereich der bezo-
gen auf die Férderrichtung (Pfeil 2) hinteren Kante 14
der Glastafel 1 liegenden Ecken 13 gerichtet ist. So



5 EP 0 673 687 A1

wird Flissigkeit von der Glastafel 1 iiber diese Ecke
13 der Glastafel 1 abgeblasen, ocbwohl die Diisen 10
parallel zu den Achsen der Stiitz- bzw. Transportwal-
zen 3 oder senkrecht zur Forderrichtung (Pfeil 2) aus-
gerichtet sind. 5

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Trockenen von gewaschenen 10
Glastafeln (1), mit einer Férdereinrichtung (3) fir
die gewaschenen Glastafeln (1) und mit zu bei-
den Seiten der zu trocknenden Glastafel (1) an-
geordneten Diisen (10) mit Luftaustrittsschlitzen
(11) fur auf die Glastafeln (1) gerichtete Luftstrd- 15
me (12), dadurch gekennzeichnet, daB jede Diise
(10) mehrere Luftaustrittsschlitze (11) aufweist
und daB die Luftaustrittsschlitze (11) mit der Fér-
derrichtung (Pfeil 2) der zu trockcnenden Glasta-
fel (1) durch die Vorrichtung einen spitzen Winkel 20
einschlieBen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Luftaustrittséffnungen (11) in
den Diisen (10) einander tberlappend angeord- 25
net sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da die Diisen (10) senkrecht zur
Forderrichtung (Pfeil 2) der zu trocknenden Glas- 30
tafel (1) durch die Vorrichtung ausgerichtet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
mit Stiitz- und Transportwalzen (3) fir den Trans-
port horizontal liegender Glastafeln (1), dadurch 35
gekennzeichnet, da die Disen (10) zwischen je-
weils zwei benachbarten Stiitz- bzw. Transport-
walzen (3) angeordnet sind, da die Stiitz- bzw.
Transportwalzen (3) liber die Lange der Diisen
(10) durchgehend ausgebildet sind. 40
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